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Wo gebohrt wird fallen jetzt

BESSERE SPÄNE
Wir sind auf die Entwicklung innovativer 
Lösungen zur Zerspanung spezialisiert.  
Sie wollen Ihre Produktivität steigern?  
Mit unseren Werkzeugen erreichen Sie die hierfür 
nötige bessere Spanbildung und Spanabfuhr.

Allied Machine & Engineering 
Registered to ISO 9001 

10001329



Unser Engagement für SIE

Überall auf der Welt ist die Fertigung der 
Schlüssel zum Erfolg. Bei der Fertigung erbaut, 
erschafft und entwickelt man etwas, das als reales 
Objekt zuvor noch nicht existiert hat.

Wir, sowohl bei Wohlhaupter als auch bei Allied 
Machine, haben uns auf die Fahne geschrieben, 
praktische und verlässliche Lösungen zur Ver- 
besserung Ihrer Fertigungsprozesse zu liefern. 
Wir kennen die Herausforderungen und 
Schwierigkeiten, denen Sie sich tagtäglich 
stellen – also stehen wir bereit, Ihre Bohrungs-
bearbeitungsprozesse zu vereinfachen und 
Ihre Produktion zu optimieren.
Allerdings sind viele Faktoren zu berücksichtigen, 
um bei der Fertigung einen echten Unterschied 
zu machen.

Dazu gehören unter anderem eine höhere 
Vorschubrate bei gleichzeitig verbesserter 
Spanbildung und Spanabfuhr, geringere 
Ausschussquoten durch gesteigerte Qualität 
der gefertigten Teile, reduzierte Rüstzeiten und 
verbesserte Standzeit – damit Sie den größten 
Nutzen aus Ihrer Investition erzielen.

Aber nicht nur unsere Werkzeuge tragen 
zu diesen Ergebnissen bei, sondern auch 
unser Kundenservice als ideale Ergänzung 
zu den Vorteilen, die unsere Werkzeuge 
bieten. Unsere Anwendungstechniker und 
Außendienstmitarbeiter sind zur Stelle – gleich, 
um welches Problem es sich handelt. Deren 
Fertigkeiten und Fachwissen können Sie gern auf 
die Probe stellen. Sie werden begeistert sein.

Wir setzen uns für Ihre Fertigung ein – 
versprochen!



www.wohlhaupter.com

Wohlhaupter GmbH und Allied Machine & Engineering ist ein weltweit führender Anbieter von 
Fertigungslösungen für die Bohrungsbearbeitung. Wir bieten unseren Kunden absolute Präzision und 
innovative Werkzeuglösungen, die durch erstklassigen Technischen Support optimal ergänzt werden.

Wir bieten Ihnen innovative Lösungen und erweitern unser Produktangebot stets für Sie. Unsere 
Außendienstmitarbeiter sind weltweit in Ihrer Nähe. So sind wir in der Lage, technische Unterstützung 
vor Ort zu leisten – direkt an Ihrer Spindel.
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Maybachstraße 4
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Die Gründung

Seit 1941 bietet Allied Machine &
Engineering weltweit zuverlässige
und praktische Lösungen in der Zer-
spanungsindustrie. Die ehemals
kleine Lohnfertigung in Ohio, USA
ist nun Weltmarktführer der Zer-
spanungstechnik. Mit zwei Produktions-
stätten in Ohio, einer dritten in Georgia, 
USA und weiteren Niederlassungen 
in den USA, in Europa und Indien, ist 
Allied Machine optimal positioniert, um 
innovative Lösungen und technisches 
Know-how direkt zu den Kunden zu 
bringen.

Der Anfang

Harold E. Stokey hat Allied Machine &
Engineering gegründet und hat 
konische Sicherheitsmuttern für die 
Fertigung von M1-Panzern hergestellt. 
Jahre später, nach einem gescheiterten 
Projekt, besaß Stokey ein Lager voll mit 
Bohreinsätzen. Er machte sich auf den 
Weg in eine Industrie, die zur
erfolgreichen Produktneuausrichtung 
von Allied Machine führte: die 
Zerspanung.

Das T-A® System

Als William H. Stokey, der Sohn von 
Harold, Präsident und Vorstands-
vorsitzender wurde, hat er das System 
für austauschbare Einweg-
Bohreinsätze “Throw-Away” oder T-A®
entwickelt. T-A® hat die Zerspanungs-
industrie revolutioniert und die 
Konkurrenz weit hinter sich gelassen.

Die Innovation

Seit der Entwicklung des T-A® hat
Allied Machine die Produktpalette
kontinuierlich erweitert. Dadurch
bietet Allied Machine seinen Kunden
eine große Bandbreite an Lösungen
– einschließlich großer Durchmesser,

Formbohren und Gewindefräsen.

Die Zukunft

Allied Machine engagiert ständig
die klügsten und besten Köpfe.
Wir gestalten eine Zukunft voller
Erfolge und Qualität für unsere
Kunden weltweit.

Die Menschen

Wir bei Allied Machine sind uns dessen 
bewusst, dass Produkte von hoher 
Qualität nur ein Erfolgsaspekt von 
mehreren sind. Die Betreuung unserer 
Kunden ist wesentlich für das, was wir 
tun. Also sorgen wir dafür, dass die 
besten Ingenieure und Kundendienst-
Mitarbeiter bereitstehen, um unseren 
Kunden weltweit Hilfestellung zu 
leisten.

ThreadMills

USA

Steve Stokey
Geschäftsführender

Vize-Präsident

Allied Machine & Engineering Corp.

Frank-M. Wohlhaupter
Geschäftsführender 

Gesellschafter

Wohlhaupter GmbH

Paul Crawford
Geschäftsführer

AMEC Europe

Mike Stokey
Geschäftsführender

Vize-Präsident

Allied Machine & Engineering Corp.

Allied Machine Dover, OH, USA

Wohlhaupter GmbH, Frickenhausen, Deutschland

Allied Machine Europe, Kingswinford, UK
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•  Kostenreduzierung durch verkürzte Rüstzeit. Es wird nur ein 

sind austauschbar.

•  Produkte:

    -  GEN3SYS® XT  |  NEU GEN3SYS® XT Pro

    -  Original T-A®  |  GEN2 T-A®

    -  High Performance  |  Universal

•  Reduzieren Sie Ihre Rüstkosten und den Lagerbestand 

verwenden.

•  Produkte:

    -  NEU 4TEX Drill

    -  

    -  Opening Drill®

CNC Maschinen.

•  Produkte:

    -  APX Bohrer

    -  ASC 320®

    -  Superion™

Übersicht Produktangebot

Bohrer mit austauschbaren 
Bohreinsätzen

Wendeschneidplatten-Bohrer

Bohrer mit Wendeschneidplatten / 
Bohreinsätzen

Vollhartmetallbohrer

A

B

C

D

E

X

A

B

C

D

E

X
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•  Produkte:

    -  AccuPort 432®

Materialien.

nach Material zu verbessern.

•  Produkte:

    -  Original T-A®  |  GEN2 T-A®

    -  GEN3SYS® XT

erhöhen.

•  Produkte:

    -  BT-A® Drill

Lösungen für Baustahl

BTA (STS) Zerspanungs-Lösungen

Formbohrer für Hydraulik-Bauteile

Verbesserte Sonder-Bohrfunktionen

A

B

C

D

E

X

A

B

C

D

E

X
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dabei ihre herausragende Leistung beibehalten.

•  Produkte:

    -  Wohlhaupter® Feindrehwerkzeuge

Übersicht Produktangebot

•  Produkte:

    -  Criterion™ Bohrsystem

überholen lassen.

•  Produkte:    

 -  ALVAN® Reamers

•  Produkte:

    -  S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeuge

Modulare Feindrehwerkzeuge

Modulares Bohrsystem

Einstellbare Reibahlen

Rolliersystem

A

B

C

D

E

X

A

B

C

D

E

X
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•  Produkte:

    -  AccuThread™ 856

    -  ThreadMills USA

    -  NEU AccuThread™ T3

verwendet werden.

erreicht.

•  Produkte: 

    -  AccuThread™ 856:  Bolt-in Style (mit Klemmbolzen)

    -  AccuThread™ 856:  Pin Style (mit Klemmschrauben)

SONDERANWENDUNGEN

Hartmetall-Gewindefräser

Wendeschneidplatten-Gewindefräser

A

B

C

D

E

X

A

B

C

D

E

X
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DRILLING   |   T-A® Replaceable Insert Drilling System

A30:  56

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Straight Flute

Series Length D1

Body Shank

Part No.L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

Short 45/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8 22010S-075L

Short 45/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8 22010S-100L

Intermediate 45/64 - 15/16 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8 23010S-100L

Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8 24010S-075L

Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8 24010S-100L

Extended 45/64 - 15/16 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8  25010S-100L

XL 45/64 - 15/16 18 19-1/4 19-25/64 22-1/4 1 3 1/8  27010S-100L

3XL 45/64 - 15/16 22-1/4 23-1/2 23-41/64 26-1/2 1 3 1/8  29010S-100L

1.5

Short 55/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8* 22015S-075L

Short 55/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8* 22015S-100L

Intermediate 55/64 - 15/16 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8* 23015S-100L

Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8* 24015S-075L

Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8* 24015S-100L

Extended 55/64 - 15/16 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8*  25015S-100L

T-A Drill Insert Holders

1 Series   |   Straight Shank   |   ER Collet

                             Refer to Speed and Feed charts for recommended adjustments to speeds and feeds. Refer to page A30: 150

catalog. Visit www.alliedmachine.com/deepholeguidelines.aspx

 WARNING

A30:  44 - 51 A30:  57 & 111

K
e

y o
n

 A
3

0
: 1

1

Series

 

Insert Screws Nylon Locking Screws Insert Driver Preset Torque Hand Driver Replacement Tips

 

Admissible 

Tightening Torque*

1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 in-lbs (305 N-cm)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 27.0 in-lbs (305 N-cm)

  =  Imperial (in)

  =  Metric (mm)

Kategoriekennung

trachtet wird.

Anwendungsbezeichner

HINWEIS: 

Kennung für metrische/Zoll Werkzeuge

Sicherheitsinformation

können.

WARNUNG

WARNUNG 

HINWEIS 

WICHTIG 

und Anwendungen.

Sicherheitswarnungen

Patentinformation

www.alliedmachine.com/patents

A

B

C

D

E

X

A

B

C

D

E

X

 vi



Ähnliches wird zusammengefasst
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   3824.343.033.1   |   moc.enihcamdeilla.wwwA60:  16
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D1

L1

L4L7

L2

P1

D2

D1

L4

L2

Straight Shank

Style Length D1 Range

Holder Shank

Part No. CartridgesL2 L4 L1 D2 L7 P1

Standard 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 4-33/64 9-1/64 2 4-1/2 1/4 R48X10-200L C48-...

Standard 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 9-17/64 13-49/64 2 4-1/2 1/4 R48X25-200L C48-...

Stacked Plate 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 4-19/32 9-3/32 2 4-1/2 1/4 SP48X10-200L C48SP-...

Stacked Plate 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 9-11/32 13-27/32 2 4-1/2 1/4 SP48X25-200L C48SP-...

Standard 1.0xD 76.2 - 81.3 80.2 114.5 194.5 50 80 - R48X10-50M C48-...

Standard 2.5xD 76.2 - 81.3 200.9 235.2 315.2 50 80 - R48X25-50M C48-...

Stacked Plate 1.0xD 76.2 - 81.3 82.2 116.5 196.5 50 80 - SP48X10-50M C48SP-...

Stacked Plate 2.5xD 76.2 - 81.3 202.9 237.2 317.2 50 80 - SP48X25-50M C48SP-...

48

48 Series   |   Diameter Range:  3.000” - 3.200” (76.2mm - 81.3mm)

CV50 Shank

Style Length D1 Range

Holder

Shank Part No. CartridgesL2 L4

Standard 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 5-57/64 CAT50 R48X10-CV50 C48-...

Standard 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 10-41/64 CAT50 R48X25-CV50 C48-...

Stacked Plate 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 5-31/32 CAT50 SP48X10-CV50 C48SP-...

Stacked Plate 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 10-23/32 CAT50 SP48X25-CV50 C48SP-...

Cartridges

Holder 

Part No.

Replacement 

Cartridges

Qty. 

Inserts

Needed Screw Screw

R48...
C48-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

C48-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

SP48...
C48SP-FIX 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

C48SP-ADJ 3 MS-21M-1 AS-18T9-1

IC Inserts

Carbide 

Grade Geometry

Part No.
 

Insert 

ScrewsAM300®              AM200®              TiN                       

C5 (P35) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1

C1 (K35) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1

C2 (K25) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1

C5 (P35) High Rake OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR - IS-10-1

  =  Imperial (in)

  =  Metric (mm)

A60:  22 - 23 A60:  2 - 4

K
e

y o
n

 A
6

0
: 1

Halter Serie 46

Einsätze und Schrauben

Beispiel:
„R48X10...“

R44X35...  A60:  14

R46X22...  A60:  15

R46X35...  A60:  15

R48X10...  A60:  16

R48X25...  A60:  16

R52X10...  A60:  17

R52X25 A60: 17
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Bohrerauswahl

Produkt

Bohrungsdurchmesser (mm / inch)

0 - 12,7

-
0 - 0.5

12,7 - 25,4

-
0.5 - 1

25,4 - 38,1

-
1 - 1.5

38,1 - 50,8

-
1.5 - 2

50,8 - 63,5

-
2 - 2.5

63,5 - 76,2

-
2.5 - 3

76,2 - 88,9

-
3 - 3.5

88,9 - 101,6

-
3.5 - 4

101,6 - 114,3

-
4 - 4.5

114,3 - 127

-
4.5 - 5

127 - 139,7

-
5 - 5.5

139,7 - 152,4 +

-
5.5 - 6 +

Hochleistungsbohren

 

  

9,50 - 114,30 
(0.3740 - 4.500)

3,00 - 20,00 
(0.1250 - 0.7874)

11,00 - 35,00 
(0.4331 - 1.3780)

38,00 - 101,63 
(1.4961 - 4.000)

47,60 - 101,60 
(1.8750 - 4.0000)

50,80 - 142,80 
(2.0000 - 5.6200)

9,50 - 114,30 
(0.3740 - 4.500)

11,00 - 35,00 
(0.4331 - 1.3780)

24,60 - 127,00 
(0.9688 - 5.000)

24,60 - 215,90 
(0.9688 - 8.500)

12,95 - 47,80
(0.5100 - 1.8820)

11,00 - 35,00
(0.4331 - 1.3780)

12,98 - 47,80
(0.5110 - 1.8820)

9,80 - 61,50 
(0.3860 - 2.4210)

Online-Produktwähler
-

www.wohlhaupter.com.
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Bearbeitung Material

Längen-Durchmesser- 
Verhältnis

Allgemeine 
Anwendung

Hochleistungs-
bohren

 
bohren

Große 
Durchmesser

Industrie- 
P S M H K N Kapitel
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Kunden-Support

Support auf den Sie sich verlassen können

Verkaufs-Support

1

Technischer-Support

Kunden-Training

2

4

Außendienst

3
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Bohren
ASC 320®
VHM-Hochleistungsbohrsystem

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



ASC 320®

VHM-Bohrsysteme

  Durchmesserbereich:  3,00 mm - 20,00 mm (0,1181” - 0,7874”)

Angewendet in den Industriezweigen:

Raumfahrt

Jenseits der Schneidkante

WARNUNG

WARNUNG 

HINWEIS 

WICHTIG 

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 



ASC 320® Bohrsystem Inhalt

VHM-Bohrer

3,5xD

6xD

Referenzsymbole

Einrichtungs- /
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem

Produktübersicht

3,5xD 6xD 9xD

3 mm 20 mm

Große Auswahl verschiedener Durchmesser-
bereiche deckt Vielzahl von Anwendungen ab

P S M H K N

Stahl
N/mm2

<1365

Materialien 
N/mm2

<1365

N/mm2

<940

Gehärtete
Materialien

N/mm2

<1365

Guss- und Streckeisen
N/mm2

<1020

Nichteisen-
Materialien

N/mm2

<855

Ideal für viele verschiedene Anwendungen

Erhöhte Stabilität

Erhöhte Standzeit

Hervorragende Spankontrolle

Zentrale Kühlmittelzufuhr

Verfügbar in den Längen 3,5xD, 6xD, and 9xD

Vorteile
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ASC 320® VHM-Bohrer

3 60 M 07500 A21 M
1 2 3 4 5 6

1. 2. Länge 3. Ausführung 4. Durchmesser 5. Klasse 6.

Beschichtung

3 35 = 3,5xD M 07500 = 7,5 mm A21 M

60 = 6xD E

90

      

Produktbezeichnung

L7

D2

L2

L1

140°D1

Referenzschlüssel

Symbol

D1

D2

L1

L2

L7

Nachschleifen und Wiederbeschichtung
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem

L7

D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

3,5

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

3,00 0,1181 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03000A21M

3,18 0,1250 - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335E01250A21M

3,20 0,1260 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03200A21M

3,30 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03300A21M

3,50 0,1378 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03500A21M

3,65 0,1437 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03650A21M

3,70 0,1457 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03700A21M

3,80 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03800A21M

0,1535 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M03900A21M

4,00 0,1575 - - 14 0,551 62,7 2,47 36 4 335M04000A21M

4,10 0,1614 - - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M04100A21M

4,20 0,1654 - M5x0,8 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M04200A21M

4,37 - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335E01719A21M

4,50 0,1772 #16 #12-24 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M04500A21M

4,60 0,1811 - #12-28 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M04600A21M

4,76 0,1875 - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335E01875A21M

5,00 - M6x1 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M05000A21M

5,16 0,2031 - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335E02031A21M

5,20 0,2047 - - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M05200A21M

5,41 0,2130 - - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335E02130A21M

5,50 0,2165 - - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M05500A21M

5,56 0,2188 - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335E02188A21M

5,63 0,2216 - - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M05630A21M

0,2280 #1 - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335E02280A21M

0,2344 - 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335E02344A21M

6,00 0,2362 - M7x1 21 0,827 67,1 2,64 36 6 335M06000A21M

6,25 0,2460 - - 28 1,102 3,13 36 8 335E02460A21M

6,35 0,2500 - 28 1,102 3,13 36 8 335E02500A21M

6,50 - - 28 1,102 3,13 36 8 335M06500A21M

6,75 0,2656 M8x1,25 28 1,102 3,13 36 8 335E02656A21M

6,80 0,2677 - - 28 1,102 3,13 36 8 335M06800A21M

0,2720 - - 28 1,102 3,13 36 8 335E02720A21M

7,00 0,2756 - M8x1 28 1,102 3,13 36 8 335M07000A21M

7,14 0,2812 - 28 1,102 3,13 36 8 335E02812A21M

7,30 0,2874 - - 28 1,102 3,13 36 8 335M07300A21M

7,40 - - 28 1,102 3,13 36 8 335M07400A21M

7,50 - - 28 1,102 3,13 36 8 335M07500A21M

7,54 - 28 1,102 3,13 36 8 335E02969A21M

7,80 0,3071 - - 28 1,102 3,13 36 8 335M07800A21M

0,3125 28 1,102 3,13 36 8 335E03125A21M

8,00 0,3150 - - 28 1,102 3,13 36 8 335M08000A21M

8,33 0,3281 - 35 1,378 3,57 40 10 335E03281A21M

8,43 0,3320 Q 35 1,378 3,57 40 10 335E03320A21M

8,50 0,3346 - M10x1,5 35 1,378 3,57 40 10 335M08500A21M

8,73 0,3438 - 35 1,378 3,57 40 10 335E03438A21M

8,80 0,3465 - - 35 1,378 3,57 40 10 335M08800A21M

0,3543 - - 35 1,378 3,57 40 10 335M09000A21M

- 35 1,378 3,57 40 10 335E03594A21M

0,3680 U 35 1,378 3,57 40 10 335E03680A21M

0,3740 - - 35 1,378 3,57 40 10 335M09500A21M

0,3750 - 35 1,378 3,57 40 10 335E03750A21M

0,3858 - - 35 1,378 3,57 40 10 335E03858A21M

35 1,378 3,57 40 10 335E03906A21M

10,00 - - 35 1,378 3,57 40 10 335M10000A21M
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L7

D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

3,5

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

10,20 0,4016 - M12x1,75 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335M10200A21M

10,32 0,4062 - 42 1,378 106,1 4,18 45 12 335E04062A21M

10,50 0,4134 - - 42 1,378 106,1 4,18 45 12 335M10500A21M

10,72 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335E04219A21M

11,00 0,4331 - - 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335M11000A21M

11,11 0,4375 - 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335E04375A21M

11,20 - - 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335M01120A21M

11,50 0,4528 - - 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335M11500A21M

11,51 0,4531 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335E04531A21M

0,4688 - 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335E04688A21M

12,00 0,4724 - M14x2 42 1,654 106,1 4,18 45 12 335M12000A21M

12,30 0,4844 115,6 4,55 45 14 335E04844A21M

12,50 - M14x1,5 115,6 4,55 45 14 335M12500A21M

12,70 0,5000 - 115,6 4,55 45 14 335E05000A21M

13,00 0,5118 - - 115,6 4,55 45 14 335M13000A21M

13,10 0,5156 115,6 4,55 45 14 335E05156A21M

0,5312 115,6 4,55 45 14 335E05312A21M

13,50 0,5315 - - 115,6 4,55 45 14 335M13500A21M

13,70 - - 115,6 4,55 45 14 335M13700A21M

115,6 4,55 45 14 335E05469A21M

14,00 0,5512 - M16x2 115,6 4,55 45 14 335M14000A21M

0,5625 - 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335E05625A21M

14,50 - M16x1,5 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335M14500A21M

14,68 0,5781 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335E05781A21M

15,00 - - 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335M15000A21M

15,08 - 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335E05938A21M

15,48 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335E06094A21M

15,50 0,6102 - M18x2,5 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335M15500A21M

15,88 0,6250 - 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335E06250A21M

16,00 - - 56 2,205 128,8 5,07 48 16 335M16000A21M

16,50 - M18x1,5 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335M16500A21M

16,67 0,6563 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335E06563A21M

17,00 - - 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335M17000A21M

17,07 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335E06719A21M

17,46 0,6875 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335E06875A21M

17,50 - M20x2,5 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335M17500A21M

17,86 0,7031 - 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335E07031A21M

18,00 0,7087 - - 63 2,480 138,2 5,44 48 18 335M18000A21M

18,50 0,7283 - M20x1,5 70 2,756 50 20 335M18500A21M

18,65 0,7344 - 70 2,756 50 20 335E07344A21M

0,7480 - - 70 2,756 50 20 335M19000A21M

0,7580 - - 70 2,756 50 20 335E07580A21M

0,7677 - M22x2,5 70 2,756 50 20 335M19500A21M

0,7813 - 70 2,756 50 20 335E07813A21M

20,00 0,7874 - - 70 2,756 50 20 335M20000A21M

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem

L7

D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

6

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

3,00 0,1181 - - 24 72,7 2,86 36 4 360M03000A21M

3,18 0,1250 - 24 72,7 2,86 36 4 360E01250A21M

3,20 0,1260 - - 24 72,7 2,86 36 4 360M03200A21M

3,30 - M4x0,7 24 72,7 2,86 36 4 360M03300A21M

3,50 0,1378 - - 24 72,7 2,86 36 4 360M03500A21M

3,57 0,1406 - 24 72,7 2,86 36 4 360E01406A21M

3,80 #25 #10-24 24 72,7 2,86 36 4 360M03800A21M

0,1563 - 24 72,7 2,86 36 4 360E01563A21M

4,00 0,1575 - - 24 72,7 2,86 36 4 360M04000A21M

4,20 0,1654 - M5x0,8 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M04200A21M

4,37 - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E01719A21M

4,50 0,1772 #16 #12-24 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M04500A21M

4,60 0,1811 - #12-28 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M04600A21M

4,65 0,1831 - - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M04650A21M

4,76 0,1875 - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E01875A21M

4,80 - - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M04800A21M

- - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M04950A21M

5,00 - M6x1 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M05000A21M

5,05 #8 - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E01990A21M

5,11 0,2010 #7 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E02010A21M

5,16 0,2031 - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E02031A21M

5,33 - - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M05330A21M

5,41 0,2130 #3 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E02130A21M

5,50 0,2165 - - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M05500A21M

5,56 0,2188 - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E02188A21M

0,2280 #1 - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E02280A21M

5,84 - - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M05840A21M

0,2344 - 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360E02344A21M

6,00 0,2362 - M7x1 36 1,1417 83,1 3,27 36 6 360M06000A21M

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M
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L7

D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

6

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

- - 48 4,31 36 8 360M06090A21M

6,25 0,2460 D - 48 4,31 36 8 360E02460A21M

6,35 0,2500 - 48 4,31 36 8 360E02500A21M

6,50 - - 48 4,31 36 8 360M06500A21M

6,53 0,2570 F 48 4,31 36 8 360E02570A21M

6,75 0,2656 M8x1,25 48 4,31 36 8 360E02656A21M

6,80 0,2677 - - 48 4,31 36 8 360M06800A21M

0,2720 48 4,31 36 8 360E02720A21M

7,00 0,2756 - M8x1 48 4,31 36 8 360M07000A21M

7,10 - - 48 4,31 36 8 360M07100A21M

7,14 0,2812 - 48 4,31 36 8 360E02812A21M

7,30 0,2874 - - 48 4,31 36 8 360M07300A21M

7,40 - - 48 4,31 36 8 360M07400A21M

7,50 - - 48 4,31 36 8 360M07500A21M

7,54 - 48 4,31 36 8 360E02969A21M

0,3125 48 4,31 36 8 360E03125A21M

8,00 0,3150 - - 48 4,31 36 8 360M08000A21M

8,33 0,3281 - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360E03281A21M

8,43 0,3320 Q 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M08430A21M

8,50 0,3346 - M10x1,5 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M08500A21M

8,60 0,3386 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M08600A21M

8,73 0,3438 - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360E03438A21M

8,80 0,3465 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M08800A21M

0,3543 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09000A21M

- 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360E03594A21M

0,3622 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09200A21M

0,3661 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09300A21M

0,3680 U 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360E03680A21M

0,3730 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09470A21M

0,3740 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09500A21M

0,3750 - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360E03750A21M

0,3780 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09600A21M

0,3820 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09700A21M

0,3858 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M09800A21M

60 2,362 115,4 4,56 40 10 360E03906A21M

10,00 - - 60 2,362 115,4 4,56 40 10 360M10000A21M

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M
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L7

D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

6

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

10,20 0,4016 - M12x1,75 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M10200A21M

10,31 0,4040 Y - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360E04040A21M

10,32 0,4062 - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360E04062A21M

10,50 0,4134 - - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M10500A21M

10,72 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360E04219A21M

10,80 0,4252 - M12x4,25 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M10800A21M

- - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M10900A21M

11,00 0,4331 - - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M11000A21M

11,11 0,4375 - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360E04375A21M

11,20 - - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M11200A21M

11,50 0,4528 - - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M11500A21M

11,70 0,4531 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360E04531A21M

11,80 0,4646 - - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M11800A21M

0,4688 - 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360E04688A21M

12,00 0,4724 - M14x2 2,835 72 5,36 136,2 45 12 360M12000A21M

12,30 0,4844 3,307 84 150,5 45 14 360E04844A21M

12,50 - M14x1,5 3,307 84 150,5 45 14 360M12500A21M

12,70 0,5000 - 3,307 84 150,5 45 14 360E05000A21M

0,5100 - - 3,307 84 150,5 45 14 360M12950A21M

13,00 0,5118 - - 3,307 84 150,5 45 14 360M13000A21M

13,10 0,5156 3,307 84 150,5 45 14 360E05156A21M

13,20 - - 3,307 84 150,5 45 14 360M13200A21M

0,5312 3,307 84 150,5 45 14 360E05312A21M

13,50 0,5315 - - 3,307 84 150,5 45 14 360M13500A21M

13,80 0,5433 - - 3,307 84 150,5 45 14 360M13800A21M

3,307 84 150,5 45 14 360E05469A21M

14,00 0,5512 - M16x2 3,307 84 150,5 45 14 360M14000A21M

0,5625 - 3,780 6,65 48 16 360E05625A21M

14,50 - M16x1,5 3,780 6,65 48 16 360M14500A21M

14,68 0,5781 3,780 6,65 48 16 360E05781A21M

15,00 - - 3,780 6,65 48 16 360M15000A21M

15,08 - 3,780 6,65 48 16 360E05938A21M

15,48 3,780 6,65 48 16 360E06094A21M

15,50 0,6102 - M18x2,5 3,780 6,65 48 16 360M15500A21M

15,70 0,6250 - 3,780 6,65 48 16 360E06250A21M

16,00 - - 3,780 6,65 48 16 360M16000A21M

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem
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D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

6

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

16,02 0,6307 - - 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360M16020A21M

16,08 0,6331 - - 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360M16080A21M

16,20 0,6378 - - 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360M16200A21M

16,27 0,6406 - 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360E06406A21M

16,50 - M18x1,5 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360M16500A21M

16,67 0,6563 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360E06563A21M

17,00 - - 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360M17000A21M

17,07 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360E06719A21M

17,46 0,6875 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360E06875A21M

17,50 - M20x2,5 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360M17500A21M

17,86 0,7031 - 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360E07031A21M

18,00 0,7087 - - 108 4,252 183,3 7,22 48 18 360M18000A21M

18,03 - - 120 4,724 7,86 50 20 360M18030A21M

18,26 0,7188 - 120 4,724 7,86 50 20 360E07188A21M

18,50 0,7283 - M20x1,5 120 4,724 7,86 50 20 360M18500A21M

18,65 0,7344 - 120 4,724 7,86 50 20 360E07344A21M

0,7480 - - 120 4,724 7,86 50 20 360M19000A21M

0,7500 - 120 4,724 7,86 50 20 360E07500A21M

0,7520 - - 120 4,724 7,86 50 20 360M19100A21M

0,7535 - - 120 4,724 7,86 50 20 360M19140A21M

0,7543 - - 120 4,724 7,86 50 20 360M19160A21M

- - 120 4,724 7,86 50 20 360M19200A21M

0,7580 - - 120 4,724 7,86 50 20 360E07580A21M

- - 120 4,724 7,86 50 20 360M19300A21M

0,7656 120 4,724 7,86 50 20 360E07656A21M

0,7677 - M22x2,5 120 4,724 7,86 50 20 360M19500A21M

0,7813 - 120 4,724 7,86 50 20 360E07813A21M

20,00 0,7874 - - 120 4,724 7,86 50 20 360M20000A21M

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem

L7

D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

9

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

5,00 - M6x1 54 2,126 101,1 36 6 390M05000A21M

5,50 0,2165 - - 54 2,126 101,1 36 6 390M05500A21M

6,00 0,2362 - M7x1 54 2,126 101,1 36 6 390M06000A21M

6,25 0,2461 D - 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390E02461A21M

6,35 0,2500 - 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390E02500A21M

6,50 - - 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390M06500A21M

6,75 0,2656 M8x1,25 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390E02656A21M

0,2720 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390E02720A21M

7,00 0,2756 - M8x1 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390M07000A21M

7,50 - - 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390M07500A21M

7,54 - 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390E02969A21M

7,80 0,3071 - - 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390M07800A21M

0,3125 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390E03125A21M

8,00 0,3150 - - 72 2,835 123,4 4,86 36 8 390M08000A21M

8,33 0,3281 - 3,543 145,8 5,74 40 10 390E03281A21M

8,43 Q 3,543 145,8 5,74 40 10 390M08430A21M

8,50 0,3346 - M10x1,5 3,543 145,8 5,74 40 10 390M08500A21M

8,60 0,3386 - - 3,543 145,8 5,74 40 10 390M08600A21M

8,73 0,3438 - 3,543 145,8 5,74 40 10 390E03438A21M

8,80 0,3465 - - 3,543 145,8 5,74 40 10 390M08800A21M

0,3543 - - 3,543 145,8 5,74 40 10 390M09000A21M

- 3,543 145,8 5,74 40 10 390E03594A21M

0,3680 U 3,543 145,8 5,74 40 10 390E03680A21M

0,3740 - - 3,543 145,8 5,74 40 10 390M09500A21M

0,3750 - 3,543 145,8 5,74 40 10 390E03750A21M

0,3780 - - 3,543 145,8 5,74 40 10 390M09600A21M

3,543 145,8 5,74 40 10 390E03906A21M

10,00 - - 3,543 145,8 5,74 40 10 390M10000A21M

10,20 0,4016 - M12x1,75 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390M10200A21M

10,26 0,4040 - - 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390E04040A21M

10,32 0,4062 - 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390E04062A21M

10,50 0,4134 - - 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390M10500A21M

10,72 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390E04219A21M    

11,00 0,4331 - - 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390M11000A21M

11,11 0,4375 - 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390E04375A21M    

11,50 0,4528 - - 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390M11500A21M

11,51 0,4531 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390E04531A21M

0,4688 - 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390E04688A21M

12,00 0,4724 - M14x2 108 4,252 172,2 6,78 45 12 390M12000A21M

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem
SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G
E

L7

D2

L2

L1

140°D1

VHM-Bohrer

9

D1 Halter

mm Zoll Bruchwert
Gewinde-

größe* L2 mm L2 Zoll L1 mm L1 Zoll L7 mm D2 mm

12,30 0,4844 126 45 14 390E04844A21M

12,50 - M14x1,5 126 45 14 390M12500A21M

12,70 0,5000 - 126 45 14 390E05000A21M

13,00 0,5118 - - 126 45 14 390M13000A21M

13,10 0,5156 126 45 14 390E05156A21M

0,5312 126 45 14 390E05312A21M

13,50 0,5315 - - 126 45 14 390M13500A21M

126 45 14 390E05469A21M

14,00 0,5512 - M16x2 126 45 14 390M14000A21M

0,5625 - 144 48 16 390E05625A21M

14,50 - M16x1,5 144 48 16 390M14500A21M

14,68 0,5781 144 48 16 390E05781A21M

15,00 - - 144 48 16 390M15000A21M

15,08 - 144 48 16 390E05938A21M

15,48 144 48 16 390E06094A21M

15,50 0,6102 - M18x2,5 144 48 16 390M15500A21M

15,88 0,6250 - 144 48 16 390E06250A21M

16,00 - - 144 48 16 390M16000A21M

16,27 0,6406 - 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390E06406A21M

16,50 - M18x1,5 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390M16500A21M

16,67 0,6563 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390E06563A21M

17,00 - - 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390M17000A21M

17,07 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390E06719A21M

17,46 0,6875 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390E06875A21M

17,50 - M20x2,5 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390M17500A21M

17,86 0,7031 - 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390E07031A21M

18,00 0,7087 - - 162 6,378 237,3 237,3 48 18 390M18000A21M

18,26 0,7188 - 180 7,087 50 20 390E07188A21M

18,50 0,7283 - M20x1,5 180 7,087 50 20 390M18500A21M

18,65 0,7344 - 180 7,087 50 20 390E07344A21M

0,7480 - - 180 7,087 50 20 390M19000A21M

0,7500 - 180 7,087 50 20 390E07500A21M

0,7656 180 7,087 50 20 390E07656A21M

0,7677 - M22x2,5 180 7,087 50 20 390M19500A21M

0,7813 - 180 7,087 50 20 390E07813A21M

20,00 0,7874 - - 180 7,087 50 20 390M20000A21M

Metrisch 07250A21M

Inch 03450A21M
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem

ISO
Härte
(HBW)

Geschw.
(m/min)

Vorschub (mm/U)

Bohrungsdurchmesser

3,00 - 
4,00

4,01 - 
6,00

6,01 - 
8,00

8,01 - 
10,00

10,01 - 
12,00

12,01 - 
14,00

14,01 - 
16,00

16,01 - 
18,00

18,01 - 
20,00

P

Automatenstähle 100 - 150 137 0,18 0,23 0,28 0,33 0,36 0,41 0,46 0,51 0,56

150 - 200 122 0,13 0,20 0,23 0,28 0,30 0,36 0,41 0,46 0,51

200 - 250 114 0,10 0,15 0,18 0,23 0,25 0,30 0,36 0,41 0,46

Weiche Stähle mit niedrigem 85 - 125 130 0,18 0,23 0,28 0,33 0,38 0,43 0,48 0,48 0,53

125 - 175 0,15 0,20 0,25 0,30 0,36 0,41 0,46 0,46 0,51

175 - 225 110 0,13 0,20 0,25 0,28 0,33 0,38 0,43 0,43 0,48

225 - 275 101 0,10 0,18 0,23 0,25 0,30 0,36 0,41 0,41 0,46

125 - 175 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,51

 175 - 225 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,30 0,33 0,38 0,43 0,48

225 - 275 0,10 0,15 0,23 0,28 0,28 0,30 0,36 0,41 0,48

275 - 325 87 0,08 0,15 0,20 0,25 0,25 0,28 0,33 0,38 0,43

Legierte Stähle 175 - 225 114 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,51

225 - 275 104 0,13 0,18 0,23 0,28 0,30 0,33 0,38 0,43 0,48

275 - 325 0,10 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 0,33 0,41 0,46

325 - 375 84 0,08 0,13 0,18 0,23 0,25 0,25 0,30 0,36 0,41

Hochlegierte Stähle 225 - 300 0,13 0,18 0,20 0,28 0,28 0,30 0,33 0,36 0,41

300 - 350 64 0,10 0,15 0,18 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,38

350 - 400 0,08 0,13 0,15 0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33

Baustahl 100 - 150 110 0,13 0,20 0,23 0,28 0,30 0,33 0,36 0,41 0,46

150 - 250 0,10 0,18 0,20 0,25 0,28 0,30 0,33 0,38 0,43

250 - 350 82 0,08 0,13 0,18 0,20 0,23 0,25 0,28 0,33 0,38

Werkzeugstähle 150 - 200 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 0,28

200 - 250 67 0,05 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25

S
Hochlegierter Stahl 140 - 220 37 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25 0,28

220 - 310 27 0,05 0,08 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

M
Austenitstahl 135 - 185 61 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,28 0,30 0,33

185 - 275 43 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,18 0,23 0,25 0,28

K

GG-GGG 120 - 150 168 0,20 0,25 0,30 0,36 0,41 0,46 0,51 0,56 0,61

150 - 200 152 0,20 0,25 0,30 0,36 0,41 0,46 0,51 0,56 0,61

200 - 220 145 0,18 0,23 0,28 0,33 0,38 0,43 0,48 0,53 0,58

220 - 260 131 0,18 0,23 0,28 0,33 0,38 0,43 0,48 0,53 0,58

260 - 320 122 0,15 0,20 0,25 0,30 0,36 0,41 0,46 0,51 0,56

N

Aluminiumguss 30 457 0,20 0,25 0,33 0,38 0,43 0,51 0,56 0,61 0,66

180 305 0,15 0,20 0,28 0,33 0,38 0,46 0,51 0,56 0,61

Bearbeitetes Aluminium 30 457 0,20 0,25 0,33 0,38 0,43 0,51 0,56 0,61 0,66

180 305 0,15 0,20 0,28 0,33 0,38 0,46 0,51 0,56 0,61

WICHTIG: 

3,5xD 6xD 9xD

0,75

Berechnungen

Wert Formeln

mm/min

m/min

U/min
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BOHREN   |   ASC 320® VHM-Hochleistungsbohrsystem
SO
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W
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R
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U

G
E

ISO
Härte
(HBW)

Geschw.
(m/min)

Vorschub (IPM) 

Bohrungsdurchmesser

0,118 - 
0,157

0,161 - 
0,236

0,240 - 
0,315

0,319 - 
0,394

0,398 - 
0,472

0,476 - 
0,551

0,555 - 
0,630

0,634 - 
0,709

0,713 - 
0,787

P

Automatenstähle 100 - 150 450 0,007 0,011 0,013 0,014 0,016 0,018 0,020 0,022

150 - 200 400 0,005 0,008 0,011 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

200 - 250 375 0,004 0,006 0,007 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018

Weiche Stähle mit niedrigem 85 - 125 425 0,007 0,011 0,013 0,015 0,017 0,021

125 - 175 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,018 0,020

175 - 225 360 0,005 0,008 0,010 0,011 0,013 0,015 0,017 0,017

225 - 275 330 0,004 0,007 0,010 0,012 0,014 0,016 0,016 0,018

125 - 175 0,006 0,008 0,010 0,012 0,013 0,014 0,016 0,018 0,020

 175 - 225 360 0,005 0,007 0,010 0,012 0,012 0,013 0,015 0,017

225 - 275 320 0,004 0,006 0,011 0,011 0,012 0,014 0,016 0,018

275 - 325 285 0,003 0,006 0,008 0,010 0,010 0,011 0,013 0,015 0,017

Legierte Stähle 175 - 225 375 0,006 0,008 0,010 0,012 0,013 0,014 0,016 0,018 0,020

225 - 275 340 0,005 0,007 0,011 0,012 0,013 0,015 0,017

275 - 325 300 0,004 0,006 0,008 0,010 0,011 0,012 0,013 0,016 0,018

325 - 375 275 0,003 0,005 0,007 0,010 0,010 0,012 0,014 0,016

Hochlegierte Stähle 225 - 300 260 0,005 0,007 0,008 0,011 0,011 0,012 0,013 0,014 0,016

300 - 350 210 0,004 0,006 0,007 0,010 0,011 0,012 0,013 0,015

350 - 400 160 0,003 0,005 0,006 0,008 0,010 0,011 0,012 0,013

Baustahl 100 - 150 360 0,005 0,008 0,011 0,012 0,013 0,014 0,016 0,018

150 - 250 320 0,004 0,007 0,008 0,010 0,011 0,012 0,013 0,015 0,017

250 - 350 270 0,003 0,005 0,007 0,008 0,010 0,011 0,013 0,015

Werkzeugstähle 150 - 200 260 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,011

200 - 250 220 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010

S
Hochlegierter Stahl 140 - 220 120 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,011

220 - 310 0,002 0,003 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008

M
Austenitstahl 135 - 185 200 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,011 0,012 0,013

185 - 275 140 0,003 0,004 0,004 0,005 0,006 0,007 0,010 0,011

K

GG-GGG 120 - 150 550 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,022 0,024

150 - 200 500 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,022 0,024

200 - 220 475 0,007 0,011 0,013 0,015 0,017 0,021 0,023

220 - 260 430 0,007 0,011 0,013 0,015 0,017 0,021 0,023

260 - 320 400 0,006 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,022

N

Aluminiumguss 30 1500 0,008 0,010 0,013 0,015 0,017 0,020 0,022 0,024 0,026

180 1000 0,006 0,008 0,011 0,013 0,015 0,018 0,020 0,022 0,024

Bearbeitetes Aluminium 30 1500 0,008 0,010 0,013 0,015 0,017 0,020 0,022 0,024 0,026

180 1000 0,006 0,008 0,011 0,013 0,015 0,018 0,020 0,022 0,024

WICHTIG: 

3,5xD 6xD 9xD

0,75

Berechnungen

Wert Formeln

mm/min

m/min

U/min
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WICHTIG:  

Zoll (PSI)

mpfehlungen

4mm

0,158”

mpfehlungen

6mm

0,236”

8mm

0,315”

10mm

0,394”

12mm

0,472”

14mm

0,551”

16mm

0,630”

18mm

0,709”

20mm

0,787”

0

7

14

21

28

35

42

49

56

0

16

32

48

64

80

96

112

128

LAR

GPM

D
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: 

 B
A
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: 
 L

P
M

Durchmesser

Metrisch (bar)

4mm

0,158”

6mm

0,236”

8mm

0,315”

10mm

0,394”

12mm

0,472”

14mm

0,551”

16mm

0,630”

18mm

0,709”

20mm

0,787”

0

7
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GPM
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Durchmesser

Bohrlänge

3,5xD

6xD 1,5

2,0
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Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge
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GEN3SYS® XT und XT Pro

Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen  |   GEN3SYS®XT   |   GEN3SYS®XT Pro

Angewendet in den Industriezweigen:

Raumfahrt
Automobil Allgemeine 

Zerspanung
Erneuerbare 

Energien
Öl und Gas

  Durchmesserbereich:  11,00 mm - 35,00 mm (0.4331” - 1.3780”)

Ausgezeichnete Spankontrolle
Verbessert die 

Bohrungsqualität und die 
Sorgt für maximale Haltbarkeit 

und Stabilität

Die GEN3SYS®XT und XT Pro Hochleistungsbohrsysteme mit austauschbaren 
Einsätzen wurden entwickelt, um die Möglichkeiten des T-A® Bohrsystems zu 
erweitern. Das Produktangebot besteht aus verschiedenen Qualitäten, Geometrien 
und Beschichtungen, die für die anspruchsvollsten Anwendungen zur Verfügung 
stehen. 

nicht nur hervorragende Leistung vom ersten Tag an, sie können für verlängerte 

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf 
mögliche Sicherheitsrisiken hin, 
die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 
führen können.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen, 
beachten Sie die dazugehörigen Sicherheits-

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
wörter verwendet. Bei diesen Sicherheits-

WARNUNG

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass 
die Nichtbeachtung der Vorsichtsmaßnahmen in 
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 
zu schweren Verletzungen führen kann.

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung 
der Vorsichtsmaßnahmen in dieser Meldung 
zu Werkzeug- oder Maschinenschaden führen 
kann, aber nicht zu Körperverletzungen.

WICHTIG 
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen 
verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 
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Serie

Durchmesserbereich

Metrisch (mm) Zoll (inch)

11 11,00 - 11,99 0.4331 - 0.4723

12 12,00 - 12,99 0.4724 - 0.5117

13 13,00 - 13,99 0.5118 - 0.5511

14 14,00 - 14,99 0.5512 - 0.5905

15 15,00 - 15,99 0.5906 - 0.6298

16 16,00 - 16,99 0.6299 - 0.6692

17 17,00 - 17,99 0.6693 - 0.7086

18 18,00 - 19,99 0.7087 - 0.7873

20 20,00 - 21,99 0.7874 - 0.8660

22 22,00 - 23,99 0.8661 - 0.9448

24 24,00 - 25,99 0.9449 - 1.0235

26 26,00 - 28,99 1.0236 - 1.1416

29 29,00 - 31,99 1.1417 - 1.2597

32 32,00 - 35,00 1.2598 - 1.3780

Referenzsymbole
Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog
angezeigt, um Ihnen zu helfen, zwischen Produkten zu
navigieren. 

zum entsprechenden Teil

Geschwindigkeits- und Vorschub-

sicheres Bohren



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E www.alliedmachine.com  |  +49 (0) 7022 408-0  |  info@wohlhaupter.deA20:  2

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsätze

P - Stähle

•  
die Standzeit in Stahlanwendungen

• Verbesserte Geometrien und Schneidenkanten 
bieten eine hervorragende Spankontrolle 

• Die AM420 Mehrschichtbeschichtung erhöht den 
Verschleißwiderstand und verbessert die Standzeit

K - Gusseisen

• Besonders für Gusseisen- und 
Sphärogussanwendungen entworfen

• Die Geometrien beinhaltet einen Eckenradius 
für verbesserte Bohrungsqualität und 
Wärmeausbreitung

• Die AM440 Mehrschichtbeschichtung von AMEC® 

Standzeit

-
 

anwendungen entwickelt. Mit einer schnellen Verbindung an bestehende 
GEN3SYS® Bohreinsatzhalter, kann der XT Pro-Einsatz mit bisherigen  
XT-Einsätzen problemlos ausgetauscht werden. Dies führt zu minimalen 

N - Nichteisenmaterialien

• Geignet für Anwendungen in Aluminium,  
Messing und Kupfer

• Die Geometrie ergibt eine hervorragende 
Spankontrolle in diesen weicheren Materialien

• Die TiN-
Bearbeitung verschiedenster Materialien bei 

P

K

N

Geradegenutet Bietet erhöhte Einsatzstandzeit

XT Pro Einsätze einsetzbar im:

XT Pro Halter GEN3SYS® Halter

XT Pro Halter

3xD, 5xD, 7xD, 10xD

Erhältlich in 3xD, 5xD, 7xD und 10xD

Zusätzliche 

zum 
Schneidenbereich
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GEN3SYS®XT Bohreinsätze

Standardgeometrie

• Verbesserungen an den Ecken- und 
Schneidenkanten liefern mehr Zuverlässigkeit, 

• Erhöhte Vorschubgeschwindigkeiten und 
Werkzeugstandzeit

• Erhältlich in C1 oder C2 Hartmetall

CI - Gusseisengeometrie

• Erhöht die Haltbarkeit und die Werkzeugstandzeit 
in Sphäro- und Graugusseisen

• Erhältlich in C2 Hartmetall

Genauigkeit im Vergleich zu Mitbewerbeprodukten zu erhöhen. Das spiral- 
förmige Design sorgt für maximale Haltbarkeit und Stabilität.

LR - Niedriger Spanwinkel

• Die stabilste verfügbare XT Geometrie

• 
geeignet

• Erhältlich in C1 oder C2 Hartmetall

AS - Edelstahlgeometrie

• 

Warmfestelegierungen wie Inconel-, Hastelloy- 
und Titanlegierungen

• Erhältlich in C2 Hartmetall

Beschichtung

AM300® • Erhöhte Temperaturbeständigkeit gegenüber AM200®

• Bis 20 % erhöhte Standzeit über die AM200® 
Beschichtung

• 

Selbstzentrierende Spitze

Geradegenutet

Extra Kurz, 3xD, 5xD, 7xD

Spiralgenutet Erhältlich in 3xD, 5xD, und 7xDBohrer / Senker

GEN3SYS® Halter

XT Einsätze verbinden mit:

XT Pro Halter GEN3SYS® Halter
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Einsatzvergleich und Montagehinweise

Den GEN3SYS®XT Einsatz in den präzisions-

Sitz und die Wiederholgenauigkeit.

Packung zur Verfügung gestellt) auf die 
gelieferten TORX® Plus Schrauben geben. 

Die TORX® Plus Schrauben mit dem 
entsprechenden TORX® Plus Schraubendreher 

Drehmoment, wie im Katalog pro Serie 
festgelegt, an.

 XT Pro Einsätze XT Einsätze

P

K

N

Einsetzbar im XT Pro Halter

Einsetzbar im GEN3SYS® Halter
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Haltervergleich und Übersicht

Geradegenutet

Spiralgenutet

XT Pro Halter GEN3SYS® Halter

Geradegenutet

Spiralgenutet

Verfügbar in 10xD 10xD

Einsetzbar im XT Pro Einsätze

Einsetzbar im XT Einsätze

GEN3SYS® HalterXT Pro Halter

Geradegenutet
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

GEN3SYS®XT Bohreinsätze

7 C2 12 P - .484 CI

1 2 3 4 5 6

140°

D1

Referenzschlüssel 

Symbol

D
1

Einsatzdurchmesser

Nachschleifen und Wiederbeschichtung

um Verwechslungen mit neuen Produkten zu vermeiden.

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsätze

XT P 11 - 11.00

1 2 3 4

1. XT Pro Einsatz 2. 3. Serie 4. Durchmesser (mm)

XT = XT Pro Einsatz P = Stahl 11 = Serie 11 18 = Serie 18 Siehe Inhaltsseite für eine 
vollständige Liste der Durch-
messerbereiche nach Serie.

K = Gusseisen 12 = Serie 12 20 = Serie 20

N = Nichteisen 13 = Serie 13 22 = Serie 22

14 = Serie 14 24 = Serie 24

15 = Serie 15 26 = Serie 26

16 = Serie 16 29 = Serie 29

17 = Serie 17 32 = Serie 32

1. XT Bohreinsatz 2. Grundmaterial 3. Serie 4. Beschichtung

7 = XT Einsatz C1 = K35 (C1) Hartmetall 11 = Serie 11 18 = Serie 18 P = AM300®

C2 = K20 (C2) Hartmetall 12 = Serie 12 20 = Serie 20

13 = Serie 13 22 = Serie 22

14 = Serie 14 24 = Serie 24

15 = Serie 15 26 = Serie 26

16 = Serie 16 29 = Serie 29

17 = Serie 17 32 = Serie 32

5. Durchmesser 6. Geometrie

0017 = Zoll CI = Cast Iron (Gusseisen)

.515 = Dezimal LR = Low Rake (Niedriger Spanwinkel)

13 = Metrisch AS = Stainless Steel (Edelstahl)
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GEN3SYS®XT und XT Pro Bohreinsatzhalter

HXT 03 12 S - 20

1 2 3 4 5 6

1. Halter 2. Länge 3. Serie 4. Nute

6 = GEN3SYS® Halter 01 = Extra kurz (nur Standard) 11 = Serie 11 18 = Serie 18 S = Gerade

HXT = XT Pro Halter 03 = 3x Durchmesser 12 = Serie 12 20 = Serie 20 H = Spiral

05 = 5x Durchmesser 13 = Serie 13 22 = Serie 22 C45 = Bohrer/Senker

07 = 7x Durchmesser 14 = Serie 14 24 = Serie 24 (Spiral- und Bohrer/

als Standard GEN3SYS® 
verfügbar)

10 = 10x Durchmesser (nur Pro) 15 = Serie 15 26 = Serie 26

16 = Serie 16 29 = Serie 29

17 = Serie 17 32 = Serie 32

5. 6.

Metrisch (mm) Zoll (inch)

16 = 16 mm 063 = 5/8”

20 = 20 mm 075 = 3/4” C 

25 = 25 mm 100 = 1” CM 

32 = 32 mm 125 = 1-1/4”

40 = 40 mm 150 = 1-1/2”

L4L7

D2

L2

L3

L1

Referenzschlüssel

Symbol

D
2

D
5

Stufendurchmesser (Bohrer/Senker)

L
1

Gesamtlänge

L
2

L
3

Referenzlänge Halter

L
4

Körperlänge

L
5

Stufenlänge (Bohrer/Senker)

L
7

P
1

Hinteres Rohrgewinde (GEN3SYS®)

bei der Bestellung. Zum Beispiel, ein Einsatz Serie 12 passt nur in einem Halter Serie 12.
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

140°

D1

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

11,00 0.4331 - XTP11-11.00 XTK11-11.00 XTN11-11.00

11,11 0.4375 7/16 XTP11-11.11 XTK11-11.11 XTN11-11.11

11,20 0.4409 - XTP11-11.20 XTK11-11.20 XTN11-11.20

11,30 0.4449 - XTP11-11.30 XTK11-11.30 XTN11-11.30

11,40 0.4488 - XTP11-11.40 XTK11-11.40 XTN11-11.40

11,50 0.4528 - XTP11-11.50 XTK11-11.50 XTN11-11.50

11,51 0.4531 29/64 XTP11-11.51 XTK11-11.51 XTN11-11.51

11,60 0.4567 - XTP11-11.60 XTK11-11.60 XTN11-11.60

11,70 0.4606 - XTP11-11.70 XTK11-11.70 XTN11-11.70

11,80 0.4646 - XTP11-11.80 XTK11-11.80 XTN11-11.80

11,91 0.4688 15/32 XTP11-11.91 XTK11-11.91 XTN11-11.91

VPE 1 Stück

Serie 11   |   Durchmesserbereich:  11,00 mm - 11,99 mm (0.4331” - 0.4723”)

11

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch:  XTP13-13.16 verwenden

Zoll:   XTP13-13.16 verwenden

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1
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GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 11   |   Durchmesserbereich:  11,00 mm - 11,99 mm (0.4331” - 0.4723”)

11

L4L7

D2

L2

L3

L1

 

Senkschraube
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

71843-IP6-1 8IP-6 8IP-6TL 8IP-6B 50 N-cm (4.4 in-lbs)

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 36,0 62,6 64,7 110,6 48,0 16,0 JA

3xD 36,0 62,6 64,7 110,6 48,0 16,0 NEIN HXT0311S-16CM

5xD 60,0 86,6 88,6 134,6 48,0 16,0 JA

5xD 60,0 86,6 88,6 134,6 48,0 16,0 NEIN HXT0511S-16CM

7xD 84,0 110,6 112,6 158,6 48,0 16,0 JA

7xD 84,0 110,6 112,6 158,6 48,0 16,0 NEIN HXT0711S-16CM

10xD 119,9 146,6 148,4 194,6 48,0 16,0 JA  

10xD 119,9 146,6 148,4 194,6 48,0 16,0 NEIN  HXT1011S-16CM

Gerade

3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 JA

3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 NEIN HXT0311S-063C

5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 JA

5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 NEIN HXT0511S-063C

7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 JA

7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 NEIN HXT0711S-063C

10xD 4-23/32 5-49/64 5-27/32 7-41/64 1-7/8 5/8 JA  

10xD 4-23/32 5-49/64 5-27/32 7-41/64 1-7/8 5/8 NEIN  HXT1011S-063C

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

140°

D1

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

11,00 0.4331 - 7C111P-11 7C111P-11LR - -

11,11 0.4375 7/16 7C111P-0014 7C111P-0014LR - -

11,50 0.4528 - 7C111P-11.5 7C111P-11.5LR - -

11,51 0.4531 29/64 7C111P-.453 7C111P-.453LR - -

11,91 0.4688 15/32 7C111P-0015 7C111P-0015LR - -

K20
(C2)

11,00 0.4331 - 7C211P-11 7C211P-11LR 7C211P-11CI 7C211P-11AS

11,11 0.4375 7/16 7C211P-0014 7C211P-0014LR 7C211P-0014CI 7C211P-0014AS

11,50 0.4528 - 7C211P-11.5 7C211P-11.5LR 7C211P-11.5CI 7C211P-11.5AS

11,51 0.4531 29/64 7C211P-.453 7C211P-.453LR 7C211P-.453CI 7C211P-.453AS

11,91 0.4688 15/32 7C211P-0015 7C211P-0015LR 7C211P-0015CI 7C211P-0015AS

VPE 1 Stück

GEN3SYS®XT Einsätze

11

Serie 11   |   Durchmesserbereich: 11,00 mm - 11,99 mm (0.4331” - 0.4723”)

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com  |  +49 (0) 7022 408-0  |  info@wohlhaupter.de A20:  11

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G
E

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

11

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

Serie 11   |   Durchmesserbereich: 11,00 mm - 11,99 mm (0.4331” - 0.4723”)

 

Senkschraube
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

71843-IP6-1 8IP-6 8IP-6TL 8IP-6B 50 N-cm (4.4 in-lbs)

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 36,0 62,6 64,7 110,6 48,0 16,0 1/16* JA

5xD 60,0 86,6 88,6 134,6 48,0 16,0 1/16* JA

7xD 84,0 110,6 112,6 158,6 48,0 16,0 1/16* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 16,0 42,6 44,7 90,6 48,0 16,0 1/16* JA

3xD 36,0 62,6 64,7 110,6 48,0 16,0 1/16* JA

3xD 36,0 62,6 64,7 110,6 48,0 16,0 1/16* NEIN 60311H-16CM

5xD 60,0 86,6 88,6 134,6 48,0 16,0 1/16* JA

5xD 60,0 86,6 88,6 134,6 48,0 16,0 1/16* NEIN 60511H-16CM

7xD 84,0 110,6 112,6 158,6 48,0 16,0 1/16* JA

7xD 84,0 110,6 112,6 158,6 48,0 16,0 1/16* NEIN 60711H-16CM

Gerade 3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 JA

5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 JA

7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 5/8 1-43/64 1-3/4 3-35/64 1-7/8 5/8 1/16 JA

3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 JA

3xD 1-27/64 2-29/64 2-17/32 4-21/64 1-7/8 5/8 1/16 NEIN 60311H-063C

5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 JA

5xD 2-23/64 3-13/32 3-31/64 5-9/32 1-7/8 5/8 1/16 NEIN 60511H-063C

7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 JA

7xD 3-19/64 4-11/32 4-27/64 6-7/32 1-7/8 5/8 1/16 NEIN 60711H-063C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

24,1 16,5 23,8 42,2 44,3 90,2 48,0 16,0 TCMT-110204

61/64 21/32 15/16 1-43/64 1-3/4 3-35/64 1-7/8 5/8 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm) 
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E www.alliedmachine.com  |  +49 (0) 7022 408-0  |  info@wohlhaupter.deA20:  12

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

140°

D1

Serie 12   |   Durchmesserbereich:  12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117”)

12

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

12,00 0.4724 - XTP12-12.00 XTK12-12.00 XTN12-12.00

12,10 0.4764 - XTP12-12.10 XTK12-12.10 XTN12-12.10

12,20 0.4803 - XTP12-12.20 XTK12-12.20 XTN12-12.20

12,30 0.4844 31/64 XTP12-12.30 XTK12-12.30 XTN12-12.30

12,40 0.4882 - XTP12-12.40 XTK12-12.40 XTN12-12.40

12,50 0.4921 - XTP12-12.50 XTK12-12.50 XTN12-12.50

12,60 0.4961 - XTP12-12.60 XTK12-12.60 XTN12-12.60

12,70 0.5000 1/2 XTP12-12.70 XTK12-12.70 XTN12-12.70

12,80 0.5039 - XTP12-12.80 XTK12-12.80 XTN12-12.80

12,90 0.5079 - XTP12-12.90 XTK12-12.90 XTN12-12.90

VPE 1 Stück

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 39,0 66,6 68,8 116,6 50,0 20,0 JA

3xD 39,0 66,6 68,8 116,6 50,0 20,0 NEIN HXT0312S-20CM

5xD 65,0 92,5 94,8 142,6 50,0 20,0 JA

5xD 65,0 92,5 94,8 142,6 50,0 20,0 NEIN HXT0512S-20CM

7xD 91,0 118,5 120,8 168,5 50,0 20,0 JA

7xD 91,0 118,5 120,8 168,5 50,0 20,0 NEIN HXT0712S-20CM

10xD 129,9 157,5 159,7 207,5 50,0 20,0 JA  

10xD 129,9 157,5 159,7 207,5 50,0 20,0 NEIN  HXT1012S-20CM

Gerade

3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 JA

3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 NEIN HXT0312S-075C

5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 Ja

5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0512S-075C

7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 Ja

7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 NEIN HXT0712S-075C

10xD 5-7/64 6-13/64 6-9/32 8-15/64 2-1/32 3/4 Ja  

10xD 5-7/64 6-13/64 6-9/32 8-15/64 2-1/32 3/4 NEIN  HXT1012S-075C

L4L7

D2

L2

L3

L1

Serie 12   |   Durchmesserbereich:  12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117”)

12

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 12   |   Durchmesserbereich:  12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

12,00 0.4724 - 7C112P-12 7C112P-12LR - -

12,30 0.4844 31/64 7C112P-.484 7C112P-.484LR - -

12,50 0.4921 - 7C112P-12.5 7C112P-12.5LR - -

12,60 0.4961 - 7C112P-12.6 - - -

12,70 0.5000 1/2 7C112P-0016 7C112P-0016LR - -

12,80 0.5039 - 7C112P-12.8 - - -

K20
(C2)

12,00 0.4724 - 7C212P-12 7C212P-12LR 7C212P-12CI 7C212P-12AS

12,30 0.4844 31/64 7C212P-.484 7C212P-.484LR 7C212P-.484CI 7C212P-.484AS

12,50 0.4921 - 7C212P-12.5 7C212P-12.5LR 7C212P-12.5CI 7C212P-12.5AS

12,60 0.4961 - 7C212P-12.6 - - -

12,70 0.5000 1/2 7C212P-0016 7C212P-0016LR 7C212P-0016CI 7C212P-0016AS

12,80 0.5039 - 7C212P-12.8 - - -

VPE 1 Stück

12

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 12   |   Durchmesserbereich:  12,00 mm - 12,99 mm (0.4724” - 0.5117”)

12

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade 3xD 39,0 66,6 68,8 116,6 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 65,0 92,6 94,8 142,6 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 91,0 118,5 120,8 168,5 50,0 20,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 16,0 43,2 45,4 93,2 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 39,0 66,6 68,8 116,6 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 39,0 66,6 68,8 116,6 50,0 20,0 1/8* NEIN 60312H-20CM

5xD 65,0 92,6 94,8 142,6 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 65,0 92,6 94,8 142,6 50,0 20,0 1/8* NEIN 60512H-20CM

7xD 91,0 118,5 120,8 168,5 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 91,0 118,5 120,8 168,5 50,0 20,0 1/8* NEIN 60712H-20CM

Gerade 3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 5/8 1-45/64 1-25/32 3-47/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60312H-075C

5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60512H-075C

7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 3-37/64 4-21/32 4-3/4 6-11/16 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60712H-075C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

24,8 18,0 35,2 43,2 45,4 93,2 50,0 20,0 TCMT-110204

31/32 45/64 63/64 1-45/64 1-25/32 3-47/64 2-1/32 3/4 TCMT-110204

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)
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140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

13,00 0.5118 - XTP13-13.00 XTK13-13.00 XTN13-13.00

13,10 0.5156 33/64 XTP13-13.10 XTK13-13.10 XTN13-13.10

13,20 0.5197 - XTP13-13.20 XTK13-13.20 XTN13-13.20

13,30 0.5236 - XTP13-13.30 XTK13-13.30 XTN13-13.30

13,40 0.5276 - XTP13-13.40 XTK13-13.40 XTN13-13.40

13,49 0.5313 17/32 XTP13-13.49 XTK13-13.49 XTN13-13.49

13,50 0.5315 - XTP13-13.50 XTK13-13.50 XTN13-13.50

13,60 0.5354 - XTP13-13.60 XTK13-13.60 XTN13-13.60

13,70 0.5394 - XTP13-13.70 XTK13-13.70 XTN13-13.70

13,80 0.5433 - XTP13-13.80 XTK13-13.80 XTN13-13.80

13,89 0.5469 35/64 XTP13-13.89 XTK13-13.89 XTN13-13.89

VPE 1 Stück

Serie 13   |   Durchmesserbereich:  13,00 mm - 13,99 mm (0.5118” - 0.5511”)

13

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 42,0 69,2 71,5 119,2 50,0 20,0 JA

3xD 42,0 69,2 71,5 119,2 50,0 20,0 NEIN HXT0313S-20CM

5xD 70,0 97,3 99,5 147,3 50,0 20,0 JA

5xD 70,0 97,3 99,5 147,3 50,0 20,0 NEIN HXT0513S-20CM

7xD 98,0 125,3 127,5 175,3 50,0 20,0 JA

7xD 98,0 125,3 127,5 175,3 50,0 20,0 NEIN HXT0713S-20CM

10xD 140,0 167,0 169,4 217,0 50,0 20,0 JA  

10xD 140,0 167,0 169,4 217,0 50,0 20,0 NEIN  HXT1013S-20CM

Gerade

3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 JA

3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 NEIN HXT0313S-075C

5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 JA

5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 NEIN HXT0513S-075C

7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 JA

7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0713S-075C

10xD 5-33/64 6-37/64 6-43/64 8-39/64 2-1/32 3/4 JA  

10xD 5-33/64 6-37/64 6-43/64 8-39/64 2-1/32 3/4 NEIN  HXT1013S-075C

L4L7

D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 13   |   Durchmesserbereich:  13,00 mm - 13,99 mm (0.5118” - 0.5511”)

13

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 13   |   Durchmesserbereich:  13,00 mm - 13,99 mm (0.5118” - 0.5511”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

13,00 0.5118 - 7C113P-13 7C113P-13LR - -

13,08 0.5156 33/64 7C113P-.515 7C113P-.515LR - -

13,10 0.5157 - 7C113P-13.1 - - -

13,20 0.5197 - 7C113P-13.2 - - -

13,49 0.5312 17/32 7C113P-0017 7C113P-0017LR - -

13,50 0.5315 - 7C113P-13.5 7C113P-13.5LR - -

13,60 0.5354 - 7C113P-13.6 - - -
13,70 0.5394 - 7C113P-13.7 - - -
13,80 0.5433 - 7C113P-13.8 - - -

13,89 0.5469 35/64 7C113P-.546 7C113P-.546LR - -

K20
(C2)

13,00 0.5118 - 7C213P-13 7C213P-13LR 7C213P-13CI 7C213P-13AS

13,08 0.5156 33/64 7C213P-.515 7C213P-.515LR 7C213P-.515CI 7C213P-.515AS

13,10 0.5157 - 7C213P-13.1 - - -

13,20 0.5197 - 7C213P-13.2 - - -

13,49 0.5312 17/32 7C213P-0017 7C213P-0017LR 7C213P-0017CI 7C213P-0017AS

13,50 0.5315 - 7C213P-13.5 7C213P-13.5LR 7C213P-13.5CI 7C213P-13.5AS

13,60 0.5354 - 7C213P-13.6 - - -

13,70 0.5394 - 7C213P-13.7 - - -

13,80 0.5433 - 7C213P-13.8 - - -

13,89 0.5469 35/64 7C213P-.546 7C213P-.546LR 7C213P-.546CI 7C213P-.546AS

VPE 1 Stück

13

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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N
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Serie 13   |   Durchmesserbereich:  13,00 mm - 13,99 mm (0.5118” - 0.5511”)

13

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L4L7

D2

L5

L2

L1

D5

L3

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 42,0 69,2 71,5 119,2 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 70,0 97,3 99,5 147,3 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 98,0 125,3 127,5 175,3 50,0 20,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 16,0 43,0 45,2 93,0 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 42,0 69,2 71,5 119,2 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 42,0 69,2 71,5 119,2 50,0 20,0 1/8* NEIN 60313H-20CM

5xD 70,0 97,3 99,5 147,3 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 70,0 97,3 99,5 147,3 50,0 20,0 1/8* NEIN 60513H-20CM

7xD 98,0 125,3 127,5 175,3 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 98,0 125,3 127,5 175,3 50,0 20,0 1/8* NEIN 60713H-20CM

Gerade 3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 5/8 1-11/16 1-25/32 3-23/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-21/32 2-23/32 2-13/16 4-3/4 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60313H-075C

5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 2-3/4 3-13/16 3-29/32 5-27/32 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60513H-075C

7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 3-55/64 4-59/64 5-1/64 6-61/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60713H-075C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

25,8 19,5 25,4 43,0 45,2 93,0 50,0 20,0 TCMT-110204

1-1/64 49/64 1 1-11/16 1-25/32 3-23/32 2-1/32 3/4 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)
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140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Serie 14   |   Durchmesserbereich:  14,00 mm - 14,99 mm  (0.5512” - 0.5905”)

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

14,00 0.5512 - XTP14-14.00 XTK14-14.00 XTN14-14.00

14,10 0.5551 - XTP14-14.10 XTK14-14.10 XTN14-14.10

14,20 0.5591 - XTP14-14.20 XTK14-14.20 XTN14-14.20

14,29 0.5625 9/16 XTP14-14.29 XTK14-14.29 XTN14-14.29

14,40 0.5669 - XTP14-14.40 XTK14-14.40 XTN14-14.40

14,50 0.5709 - XTP14-14.50 XTK14-14.50 XTN14-14.50

14,60 0.5748 - XTP14-14.60 XTK14-14.60 XTN14-14.60

14,68 0.5781 13/64 XTP14-14.68 XTK14-14.68 XTN14-14.68

14,80 0.5827 - XTP14-14.80 XTK14-14.80 XTN14-14.80

14,90 0.5866 - XTP14-14.90 XTK14-14.90 XTN14-14.90

VPE 1 Stück

14

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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L4L7

D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 14   |   Durchmesserbereich:  14,00 mm - 14,99 mm  (0.5512” - 0.5905”)

14

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 45,0 72,4 75,0 122,4 50,0 20,0 JA

3xD 45,0 72,4 75,0 122,4 50,0 20,0 NEIN HXT0314S-20CM

5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 JA

5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 NEIN HXT0514S-20CM

7xD 105,0 132,4 134,9 182,4 50,0 20,0 JA

7xD 105,0 132,4 134,9 182,4 50,0 20,0 NEIN HXT0714S-20CM

10xD 149,9 177,4 179,8 227,4 50,0 20,0 JA  

10xD 149,9 177,4 179,8 227,4 50,0 20,0 NEIN  HXT1014S-20CM

Gerade

3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 JA

3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 NEIN HXT0314S-075C

5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 JA

5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 NEIN HXT0514S-075C

7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 JA

7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0714S-075C

10xD 5-29/32 6-63/64 7-5/64 9-1/64 2-1/32 3/4 JA  

10xD 5-29/32 6-63/64 7-5/64 9-1/64 2-1/32 3/4 NEIN  HXT1014S-075C

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 14   |   Durchmesserbereich: 14,00 mm - 14,99 mm  (0.5512” - 0.5905”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

14,00 0.5512 - 7C114P-14 7C114P-14LR - -

14,10 0.5551 - 7C114P-14.1 - - -

14,20 0.5591 - 7C114P-14.2 - - -

14,29 0.5625 9/16 7C114P-0018 7C114P-0018LR - -

14,50 0.5709 - 7C114P-14.5 7C114P-14.5LR - -

14,60 0.5748 - 7C114P-14.6 -

14,68 0.5781 37/64 7C114P-.578 7C114P-.578LR - -

14,80 0.5827 - 7C114P-14.8 7C114P-14.8LR - -

K20
(C2)

14,00 0.5512 - 7C214P-14 7C214P-14LR 7C214P-14CI 7C214P-14AS

14,10 0.5551 - 7C214P-14.1 - - -

14,20 0.5591 - 7C214P-14.2 - - -

14,29 0.5625 9/16 7C214P-0018 7C214P-0018LR 7C214P-0018CI 7C214P-0018AS

14,50 0.5709 - 7C214P-14.5 7C214P-14.5LR 7C214P-14.5CI 7C214P-14.5AS

14,60 0.5748 - 7C214P-14.6 - - -

14,68 0.5781 37/64 7C214P-.578 7C214P-.578LR 7C214P-.578CI 7C214P-.578AS

14,80 0.5827 - 7C214P-14.8 7C214P-14.8LR 7C214P-14.8CI 7C214P-14.8AS

VPE 1 Stück

14

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 14   |   Durchmesserbereich:  14,00 mm - 14,99 mm  (0.5512” - 0.5905”)

14

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 45,0 72,4 75,0 122,4 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 105,0 132,4 134,9 182,4 50,0 20,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 17,5 44,6 47,2 94,6 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 45,0 72,4 75,0 122,4 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 45,0 72,4 75,0 122,4 50,0 20,0 1/8* NEIN 60314H-20CM

5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 75,0 102,4 104,9 152,4 50,0 20,0 1/8* NEIN 60514H-20CM

7xD 105,0 132,4 134,9 182,4 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 105,0 132,4 134,9 182,4 50,0 20,0 1/8* NEIN 60714H-20CM

Gerade 3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 11/16 1-3/4 1-55/64 3-25/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-49/64 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60314H-075C

5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60514H-075C

7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 4-1/8 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60714H-075C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

26,7 21,0 26,8 44,6 47,2 94,6 50,0 20,0 TCMT-110204

1-3/64 53/64 1-3/64 1-3/4 1-55/64 3-25/32 2-1/32 3/4 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)
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140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Serie 15   |   Durchmesserbereich:  15,00 mm - 15,99 mm (0.5906” - 0.6298”)

15

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

15,00 0.5906 - XTP15-15.00 XTK15-15.00 XTN15-15.00

15,08 0.5938 19/32 XTP15-15.08 XTK15-15.08 XTN15-15.08

15,20 0.5984 - XTP15-15.20 XTK15-15.20 XTN15-15.20

15,30 0.6024 - XTP15-15.30 XTK15-15.30 XTN15-15.30

15,40 0.6063 - XTP15-15.40 XTK15-15.40 XTN15-15.40

15,48 0.6094 39/64 XTP15-15.48 XTK15-15.48 XTN15-15.48

15,50 0.6102 - XTP15-15.50 XTK15-15.50 XTN15-15.50

15,60 0.6142 - XTP15-15.60 XTK15-15.60 XTN15-15.60

15,70 0.6181 - XTP15-15.70 XTK15-15.70 XTN15-15.70

15,80 0.6220 - XTP15-15.80 XTK15-15.80 XTN15-15.80

15,88 0.6250 5/8 XTP15-15.88 XTK15-15.88 XTN15-15.88

VPE 1 Stück

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 15   |   Durchmesserbereich:  15,00 mm - 15,99 mm (0.5906” - 0.6298”)

15

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 48,0 75,1 77,6 125,1 50,0 20,0 JA

3xD 48,0 75,1 77,6 125,1 50,0 20,0 NEIN HXT0315S-20CM

5xD 80,0 107,0 109,6 157,0 50,0 20,0 JA

5xD 80,0 107,0 109,6 157,0 50,0 20,0 NEIN HXT0515S-20CM

7xD 112,0 139,0 141,6 189,0 50,0 20,0 JA

7xD 112,0 139,0 141,6 189,0 50,0 20,0 NEIN HXT0715S-20CM

10xD 159,9 186,9 189,5 236,9 50,0 20,0 JA  

10xD 159,9 186,9 189,5 236,9 50,0 20,0 NEIN  HXT1015S-20CM

Gerade

3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 JA

3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0315S-075C

5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 JA

5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0515S-075C

7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 JA

7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 NEIN HXT0715S-075C

10xD 6-19/64 7-23/64 7-29/64 9-25/64 2-1/32 3/4 JA  

10xD 6-19/64 7-23/64 7-29/64 9-25/64 2-1/32 3/4 NEIN  HXT1015S-075C

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 15   |   Durchmesserbereich:  15,00 mm - 15,99 mm (0.5906” - 0.6298”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

15,00 0.5906 - 7C115P-15 7C115P-15LR - -

15,08 0.5938 19/32 7C115P-0019 7C115P-0019LR - -

15,25 0.6004 - 7C115P-15.25 7C115P-15.25LR - -

15,30 0.6024 - 7C115P-15.3 - - -

15,48 0.6094 39/64 7C115P-.609 7C115P-.609LR - -

15,50 0.6103 - 7C115P-15.5 7C115P-15.5LR - -

15,60 0.6142 - 7C115P-15.6 - - -

15,70 0.6181 - 7C115P-.618 7C115P-.618LR - -

15,80 0.6220 - 7C115P-15.8 - - -

15,88 0.6250 5/8 7C115P-0020 7C115P-0020LR - -

K20
(C2)

15,00 0.5906 - 7C215P-15 7C215P-15LR 7C215P-15CI 7C215P-15AS

15,08 0.5938 19/32 7C215P-0019 7C215P-0019LR 7C215P-0019CI 7C215P-0019AS

15,25 0.6004 - 7C215P-15.25 7C215P-15.25LR 7C215P-15.25CI 7C215P-15.25AS

15,30 0.6024 - 7C215P-15.3 - - -

15,48 0.6094 39/64 7C215P-.609 7C215P-.609LR 7C215P-.609CI 7C215P-.609AS

15,50 0.6103 - 7C215P-15.5 7C215P-15.5LR 7C215P-15.5CI 7C215P-15.5AS

15,60 0.6142 - 7C215P-15.6 - - -

15,70 0.6181 - 7C215P-.618 7C215P-.618LR 7C215P-.618CI 7C215P-.618AS

15,80 0.6220 - 7C215P-15.8 - - -

15,88 0.6250 5/8 7C215P-0020 7C215P-0020LR 7C215P-0020CI 7C215P-0020AS

VPE 1 Stück

15

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 15   |   Durchmesserbereich:  15,00 mm - 15,99 mm (0.5906” - 0.6298”)

15

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 48,0 75,1 77,6 125,1 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 80,0 107,0 109,6 157,0 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 112,0 139,0 141,6 189,0 50,0 20,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 17,5 44,3 46,8 94,3 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 48,0 75,1 77,6 125,1 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 48,0 75,1 77,6 125,1 50,0 20,0 1/8* NEIN 60315H-20CM

5xD 80,0 107,0 109,6 157,0 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 80,0 107,0 109,6 157,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60515H-20CM

7xD 112,0 139,0 141,6 189,0 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 112,0 139,0 141,6 189,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60715H-20CM

Gerade 3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 11/16 1-3/4 1-27/32 3-25/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60315H-075C

5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 3-9/64 4-13/64 4-5/16 6-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60515H-075C

7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 4-13/32 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60715H-075C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

27,0 22,5 26,9 44,3 46,8 94,3 50,0 20,0 TCMT-110204

1-1/16 57/64 1-1/16 1-47/64 1-27/32 3-49/64 2-1/32 3/4 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)
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140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

16,00 0.6299 - XTP16-16.00 XTK16-16.00 XTN16-16.00

16,08 0.6331 - XTP16-16.08 XTK16-16.08 XTN16-16.08

16,20 0.6378 - XTP16-16.20 XTK16-16.20 XTN16-16.20

16,27 0.6406 41/64 XTP16-16.27 XTK16-16.27 XTN16-16.27

16,40 0.6457 - XTP16-16.40 XTK16-16.40 XTN16-16.40

16,50 0.6496 - XTP16-16.50 XTK16-16.50 XTN16-16.50

16,60 0.6535 - XTP16-16.60 XTK16-16.60 XTN16-16.60

16,67 0.6563 21/32 XTP16-16.67 XTK16-16.67 XTN16-16.67

16,80 0.6614 - XTP16-16.80 XTK16-16.80 XTN16-16.80

16,90 0.6654 - XTP16-16.90 XTK16-16.90 XTN16-16.90

VPE 1 Stück

Serie 16   |   Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299” - 0.6692”)

16

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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L4L7

D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 16   |   Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299” - 0.6692”)

16

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 51,0 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 JA

3xD 51,0 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 NEIN HXT0316S-20CM

5xD 85,0 115,3 118,2 165,3 50,0 20,0 JA

5xD 85,0 115,3 118,2 165,3 50,0 20,0 NEIN HXT0516S-20CM

7xD 119,0 149,3 152,2 199,3 50,0 20,0 JA

7xD 119,0 149,3 152,2 199,3 50,0 20,0 NEIN HXT0716S-20CM

10xD 169,9 200,0 203,2 250,0 50,0 20,0 JA  

10xD 169,9 200,0 203,2 250,0 50,0 20,0 NEIN  HXT1016S-20CM

Gerade

3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 JA

3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0316S-075C

5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 JA

5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 NEIN HXT0516S-075C

7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 JA

7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 NEIN HXT0716S-075C

10xD 6-11/16 7-7/8 8 9-29/32 2-1/32 3/4 JA  

10xD 6-11/16 7-7/8 8 9-29/32 2-1/32 3/4 NEIN  HXT1016S-075C

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 16   |   Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299” - 0.6692”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

16,00 0.6299 - 7C116P-16 7C116P-16LR - -

16,08 0.6331 - 7C116P-16.08 7C116P-16.08LR - -

16,27 0.6406 41/64 7C116P-.640 7C116P-.640LR - -

16,50 0.6496 - 7C116P-16.5 7C116P-16.5LR - -

16,67 0.6563 21/32 7C116P-0021 7C116P-0021LR - -

K20
(C2)

16,00 0.6299 - 7C216P-16 7C216P-16LR 7C216P-16CI 7C216P-16AS

16,08 0.6331 - 7C216P-16.08 7C216P-16.08LR 7C216P-16.08CI 7C216P-16.08AS

16,27 0.6406 41/64 7C216P-.640 7C216P-.640LR 7C216P-.640CI 7C216P-.640AS

16,50 0.6496 - 7C216P-16.5 7C216P-16.5LR 7C216P-16.5CI 7C216P-16.5AS

16,67 0.6563 21/32 7C216P-0021 7C216P-0021LR 7C216P-0021CI 7C216P-0021AS

VPE 1 Stück

16

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 16   |   Durchmesserbereich: 16,00 mm - 16,99 mm (0.6299” - 0.6692”)

16

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 51,0 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 85,0 115,3 118,2 165,3 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 119,0 149,3 152,2 199,3 50,0 20,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 21,0 50,8 53,7 100,8 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 51,0 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 51,0 81,3 84,2 131,3 50,0 20,0 1/8* NEIN 60316H-20CM

5xD 85,0 115,3 118,2 165,3 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 85,0 115,3 118,2 165,3 50,0 20,0 1/8* NEIN 60516H-20CM

7xD 119,0 149,3 152,2 199,3 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 119,0 149,3 152,2 199,3 50,0 20,0 1/8* NEIN 60716H-20CM

Gerade 3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 13/16 2 2-7/64 4-1/32 2-1/32 3/4 1/8 YES

3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 2 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60316H-075C

5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 Ja

5xD 3-11/32 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60516H-075C

7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 Ja

7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60716H-075C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

27,0 24,0 33,1 50,8 53,7 100,8 50,0 20,0 TCMT-110204

1-1/16 61/64 1-19/64 2 2-7/64 4-1/32 2-1/32 3/4 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)
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140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Serie 17   |   Durchmesserbereich: 17,00 mm - 17,99 mm (0.6693” - 0.7086”)

17

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

17,00 0.6693 - XTP17-17.00 XTK17-17.00 XTN17-17.00

17,07 0.6719 43/64 XTP17-17.07 XTK17-17.07 XTN17-17.07

17,10 0.6732 - XTP17-17.10 XTK17-17.10 XTN17-17.10

17,20 0.6772 - XTP17-17.20 XTK17-17.20 XTN17-17.20

17,30 0.6811 - XTP17-17.30 XTK17-17.30 XTN17-17.30

17,40 0.6850 - XTP17-17.40 XTK17-17.40 XTN17-17.40

17,46 0.6875 11/16 XTP17-17.46 XTK17-17.46 XTN17-17.46

17,50 0.6890 - XTP17-17.50 XTK17-17.50 XTN17-17.50

17,60 0.6929 - XTP17-17.60 XTK17-17.60 XTN17-17.60

17,70 0.6969 - XTP17-17.70 XTK17-17.70 XTN17-17.70

17,80 0.7008 - XTP17-17.80 XTK17-17.80 XTN17-17.80

17,86 0.7031 45/64 XTP17-17.86 XTK17-17.86 XTN17-17.86

17,90 0.7047 - XTP17-17.90 XTK17-17.90 XTN17-17.90

VPE 1 Stück

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 17   |   Durchmesserbereich: 17,00 mm - 17,99 mm (0.6693” - 0.7086”)

17

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 54,0 84,1 87,0 134,1 50,0 20,0 JA

3xD 54,0 84,1 87,0 134,1 50,0 20,0 NEIN HXT0317S-20CM

5xD 90,0 120,0 122,9 170,0 50,0 20,0 JA

5xD 90,0 120,0 122,9 170,0 50,0 20,0 NEIN HXT0517S-20CM

7xD 126,0 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 JA

7xD 126,0 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 NEIN HXT0717S-20CM

10xD 179,8 209,9 212,8 259,9 50,0 20,0 JA  

10xD 179,8 209,9 212,8 259,9 50,0 20,0 NEIN  HXT1017S-20CM

Gerade

3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 JA

3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0317S-075C

5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 JA

5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 NEIN HXT0517S-075C

7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 JA

7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 NEIN HXT0717S-075C

10xD 7-5/64 8-17/64 8-3/8 10-19/64 2-1/32 3/4 JA  

10xD 7-5/64 8-17/64 8-3/8 10-19/64 2-1/32 3/4 NEIN  HXT1017S-075C

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 17   |   Durchmesserbereich:   17,00 mm - 17,99 mm (0.6693” - 0.7086”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

17,00 0.6693 7C117P-17 7C117P-17LR - -

17,07 0.6719 43/64 7C117P-.671 7C117P-.671LR - -

17,10 0.6732 7C117P-17.1 7C117P-17.1LR - -

17,20 0.6772 7C117P-17.2 7C117P-17.2LR - -

17,46 0.6875 11/16 7C117P-0022 7C117P-0022LR - -

17,50 0.6890 7C117P-17.5 7C117P-17.5LR - -

17,86 0.7031 45/64 7C117P-.703 7C117P-.703LR - -

K20
(C2)

17,00 0.6693 7C217P-17 7C217P-17LR 7C217P-17CI 7C217P-17AS

17,07 0.6719 43/64 7C217P-.671 7C217P-.671LR 7C217P-.671CI 7C217P-.671AS

17,10 0.6732 7C217P-17.1 7C217P-17.1LR 7C217P-17.1CI 7C217P-17.1AS

17,20 0.6772 7C217P-17.2 7C217P-17.2LR 7C217P-17.2CI 7C217P-17.2AS

17,46 0.6875 11/16 7C217P-0022 7C217P-0022LR 7C217P-0022CI 7C217P-0022AS

17,50 0.6890 7C217P-17.5 7C217P-17.5LR 7C217P-17.5CI 7C217P-17.5AS

17,86 0.7031 45/64 7C217P-.703 7C217P-.703LR 7C217P-.703CI 7C217P-.703AS

VPE 1 Stück

17

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 17   |   Durchmesserbereich: 17,00 mm - 17,99 mm (0.6693” - 0.7086”)

17

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 54,0 84,1 87,0 134,1 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 90,0 120,0 122,9 170,0 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 126,0 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 21,0 50,5 53,4 100,5 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 54,0 84,1 87,0 134,1 50,0 20,0 1/8* JA

3xD 54,0 84,1 87,0 134,1 50,0 20,0 1/8* NEIN 60317H-20CM

5xD 90,0 120,0 122,9 170,0 50,0 20,0 1/8* JA

5xD 90,0 120,0 122,9 170,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60517H-20CM

7xD 126,0 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 1/8* JA

7xD 126,0 156,0 158,9 206,0 50,0 20,0 1/8* NEIN 60717H-20CM

Gerade 3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 13/16 1-63/64 2-7/64 4-1/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

3xD 2-1/8 3-19/64 3-27/64 5-21/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60317H-075C

5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA

5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60517H-075C

7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 JA

7xD 4-61/64 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 NEIN 60717H-075C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

25,4 25,5 33,3 50,5 53,4 108,6 50,0 20,0 TCMT-110204

1 1 1-5/16 1-63/64 2-7/64 4-1/64 2-1/32 3/4 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

18,00 0.7087 - XTP18-18.00 XTK18-18.00 XTN18-18.00

18,10 0.7126 - XTP18-18.10 XTK18-18.10 XTN18-18.10

18,20 0.7165 - XTP18-18.20 XTK18-18.20 XTN18-18.20

18,26 0.7188 23/32 XTP18-18.26 XTK18-18.26 XTN18-18.26

18,30 0.7205 - XTP18-18.30 XTK18-18.30 XTN18-18.30

18,40 0.7244 - XTP18-18.40 XTK18-18.40 XTN18-18.40

18,50 0.7283 - XTP18-18.50 XTK18-18.50 XTN18-18.50

18,60 0.7323 - XTP18-18.60 XTK18-18.60 XTN18-18.60

18,65 0.7344 47/64 XTP18-18.65 XTK18-18.65 XTN18-18.65

18,70 0.7362 - XTP18-18.70 XTK18-18.70 XTN18-18.70

18,80 0.7402 - XTP18-18.80 XTK18-18.80 XTN18-18.80

18,90 0.7441 - XTP18-18.90 XTK18-18.90 XTN18-18.90

19,00 0.7480 - XTP18-19.00 XTK18-19.00 XTN18-19.00

19,05 0.7500 3/4 XTP18-19.05 XTK18-19.05 XTN18-19.05

19,10 0.7520 - XTP18-19.10 XTK18-19.10 XTN18-19.10

19,20 0.7559 - XTP18-19.20 XTK18-19.20 XTN18-19.20

19,25 0.7580 - XTP18-19.25 XTK18-19.25 XTN18-19.25

19,30 0.7598 - XTP18-19.30 XTK18-19.30 XTN18-19.30

19,40 0.7638 - XTP18-19.40 XTK18-19.40 XTN18-19.40

19,45 0.7656 49/64 XTP18-19.45 XTK18-19.45 XTN18-19.45

19,50 0.7677 - XTP18-19.50 XTK18-19.50 XTN18-19.50

19,60 0.7717 - XTP18-19.60 XTK18-19.60 XTN18-19.60

19,70 0.7756 - XTP18-19.70 XTK18-19.70 XTN18-19.70

19,80 0.7795 - XTP18-19.80 XTK18-19.80 XTN18-19.80

19,84 0.7813 25/32 XTP18-19.84 XTK18-19.84 XTN18-19.84

19,90 0.7835 - XTP18-19.90 XTK18-19.90 XTN18-19.90

VPE 1 Stück

Serie 18   |   Durchmesserbereich:  18,00 mm - 19,99 mm (0.7087” - 0.7873”)

18

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 18   |   Durchmesserbereich:  18,00 mm - 19,99 mm (0.7087” - 0.7873”)

18

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 JA

3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 NEIN HXT0318S-25CM

5xD 100,0 134,0 136,8 190,0 56,0 25,0 JA

5xD 100,0 134,0 136,8 190,0 56,0 25,0 NEIN HXT0518S-25CM

7xD 140,0 174,0 176,8 230,0 56,0 25,0 JA

7xD 140,0 174,0 176,8 230,0 56,0 25,0 NEIN HXT0718S-25CM

10xD 199,9 234,1 236,7 290,1 56,0 25,0 JA  

10xD 199,9 234,1 236,7 290,1 56,0 25,0 NEIN  HXT1018S-25CM

Gerade

3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 JA

3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 NEIN HXT0318S-100C

5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 JA

5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 NEIN HXT0518S-100C

7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 JA

7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 NEIN HXT0718S-100C

10xD 7-7/8 9-7/32 9-5/16 11-31/64 2-9/32 1 JA  

10xD 7-7/8 9-7/32 9-5/16 11-31/64 2-9/32 1 NEIN  HXT1018S-100C

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 18   |   Durchmesserbereich: 18,00 mm - 19,99 mm (0.7087” - 0.7873”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

18,00 0.7087 - 7C118P-18 7C118P-18LR - -

18,26 0.7188 23/32 7C118P-0023 7C118P-0023LR - -

18,50 0.7283 - 7C118P-18.5 7C118P-18.5LR - -

18,65 0.7344 47/64 7C118P-.734 7C118P-.734LR - -

19,00 0.7480 - 7C118P-19 7C118P-19LR - -

19,05 0.7500 3/4 7C118P-0024 7C118P-0024LR - -

19,25 0.7580 - 7C118P-.758 7C118P-.758LR - -

19,45 0.7656 49/64 7C118P-.765 7C118P-.765LR - -

19,50 0.7677 - 7C118P-19.5 7C118P-19.5LR - -

19,80 0.7795 - 7C118P-19.8 7C118P-19.8LR - -

19,85 0.7813 25/32 7C118P-0025 7C118P-0025LR - -

K20
(C2)

18,00 0.7087 - 7C218P-18 7C218P-18LR 7C218P-18CI 7C218P-18AS

18,26 0.7188 23/32 7C218P-0023 7C218P-0023LR 7C218P-0023CI 7C218P-0023AS

18,50 0.7283 - 7C218P-18.5 7C218P-18.5LR 7C218P-18.5CI 7C218P-18.5AS

18,65 0.7344 47/64 7C218P-.734 7C218P-.734LR 7C218P-.734CI 7C218P-.734AS

19,00 0.7480 - 7C218P-19 7C218P-19LR 7C218P-19CI 7C218P-19AS

19,05 0.7500 3/4 7C218P-0024 7C218P-0024LR 7C218P-0024CI 7C218P-0024AS

19,25 0.7580 - 7C218P-.758 7C218P-.758LR 7C218P-.758CI 7C218P-.758AS

19,45 0.7656 49/64 7C218P-.765 7C218P-.765LR 7C218P-.765CI 7C218P-.765AS

19,50 0.7677 - 7C218P-19.5 7C218P-19.5LR 7C218P-19.5CI 7C218P-19.5AS

19,80 0.7795 - 7C218P-19.8 7C218P-19.8LR 7C218P-19.8CI 7C218P-19.8AS

19,85 0.7813 25/32 7C218P-0025 7C218P-0025LR 7C218P-0025CI 7C218P-0025AS

VPE 1 Stück

18

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 18   |   Durchmesserbereich:  18,00 mm - 19,99 mm (0.7087” - 0.7873”)

18

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

25,1 27 35,2 56,0 58,8 114,8 56,0 25,0 TCMT-110204

63/64 1-1/16 1-25/64 2-13/64 2-5/16 4-31/64 2-9/32 1 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 100,0 134,0 136,8 190,0 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 140,0 174,0 176,8 230,0 56,0 25,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 22,0 56,0 58,8 112,0 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 60,0 94,0 96,8 150,0 56,0 25,0 1/8* NEIN 60318H-25CM

5xD 100,0 134,0 136,8 190,0 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 100,0 134,0 136,8 190,0 56,0 25,0 1/8* NEIN 60518H-25CM

7xD 140,0 174,0 176,8 230,0 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 140,0 174,0 176,8 230,0 56,0 25,0 1/8* NEIN 60718H-25CM

Gerade 3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 7/8 2-13/64 2-5/16 4-31/64 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 2-23/64 3-45/64 3-13/16 5-63/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60318H-100C

5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 3-15/16 5-17/64 5-25/64 7-35/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60518H-100C

7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 5-33/64 6-27/32 6-61/64 9-1/8 2-9/32 1 1/8 NEIN 60718H-100C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 20   |   Durchmesserbereich:  20,00 mm - 21,99 mm (0.7874” - 0.8660”)

140°

D1

20

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

20,00 0.7874 - XTP20-20.00 XTK20-20.00 XTN20-20.00

20,10 0.7913 - XTP20-20.10 XTK20-20.10 XTN20-20.10

20,20 0.7953 - XTP20-20.20 XTK20-20.20 XTN20-20.20

20,24 0.7969 51/64 XTP20-20.24 XTK20-20.24 XTN20-20.24

20,30 0.7992 - XTP20-20.30 XTK20-20.30 XTN20-20.30

20,40 0.8031 - XTP20-20.40 XTK20-20.40 XTN20-20.40

20,50 0.8071 - XTP20-20.50 XTK20-20.50 XTN20-20.50

20,60 0.8110 - XTP20-20.60 XTK20-20.60 XTN20-20.60

20,64 0.8125 13/16 XTP20-20.64 XTK20-20.64 XTN20-20.64

20,70 0.8150 - XTP20-20.70 XTK20-20.70 XTN20-20.70

20,80 0.8189 - XTP20-20.80 XTK20-20.80 XTN20-20.80

20,90 0.8228 - XTP20-20.90 XTK20-20.90 XTN20-20.90

21,00 0.8268 - XTP20-21.00 XTK20-21.00 XTN20-21.00

21,10 0.8307 - XTP20-21.10 XTK20-21.10 XTN20-21.10

21,20 0.8346 - XTP20-21.20 XTK20-21.20 XTN20-21.20

21,30 0.8386 - XTP20-21.30 XTK20-21.30 XTN20-21.30

21,40 0.8425 - XTP20-21.40 XTK20-21.40 XTN20-21.40

21,43 0.8438 27/32 XTP20-21.43 XTK20-21.43 XTN20-21.43

21,50 0.8465 - XTP20-21.50 XTK20-21.50 XTN20-21.50

21,60 0.8504 - XTP20-21.60 XTK20-21.60 XTN20-21.60

21,70 0.8543 - XTP20-21.70 XTK20-21.70 XTN20-21.70

21,80 0.8583 - XTP20-21.80 XTK20-21.80 XTN20-21.80

21,83 0.8594 55/64 XTP20-21.83 XTK20-21.83 XTN20-21.83

21,90 0.8622 - XTP20-21.90 XTK20-21.90 XTN20-21.90

VPE 1 Stück

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
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L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 20   |   Durchmesserbereich:  20,00 mm - 21,99 mm (0.7874” - 0.8660”)

20

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 66,0 100,1 102,9 156,1 56,0 25,0 JA

3xD 66,0 100,1 102,9 156,1 56,0 25,0 NEIN HXT0320S-25CM

5xD 110,0 144,1 146,9 200,1 56,0 25,0 JA

5xD 110,0 144,1 146,9 200,1 56,0 25,0 NEIN HXT0520S-25CM

7xD 154,0 188,1 190,9 244,1 56,0 25,0 JA

7xD 154,0 188,1 190,9 244,1 56,0 25,0 NEIN HXT0720S-25CM

10xD 219,9 254,0 256,8 310,0 56,0 25,0 JA  

10xD 219,9 254,0 256,8 310,0 56,0 25,0 NEIN  HXT1020S-25CM

Gerade

3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 JA

3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 NEIN HXT0320S-100C

5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 JA

5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 NEIN HXT0520S-100C

7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 JA

7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 NEIN HXT0720S-100C

10xD 8-21/32 10 10-7/64 12-9/32 2-9/32 1 JA  

10xD 8-21/32 10 10-7/64 12-9/32 2-9/32 1 NEIN  HXT1020S-100C

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 20   |   Durchmesserbereich:  20,00 mm - 21,99 mm (0.7874” - 0.8660”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

20,00 0.7874 - 7C120P-20 7C120P-20LR - -

20,24 0.7969 51/64 7C120P-.796 7C120P-.796LR - -

20,50 0.8071 - 7C120P-20.5 7C120P-20.5LR - -

20,64 0.8125 13/16 7C120P-0026 7C120P-0026LR - -

21,00 0.8268 - 7C120P-21 7C120P-21LR - -

21,43 0.8438 27/32 7C120P-0027 7C120P-0027LR - -

21,50 0.8465 - 7C120P-21.5 7C120P-21.5LR - -

21,83 0.8594 55/64 7C120P-.859 7C120P-.859LR - -

K20
(C2)

20,00 0.7874 - 7C220P-20 7C220P-20LR 7C220P-20CI 7C220P-20AS

20,24 0.7969 51/64 7C220P-.796 7C220P-.796LR 7C220P-.796CI 7C220P-.796AS

20,50 0.8071 - 7C220P-20.5 7C220P-20.5LR 7C220P-20.5CI 7C220P-20.5AS

20,64 0.8125 13/16 7C220P-0026 7C220P-0026LR 7C220P-0026CI 7C220P-0026AS

21,00 0.8268 - 7C220P-21 7C220P-21LR 7C220P-21CI 7C220P-21AS

21,43 0.8438 27/32 7C220P-0027 7C220P-0027LR 7C220P-0027CI 7C220P-0027AS

21,50 0.8465 - 7C220P-21.5 7C220P-21.5LR 7C220P-21.5CI 7C220P-21.5AS

21,83 0.8594 55/64 7C220P-.859 7C220P-.859LR 7C220P-.859CI 7C220P-.859AS

VPE 1 Stück

20

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 20   |   Durchmesserbereich:  20,00 mm - 21,99 mm (0.7874” - 0.8660”)

20

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 66,0 100,1 102,9 156,1 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 110,0 144,1 146,9 200,1 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 154,0 188,1 190,9 244,1 56,0 25,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 24,0 57,6 60,4 113,6 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 66,0 100,1 102,9 156,1 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 66,0 100,1 102,9 156,1 56,0 25,0 1/8* NEIN 60320H-25CM

5xD 110,0 144,1 146,9 200,1 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 110,0 144,1 146,9 200,1 56,0 25,0 1/8* NEIN 60520H-25CM

7xD 154,0 188,1 190,9 244,1 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 154,0 188,1 190,9 244,1 56,0 25,0 1/8* NEIN 60720H-25CM

Gerade 3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 15/16 2-17/64 2-3/8 4-35/64 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 2-19/32 3-15/16 4-3/64 6-7/32 2-9/32 1 1/8 NEIN 60320H-100C

5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 4-21/64 5-43/64 5-25/32 7-61/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60520H-100C

7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 6-1/16 7-13/32 7-33/64 9-11/16 2-9/32 1 1/8 NEIN 60720H-100C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

27,2 30,0 37,1 57,6 60,4 116,5 56,0 25,0 TCMT-110204

1-5/64 1-3/16 1-29/64 2-17/64 2-3/8 4-35/64 2-9/32 1 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)
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140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Serie 22   |   Durchmesserbereich:  22,00 mm - 23,99 mm (0.8661” - 0.9448”)

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

22,00 0.8661 - XTP22-22.00 XTK22-22.00 XTN22-22.00

22,10 0.8701 - XTP22-22.10 XTK22-22.10 XTN22-22.10

22,20 0.8740 - XTP22-22.20 XTK22-22.20 XTN22-22.20

22,23 0.8750 7/8 XTP22-22.23 XTK22-22.23 XTN22-22.23

22,30 0.8780 - XTP22-22.30 XTK22-22.30 XTN22-22.30

22,40 0.8819 - XTP22-22.40 XTK22-22.40 XTN22-22.40

22,50 0.8858 - XTP22-22.50 XTK22-22.50 XTN22-22.50

22,62 0.8906 57/64 XTP22-22.62 XTK22-22.62 XTN22-22.62

22,70 0.8937 - XTP22-22.70 XTK22-22.70 XTN22-22.70

22,80 0.8976 - XTP22-22.80 XTK22-22.80 XTN22-22.80

22,90 0.9016 - XTP22-22.90 XTK22-22.90 XTN22-22.90

23,00 0.9055 - XTP22-23.00 XTK22-23.00 XTN22-23.00

23,02 0.9063 29/32 XTP22-23.02 XTK22-23.02 XTN22-23.02

23,10 0.9094 - XTP22-23.10 XTK22-23.10 XTN22-23.10

23,20 0.9134 - XTP22-23.20 XTK22-23.20 XTN22-23.20

23,30 0.9173 - XTP22-23.30 XTK22-23.30 XTN22-23.30

23,42 0.9219 59/64 XTP22-23.42 XTK22-23.42 XTN22-23.42

23,50 0.9252 - XTP22-23.50 XTK22-23.50 XTN22-23.50

23,60 0.9291 - XTP22-23.60 XTK22-23.60 XTN22-23.60

23,70 0.9331 - XTP22-23.70 XTK22-23.70 XTN22-23.70

23,81 0.9375 15/16 XTP22-23.81 XTK22-23.81 XTN22-23.81

23,90 0.9409 - XTP22-23.90 XTK22-23.90 XTN22-23.90

VPE 1 Stück

22

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 22   |   Durchmesserbereich:  22,00 mm - 23,99 mm (0.8661” - 0.9448”)

22

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 72,0 105,3 108,3 161,3 56,0 25,0 JA

3xD 72,0 105,3 108,3 161,3 56,0 25,0 NEIN HXT0322S-25CM

5xD 120,0 153,3 156,2 209,3 56,0 25,0 JA

5xD 120,0 153,3 156,2 209,3 56,0 25,0 NEIN HXT0522S-25CM

7xD 167,9 201,3 204,2 257,3 56,0 25,0 JA

7xD 167,9 201,3 204,2 257,3 56,0 25,0 NEIN HXT0722S-25CM

10xD 239,9 273,0 276,2 329,0 56,0 25,0 JA  

10xD 239,9 273,0 276,2 329,0 56,0 25,0 NEIN  HXT1022S-25CM

Gerade

3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 JA

3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 NEIN HXT0322S-100C

5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 JA

5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 NEIN HXT0522S-100C

7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 JA

7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 NEIN HXT0722S-100C

10xD 9-7/16 10-3/4 10-7/8 13-1/32 2-9/32 1 JA  

10xD 9-7/16 10-3/4 10-7/8 13-1/32 2-9/32 1 NEIN  HXT1022S-100C

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 22   |   Durchmesserbereich:  22,00 mm - 23,99 mm (0.8661” - 0.9448”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

22,00 0.8661 - 7C122P-22 7C122P-22LR - -

22,23 0.8750 7/8 7C122P-0028 7C122P-0028LR - -

22,50 0.8858 - 7C122P-22.5 - - -

22,62 0.8906 57/64 7C122P-.890 7C122P-.890LR - -

23,00 0.9055 - 7C122P-23 7C122P-23LR - -

23,02 0.9063 29/32 7C122P-0029 7C122P-0029LR - -

23,42 0.9219 59/64 7C122P-.921 7C122P-.921LR - -

23,50 0.9252 - 7C122P-23.5 - - -

23,81 0.9375 15/16 7C122P-0030 7C122P-0030LR - -

K20
(C2)

22,00 0.8661 - 7C222P-22 7C222P-22LR 7C222P-22CI 7C222P-22AS

22,23 0.8750 7/8 7C222P-0028 7C222P-0028LR 7C222P-0028CI 7C222P-0028AS

22,50 0.8858 7C222P-22.5 - - -

22,62 0.8906 57/64 7C222P-.890 7C222P-.890LR 7C222P-.890CI 7C222P-.890AS

23,00 0.9055 - 7C222P-23 7C222P-23LR 7C222P-23CI 7C222P-23AS

23,02 0.9063 29/32 7C222P-0029 7C222P-0029LR 7C222P-0029CI 7C222P-0029AS

23,42 0.9219 59/64 7C222P-.921 7C222P-.921LR 7C222P-.921CI 7C222P-.921AS

23,50 0.9252 7C222P-23.5 - - -

23,81 0.9375 15/16 7C222P-0030 7C222P-0030LR 7C222P-0030CI 7C222P-0030AS

VPE 1 Stück

22

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden



A

B
O

H
R

E
N

B

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

X

www.alliedmachine.com  |  +49 (0) 7022 408-0  |  info@wohlhaupter.de A20:  47

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Serie 22   |   Durchmesserbereich:  22,00 mm - 23,99 mm (0.8661” - 0.9448”)

22

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 72,0 105,3 108,3 161,3 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 120,0 153,3 156,2 209,3 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 168,0 201,3 204,2 257,3 56,0 25,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 27,0 60,1 63,0 116,1 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 72,0 105,3 108,3 161,3 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 72,0 105,3 108,3 161,3 56,0 25,0 1/8* NEIN 60322H-25CM

5xD 120,0 153,3 156,2 209,3 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 120,0 153,3 156,2 209,3 56,0 25,0 1/8* NEIN 60522H-25CM

7xD 168,0 201,3 204,2 257,3 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 168,0 201,3 204,2 257,3 56,0 25,0 1/8* NEIN 60722H-25CM

Gerade 3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 1-1/16 2-23/64 2-31/64 4-41/64 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 2-53/64 4-9/64 4-17/64 6-27/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60322H-100C

5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 4-23/32 6-1/32 6-5/32 8-5/16 2-9/32 1 1/8 NEIN 60522H-100C

7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 6-39/64 7-59/64 8-3/64 10-13/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60722H-100C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

29,0 33,0 40,5 60,0 63,0 119,0 56,0 25,0 TCMT-110204

1-9/64 1-19/64 1-19/32 2-23/64 2-31/64 4-41/64 2-9/32 1 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück
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140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Serie 24   |   Durchmesserbereich:  24,00 mm - 25,99 mm (0.9449” - 1.0235”)

24

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

24,00 0.9449 - XTP24-24.00 XTK24-24.00 XTN24-24.00

24,10 0.9488 - XTP24-24.10 XTK24-24.10 XTN24-24.10

24,20 0.9528 - XTP24-24.20 XTK24-24.20 XTN24-24.20

24,30 0.9567 - XTP24-24.30 XTK24-24.30 XTN24-24.30

24,40 0.9606 - XTP24-24.40 XTK24-24.40 XTN24-24.40

24,50 0.9646 - XTP24-24.50 XTK24-24.50 XTN24-24.50

24,61 0.9688 31/32 XTP24-24.61 XTK24-24.61 XTN24-24.61

24,70 0.9724 - XTP24-24.70 XTK24-24.70 XTN24-24.70

24,80 0.9764 - XTP24-24.80 XTK24-24.80 XTN24-24.80

24,90 0.9803 - XTP24-24.90 XTK24-24.90 XTN24-24.90

25,00 0.9843 63/64 XTP24-25.00 XTK24-25.00 XTN24-25.00

25,10 0.9882 - XTP24-25.10 XTK24-25.10 XTN24-25.10

25,20 0.9921 - XTP24-25.20 XTK24-25.20 XTN24-25.20

25,30 0.9961 - XTP24-25.30 XTK24-25.30 XTN24-25.30

25,40 1.0000 1 XTP24-25.40 XTK24-25.40 XTN24-25.40

25,50 1.0039 - XTP24-25.50 XTK24-25.50 XTN24-25.50

25,60 1.0080 - XTP24-25.60 XTK24-25.60 XTN24-25.60

25,70 1.0118 - XTP24-25.70 XTK24-25.70 XTN24-25.70

25,78 1.0150 1-1/64 XTP24-25.78 XTK24-25.78 XTN24-25.78

25,90 1.0197 - XTP24-25.90 XTK24-25.90 XTN24-25.90

VPE 1 Stück

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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L4L7

D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Serie 24   |   Durchmesserbereich:  24,00 mm - 25,99 mm (0.9449” - 1.0235”)

24

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 78,0 113,8 116,8 169,8 56,0 25,0 JA

3xD 78,0 113,8 116,8 169,8 56,0 25,0 NEIN HXT0324S-25CM

5xD 130,0 165,8 168,7 221,8 56,0 25,0 JA

5xD 130,0 165,8 168,7 221,8 56,0 25,0 NEIN HXT0524S-25CM

7xD 182,0 217,8 220,7 273,8 56,0 25,0 JA

7xD 182,0 217,8 220,7 273,8 56,0 25,0 NEIN HXT0724S-25CM

10xD 259,9 295,7 298,7 351,7 56,0 25,0 JA  

10xD 259,9 295,7 298,7 351,7 56,0 25,0 NEIN  HXT1024S-25CM

Gerade

3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 JA

3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 NEIN HXT0324S-100C

5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 JA

5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 NEIN HXT0524S-100C

7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 JA

7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 NEIN HXT0724S-100C

10xD 10-15/64 11-41/64 11-49/64 13-59/64 2-9/32 1 JA  

10xD 10-15/64 11-41/64 11-49/64 13-59/64 2-9/32 1 NEIN  HXT1024S-100C

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27,0 in-lbs)

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 24   |   Durchmesserbereich:  24,00 mm - 25,99 mm (0.9449” - 1.0235”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

24,00 0.9449 7C124P-24 7C124P-24LR - -

24,50 0.9646 - 7C124P-24.5 - - -

24,61 0.9688 31/32 7C124P-0031 7C124P-0031LR - -

25,00 0.9843 63/64 7C124P-25 7C124P-25LR - -

25,40 1.0000 1 7C124P-0100 7C124P-0100LR - -

25,50 1.0039 - 7C124P-25.5 - - -

25,60 1.0080 - 7C124P-1.008 7C124P-1.008LR - -

25,65 1.0098 - 7C124P-25.65 - - -

25,80 1.0156 1-1/64 7C124P-1.015 7C124P-1.015LR - -

K20
(C2)

24,00 0.9449 - 7C224P-24 7C224P-24LR 7C224P-24CI 7C224P-24AS

24,50 0.9646 - 7C224P-24.5 - - -

24,61 0.9688 31/32 7C224P-0031 7C224P-0031LR 7C224P-0031CI 7C224P-0031AS

25,00 0.9843 63/64 7C224P-25 7C224P-25LR 7C224P-25CI 7C224P-25AS

25,40 1.0000 1 7C224P-0100 7C224P-0100LR 7C224P-0100CI 7C224P-0100AS

25,50 1.0039 - 7C224P-25.5 - - -

25,60 1.0080 - 7C224P-1.008 7C224P-1.008LR 7C224P-1.008CI 7C224P-1.008AS

25,65 1.0098 - 7C224P-25.65 - - -

25,80 1.0156 1-1/64 7C224P-1.015 7C224P-1.015LR 7C224P-1.015CI 7C224P-1.015AS

VPE 1 Stück

24

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 24   |   Durchmesserbereich:  24,00 mm - 25,99 mm (0.9449” - 1.0235”)

24

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 78,0 113,8 116,8 169,8 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 130,0 165,8 168,7 221,8 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 182,0 217,8 220,7 273,8 56,0 25,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 28,5 64,2 67,1 120,2 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 78,0 113,8 116,8 169,8 56,0 25,0 1/8* JA

3xD 78,0 113,8 116,8 169,8 56,0 25,0 1/8* NEIN 60324H-25CM

5xD 130,0 165,8 168,7 221,8 56,0 25,0 1/8* JA

5xD 130,0 165,8 168,7 221,8 56,0 25,0 1/8* NEIN 60524H-25CM

7xD 182,0 217,8 220,7 273,8 56,0 25,0 1/8* JA

7xD 182,0 217,8 220,7 273,8 56,0 25,0 1/8* NEIN 60724H-25CM

Gerade 3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 1-1/8 2-17/32 2-41/64 4-13/16 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 1/8 JA

3xD 3-1/16 4-31/64 4-19/32 6-49/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60324H-100C

5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 JA

5xD 5-7/64 6-17/32 6-41/64 8-13/16 2-9/32 1 1/8 NEIN 60524H-100C

7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 JA

7xD 7-5/32 8-37/64 8-11/16 10-55/64 2-9/32 1 1/8 NEIN 60724H-100C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

31,0 36,0 45,5 64,2 67,1 123,0 56,0 25,0 TCMT-110204

1-7/32 1-27/64 1-51/64 2-17/32 2-41/64 4-13/16 2-9/32 1 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück
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Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

26.00 1.0236 - XTP26-26.00 XTK26-26.00 XTN26-26.00

26.10 1.0276 - XTP26-26.10 XTK26-26.10 XTN26-26.10

26.20 1.0313 1-1/32 XTP26-26.20 XTK26-26.20 XTN26-26.20

26.30 1.0354 - XTP26-26.30 XTK26-26.30 XTN26-26.30

26.40 1.0394 - XTP26-26.40 XTK26-26.40 XTN26-26.40

26.50 1.0433 - XTP26-26.50 XTK26-26.50 XTN26-26.50

26.59 1.0469 1-3/64 XTP26-26.59 XTK26-26.59 XTN26-26.59

26.60 1.0472 - XTP26-26.60 XTK26-26.60 XTN26-26.60

26.70 1.0512 - XTP26-26.70 XTK26-26.70 XTN26-26.70

26.80 1.0551 - XTP26-26.80 XTK26-26.80 XTN26-26.80

26.90 1.0591 - XTP26-26.90 XTK26-26.90 XTN26-26.90

26.99 1.0625 1-1/16 XTP26-26.99 XTK26-26.99 XTN26-26.99

27.00 1.0630 - XTP26-27.00 XTK26-27.00 XTN26-27.00

27.10 1.0669 - XTP26-27.10 XTK26-27.10 XTN26-27.10

27.20 1.0709 - XTP26-27.20 XTK26-27.20 XTN26-27.20

27.30 1.0748 - XTP26-27.30 XTK26-27.30 XTN26-27.30

27.40 1.0787 - XTP26-27.40 XTK26-27.40 XTN26-27.40

27.50 1.0827 - XTP26-27.50 XTK26-27.50 XTN26-27.50

27.60 1.0866 - XTP26-27.60 XTK26-27.60 XTN26-27.60

27.70 1.0906 - XTP26-27.70 XTK26-27.70 XTN26-27.70

27.78 1.0938 1-3/32 XTP26-27.78 XTK26-27.78 XTN26-27.78

27.90 1.0984 - XTP26-27.90 XTK26-27.90 XTN26-27.90

28.00 1.1024 - XTP26-28.00 XTK26-28.00 XTN26-28.00

28.10 1.1063 - XTP26-28.10 XTK26-28.10 XTN26-28.10

28.17 1.1090 1-7/64 XTP26-28.17 XTK26-28.17 XTN26-28.17

28.20 1.1102 - XTP26-28.20 XTK26-28.20 XTN26-28.20

28.30 1.1142 - XTP26-28.30 XTK26-28.30 XTN26-28.30

28.40 1.1181 - XTP26-28.40 XTK26-28.40 XTN26-28.40

28.50 1.1220 - XTP26-28.50 XTK26-28.50 XTN26-28.50

28.58 1.1250 1-1/8 XTP26-28.58 XTK26-28.58 XTN26-28.58

28.70 1.1299 - XTP26-28.70 XTK26-28.70 XTN26-28.70

28.80 1.1339 - XTP26-28.80 XTK26-28.80 XTN26-28.80

28.90 1.1378 - XTP26-28.90 XTK26-28.90 XTN26-28.90

VPE 1 Stück

Serie 26   |   Durchmesserbereich:    26,00 mm - 28,99 mm (1.0236” - 1.1416”)

26

140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 26   |   Durchmesserbereich:    26,00 mm - 28,99 mm (1.0236” - 1.1416”)

26

L4L7

D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 87,0 128,1 130,9 188,1 60,0 32,0 JA

3xD 87,0 128,1 130,9 188,1 60,0 32,0 NEIN HXT0326S-32CM

5xD 145,0 186,0 188,8 246,0 60,0 32,0 JA

5xD 145,0 186,0 188,8 246,0 60,0 32,0 NEIN HXT0526S-32CM

7xD 203,0 244,0 246,8 304,0 60,0 32,0 JA

7xD 203,0 244,0 246,8 304,0 60,0 32,0 NEIN HXT0726S-32CM

10xD 289,9 331,4 334,4 391,4 60,0 32,0 JA  

10xD 289,9 331,4 334,4 391,4 60,0 32,0 NEIN  HXT1026S-32CM

Gerade

3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 JA

3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0326S-125C

5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 JA

5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0526S-125C

7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 JA

7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0726S-125C

10xD 11-13/32 13-3/64 13-11/64 15-21/64 2-9/32 1-1/4 JA  

10xD 11-13/32 13-3/64 13-11/64 15-21/64 2-9/32 1-1/4 NEIN  HXT1026S-125C

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 26   |   Durchmesserbereich:   26,00 mm - 28,99 mm (1.0236” - 1.1416”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

26,00 1.0236 - 7C126P-26 7C126P-26LR - -

26,20 1.0313 1-1/32 7C126P-0101 7C126P-0101LR - -

26,50 1.0433 - 7C126P-26.5 - - -

26,59 1.0469 1-3/64 7C126P-1.046 7C126P-1.046LR - -

26,99 1.0625 1-1/16 7C126P-0102 7C126P-0102LR - -

27,00 1.0630 - 7C126P-27 7C126P-27LR - -

27,50 1.0827 - 7C126P-27.5 - - -

27,78 1.0938 1-3/32 7C126P-0103 7C126P-0103LR - -

28,00 1.1024 7C126P-28 7C126P-28LR - -

28,18 1.1094 1-7/64 7C126P-1.109 7C126P-1.109LR - -

28,50 1.1220 - 7C126P-28.5 - - -

28,58 1.1250 1-1/8 7C126P-0104 7C126P-0104LR - -

K20
(C2)

26,00 1.0236 - 7C226P-26 7C226P-26LR 7C226P-26CI 7C226P-26AS

26,20 1.0313 1-1/32 7C226P-0101 7C226P-0101LR 7C226P-0101CI 7C226P-0101AS

26,50 1.0433 - 7C226P-26.5 - - -

26,59 1.0469 1-3/64 7C226P-1.046 7C226P-1.046LR 7C226P-1.046CI 7C226P-1.046AS

26,99 1.0625 1-1/16 7C226P-0102 7C226P-0102LR 7C226P-0102CI 7C226P-0102AS

27,00 1.0630 - 7C226P-27 7C226P-27LR 7C226P-27CI 7C226P-27AS

27,50 1.0827 - 7C226P-27.5 - - -

27,78 1.0938 1-3/32 7C226P-0103 7C226P-0103LR 7C226P-0103CI 7C226P-0103AS

28,00 1.1024 7C226P-28 7C226P-28LR 7C226P-28CI 7C226P-28AS

28,18 1.1094 1-7/64 7C226P-1.109 7C226P-1.109LR 7C226P-1.109CI 7C226P-1.109AS

28,50 1.1220 - 7C226P-28.5 - - -

28,58 1.1250 1-1/8 7C226P-0104 7C226P-0104LR 7C226P-0104CI 7C226P-0104AS

VPE 1 Stück

26

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com  |  +49 (0) 7022 408-0  |  info@wohlhaupter.de A20:  55

BOHREN   |   GEN3SYS® XT Pro und XT Hochleistungsbohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G
E

Serie 26   |   Durchmesserbereich:    26,00 mm - 28,99 mm (1.0236” - 1.1416”)

26

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 87,0 128,1 130,9 188,1 60,0 32,0 1/8* JA

5xD 145,0 186,0 188,8 246,0 60,0 32,0 1/8* JA

7xD 203,0 244,0 246,8 304,0 60,0 32,0 1/8* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 32,0 72,9 75,7 132,9 60,0 32,0 1/8* JA

3xD 87,0 128,1 130,9 188,1 60,0 32,0 1/8* JA

3xD 87,0 128,1 130,9 188,1 60,0 32,0 1/8* NEIN 60326H-32CM

5xD 145,0 186,0 188,8 246,0 60,0 32,0 1/8* JA

5xD 145,0 186,0 188,8 246,0 60,0 32,0 1/8* NEIN 60526H-32CM

7xD 203,0 244,0 246,8 304,0 60,0 32,0 1/8* JA

7xD 203,0 244,0 246,8 304,0 60,0 32,0 1/8* NEIN 60726H-32CM

Gerade 3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA

5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 JA

7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 1-1/4 2-7/8 2-63/64 5-5/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA

3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA

3xD 3-27/64 5-1/16 5-11/64 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/8 NEIN 60326H-125C

5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 JA

5xD 5-45/64 7-11/32 7-29/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/8 NEIN 60526H-125C

7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 JA

7xD 7-63/64 9-5/8 9-47/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/8 NEIN 60726H-125C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

34,0 39,0 52,1 72,9 75,7 132,9 60,0 32,0 TCMT-110204

1-11/32 1-17/32 2-3/64 2-7/8 2-63/64 5-5/32 2-9/32 1-1/4 TCMT-110204

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück
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Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

29,00 1.1417 - XTP29-29.00 XTK29-29.00 XTN29-29.00

29,10 1.1457 - XTP29-29.10 XTK29-29.10 XTN29-29.10

29,20 1.1496 - XTP29-29.20 XTK29-29.20 XTN29-29.20

29,30 1.1535 - XTP29-29.30 XTK29-29.30 XTN29-29.30

29,37 1.1563 1-5/32 XTP29-29.37 XTK29-29.37 XTN29-29.37

29,40 1.1575 - XTP29-29.40 XTK29-29.40 XTN29-29.40

29,50 1.1614 - XTP29-29.50 XTK29-29.50 XTN29-29.50

29,60 1.1654 - XTP29-29.60 XTK29-29.60 XTN29-29.60

29,70 1.1693 - XTP29-29.70 XTK29-29.70 XTN29-29.70

29,80 1.1732 - XTP29-29.80 XTK29-29.80 XTN29-29.80

29,90 1.1772 - XTP29-29.90 XTK29-29.90 XTN29-29.90

30,00 1.1811 - XTP29-30.00 XTK29-30.00 XTN29-30.00

30,10 1.1850 - XTP29-30.10 XTK29-30.10 XTN29-30.10

30,16 1.1875 1-3/16 XTP29-30.16 XTK29-30.16 XTN29-30.16

30,20 1.1890 - XTP29-30.20 XTK29-30.20 XTN29-30.20

30,30 1.1929 - XTP29-30.30 XTK29-30.30 XTN29-30.30

30,40 1.1969 - XTP29-30.40 XTK29-30.40 XTN29-30.40

30,50 1.2008 - XTP29-30.50 XTK29-30.50 XTN29-30.50

30,60 1.2047 - XTP29-30.60 XTK29-30.60 XTN29-30.60

30,70 1.2087 - XTP29-30.70 XTK29-30.70 XTN29-30.70

30,80 1.2126 - XTP29-30.80 XTK29-30.80 XTN29-30.80

30,90 1.2165 - XTP29-30.90 XTK29-30.90 XTN29-30.90

30,96 1.2188 1-7/32 XTP29-30.96 XTK29-30.96 XTN29-30.96

31,00 1.2205 - XTP29-31.00 XTK29-31.00 XTN29-31.00

31,10 1.2244 - XTP29-31.10 XTK29-31.10 XTN29-31.10

31,20 1.2283 - XTP29-31.20 XTK29-31.20 XTN29-31.20

31,30 1.2323 - XTP29-31.30 XTK29-31.30 XTN29-31.30

31,40 1.2362 - XTP29-31.40 XTK29-31.40 XTN29-31.40

31,50 1.2402 - XTP29-31.50 XTK29-31.50 XTN29-31.50

31,60 1.2441 - XTP29-31.60 XTK29-31.60 XTN29-31.60

31,70 1.2480 - XTP29-31.70 XTK29-31.70 XTN29-31.70

31,75 1.2500 1-1/4 XTP29-31.75 XTK29-31.75 XTN29-31.75

31,80 1.2520 - XTP29-31.80 XTK29-31.80 XTN29-31.80

31,90 1.2559 - XTP29-31.90 XTK29-31.90 XTN29-31.90

VPE 1 Stück

Serie 29   |   Durchmesserbereich:   29,00 mm - 31,99 mm (1.1417” - 1.2597”)

29

140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 29   |   Durchmesserbereich:   29,00 mm - 31,99 mm (1.1417” - 1.2597”)

29

L4L7

D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 96,0 136,2 139,1 196,2 60,0 32,0 JA

3xD 96,0 136,2 139,1 196,2 60,0 32,0 NEIN HXT0329S-32CM

5xD 160,0 200,1 203,1 260,1 60,0 32,0 JA

5xD 160,0 200,1 203,1 260,1 60,0 32,0 NEIN HXT0529S-32CM

7xD 224,0 264,1 267,1 324,1 60,0 32,0 JA

7xD 224,0 264,1 267,1 324,1 60,0 32,0 NEIN HXT0729S-32CM

10xD 319,9 360,4 363,6 420,4 60,0 32,0 JA  

10xD 319,9 360,4 363,6 420,4 60,0 32,0 NEIN  HXT1029S-32CM

Gerade

3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 JA

3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0329S-125C

5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 JA

5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0529S-125C

7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 JA

7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 NEIN HXT0729S-125C

10xD 12-19/32 14-3/16 14-5/16 16-15/32 2-9/32 1-1/4 JA  

10xD 12-19/32 14-3/16 14-5/16 16-15/32 2-9/32 1-1/4 NEIN  HXT1029S-125C

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 29   |   Durchmesserbereich:   29,00 mm - 31,99 mm (1.1417” - 1.2597”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

29,00 1.1417 - 7C129P-29 7C129P-29LR - -

29,37 1.1563 1-5/32 7C129P-0105 7C129P-0105LR - -

29,50 1.1614 7C129P-29.5 - - -

30,00 1.1811 - 7C129P-30 7C129P-30LR - -

30,16 1.1875 1-3/16 7C129P-0106 7C129P-0106LR - -

30,50 1.2008 - 7C129P-30.5 7C129P-30.5LR - -

30,96 1.2188 1-7/32 7C129P-0107 7C129P-0107LR - -

31,00 1.2205 - 7C129P-31 7C129P-31LR - -

31,50 1.2402 - 7C129P-31.5 - - -

31,75 1.2500 1-1/4 7C129P-0108 7C129P-0108LR - -

K20
(C2)

29,00 1.1417 - 7C229P-29 7C229P-29LR 7C229P-29CI 7C229P-29AS

29,37 1.1563 1-5/32 7C229P-0105 7C229P-0105LR 7C229P-0105CI 7C229P-0105AS

29,50 1.1614 - 7C229P-29.5 - - -

30,00 1.1811 - 7C229P-30 7C229P-30LR 7C229P-30CI 7C229P-30AS

30,16 1.1875 1-3/16 7C229P-0106 7C229P-0106LR 7C229P-0106CI 7C229P-0106AS

30,50 1.2008 - 7C229P-30.5 7C229P-30.5LR 7C229P-30.5CI 7C229P-30.5AS

30,96 1.2188 1-7/32 7C229P-0107 7C229P-0107LR 7C229P-0107CI 7C229P-0107AS

31,00 1.2205 - 7C229P-31 7C229P-31LR 7C229P-31CI 7C229P-31AS

31,50 1.2402 - 7C229P-31.5 - - -

31,75 1.2500 1-1/4 7C229P-0108 7C229P-0108LR 7C229P-0108CI 7C229P-0108AS

VPE 1 Stück

29

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 29   |   Durchmesserbereich:   29,00 mm - 31,99 mm (1.1417” - 1.2597”)

29

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 96,0 136,2 139,1 196,2 60,0 32,0 1/4* JA

5xD 160,0 200,1 203,1 260,1 60,0 32,0 1/4* JA

7xD 224,0 264,1 267,1 324,1 60,0 32,0 1/4* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 35,0 75,2 78,2 135,2 60,0 32,0 1/4* JA

3xD 96,0 136,2 139,1 196,2 60,0 32,0 1/4* JA

3xD 96,0 136,2 139,1 196,2 60,0 32,0 1/4* NEIN 60329H-32CM

5xD 160,0 200,1 203,1 260,1 60,0 32,0 1/4* JA

5xD 160,0 200,1 203,1 260,1 60,0 32,0 1/4* NEIN 60529H-32CM

7xD 224,0 264,1 267,1 324,1 60,0 32,0 1/4* JA

7xD 224,0 264,1 267,1 324,1 60,0 32,0 1/4* NEIN 60729H-32CM

Gerade 3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 JA

5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 JA

7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 1-3/8 2-31/32 3-5/64 5-1/4 2-9/32 1-1/4 1/4 JA

3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 JA

3xD 3-25/32 5-3/8 5-1/2 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 NEIN 60329H-125C

5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 JA

5xD 6-19/64 7-29/32 8-1/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 NEIN 60529H-125C

7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 JA

7xD 8-13/16 10-27/64 10-17/64 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 NEIN 60729H-125C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

37,1 43,5 55,9 75,2 78,2 135,2 60,0 32,0 TCMT-16T304

1-29/64 1-23/32 2-13/64 2-31/32 3-5/64 5-1/4 2-9/32 1-1/4 TCMT-16T304

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück
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Serie 32   |   Durchmesserbereich:  32,00 mm - 35,00 mm (1.2598” - 1.3780”)

32

140°

D1

GEN3SYS®XT Pro Einsätze

Einsatz

D
1
 mm D

1
 inch Bruchwert P K N

32,00 1.2598 - XTP32-32.00 XTK32-32.00 XTN32-32.00

32,10 1.2638 - XTP32-32.10 XTK32-32.10 XTN32-32.10

32,15 1.2657 1-17/64 XTP32-32.15 XTK32-32.15 XTN32-32.15

32,20 1.2677 - XTP32-32.20 XTK32-32.20 XTN32-32.20

32,30 1.2717 - XTP32-32.30 XTK32-32.30 XTN32-32.30

32,40 1.2756 - XTP32-32.40 XTK32-32.40 XTN32-32.40

32,50 1.2795 - XTP32-32.50 XTK32-32.50 XTN32-32.50

32,55 1.2813 1-9/32 XTP32-32.55 XTK32-32.55 XTN32-32.55

32,60 1.2835 - XTP32-32.60 XTK32-32.60 XTN32-32.60

32,70 1.2874 - XTP32-32.70 XTK32-32.70 XTN32-32.70

32,80 1.2913 - XTP32-32.80 XTK32-32.80 XTN32-32.80

32,90 1.2953 - XTP32-32.90 XTK32-32.90 XTN32-32.90

33,00 1.2992 - XTP32-33.00 XTK32-33.00 XTN32-33.00

33,10 1.3031 - XTP32-33.10 XTK32-33.10 XTN32-33.10

33,20 1.3071 - XTP32-33.20 XTK32-33.20 XTN32-33.20

33,30 1.3110 - XTP32-33.30 XTK32-33.30 XTN32-33.30

33,34 1.3125 1-5/16 XTP32-33.34 XTK32-33.34 XTN32-33.34

33,40 1.3150 - XTP32-33.40 XTK32-33.40 XTN32-33.40

33,50 1.3189 - XTP32-33.50 XTK32-33.50 XTN32-33.50

33,60 1.3228 - XTP32-33.60 XTK32-33.60 XTN32-33.60

33,70 1.3268 - XTP32-33.70 XTK32-33.70 XTN32-33.70

33,80 1.3307 - XTP32-33.80 XTK32-33.80 XTN32-33.80

33,90 1.3346 - XTP32-33.90 XTK32-33.90 XTN32-33.90

34,00 1.3386 - XTP32-34.00 XTK32-34.00 XTN32-34.00

34,10 1.3425 - XTP32-34.10 XTK32-34.10 XTN32-34.10

34,13 1.3438 1-11/32 XTP32-34.13 XTK32-34.13 XTN32-34.13

34,20 1.3465 - XTP32-34.20 XTK32-34.20 XTN32-34.20

34,30 1.3504 - XTP32-34.30 XTK32-34.30 XTN32-34.30

34,40 1.3543 - XTP32-34.40 XTK32-34.40 XTN32-34.40

34,50 1.3583 - XTP32-34.50 XTK32-34.50 XTN32-34.50

34,60 1.3622 - XTP32-34.60 XTK32-34.60 XTN32-34.60

34,70 1.3661 - XTP32-34.70 XTK32-34.70 XTN32-34.70

34,80 1.3701 - XTP32-34.80 XTK32-34.80 XTN32-34.80

34,90 1.3740 - XTP32-34.90 XTK32-34.90 XTN32-34.90

34,93 1.3750 1-3/8 XTP32-34.93 XTK32-34.93 XTN32-34.93

35,00 1.3780 - XTP32-35.00 XTK32-35.00 XTN32-35.00

VPE 1 Stück

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 32   |   Durchmesserbereich:  32,00 mm - 35,00 mm (1.2598” - 1.3780”)

32

L4L7

D2

L2

L3

L1

GEN3SYS®XT Pro Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

Gerade

3xD 105,0 157,7 161,3 227,7 60,0 32,0 JA

3xD 105,0 157,7 161,3 227,7 60,0 32,0 NEIN HXT0332S-32CM

5xD 175,0 227,7 231,3 297,7 60,0 32,0 JA

5xD 175,0 227,7 231,3 297,7 60,0 32,0 NEIN HXT0532S-32CM

7xD 244,9 297,7 301,3 367,7 60,0 32,0 JA

7xD 244.9 297.7 301.3 367.7 60.0 32.0 NEIN HXT0732S-32CM

10xD 350.0 402.8 406.4 462.8 60.0 32.0 JA  

10xD 350.0 402.8 406.4 462.8 60.0 32.0 NEIN  HXT1032S-32CM

Gerade

3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 JA

3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 NEIN HXT0332S-150C

5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 JA

5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 NEIN HXT0532S-150C

7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 JA

7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 NEIN HXT0732S-150C

10xD 13-25/32 15-55/64 16 18-35/64 2-11/16 1-1/2 JA  

10xD 13-25/32 15-55/64 16 18-35/64 2-11/16 1-1/2 NEIN  HXT1032S-150C

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

VPE Schrauben 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Kapitel.  Besuchen Sie www.alliedmachine.com
Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Serie 32   |   Durchmesserbereich:  32,00 mm - 35,00 mm (1.2598” - 1.3780”)

Einsatz

Standard Niedriger Spanwinkel Gusseisen Edelstahl
Material D

1
 mm D

1
 inch Bruchwert

K35
(C1)

32,00 1.2598 - 7C132P-32 7C132P-32LR - -

32,15 1.2658 1-17/64 7C132P-32.15 7C132P-32.15LR - -

32,50 1.2795 - 7C132P-32.5 7C132P-32.5LR - -

32,55 1.2813 1-9/32 7C132P-0109 7C132P-0109LR - -

33,00 1.2992 - 7C132P-33 7C132P-33LR - -

33,34 1.3125 1-5/16 7C132P-0110 7C132P-0110LR - -

33,50 1.3189 - 7C132P-33.5 7C132P-33.5LR - -

34,00 1.3386 - 7C132P-34 7C132P-34LR - -

34,13 1.3438 1-11/32 7C132P-0111 7C132P-0111LR - -

34.50 1.3583 - 7C132P-34.5 7C132P-34.5LR - -

34.93 1.3750 1-3/8 7C132P-0112 7C132P-0112LR - -

35.00 1.3780 - 7C132P-35 7C132P-35LR - -

K20
(C2)

32.00 1.2598 - 7C232P-32 7C232P-32LR 7C232P-32CI 7C232P-32AS

32.15 1.2658 1-17/64 7C232P-32.15 7C232P-32.15LR 7C232P-32.15CI 7C232P-32.15AS

32.50 1.2795 - 7C232P-32.5 7C232P-32.5LR 7C232P-32.5CI 7C232P-32.5AS

32.55 1.2813 1-9/32 7C232P-0109 7C232P-0109LR 7C232P-0109CI 7C232P-0109AS

33.00 1.2992 - 7C232P-33 7C232P-33LR 7C232P-33CI 7C232P-33AS

33.34 1.3125 1-5/16 7C232P-0110 7C232P-0110LR 7C232P-0110CI 7C232P-0110AS

33.50 1.3189 - 7C232P-33.5 7C232P-33.5LR 7C232P-33.5CI 7C232P-33.5AS

34.00 1.3386 - 7C232P-34 7C232P-34LR 7C232P-34CI 7C232P-34AS

34.13 1.3438 1-11/32 7C232P-0111 7C232P-0111LR 7C232P-0111CI 7C232P-0111AS

34.50 1.3583 - 7C232P-34.5 7C232P-34.5LR 7C232P-34.5CI 7C232P-34.5AS

34.93 1.3750 1-3/8 7C232P-0112 7C232P-0112LR 7C232P-0112CI 7C232P-0112AS

35.00 1.3780 - 7C232P-35 7C232P-35LR 7C232P-35CI 7C232P-35AS

VPE 1 Stück

32

140°

D1

GEN3SYS®XT Einsätze

A20:  66 - 75 A20:  2 - 5

K
e

y o
n

 A
2

0
: 1

Nicht angezeigte Größen sind auf Anfrage erhältlich.

Metrisch: XTP13-13.16 verwenden

Zoll:  XTP13-13.16 verwenden
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Serie 32   |   Durchmesserbereich:  32,00 mm - 35,00 mm (1.2598” - 1.3780”)

32

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

L7

D2

L5

L2

D5

L3

L4

L1

GEN3SYS® Bohreinsatzhalter

Nute Länge L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

P
1

Gerade 3xD 105.0 157.7 161.3 227.7 70.0 40.0 1/4* JA

5xD 175.0 227.7 231.3 297.7 70.0 40.0 1/4* JA

7xD 244.9 297.7 301.3 367.7 70.0 40.0 1/4* JA

Spiralförmig

Extra Kurz 38.0 90.7 94.2 160.7 70.0 40.0 1/4* JA

3xD 105.0 157.7 161.3 227.7 70.0 40.0 1/4* JA

3xD 105.0 157.7 161.3 227.7 70.0 40.0 1/4* NEIN 60332H-40CM

5xD 175.0 227.7 231.3 297.7 70.0 40.0 1/4* JA

5xD 175.0 227.7 231.3 297.7 70.0 40.0 1/4* NEIN 60532H-40CM

7xD 244.9 297.7 301.3 367.7 70.0 40.0 1/4* JA

7xD 244.9 297.7 301.3 367.7 70.0 40.0 1/4* NEIN 60732H-40CM

Gerade 3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA

5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA

7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA

Spiralförmig

Extra Kurz 1-1/2 3-37/64 3-45/64 6-1/4 2-11/16 1-1/2 1/4 JA

3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA

3xD 4-9/64 6-7/32 6-23/64 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NEIN 60332H-150C

5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA

5xD 6-57/64 8-31/32 9-7/64 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NEIN 60532H-150C

7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA

7xD 9-41/64 11-23/32 11-55/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 NEIN 60732H-150C

*Gewinde BSP und ISO 7-1

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 
Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

Stufe

Senk-WSPD
5

L
5

L
2

L
4

L
3

L
1

L
7

D
2

40.1 48.0 62.4 90.7 94.2 160.6 70.0 40.0 TCMT-16T304

1-37/64 1-57/64 2-29/64 3-37/64 3-23/32 6-1/4 2-11/16 1-1/2 TCMT-16T304

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)VPE für Senk-WSP 10 Stück   |   VPE Schrauben 10 Stück
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Testergebniss in Vergütungsstahl 1.7228
P

25000

50000

Längenabmessung 62941 mm

25000

50000

Längenabmessung 84251 mm

Konkurrenz, egal welches Material gebohrt wird. 

75000

25000

50000

Längenabmessung 107289 mm

XT Pro Einsatz mit XT Pro Halter

75000

100000

D
u

rc
h

sc
h

n
it

ts
la

u
fz

e
it

 (
li

n
ia

re
 m

m
)

12500

25000

37500

50000

62500

75000

87500

100000

112500

Wettbewerber 1 Wettbewerber 2 XT Pro
(mit XT Pro Halter)

62941

84251

107289

Bohrwerkzeug

Bohrungsdurchmesser
19 mm (0.748”) 38,1 mm (1-1/2”) 21 BAR

Geschwindigkeit Vorschub
563 mm/min (22.16 inch/min)

GEN3SYS®XT Pro
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 1. Pilotbohrung Bohren Sie zunächst mit diesem AMEC® Pilotbohrer eine Pilotbohrung mit mindestens einer Tiefe von 2xD 
vor. Verwenden Sie einen kurzen AMEC® Pilotbohrer mit gleichem oder größerem Spitzenwinkel.

Mit Kühlung

 2.  
in die Pilotbohrung

300 mm/min (12 IPM)

(Rechtslauf) und mit einem Vorschub von 300 mm/min (12 IPM).

Ohne Kühlung

3.
um 50% und den Vorschub um 25%. Mindestens 1 Sekunde Verweilzeit vor der weiteren Bearbeitung wird 

Mit Kühlung

4.
Kein Spanzyklus empfohlen.

Mit Kühlung

 5. Nur für Durchgangsbohrungen:
 

Mit Kühlung

  6. Rückziehen des Bohrers Reduzieren Sie Drehzahl bis bevor Sie den AMEC® Bohrer aus der Bohrung zurück ziehen.

Ohne Kühlung

Min 2xD

1/16” (1.5mm)

1xDMin 2xD

1/8” (3mm)

GEN3SYS®XT Pro   |   10xD Halter

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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ISO

Härte

Geschw.

Vorschub

HBW kg 2

Serie 11
11,00 -
11,99

Serie 12
12,00 -
12,99

Serie 13
13,00 -
13,99

Serie 14
14,00 -
14,99

P

Automatenstähle 100 - 150 38-50 370-500 168 0,28 0,30 0,33 0,36

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50-70 500-700 145 0,25 0,28 0,30 0,33

200 - 250 70-88 700-870 130 0,20 0,23 0,25 0,28

85 - 125 30-46 300-450 158 0,28 0,30 0,33 0,36

C22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125 - 175 46-62 450-600 137 0,25 0,28 0,30 0,33

175 - 225 62-77 600-775 125 0,23 0,25 0,28 0,30

225 - 275 77-96 775-940 107 0,18 0,20 0,23 0,25

125 - 175 46-62 450-600 137 0,25 0,28 0,30 0,33

C45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 62-77 600-775 125 0,23 0,25 0,28 0,30

225 - 275 77-96 775-940 107 0,20 0,23 0,25 0,28

275 - 325 96-111 940-1090 91 0,18 0,20 0,23 0,25

Legierte Stähle 125 - 175 42-62 450-600 126 0,25 0,28 0,30 0,33

42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 62-77 600-775 116 0,23 0,25 0,28 0,30

225 - 275 77-96 775-940 104 0,20 0,23 0,25 0,28

275 - 325 96-111 940-1090 94 0,15 0,18 0,20 0,23

325 - 375 111-129 1090-1265 85 0,15 0,15 0,18 0,20

Hochlegierte Stähle 225 - 300 77-104 600-1020 76 0,20 0,23 0,25 0,28

34NiCrMo8, etc. 300 - 350 104-121 1020-1180 69 0,15 0,18 0,20 0,23

350 - 400 121-139 1180-1365 61 0,13 0,18 0,18 0,20

Baustahl 100 - 150 38-50 370-500 125 0,25 0,28 0,30 0,33

1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 50-88 500-850 101 0,20 0,23 0,25 0,28

250 - 350 88-121 850-1180 93 0,18 0,20 0,23 0,25

Werkzeugstähle 150 - 200 50-70 500-700 81 0,15 0,18 0,18 0,20

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70-88 700-870 62 0,13 0,15 0,15 0,18

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49-77 480-755 40 0,15 0,18 0,18 0,20

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77-101 755-990 30 0,13 0,15 0,15 0,18

Titanlegierung 140 - 220 49-77 480-755 43 0,13 0,15 0,18 0,20

TiAl6v4 220 - 310 77-101 755-990 34 0,10 0,13 0,15 0,18

Legierung Aerospace 185 - 275 65-96 640-940 50 0,10 0,10 0,12 0,14

S82 275 - 350 96-121 940-1180 41 0,09 0,09 0,10 0,12

M

Martensitstahl 185 - 275 65-96 640-940 73 0,15 0,18 0,18 0,20

1.4404 etc. 275 - 350 96-121 940-1180 56 0,13 0,15 0,15 0,18

Austenitstahl 135 - 185 49-65 480-640 67 0,10 0,13 0,13 0,15

1.4571 etc. 185 - 275 65-96 640-940 49 0,08 0,10 0,10 0,13

Super Duplex, Duplex Edelstahl 135 - 185 49-65 480-640 38 0,07 0,07 0,09 0,10

185 - 275 65-96 640-940 30 0,06 0,06 0,08 0,09

Datenwert • Korrekturwert

61 m/min • 0,80 = 48,8 m/min

Datenwert • Korrekturwert

61 m/min • 0,70 = 42,7 m/min

0,20 mm/rev • 0,70

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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Vorschub

Serie 15
15,00 -
15,99

Serie 16
16,00 -
16,99

Serie 17
17,00 -
17,99

Serie 18
18,00 -
19,99

Serie 20
20,00 -
21,99

Serie 22
22,00 -
23,99

Serie 24
24,00 -
25,99

Serie 26
26,00 -
28,99

Serie 29
29,00 -
31,99

Serie 32
32,00 -
35,00

0,38 0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66

0,36 0,38 0,41 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61

0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58

0,38 0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66

0,36 0,38 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61

0,33 0,36 0,38 0,42 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58

0,28 0,30 0,33 0,38 0,41 0,42 0,46 0,48 0,51 0,53

0,36 0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64

0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61

0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58

0,28 0,30 0,33 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53

0,36 0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64

0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61

0,30 0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58

0,25 0,28 0,30 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51

0,23 0,25 0,28 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48

0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51

0,25 0,28 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43 0,46

0,23 0,25 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43

0,33 0,38 0,38 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64

0,30 0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58

0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56

0,20 0,23 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41

0,18 0,20 0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38

0,20 0,23 0,23 0,25 0,28 0,28 0,30 0,30 0,33 0,36

0,18 0,20 0,20 0,23 0,25 0,25 0,28 0,28 0,30 0,33

0,20 0,23 0,23 0,25 0,28 0,28 0,30 0,30 0,33 0,33

0,18 0,20 0,20 0,23 0,25 0,25 0,28 0,28 0,30 0,30

0,15 0,16 0,18 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,31

0,14 0,15 0,16 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,29

0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41 0,43

0,18 0,20 0,23 0,25 0,28 0,30 0,33 0,36 0,38 0,41

0,15 0,18 0,18 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25 0,25 0,28

0,13 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20 0,20 0,23 0,23 0,25

0,11 0,12 0,13 0,15 0,16 0,18 0,20 0,20 0,22 0,25

0,10 0,11 0,12 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,20 0,22

Serie

Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD 10xD

BAR
Volumen

LPM BAR
Volumen

LPM BAR
Volumen

LPM

11 31 19 41 30 55 38

12 31 19 41 30 55 38

13 28 23 34 36 52 45

14 28 26 34 36 52 45

15 26 26 33 42 48 53

16 26 30 33 45 48 57

17 24 30 31 47 45 62

18 24 34 31 47 45 62

20 21 38 28 49 41 68

22 21 42 28 53 41 68

24 21 42 28 53 41 68

26 21 45 28 61 41 76

29 21 45 28 61 41 76

32 21 45 28 61 41 76
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ISO

Härte

Geschw.

Vorschub

HBW kg 2

Serie 11
11,00 -
11,99

Serie 12
12,00 -
12,99

Serie 13
13,00 -
13,99

Serie 14
14,00 -
14,99

H

Hardox 400 139 1365 50 0,13 0,13 0,15 0,17

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 40 0,11 0,11 0,13 0,15

600 210 2000 27 0,10 0,10 0,11 0,13

Gehärtete Stähle 300 - 400 104-139 1020-1365 51 0,13 0,13 0,15 0,17

400 - 500 139+ 1365+ 40 0,11 0,11 0,13 0,15

K

GGG 120 - 150 44-50 430-500 168 0,27 0,30 0,33 0,36

150 - 200 50-70 500-700 159 0,25 0,28 0,30 0,33

200 - 220 70-77 700-755 141 0,22 0,25 0,28 0,30

220 - 260 77-90 755-890 124 0,20 0,23 0,25 0,28

260 - 320 90-104 890-1020 112 0,20 0,21 0,23 0,25

GG 120 - 150 44-50 430-500 175 0,30 0,33 0,36 0,38

150 - 200 50-70 500-700 168 0,28 0,30 0,33 0,36

200 - 220 70-77 700-755 151 0,25 0,28 0,30 0,33

220 - 260 77-90 755-890 130 0,23 0,25 0,28 0,30

260 - 320 90-104 890-1020 116 0,23 0,25 0,28 0,30

N

Gussaluminium 30 10 100 351 0,30 0,33 0,36 0,38

180 62 600 262 0,28 0,30 0,33 0,36

Walzaluminium 30 10 100 488 0,33 0,38 0,41 0,43

180 62 600 351 0,30 0,36 0,38 0,41

Aluminiumbronze 100 - 200 38-68 370-670 126 0,26 0,28 0,30 0,32

200 - 250 68-87 670-855 103 0,22 0,24 0,26 0,28

Messing 100 38 370 230 0,29 0,30 0,33 0,36

Kupfer 60 21 200 149 0,07 0,08 0,09 0,11

Datenwert • Korrekturwert

61 m/min • 0,80 = 48,8 m/min

Datenwert • Korrekturwert

61 m/min • 0,70 = 42,7 m/min

0,20 mm/rev • 0,70

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G
E

Vorschub

Serie 15
15,00 -
15,99

Serie 16
16,00 -
16,99

Serie 17
17,00 -
17,99

Serie 18
18,00 -
19,99

Serie 20
20,00 -
21,99

Serie 22
22,00 -
23,99

Serie 24
24,00 -
25,99

Serie 26
26,00 -
28,99

Serie 29
29,00 -
31,99

Serie 32
32,00 -
35,00

0,19 0,21 0,23 0,25 0,27 0,27 0,29 0,29 0,31 0,31

0,17 0,19 0,21 0,23 0,25 0,25 0,27 0,27 0,29 0,29

0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,23 0,25 0,25 0,25 0,27

0,19 0,21 0,22 0,23 0,25 0,25 0,27 0,27 0,29 0,29

0,17 0,19 0,20 0,21 0,23 0,23 0,25 0,25 0,27 0,27

0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66

0,36 0,38 0,43 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,63

0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,60

0,30 0,33 0,38 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58

0,28 0,30 0,36 0,38 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,55

0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66 0,69

0,38 0,41 0,46 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64 0,66

0,36 0,38 0,43 0,51 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64

0,33 0,36 0,41 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61

0,33 0,36 0,38 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58

0,41 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,61 0,64

0,38 0,41 0,43 0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,58 0,58

0,46 0,48 0,51 0,53 0,56 0,61 0,66 0,69 0,74 0,76

0,43 0,46 0,48 0,53 0,56 0,58 0,64 0,66 0,71 0,74

0,34 0,36 0,38 0,40 0,42 0,44 0,46 0,48 0,48 0,50

0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,42 0,46 0,46 0,46 0,48

0,38 0,41 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,63 0,66 0,66

0,13 0,15 0,16 0,18 0,20 0,20 0,22 0,25 0,25 0,28

Series

Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Druck
BAR LPM

Druck
BAR LPM

Druck
BAR LPM

11 31 19 41 30 55 38

12 31 19 41 30 55 38

13 28 23 34 36 52 45

14 28 26 34 36 52 45

15 26 26 33 42 48 53

16 26 30 33 45 48 57

17 24 30 31 47 45 62

18 24 34 31 47 45 62

20 21 38 28 49 41 68

22 21 42 28 53 41 68

24 21 42 28 53 41 68

26 21 45 28 61 41 76

29 21 45 28 61 41 76

32 21 45 28 61 41 76
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ISO

Härte

Geschw.

Vorschub

HBW kg 2

Serie 11
0.4331 -
0.4723

Serie 12
0.4724 - 
0.5117

Serie 13
0.5118 - 
0.5511

Serie 14
0.5512 - 
0.5905

P

Automatenstähle 100 - 150 38-50 370-500 550 0.011 0.012 0.013 0.014

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50-70 500-700 475 0.010 0.011 0.012 0.013

200 - 250 70-88 700-870 425 0.008 0.009 0.010 0.011

85 - 125 30-46 300-450 520 0.011 0.012 0.013 0.014

C22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125 - 175 46-62 450-600 450 0.010 0.011 0.012 0.013

175 - 225 62-77 600-775 410 0.009 0.010 0.011 0.012

225 - 275 77-96 775-940 350 0.007 0.008 0.009 0.010

125 - 175 46-62 450-600 450 0.010 0.011 0.012 0.013

C45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 62-77 600-775 410 0.009 0.010 0.011 0.012

225 - 275 77-96 775-940 350 0.008 0.009 0.010 0.011

275 - 325 96-111 940-1090 300 0.007 0.008 0.009 0.010

Legierte Stähle 125 - 175 46-62 450-600 415 0.010 0.011 0.012 0.013

42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 62-77 600-775 380 0.009 0.010 0.011 0.012

225 - 275 77-96 775-940 340 0.008 0.009 0.010 0.011

275 - 325 96-111 940-1090 310 0.006 0.007 0.008 0.009

325 - 375 111-129 1090-1265 280 0.006 0.006 0.007 0.008

Hochlegierte Stähle 225 - 300 77-104 600-1020 250 0.008 0.009 0.010 0.011

34NiCrMo8, etc. 300 - 350 104-121 1020-1180 225 0.006 0.007 0.008 0.009

350 - 400 121-139 1180-1365 200 0.005 0.006 0.007 0.008

Baustahl 100 - 150 38-50 370-500 410 0.010 0.011 0.012 0.013

1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 50-88 500-850 330 0.008 0.009 0.010 0.011

250 - 350 88-121 850-1180 305 0.007 0.008 0.009 0.010

Werkzeugstähle 150 - 200 50-70 500-700 265 0.006 0.007 0.007 0.008

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70-88 700-870 205 0.005 0.006 0.006 0.007

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49-77 480-755 130 0.006 0.007 0.007 0.008

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77-101 755-990 100 0.005 0.006 0.006 0.007

Titanlegierung 140 - 220 49-77 480-755 140 0.005 0.006 0.007 0.008

TiAl6v4 220 - 310 77-101 755-990 110 0.004 0.005 0.006 0.007

Legierung Aerospace 185 - 275 65-96 640-940 165 0.004 0.004 0.005 0.005

S82 275 - 350 96-121 940-1180 135 0.003 0.003 0.004 0.005

M

Martensitstahl 185 - 275 65-96 640-940 240 0.006 0.007 0.007 0.008

1.4404 etc. 275 - 350 96-121 940-1180 180 0.005 0.006 0.006 0.007

Austenitstahl 135 - 185 49-65 480-640 220 0.004 0.005 0.005 0.006

1.4571 etc. 185 - 275 65-96 640-940 160 0.003 0.004 0.004 0.005

Super Duplex, Duplex Edelstahl 135 - 185 49-65 480-640 125 0.003 0.003 0.003 0.004

185 - 275 65-96 640-940 100 0.002 0.002 0.003 0.003

Datenwert • Korrekturwert

0.008 IPR • 0.80 = 0.0064 IPR

Datenwert • Korrekturwert

0.008 IPR • 0.70 = 0.0056 IPR

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G
E

Vorschub

Serie 15
0.5906 - 
0.6298

Serie 16
0.6299 - 
0.6692

Serie 17
0.6693 - 
0.7086

Serie 18
0.7087 - 
0.7873

Serie 20
0.7874 - 
0.8660

Serie 22
0.8661 - 
0.9448

Serie 24
0.9449 - 
1.0235

Serie 26
1.0236 - 
1.1416

Serie 29
1.1417 - 
1.2597

Serie 32
1.2598 -
1.3780

0.015 0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026

0.014 0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024

0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023

0.015 0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026

0.014 0.015 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024

0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023

0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021

0.014 0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025

0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024

0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023

0.011 0.012 0.013 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021

0.014 0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025

0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024

0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023

0.010 0.011 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020

0.009 0.010 0.011 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019

0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020

0.010 0.011 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018

0.009 0.010 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017

0.013 0.015 0.015 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025

0.012 0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023

0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.021 0.022

0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016

0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015

0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012 0.013 0.014

0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.013

0.008 0.009 0.009 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012 0.013 0.014

0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012

0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012

0.005 0.006 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.011

0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017

0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016

0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.011

0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010

0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010

0.004 0.004 0.005 0.005 0.006 0.006 0.007 0.007 0.008 0.008

Series

Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Druck
PSI GPM

Druck
PSI GPM

Druck
PSI GPM

11 450 5 600 8 800 10

12 450 5 600 8 800 10

13 400 6 500 9.5 750 12

14 400 7 500 9.5 750 12

15 380 7 475 11 700 14

16 380 8 475 12 700 15

17 350 8 450 12.5 650 16.5

18 350 9 450 12.5 650 16.5

20 300 10 400 13 600 18

22 300 11 400 14 600 18

24 300 11 400 14 600 18

26 300 12 400 16 600 20

29 300 12 400 16 600 20

32 300 12 400 16 600 20
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ISO

Härte

Geschw.

Vorschub

HBW kg 2

Serie 11
0.4331 -
0.4723

Serie 12
0.4724 - 
0.5117

Serie 13
0.5118 - 
0.5511

Serie 14
0.5512 - 
0.5905

H

Hardox 400 139 1365 160 0.005 0.005 0.006 0.006

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 130 0.004 0.004 0.005 0.006

600 210 2000 90 0.004 0.004 0.004 0.005

Gehärtete Stähle 300 - 400 104-139 1020-1365 170 0.005 0.005 0.006 0.006

400 - 500 139+ 1365+ 130 0.004 0.004 0.005 0.006
.

K

GGG 120 - 150 44-50 430-500 550 0.010 0.012 0.013 0.014

150 - 200 50-70 500-700 520 0.010 0.011 0.012 0.013

200 - 220 70-77 700-755 465 0.008 0.010 0.011 0.012

220 - 260 77-90 755-890 405 0.008 0.009 0.010 0.011

260 - 320 90-104 890-1020 365 0.008 0.008 0.009 0.010

GG 120 - 150 44-50 430-500 575 0.012 0.013 0.014 0.015

150 - 200 50-70 500-700 550 0.011 0.012 0.013 0.014

200 - 220 70-77 700-755 495 0.010 0.011 0.012 0.013

220 - 260 77-90 755-890 425 0.009 0.010 0.011 0.012

260 - 320 90-104 890-1020 380 0.009 0.010 0.011 0.012

N

Gussaluminium 30 10 100 1150 0.012 0.013 0.014 0.015

180 62 600 860 0.011 0.012 0.013 0.014

Walzaluminium 30 10 100 1600 0.013 0.015 0.016 0.017

180 62 600 1150 0.012 0.014 0.015 0.016

Aluminiumbronze 100 - 200 38-68 370-670 415 0.010 0.011 0.012 0.012

200 - 250 68-87 670-855 335 0.008 0.009 0.010 0.011

Messing 100 38 370 755 0.010 0.012 0.013 0.014

Kupfer 60 21 200 490 0.003 0.003 0.003 0.004

Datenwert • Korrekturwert

0.008 IPR • 0.80 = 0.0064 IPR

Datenwert • Korrekturwert

0.008 IPR • 0.70 = 0.0056 IPR

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G
E

Vorschub

Serie 15
0.5906 - 
0.6298

Serie 16
0.6299 - 
0.6692

Serie 17
0.6693 - 
0.7086

Serie 18
0.7087 - 
0.7873

Serie 20
0.7874 - 
0.8660

Serie 22
0.8661 - 
0.9448

Serie 24
0.9449 - 
1.0235

Serie 26
1.0236 - 
1.1416

Serie 29
1.1417 - 
1.2597

Serie 32
1.2598 -
1.3780

0.007 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011 0.012 0.012

0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011

0.006 0.006 0.007 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010

0.007 0.008 0.008 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010 0.011 0.011

0.006 0.007 0.008 0.008 0.009 0.009 0.010 0.010 0.010 0.010

0.015 0.016 0.018 0.020 0.020 0.022 0.022 0.024 0.025 0.026

0.014 0.015 0.017 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022 0.024 0.024

0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022 0.023

0.012 0.013 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.020 0.022 0.022

0.011 0.012 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.020 0.021

0.016 0.017 0.019 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026 0.027

0.015 0.016 0.018 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.026

0.014 0.015 0.017 0.020 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025

0.013 0.014 0.016 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024

0.013 0.014 0.015 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023

0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025

0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.023

0.018 0.019 0.020 0.022 0.023 0.024 0.026 0.027 0.029 0.030

0.017 0.018 0.019 0.021 0.022 0.023 0.025 0.026 0.028 0.029

0.013 0.014 0.015 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.019 0.019

0.012 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018 0.019

0.015 0.016 0.017 0.019 0.020 0.022 0.023 0.024 0.026 0.026

0.005 0.006 0.006 0.007 0.008 0.008 0.008 0.010 0.010 0.011

Series

Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD 10xD

Druck
PSI GPM

Druck
PSI GPM

Druck
PSI GPM

11 450 5 600 8 800 10

12 450 5 600 8 800 10

13 400 6 500 9.5 750 12

14 400 7 500 9.5 750 12

15 380 7 475 11 700 14

16 380 8 475 12 700 15

17 350 8 450 12.5 650 16.5

18 350 9 450 12.5 650 16.5

20 300 10 400 13 600 18

22 300 11 400 14 600 18

24 300 11 400 14 600 18

26 300 12 400 16 600 20

29 300 12 400 16 600 20

32 300 12 400 16 600 20
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Gewinde-
Gewinde-

bohrer- Dezimal- 
zahl

 
* 

% Gewinde- 
trageanteil

**  
 

% Vollgewinde

12 X 1,25
27/64 .4219 79% 0,075 mm 10,79 mm 74%

10,8 mm .4252 74% 0,075 mm 10,88 mm 69%

14 X 2,0
15/32 .4688 81% 0,075 mm 11,98 mm 78%

12,0 mm .4724 77% 0,075 mm 12,08 mm 74%

14 X 1,5 12,5 mm .4921 77% 0,075 mm 12,58 mm 73%

16 X 2,0 14,0 mm .5512 77% 0,075 mm 14,08 mm 74%

16 X 1,5
14,5 mm .5709 77% 0,075 mm 14,58 mm 73%

37/64 .5781 68% 0,075 mm 14,76 mm 64%

18 X 2,5 15,5 mm .6102 77% 0,075 mm 15,58 mm 75%

18 X 1,5
16,5 mm .6496 77% 0,075 mm 16,58 mm 73%

21/32 .6563 68% 0,075 mm 16,75 mm 64%

20 X 2,5
11/16 .6875 78% 0,075 mm 17,54 mm 76%

17,5 mm .6890 77% 0,075 mm 17,58 mm 74%

20 X 1,5
18,5 mm .7283 77% 0,075 mm 18,58 mm 73%

47/64 .7344 69% 0,075 mm 18,66 mm 65%

22 X 2,5
49/64 .7656 79% 0,075 mm 19,52 mm 76%

19,5 mm .7677 77% 0,075 mm 19,58 mm 75%

22 X 1,5
20,5 mm .8071 77% 0,075 mm 20,58 mm 73%

13/16 .8125 70% 0,075 mm 20,71 mm 66%

24 X 3
13/16 .8125 86% 0,075 mm 20,71 mm 84%

21,0 mm .8268 76% 0,075 mm 21,08 mm 75%

24 X 2
22,0 mm .8661 77% 0,075 mm 22,08 mm 74%

7/8 .8750 68% 0,075 mm 22,30 mm 65%

27 X 3 24,0 mm .9449 77% 0,075 mm 24,08 mm 75%

BSP und ISO 7-1

Gewinde- Gewinde- Dezimal-
zahl

* 
 

% Gewinde- 
trageanteil

**  
 

% Vollgewinde

1/4-19 7/16" .4375" - 0,075 mm 11,19 mm -

3/8-19 37/64" .5781" - 0,075 mm 14,76 mm -

1/2-14 23/32" .7188" - 0,075 mm 18,33 mm -

3/4-14 15/16" .9375" - 0,075 mm 23,89 mm -

* Auf Nenndurchmesser des Gewindebohrers basierend.

% Gewinde = 
76,93

•    (Grundhauptdurchmesser - Bohrungsgröße)
Steigung (mm)

Materialkonstanten 

Material Härte
Km 

(kPa)

Unlegierter 
und legierter Stahl

85 - 200 HBW 5,45

200 - 275 HBW 6,48

275 - 375 HBW 6,89

375 - 425 HBW 7,93

Hochtemperaturlegierung - 9,93

Titanlegierung - 4,96

Edelstahl 135 - 275 HBW 6,48

30 - 45 RC 7,45

Gusseisen 100 - 200 HBW 3,45

Kupferlegierung 200 - 300 HBW 7,45

20 - 80 RB 2,96

Aluminiumlegierung 80 - 100 RB 4,96

Magnesiumlegierung - 1,52

Magnesium Alloy - 1,10

•

•

•

1. =      
                

Drehzahl

m/min = Geschwindigkeit (m/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

2.

Vorschubgeschwindigkeit

mm/min = mm pro Minute

3. =      
                1000

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

4. Vorschub Ø • K
m

Vorschub = Axialschub (N)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

K
m

5. Werkzeugleistung
m

 • Ø2

Werkzeugleistung = Werkzeugleistung (KW)

K
m

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)
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Gewinde-
Gewinde-

bohrer- Dezimal- 
zahl

* 

% Gewinde- 
trageanteil

 
**  

 
% Vollgewinde

1/2 - 20 29/64 .4531 72% .003 .4561 68%

9/16 - 12
12,0 mm .4724 72% .003 .4754 69%

31/64 .4844 83% .003 .4874 80%

9/16 - 18

1/2 .5000 87% .003 .5030 82%

13,0 mm .5118 70% .003 .5148 66%

31/64 .5156 65% .003 .5186 61%

5/8 - 11 17/32 .5313 79% .003 .5343 77%

5/8 - 12 35/64 .5469 72% .003 .5499 69%

5/8 - 18

9/16 .5625 87% .003 .5655 82%

14,5 mm .5709 75% .003 .5739 71%

37/64 .5781 65% .003 .5811 61%

11/16 - 12 39/64 .6094 72% .003 .6124 69%

3/4 - 10

41/64 .6406 84% .003 .6436 82%

16,5 mm .6496 77% .003 .6526 75%

21/32 .6563 72% .003 .6593 70%

3/4 - 12 43/64 .6719 72% .003 .6749 69%

3/4 - 16
11/16 .6875 77% .003 .6905 73%

17,5 mm .6890 75% .003 .6920 71%

7/8 - 9
49/64 .7656 76% .003 .7686 74%

25/32 .7813 65% .003 .7843 63%

7/8 - 14
51/64 .7969 84% .003 .7999 81%

13/16 .8125 67% .003 .8155 64%

15/16 - 12 55/64 .8594 72% .003 .8624 69%

15/16 - 20 57/64 .8906 72% .003 .8936 68%

1 - 8

22,0 mm .8661 82% .003 .8691 81%

7/8 .8750 77% .003 .8780 75%

57/64 .8906 67% .003 .8936 65%

1 - 12
29/32 .9063 87% .003 .9093 84%

59/64 .9219 72% .003 .9249 69%

1 - 14 15/16 .9375 67% .003 .9405 64%

1-1/8 - 12
1-1/32 1.0313 87% .003 1.0343 84%

1-3/64 1.0469 72% .003 1.0499 69%

1-1/4 - 7 1-7/64 1.1094 76% .003 1.1124 74%

Kegeliges Rohrgewinde (NPT)

Gewindebohr-

* 
 

% Gewinde- 
trageanteil

Gewinde- Metrisch
(mm)  Zoll 

Dezimal-
zahl

**  
 

% Vollgewinde

1/4 - 18 11,10 7/16 .4375 - .003 .4405 -

3/8 - 18 14,70 9/16 .5625 - .003 .5655 -

1/2 - 14 18,25 45/64 .7031 - .003 .7061 -

3/4 - 14 23.80 29/32 .9063 - .003 .9093 -

* Auf Nenndurchmesser des Gewindebohrers basierend.

Materialkonstanten 

Material Härte
Km 

2)

Unlegierter 
und legierter Stahl

85 - 200 HBW 0.79

200 - 275 HBW 0.94

275 - 375 HBW 1.00

375 - 425 HBW 1.15

Hochtemperaturlegierung - 1.44

Titanlegierung - 0.72

Edelstahl 135 - 275 HBW 0.94

30 - 45 RC 1.08

Gusseisen 200 - 300 HBW 1.08

Kupferlegierung 20 - 80 RB 0.43

80 - 100 RB 0.72

Aluminiumlegierung - 0.22

Magnesiumlegierung - 0.16% Gewinde = 
Anzahl Gewindegänge pro 
Zoll   •

(Grundgewindeaußendurchmesser - Bohrungsdurchmesser)

.0130

•

•

•

1. Ø

Drehzahl

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

2. IPM

Vorschubgeschwindigkeit

IPM = Inch pro Minute (in/min)

IPR =  (in/rev)

3. Ø

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

4. Vorschub = 153,700 • IPR • Ø • K
m

Vorschub = Axialschub (lbs)

IPR =  (in/rev)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

K
m

= spez. Zerspanungsleistung (lbs/in2)

5. Wzg.-Leistung
m

 • Ø2

Wzg.-Leistung = Werkzeugleistung (KW)

IPR =  (in/rev)

K
m

= spez. Zerspanungsleistung (lbs/in2)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)
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Problembehebung

Auswirkungen
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Ausgangslage 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Ausgeschlagene oder nicht 
ausgerichtete Spindel

1 2 3 7 9 10 11 13 16 17

• Spindel oder Werkzeugaufnahme neu ausrichten
• Spindel reparieren

Werkzeugmaschine mit geringer 

2 3 4 7 9 10 13 14

• Vorschub reduzieren (Achtung: Vorschub NICHT 
unter den Schwellenwert für einen guten 
Spanbruch reduzieren) 

2 4 7 10 11 15 17

• Werkstück zusätzlich unterstützen bzw. zusätzlich 
spannen 

• Vorschub reduzieren (Achtung: Vorschub NICHT 
unter den Schwellenwert für einen guten 
Spanbruch reduzieren)

1 5 6 8 10 12 16 17 18 19

• 
einsetzen 

• 
• Vorschub reduzieren 

(Achtung: Vorschub NICHT unter den Schwellen-
wert für einen guten Spanbruch reduzieren) 

• Entspanzyklus verwenden, damit die Späne 

 
sind nicht senkrecht zur Spindel-

Trennfugen, gebogene oder  

bohrungen und Guss- oder 

4 7 9 10 11 13 14 15 16 17 18

• Bohrung mit einem kurzen Werkzeug 

• 
bis zu 50 % reduzieren 

• Einen kurzen Halter verwenden 

Material härter als erwartet. 

empfohlen. 1 5 6 10 12 18

• Vorschub reduzieren
• 
• 

regelmäßige Wartung verbessern

Schlechte Gefügestruktur oder 

oder Gussstücke, die nicht 
frei- oder ausgeglüht worden 

Sandgusse)

4 6 10 12 13 18

• Treten bei anderen Werkzeugen ähnliche 
Verschleißprobleme auf, kann dies auf ein 
schlechtes Gefüge hindeuten. Teile freiglühen, 
um das Gefüge zu verbessern. 

• Vorschub reduzieren  
(Achtung: Vorschub NICHT unter den 
Schwellenwert für einen guten Spanbruch 
reduzieren)

Schlechter Spänebruch

8 10 11 13 16 17 18 19

• Den Vorschub auf die empfohlenen Werte 

für technische Empfehlungen.
• 
• 

regelmäßiger Wartung verbessern

Vorgebohrte Bohrungen mit 
Spitzenwinkel kleiner als bei 
GEN3SYS® oder vorgegossene 
Bohrungen. 1 4 7 13 18

• Die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug 
anzentrieren. Hier muss der Spitzenwinkel gleich 
oder größer als beim GEN3SYS®Einsatz sein.

• Vorschub reduzieren  
(Achtung: Vorschub NICHT unter den 
Schwellenwert für einen guten Spanbruch 
reduzieren)



Bohren
T-A® Original   |   GEN2 T-A®
Bohrsystem mit austauschbaren 
Bohreinsätzen

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



Angewendet in den Industriezweigen:

T-A® Bohrsystem

Bohrsystem mit austauschbaren Bohreinsätzen  |   GEN2 T-A®   |   T-A® Original

  Durchmesserbereich:  9,50 mm - 160,00 mm  (0.374” - 6.299”)

Ausgezeichnete Lochgröße 
Verbesserte Spanabfuhr

Große Auswahl an 
Geometrien verfügbar

austauschbaren Bohreinsätzen abgeleitet ist. Neben den zahllosen Geometrie-

Entwicklung der T-A®-Bohreinsätze GEN2 nun auch von einer Leistungsfähigkeit, 
die mit den althergebrachten Bohreinsätzen nicht zu erreichen war. 

Raumfahrt
Automobil Allgemeine

Zerspanung
Erneuerbare

Energie
Öl und Gas

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf 
mögliche Sicherheitsrisiken hin, 
die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 
führen können.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen, 
beachten Sie die dazugehörigen Sicherheits-

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
wörter verwendet. Bei diesen Sicherheits-

WARNUNG

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass 
die Nichtbeachtung der Vorsichtsmaßnahmen in 
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 
zu schweren Verletzungen führen kann.

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung 
der Vorsichtsmaßnahmen in dieser Meldung 
zu Werkzeug- oder Maschinenschaden führen 
kann, aber nicht zu Körperverletzungen.

WICHTIG 
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen 
verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 
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T-A®-Bohreinsätze

Bohreinsätzen, die sich in die 
zugehörigen Halter einsetzen lassen

Erhältliche Bohreinsatz-Geometrien
Einzelheiten zu verschiedenen 

T-A®-Bohreinsatz-Typ erhältlich sind

T-A®-Halter

die zu den zugehörigen Bohreinsätzen 
passen

Angaben zum Dreh-

Ausführliche Anweisungen und 
Angaben zu den entsprechenden Teilen

T-ACR-45 Senkringe
Steht für die verfügbare Auswahl an 

Bohreinsätzen

Einrichtungs- /

zum entsprechenden Teil

Geschwindigkeits- und Vorschub-

sicheres Bohren

Serie

Durchmesserbereich

Y 9,50 - 11,07 0.374 - 0.436

Z 11,10 - 12,95 0.437 - 0.510

0 12,98 - 17,65 0.511 - 0.695

1 17,53 - 24,38 0.690 - 0.960

2 24,41 - 35,05 0.961 - 1.380

3 34,36 - 47,80 1.353 - 1.882

4 46,99 - 65,28 1.850 - 2.570

5 62,38 - 76,20 2.456 - 3.000

6 76,22 - 89,08 3.001 - 3.507

7 89,10 - 101,60 3.508 - 4.000

8 101,63 - 160,00 4.001 -6.299
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Serie Serie Y Serie Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4

T-A® Original

 

D1 mm 9,5 - 11,07 11,10 - 12,95 12,98 - 17,65 17,53 - 24,38 24,41 - 35,05 34,36 - 47,80 46,99 - 65,28

D1 zoll 0.374 - 0.436 0.437 - 0.510 0.511 - 0.695 0.690 - 0.960 0.961 - 1.380 1.353 - 1.882 1.850 - 2.570

Zwischenserie 

HSS 
Substrate

Super-Kobalt Super-Kobalt Super-Kobalt
HSS

Super-Kobalt
HSS

Super-Kobalt Super-Kobalt Super-Kobalt

Hartmetall 
Substrate

N2 N2 N2 N2 N2

-

Beschichtungen
TiN

TiAlN
TiN

TiAlN
TiN

TiAlN
TiN

TiAlN
TiN

TiAlN
TiN TiN

Serie Serie Y Serie Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3 Serie 4

GEN2 T-A®

D1 mm 9,5 - 11,07 11,10 - 12,95 12,98 - 17,65 17,53 - 24,38 24,41 - 35,05 34,36 - 47,80 46,99 - 65,28

D1 zoll 0.374 - 0.436 0.437 - 0.510 0.511 - 0.695 0.690 - 0.960 0.961 - 1.380 1.353 - 1.882 1.850 - 2.570

Zwischenserie 

HSS Super-Kobalt Super-Kobalt Super-Kobalt Super-Kobalt Super-Kobalt
HSS

Super-Kobalt
HSS

Super-Kobalt

Hartmetall 
Substrate

- -

Beschichtungen
AM200® AM200® AM200® AM200® AM200® AM200®

TiN
AM200®

TiN

Beschichtungen

AM200®

• Erste Wahl bei erhöhter 
Hitzebeständigkeit gegenüber TiN, 

Verschleißwiderstand

• Erlaubt verbesserte Standzeit und 

• Mehr als 20% verbesserte 
Standzeit gegenüber TiAlN

• Farbe: Kupfer / Bronze

TiN

• Universalbeschichtung

• Verbesserte Standzeit gegenüber 
einem unbeschichteten 
Bohreinsatz

• Erste Wahl bei der Bearbeitung  
von Aluminium

• Farbe: Gold / Gelb

TiAlN

• Ausgezeichnete Wahl für 
Verschleißwiderstand bei hohen 

• Ausgezeichnete 

• 

• 

TiCN

• Ausgezeichnete Wahl für 
Verschleißwiderstand bei niedrigen 

• Hohe Härte- und 

• 

• Härte HV 3500

• Farbe:  Blau / Grau
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Serie 5 Serie 6 Serie 7 Serie 8

62,38 - 76,20 76,22 - 89,08 89,10 - 101,60 101,63 - 160,00

2.456 - 3.000 3.001 - 3.507 3.508 - 4.000 4.001 - 6.299

HSS
Super-Kobalt

HSS
Super-Kobalt

HSS
Super-Kobalt

HSS
Super-Kobalt

- - - -

TiN TiN TiN TiN

Serie 5 Serie 6 Serie 7 Serie 8

62,38 - 76,20 76,22 - 89,08 89,10 - 101,60 101,63 - 160,00

2.456 - 3.000 3.001 - 3.507 3.508 - 4.000 4.001 - 6.299

HSS
Super-Kobalt

HSS
Super-Kobalt

HSS
Super-Kobalt

HSS
Super-Kobalt

- - - -

AM200®
TiN

AM200®
TiN

AM200®
TiN

AM200®
TiN

Grundmaterialien

HSS (Original / GEN2)

Die erste Wahl für allgemeine 
Anwendungen, besonders geeignet 
für schwierige Bearbeitungsaufgaben 
bei geringer Stabilität und für 

zum Bohren der meisten Stähle, 
Gusseisen, Hochtemperatur- und 
Aluminiumlegierungen bis zu einer 
Härte von 275 HBW.

HSS Super-Kobalt (Original / GEN2)

Besonders für gute bis stabile 
Bearbeitungen geeignet; vorwiegend 

legierter Materialien verwendet. 
Allgemein eingesetzt, wenn Vc erhöht 
werden muss. Für den Einsatz bei 
Materialhärten bis 350 HBW.

HSS Premium-Kobalt (Original / GEN2)

Besonders für stabile Bearbeitungen 
geeignet; hauptsächlich zum Bohren 

Materialien verwendet. Allgemein 
eingesetzt, wenn Vc erhöht 
werden muss. Für den Einsatz bei 
Materialhärten bis 400 HBW.

(nur Original)

Eine hervorragende Wahl zum 
Bohren von Automatenstahl, für 

Stahllegierungen, hochfesten und 
gehärteten Stahl. 

(nur Original)

besonders zum Bohren von Grau- 
und Weißguß entwickelt. Seine 
besondere Geometrie bietet 
eine deutliche Steigerung der 

Kantenstärke und hervorragende 
Werkzeugstandzeiten.

(Original / GEN2)

Eine hervorragende Wahl zum 
Bohren von Hochtemperatur- und 
Titanlegierungen, Aluminiumguss, 
Schmiedealuminium, für Gusseisen mit 
Kugelgraphit (schmiedbares Gusseisen) 
und SG-Gusseisen, Grau- und Weißguß, 
Aluminiumbronze, Messing, Kupfer 

sehen Sie im technischen Teil nach.

(Original / GEN2)

Eine hervorragende Wahl zum 
Bohren von Automatenstahl, für 

Werkzeugstahl, hochfeste und 
gehärtete Stähle.

N2 Hartmetall (nur Original)

in 
 

beschichtung verwendet. Es 
verbessert die Härte, die Beständig- 
keit und die Leistung des Bohrein-
satzes und erweitert die Standzeit 
um zwischen 30 und 50 mal im 
Vergleich zum Hartmetall ohne 
Beschichtung.
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Geometrien

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Standard

• Bietet hervorragende Vorschübe und 
Werkzeugstandzeiten

• Bessere Bohrstabilität und hervorragende 
Spanbildung

• 
Durchgangsbohrungen

• 

• 

• Materialbeispiel: Stähle mit niedrigem 

geeignet)

T-A® Original Bohreinsätze

Standard

• Bietet hervorragende Vorschübe und 
Werkzeugstandzeiten

• 
Durchgangsbohrungen

• Bessere Bohrstabilität und hervorragende 
Spanbildung

• 

• 
und der Ausspitzung für eine ausgezeichnete 
Spankontrolle

• Erfolgreiches Bohren von langspanenden 

• 

• 

• 
meisten Anwendungen

• Gute Wärmeverteilung erlaubt längere 
Standzeiten in einigen Anwendungen

• Mit anderen Geometrien verfügbar (Als 
Sonderwerkzeug)

• 

• Die Eckschutzfasen sind größer als Standard

• Verbesserte Wärmebeständigkeit

• 

Fortsetzung auf der nächsten Seite

Für jeden Anwendungsfall eine Geometrievariante

Wir bei Allied Machine wissen, dass es beim Bohren keine Universallösung 
geben kann. Für die unzähligen von unseren Kunden vorgenommenen 
Bohrungen haben wir etliche Geometrievarianten entwickelt. 

Zudem werden fortlaufend neue Geometrien entwickelt. Sie sind sich nicht 
sicher, welche Geometrie für Ihre Anwendung die beste ist? Dann rufen 
Sie einfach unsere Anwendungstechniker an! Sie stehen bereit, Ihnen die 
passende Lösung anzubieten.

  +49 (0)7022 480-0

  info@wohlhaupter.de

Spanbrecher Schneidkanten-

Spanleitstufen-Geometrie

Ausspitzung
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• 

• Verbesserte Bohrstabilität und Zentrierfähigkeit

• 
längeren Haltern

• Zielmaterialien: Stähle, Stahlguß, Schmiedestahl, 
Gußeisen

• Für Materialhärten über 700 N/mm2

• 

• 
Werkzeugstandzeit 

• Zielmaterialien: Baustahl, Stahlguß, Schmiedestahl 

• Für Materialhärten unter 700 N/mm2

• 

• 
Werkzeugstandzeit

• Zielmaterialien: Weichstahl, gegossene und ge-

geeignet)

• 

• 

• 

• 

• Erste Wahl bei der Bearbeitung von Aluminium

• Verbesserte Geometrie verbessert die Spanformung 

• Die TiN-Beschtung verbessert die 
Wärmebeständigkeit und verlängert die Standzeiten

• 

• 

• 

geliefert

• 

• 

• Mit zusätzlichen Spanbrechern

• Reduziert die konische Form und den Verlauf

• 

• 

• Kann mit anderen Geometrien wie Gusseisen 

(-IN) kombiniert werden

• 
Geometrie

• 

• Verbessert die Spanbildung in Materialien mit 

• 

• Reduziert die konische Form und den Verlauf

• Verbessert die Spanbildung in Materialien 

geringer Materialhärte

• 
Geometrie

• 

• Speziell für den Einsatz in Grau- und 
Weißeisenguss entwickelt

• Verbesserte Standzeiten durch spezielle 

• Reduziert die Neigung zum Eigenvorschub

• 

• Kleiner 10° Winkel an der Spitze des Bohreinsatzes 

• Erhältlich ohne Spanbrecher (Siehe -FN)

• Ideal zum Flachboren der Unterseite von 

• 
Bohreinsatzes

• Erhältlich mit Spanbrechern (Siehe -FB)
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Verfügbare Standard-Bohreinsatzgeometrien

-

Die Lieferzeit kann länger sein als üblich, und es können Bearbeitungsgebühren anfallen.

GEN2 T-A® T-A® Original

HSS-Bohreinsätze HM-Bohreinsätze

Zusätzlich verfügbare Geometrien
Serie 
Y - 2 

Serie 
3 - 4

Serie 
5 - 8

Serie 
Y - 2 

Serie 
3 - 4

Serie 
5 - 8

Serie 
Y - 2 

Serie 
3

-AN Aluminium

-BR Messing

Gusseisen

Nockenspitze

Eckenradius

-HE

-HI Hochschlagfest  

-HR Hoher Spanwinkel

-IN

Kein Spanbrecher

-RN

-SK

Kleine Späne

Ohne Eckenfasen
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Bohreinsatzhalter

Standard Serie Bohreinsatz +
Standard Serie Halter

Zwischenserie Bohreinsatz +
Standard Serie Halter

Zwischenserie Bohreinsatz +
Zwischenserie Halter

Standard Serie Bohreinsatz +
Zwischenserie Halter

Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsätze in größeren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie 
HINWEIS:  Die Zwischenserien-Bohreinsätze sollten nur mit den 

genannten Zwischenserien-Haltern genutzt werden.

Extra Kurz   |   

Kurz   |   Serie:  ALLE

Serie:  ALLE

Standard   |   Serie:  ALLE

 Standard Plus   |   

 Überlang   |   Serie:  0 - 3

 Extrem Lang   |   Serie:  0 - 2

 Lang Plus   |   Serie:  0

 XL Lang   |   Serie:  ALLE

 3XL Lang   |   Serie:  ALLE

Serie:  ALL
ER Spannzangenhalter

Serie:  Y, Z, 0

Serie:  ALLESerie:  ALLE

(sowohl für GEN2 als auch T-A® Original Bohreinsätze)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Vorstoß in eine neue Dimension: GEN2 T-A®

-
vem Design weiter verbessert, verschiebt man die Grenzen des Bekannten. 
Verschieben sich die Grenzen vom Bekannten ins Unbekannte, wird das 
Unbekannte zur neuen Dimension. 

Letztendlich nimmt alles seinen Anfang im Unbekannten.

AM200® Beschichtung

• Verbessert die Wärmebeständigkeit gegenüber 

TiAlN mit einem verbesserten Verschleißwiderstand

• 

• Verlängerte Standzeit mehr als 20% im Vergleich zur TiAlN 
Beschichtung

Spiralförmiger Seitenrand (nicht alle Serien)

• Verbessert Bohrstabilität

Ecken

• Verbessert die Hitzeverteilung

• Verbessert die Standzeit

• 

Konvexe Schneidkante (nicht alle Serien)

• Verbessert die Spanbildung

Notch Point® Geometrie

• Verbessert Stabilität und 
Bohrungsgeradheit

• 

Die Spanbildung verbessern

Wir wissen, welche Bedeutung der Spanbildung zukommt. Um bessere, 

laufend unsere Geometrien und entwickeln neue.

Set-up von neuen Anwendungen

• 

• 

• Späne sollten kurz und in Materialfarbe sein – nicht strohfarben oder 
blau

• Die Bohrung messen, um die gewünschte Durchmessertoleranz zu 
prüfen

• Wenn die Bohrung den Anforderungen entspricht, bearbeiten Sie die 
Bohrung weiter

• Stellen Sie sicher, dass der Bohrprozess ruhig und ohne Spänestau 

Spanwinkel

Spanleit-
stufenradius

(Scherwinkel)

Vorschub

-
ingkeit (V)

Freiwinkel

ARBEITSMATERIAL

Bohreinsatz



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  9

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

Hartmetall (C3)

Hartmetall (C2 and C5)

Hartmetall (C1)
Premium Kobalt

(AM200®)

Premium Kobalt

(TiAlN)

Super Kobalt

(AM200®)

HSS

(AM200®)

Super Kobalt

(TiAlN)

HSS

(TiAlN)

Premium Kobalt

(TiCN)

Super Kobalt

(TiCN)

HSS

(TiCN)

Premium Kobalt

(TiN)

Super Kobalt

(TiN)

HSS

(TiN)

Verschleiß vs. Zähigkeit

die Zerspanung strikteren Bedingungen. AM200® TiN

TiAlN TiCN

T-A® Anwendungsrichtlinien

• Wählen Sie immer den möglichst kürzesten Halter für die 
Anwendung

• Stellen Sie sicher, dass der T-A® Halter sicher gespannt ist und dass 

• 

• 
sein

• 
mindestens 0,3 mm größer als der Halterdurchmesser ist

• 

• NOTIZ: 
allgemeinen Anwendungsfall. Maschinen- und Werkstückstabiliät 

Zähigkeit

Zunehmend

Verringernd
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T-A® Bohreinsätze

4 5 3 H - 40
1 2 3 4 5

1. Bohreinsatz 2. Material

1 = T-A® Original 3 = HSS

4 = GEN2 T-A® 5 = Super-Kobalt

8

C1

C2

C3

C5

3. Serie

Y = Serie Y 4 = Serie 4

Z = Serie Z 5 = Serie 5

0 = Serie 0 6 = Serie 6

1 = Serie 1 7 = Serie 7

2 = Serie 2 8 = Serie 8

3 = Serie 3

4. Beschichtung 5. Durchmesser

H = AM200® 13 = Metrisch

A = TiAlN .515 = Dezimal

N 0017 = Inch

T = TiN

132°

D1

T1

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Bohreinsatz Durchmesser

T1 Bohreinsatz Dicke

Bestellanleitung

  Standard Produkte:

bewerkstelligen. Hierfür ist Ihre Mitwirkung unerlässlich.

  Nicht-Standard Größen und Geometrien:

Nicht-Standarddurchmesser

Ex: 132T-34

Nicht-Standarddurchmesser mit Standardgeometrie (metrisch) 132T-34.20 (Hinweis:  2 Dezimalstellen)

Nicht-Standarddurchmesser mit Standardgeometrie (inch) 132T-1.020 (Hinweis:  3 Dezimalstellen)

Sondergeometrie

Ex: 132T-34

Standarddurchmesser mit Sondergeometrie (metrisch) 132T-34-SK

Nicht-Standarddurchmesser

mit Sondergeometrie Ex: 132T-34

Nicht-Standarddurchmesser mit Sondergeometrie (metrisch) 132T-34.20-SK (Hinweis:  2 Dezimalstellen)
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T-A® Bohreinsatzhalter

2 30 20 S - 004 M
1 2 3 4 5 6

1. Halter 2. Länge 3. Serie 4. Nute

2 = T-A® Halter 10 = Extra Kurz Y0 = Serie Y 20 = Serie 2 S = Gerade

20 = Kurz Z0 = Serie Z 25 = 2,5 Serie H = Spiralgenutet

30 00 = Serie 0 30 = Serie 3

40 = Standard 05 = 0,5 Serie 40 = Serie 4

45 10 = Serie 1 50 = Serie 5

50 = Überlang 15 = 1,5 Serie 70 = Serie 7

60 = Lang

65

70 = XL

90 = 3XL

5. 6.

Morsekegel          Metrisch Zoll M = Morsekegel ( metrisch)

002 = 2MT 16 = 16 mm 063 = 5/8” I = Morsekegel (zoll)

003 = 3MT 20 = 20 mm 075 = 3/4” L

004 = 4MT 25 = 25 mm 100 = 1” FM

005 = 5MT 32 = 32 mm 125 = 1-1/4” F 

40 = 40 mm 150 = 1-1/2”

50 = 50 mm 175 = 1-3/4”

200 = 2”

300 = 3”

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Bohreinsatzbereich

D2

L1 Gesamtlänge

L2

L3 Halterlänge mit Bohreinsatz

L4 Halterlänge ohne Bohreinsatz

L7

P1 Hinteres Rohrgewinde

P2 Seitenrohrgewinde

RCA

MT Morsekegelgröße

ER ER-Spannzangengröße
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GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie Y   |   Durchmesserbereich:  9,5 mm - 11,07 mm (0.374” - 0.436”)

132°

D1

T1

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt     •     HM-Bohreinsätze  -

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm Super-Kobalt

9,50 0.3740 -

2,38

45YH-9.5 4C2YH-9.5 4C1YH-9.5

9,53 0.3750 3/8 45YH-0012 4C2YH-0012 4C1YH-0012

9,80 0.3860 W 45YH-.386 4C2YH-.386 4C1YH-.386

9,92 0.3906 25/64 45YH-.390 4C2YH-.390 4C1YH-.390

10,00 0.3937 - 45YH-10 4C2YH-10 4C1YH-10

10,20 0.4016 - 45YH-10.2 4C2YH-10.2 4C1YH-10.2

10,32 0.4063 13/32 45YH-0013 4C2YH-0013 4C1YH-0013

10,50 0.4134 - 45YH-10.5 4C2YH-10.5 4C1YH-10.5

10,72 0.4219 27/64 45YH-.421 4C2YH-.421 4C1YH-.421

10,80 0.4252 - 45YH-10.8 4C2YH-10.8 4C1YH-10.8

11,00 0.4331 - 45YH-11 4C2YH-11 4C1YH-11

YY

A30:  114 - 143 A30:  18 - 21 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

HE

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  13

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

T-A® Original Bohreinsätze

Serie Y   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  9,5 mm - 11,07 mm (0.374” - 0.436”)

132°

D1

T1

HSS-Bohreinsätze  -  Premium-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

9,50 0.3740 -

2,38

18YT-9.5 18YA-9.5 18YN-9.5

9,53 0.3750 3/8 18YT-0012 18YA-0012 18YN-0012

9,80 0.3860 W 18YT-.386 18YA-.386 18YN-.386

9,92 0.3906 25/64 18YT-.390 18YA-.390 18YN-.390

10,00 0.3937 - 18YT-10 18YA-10 18YN-10

10,20 0.4016 - 18YT-10.2 18YA-10.2 18YN-10.2

10,32 0.4063 13/32 18YT-0013 18YA-0013 18YN-0013

10,50 0.4134 - 18YT-10.5 18YA-10.5 18YN-10.5

10,72 0.4219 27/64 18YT-.421 18YA-.421 18YN-.421

10,80 0.4252 - 18YT-10.8 18YA-10.8 18YN-10.8

11,00 0.4331 - 18YT-11 18YA-11 18YN-11

YY

A30:  114 - 143 A30:  18 - 21 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Y   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  9,5 mm - 11,07 mm (0.374” - 0.436”)

132°

D1

T1

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

9,50 0.3740 -

2,38

15YT-9.5 15YA-9.5 15YN-9.5

9,53 0.3750 3/8 15YT-0012 15YA-0012 15YN-0012

9,80 0.3860 W 15YT-.386 15YA-.386 15YN-.386

9,92 0.3906 25/64 15YT-.390 15YA-.390 15YN-.390

10,00 0.3937 - 15YT-10 15YA-10 15YN-10

10,20 0.4016 - 15YT-10.2 15YA-10.2 15YN-10.2

10,32 0.4063 13/32 15YT-0013 15YA-0013 15YN-0013

10,50 0.4134 - 15YT-10.5 15YA-10.5 15YN-10.5

10,72 0.4219 27/64 15YT-.421 15YA-.421 15YN-.421

10,80 0.4252 - 15YT-10.8 15YA-10.8 15YN-10.8

11,00 0.4331 - 15YT-11 15YA-11 15YN-11

Y

A30:  114 - 143 A30:  18 - 21 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Y   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  9,5 mm - 11,07 mm (0.374” - 0.436”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN TiN

9,50 0.3740 -

2,38

15YT-9.5-SP 15YA-9.5-SP 15YN-9.5-SP 15YT-9.5-FB

9,53 0.3750 3/8 15YT-0012-SP 15YA-0012-SP 15YN-0012-SP 15YT-0012-FB

9,80 0.3860 W 15YT-.386-SP 15YA-.386-SP 15YN-.386-SP 15YT-.386-FB

9,92 0.3906 25/64 15YT-.390-SP 15YA-.390-SP 15YN-.390-SP 15YT-.390-FB

10,00 0.3937 - 15YT-10-SP 15YA-10-SP 15YN-10-SP 15YT-10-FB

10,20 0.4016 - 15YT-10.2-SP 15YA-10.2-SP 15YN-10.2-SP 15YT-10.2-FB

10,32 0.4063 13/32 15YT-0013-SP 15YA-0013-SP 15YN-0013-SP 15YT-0013-FB

10,50 0.4134 - 15YT-10.5-SP 15YA-10.5-SP 15YN-10.5-SP 15YT-10.5-FB

10,72 0.4219 27/64 15YT-.421-SP 15YA-.421-SP 15YN-.421-SP 15YT-.421-FB

10,80 0.4252 - 15YT-10.8-SP 15YA-10.8-SP 15YN-10.8-SP 15YT-10.8-FB

11,00 0.4331 - 15YT-11-SP 15YA-11-SP 15YN-11-SP 15YT-11-FB

90°

D1

T1

180°

D1

T1

90° Spot & Chamfer

Y

A30:  114 - 143 A30:  18 - 21 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

SW FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Y   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  9,5 mm - 11,07 mm (0.374” - 0.436”)

132°

D1

T1

HM-Bohreinsätze  -

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiN

9,50 0.3740 -

2,38

1C2YT-9.5 1C2YA-9.5 1C2YT-9.5-FB

9,53 0.3750 3/8 1C2YT-0012 1C2YA-0012 1C2YT-0012-FB

9,80 0.3860 W 1C2YT-.386 1C2YA-.386 1C2YT-.386-FB

9,92 0.3906 25/64 1C2YT-.390 1C2YA-.390 1C2YT-.390-FB

10,00 0.3937 - 1C2YT-10 1C2YA-10 1C2YT-10-FB

10,20 0.4016 - 1C2YT-10.2 1C2YA-10.2 1C2YT-10.2-FB

10,32 0.4063 13/32 1C2YT-0013 1C2YA-0013 1C2YT-0013-FB

10,50 0.4134 - 1C2YT-10.5 1C2YA-10.5 1C2YT-10.5-FB

10,72 0.4219 27/64 1C2YT-.421 1C2YA-.421 1C2YT-.421-FB

10,80 0.4252 - 1C2YT-10.8 1C2YA-10.8 1C2YT-10.8-FB

11,00 0.4331 - 1C2YT-11 1C2YA-11 1C2YT-11-FB

180°

D1

T1

Y

A30:  114 - 143 A30:  18 - 21 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Y   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  9,5 mm - 11,07 mm (0.374” - 0.436”)

132°

D1

T1

HM-Bohreinsätze  - | |   N2

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN CVD - Diamant

9,50 0.3740 -

2,38

1C5YT-9.5 1C5YA-9.5 1C3YA-9.5-CI 1N2YD-9.5

9,53 0.3750 3/8 1C5YT-0012 1C5YA-0012 1C3YA-0012-CI 1N2YD-0012

9,80 0.3860 W 1C5YT-.386 1C5YA-.386 1C3YA-.386-CI 1N2YD-.386

9,92 0.3906 25/64 1C5YT-.390 1C5YA-.390 1C3YA-.390-CI 1N2YD-.390

10,00 0.3937 - 1C5YT-10 1C5YA-10 1C3YA-10-CI 1N2YD-10

10,20 0.4016 - 1C5YT-10.2 1C5YA-10.2 1C3YA-10.2-CI 1N2YD-10.2

10,32 0.4063 13/32 1C5YT-0013 1C5YA-0013 1C3YA-0013-CI 1N2YD-0013

10,50 0.4134 - 1C5YT-10.5 1C5YA-10.5 1C3YA-10.5-CI 1N2YD-10.5

10,72 0.4219 27/64 1C5YT-.421 1C5YA-.421 1C3YA-.421-CI 1N2YD-.421

10,80 0.4252 - 1C5YT-10.8 1C5YA-10.8 1C3YA-10.8-CI 1N2YD-10.8

11,00 0.4331 - 1C5YT-11 1C5YA-11 1C3YA-11-CI 1N2YD-11

Y

A30:  114 - 143 A30:  18 - 21 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Extra Kurz 9,5 - 11,0 19,1 47,6 50,0 95,6 16,0 48,0 1/16* 210Y0S-16FM

Kurz 9,5 - 11,0 31,8 61,1 63,5 111,1 20,0 50,0 1/8* 220Y0S-20FM

XL 9,5 - 11,0 222 251,7 254,1 301,7 20,0 50,0 1/8*  270Y0S-20FM

3XL 9,5 - 11,0 290 319,9 322,3 369,9 20,0 50,0 1/8*  290Y0S-20FM

Extra Kurz 3/8 - 27/64 3/4 1-7/8 1-31/32 3-3/4 5/8 1-7/8 1/16 210Y0S-063F

Kurz 3/8 - 27/64 1-1/4 2-13/32 2-1/2 4-7/16 3/4 2-1/32 1/8 220Y0S-075F

Standard 3/8 - 27/64 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Y0S-075F

Überlang 3/8 - 27/64 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Y0S-075F

HINWEIS:  Extra kurze Halter haben ein 3,175 mm (1/8”

D1

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

Extra Kurz

A30:  12 - 17

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

D1

L1

L4L7

L3

L2

D2

P1 P2

Y

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Standard 9,5 - 11,0 60,3 89,7 92,1 139,7 20,0 50,0 1/8* 240Y0H-20FM

9,5 - 11,0 86,0 115,4 117,8 165,4 20,0 50,0 1/8*  245Y0H-20FM

Überlang 9,5 - 11,0 111,1 140,5 142,9 190,5 20,0 50,0 1/8*  250Y0H-20FM

Standard 3/8 - 27/64 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Y0H-075F

3/8 - 27/64 3-3/8 4-35/64 4-41/64 6-43/64 3/4 2-1/32 1/8  245Y0H-075F

Überlang 3/8 - 27/64 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Y0H-075F

A30:  12 - 17

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Y

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Kurz 9,5 - 11,0 31,8 51,5 88,0 160,3 #2** 1/16* 2T-2SRM 220Y0S-002M

Kurz 3/8 - 27/64 1-1/4 2-1/32 3-15/32 6-5/16 #2 1/16 2T-2SR 220Y0S-002I

Standard 3/8 - 27/64 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Y0S-002I

Überlang 3/8 - 27/64 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Y0S-002I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Standard 9,5 - 11,0 60,3 80,2 116,7 188,9 #2** 1/16* 2T-2SRM 240Y0H-002M

Überlang 9,5 - 11,0 111,1 130,9 167,4 239,7 #2** 1/16* 2T-2SRM  250Y0H-002M

Standard 3/8 - 27/64 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Y0H-002I

Überlang 3/8 - 27/64 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Y0H-002I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  12 - 17 A30:  21 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Y

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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L1

Thread

P1

ID OD

Y

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

19,05 44,45 22,23 M8 x 1,25 1/8*  2T-2SRM 2T1-2SR 2T1-2OR-10

3/4 1-3/4 7/8 5/16-18 1/8  2T-2SR 2T1-2SR 2T1-2OR-10

 
(2) Druckscheiben

T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

ER
L2

T-A® Bohrzubehör

ER-Spannzange Halter

D1

Halter

Spannzange ohne 
HalterringL2 L4 L3 L1 ER

3/8 - 27/64 1-3/8 1-29/32 2 3-5/64 ER-16 210Y0S-16ER ER-16N

3/8 - 27/64 1-3/8 1-29/32 2 3-15/64 ER-20 210Y0S-20ER ER-20N

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 3/8 - 27/64 1-1/4 2-1/32 2-1/8 4-13/32 3/4 2-3/8 1/8 220Y0S-075L

Standard 3/8 - 27/64 2-3/8 3-5/32 3-1/4 5-17/32 3/4 2-3/8 1/8 240Y0S-075L

Überlang 3/8 - 27/64 4-3/8 5-5/32 5-1/4 7-17/32 3/4 2-3/8 1/8  250Y0S-075L

XL 3/8 - 27/64 8-3/4 9-17/32 9-5/8 11-29/32 3/4 2-3/8 1/8  270Y0S-075L

3XL 3/8 - 27/64 11-7/16 12-7/32 12-5/16 14-19/32 3/4 2-3/8 1/8  290Y0S-075L

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie Z   |   Durchmesserbereich:  11,10 mm - 12,95 mm (0.437” - 0.510”)

132°

D1

T1

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt     •     HM-Bohreinsätze  -

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm Super-Kobalt

11,11 0.4375 7/16

2,38

45ZH-0014 4C2ZH-0014 4C1ZH-0014

11,46 0.4510 - 45ZH-.451 4C2ZH-.451 4C1ZH-.451

11,50 0.4528 - 45ZH-11.5 4C2ZH-11.5 4C1ZH-11.5

11,51 0.4531 29/64 45ZH-.453 4C2ZH-.453 4C1ZH-.453

11,91 0.4688 15/32 45ZH-0015 4C2ZH-0015 4C1ZH-0015

12,00 0.4724 - 45ZH-12 4C2ZH-12 4C1ZH-12

12,30 0.4844 31/64 45ZH-.484 4C2ZH-.484 4C1ZH-.484

12,50 0.4921 - 45ZH-12.5 4C2ZH-12.5 4C1ZH-12.5

12,70 0.5000 1/2 45ZH-0016 4C2ZH-0016 4C1ZH-0016

12,85 0.5060 - 45ZH-.506 4C2ZH-.506 4C1ZH-.506

12,95 0.5100 - 45ZH-.510 4C2ZH-.510 4C1ZH-.510

Z

A30:  114 - 143 A30:  28 - 31 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

HE

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Z   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  11,10 mm - 12,95 mm (0.437” - 0.510”)

132°

D1

T1

HSS-Bohreinsätze  -  Premium-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

11,11 0.4375 7/16

2,38 

18ZT-0014 18ZA-0014 18ZN-0014

11,46 0.4510 - 18ZT-.451 18ZA-.451 18ZN-.451

11,50 0.4528 - 18ZT-11.5 18ZA-11.5 18ZN-11.5

11,51 0.4531 29/64 18ZT-.453 18ZA-.453 18ZN-.453

11,91 0.4688 15/32 18ZT-0015 18ZA-0015 18ZN-0015

12,00 0.4724 - 18ZT-12 18ZA-12 18ZN-12

12,30 0.4844 31/64 18ZT-.484 18ZA-.484 18ZN-.484

12,50 0.4921 - 18ZT-12.5 18ZA-12.5 18ZN-12.5

12,70 0.5000 1/2 18ZT-0016 18ZA-0016 18ZN-0016

12,85 0.5060 - 18ZT-.506 18ZA-.506 18ZN-.506

12,95 0.5100 - 18ZT-.510 18ZA-.510 18ZN-.510

Z

A30:  114 - 143 A30:  28 - 31 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Z   |   HSS   |   Durchmesserbereich: 11,10 mm - 12,95 mm (0.437” - 0.510”)

132°

D1

T1

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

11,11 0.4375 7/16

2,38

15ZT-0014 15ZA-0014 15ZN-0014

11,46 0.4510 - 15ZT-.451 15ZA-.451 15ZN-.451

11,50 0.4528 - 15ZT-11.5 15ZA-11.5 15ZN-11.5

11,51 0.4531 29/64 15ZT-.453 15ZA-.453 15ZN-.453

11,91 0.4688 15/32 15ZT-0015 15ZA-0015 15ZN-0015

12,00 0.4724 - 15ZT-12 15ZA-12 15ZN-12

12,30 0.4844 31/64 15ZT-.484 15ZA-.484 15ZN-.484

12,50 0.4921 - 15ZT-12.5 15ZA-12.5 15ZN-12.5

12,70 0.5000 1/2 15ZT-0016 15ZA-0016 15ZN-0016

12,85 0.5060 - 15ZT-.506 15ZA-.506 15ZN-.506

12,95 0.5100 - 15ZT-.510 15ZA-.510 15ZN-.510

Z

A30:  114 - 143 A30:  28 - 31 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Z   |   HSS   |   Durchmesserbereich: 11,10 mm - 12,95 mm (0.437” - 0.510”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN TiN

11,11 0.4375 7/16

2,38

15ZT-0014-SP 15ZA-0014-SP 15ZN-0014-SP 15ZT-0014-FB

11,46 0.4510 - 15ZT-.451-SP 15ZA-.451-SP 15ZN-.451-SP 15ZT-.451-FB

11,50 0.4528 - 15ZT-11.5-SP 15ZA-11.5-SP 15ZN-11.5-SP 15ZT-11.5-FB

11,51 0.4531 29/64 15ZT-.453-SP 15ZA-.453-SP 15ZN-.453-SP 15ZT-.453-FB

11,91 0.4688 15/32 15ZT-0015-SP 15ZA-0015-SP 15ZN-0015-SP 15ZT-0015-FB

12,00 0.4724 - 15ZT-12-SP 15ZA-12-SP 15ZN-12-SP 15ZT-12-FB

12,30 0.4844 31/64 15ZT-.484-SP 15ZA-.484-SP 15ZN-.484-SP 15ZT-.484-FB

12,50 0.4921 - 15ZT-12.5-SP 15ZA-12.5-SP 15ZN-12.5-SP 15ZT-12.5-FB

12,70 0.5000 1/2 15ZT-0016-SP 15ZA-0016-SP 15ZN-0016-SP 15ZT-0016-FB

12,85 0.5060 - 15ZT-.506-SP 15ZA-.506-SP 15ZN-.506-SP 15ZT-.506-FB

12,95 0.5100 - 15ZT-.510-SP 15ZA-.510-SP 15ZN-.510-SP 15ZT-.510-FB

90°

D1

T1

180°

D1

T1

90° Spot & Chamfer

Z

A30:  114 - 143 A30:  28 - 31 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

SW FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Z   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  11,10 mm - 12,95 mm (0.437” - 0.510”)

132°

D1

T1

HM-Bohreinsätze  -

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiN

11,11 0.4375 7/16

2,38

1C2ZT-0014 1C2ZA-0014 1C2ZT-0014-FB

11,46 0.4510 - 1C2ZT-.451 1C2ZA-.451 1C2ZT-.451-FB

11,50 0.4528 - 1C2ZT-11.5 1C2ZA-11.5 1C2ZT-11.5-FB

11,51 0.4531 29/64 1C2ZT-.453 1C2ZA-.453 1C2ZT-.453-FB

11,91 0.4688 15/32 1C2ZT-0015 1C2ZA-0015 1C2ZT-0015-FB

12,00 0.4724 - 1C2ZT-12 1C2ZA-12 1C2ZT-12-FB

12,30 0.4844 31/64 1C2ZT-.484 1C2ZA-.484 1C2ZT-.484-FB

12,50 0.4921 - 1C2ZT-12.5 1C2ZA-12.5 1C2ZT-12.5-FB

12,70 0.5000 1/2 1C2ZT-0016 1C2ZA-0016 1C2ZT-0016-FB

12,85 0.5060 - 1C2ZT-.506 1C2ZA-.506 1C2ZT-.506-FB

12,95 0.5100 - 1C2ZT-.510 1C2ZA-.510 1C2ZT-.510-FB

180°

D1

T1

Z

A30:  114 - 143 A30:  28 - 31 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie Z   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  11,10 mm - 12,95 mm (0.437” - 0.510”)

132°

D1

T1

HM-Bohreinsätze  - | |   N2

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN CVD - Diamant

11,11 0.4375 7/16

2,38

1C5ZT-0014 1C5ZA-0014 1C3ZA-0014-CI 1N2ZD-0014

11,46 0.4510 - 1C5ZT-.451 1C5ZA-.451 1C3ZA-.451-CI 1N2ZD-.451

11,50 0.4528 - 1C5ZT-11.5 1C5ZA-11.5 1C3ZA-11.5-CI 1N2ZD-11.5

11,51 0.4531 29/64 1C5ZT-.453 1C5ZA-.453 1C3ZA-.453-CI 1N2ZD-.453

11,91 0.4688 15/32 1C5ZT-0015 1C5ZA-0015 1C3ZA-0015-CI 1N2ZD-0015

12,00 0.4724 - 1C5ZT-12 1C5ZA-12 1C3ZA-12-CI 1N2ZD-12

12,30 0.4844 31/64 1C5ZT-.484 1C5ZA-.484 1C3ZA-.484-CI 1N2ZD-.484

12,50 0.4921 - 1C5ZT-12.5 1C5ZA-12.5 1C3ZA-12.5-CI 1N2ZD-12.5

12,70 0.5000 1/2 1C5ZT-0016 1C5ZA-0016 1C3ZA-0016-CI 1N2ZD-0016

12,85 0.5060 - 1C5ZT-.506 1C5ZA-.506 1C3ZA-.506-CI 1N2ZD-.506

12,95 0.5100 - 1C5ZT-.510 1C5ZA-.510 1C3ZA-.510-CI 1N2ZD-.510

Z

A30:  114 - 143 A30:  28 - 31 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Extra Kurz 11,5 - 12,5 19,1 47,6 50,0 95,6 16,0 48,0 1/16* 210Z0S-16FM

Kurz 11,5 - 12,5 31,8 61,1 63,5 111,1 20,0 50,0 1/8* 220Z0S-20FM

XL 11,5 - 12,5 222,3 251,7 254,1 301,7 20,0 50,0 1/8*  270Z0S-20FM

3XL 11,5 - 12,5 290,5 319,9 322,3 369,9 20,0 50,0 1/8*  290Z0S-20FM

Extra Kurz 7/16 - 1/2 3/4 1-7/8 1-31/32 3-3/4 5/8 1-7/8 1/16 210Z0S-063F

Kurz 7/16 - 1/2 1-1/4 2-13/32 2-1/2 4-7/16 3/4 2-1/32 1/8 220Z0S-075F

Standard 7/16 - 1/2 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Z0S-075F

Überlang 7/16 - 1/2 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Z0S-075F

HINWEIS:  Extra kurz Länge Halter haben ein 3,175 mm ( 1/8”

D1

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

Extra Kurz

A30:  22 - 27

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

D1

L1

L4L7

L3

L2

D2

P1 P2

Z

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L4L7

L1

L3

L2

D2

P1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Standard 11,5 - 12,5 60,3 89,7 92,1 139,7 20,0 50,0 1/8* 240Z0H-20FM

11,5 - 12,8 86,0 115,4 117,8 165,4 20,0 50,0 1/8* 245Z0H-20FM

Überlang 11,5 - 12,5 111,1 140,5 142,9 190,5 20,0 50,0 1/8*  250Z0H-20FM

Lang 11,5 - 12,8 180,0 209,4 211,8 259,4 20,0 50,0 1/8*  260Z0H-20FM

Standard 7/16 - 1/2 2-3/8 3-17/32 3-5/8 5-9/16 3/4 2-1/32 1/8 240Z0H-075F

7/16 - 1/2 3-3/8 4-35/64 4-41/64 6-43/64 3/4 2-1/32 1/8 245Z0H-075F

Überlang 7/16 - 1/2 4-3/8 5-17/32 5-5/8 7-9/16 3/4 2-1/32 1/8  250Z0H-075F

Lang 7/16 - 1/2 7-1/16 8-1/4 8-11/32 10-3/8 3/4 2-1/32 1/8  260Z0H-075F

A30:  22 - 27

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Z

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Kurz 11,5 - 12,5 31,8 51,5 88,0 160,3 #2** 1/16* 2T-2SRM 220Z0S-002M

Kurz 7/16 - 1/2 1-1/4 2-1/32 3-15/32 6-5/16 #2 1/16 2T-2SR 220Z0S-002I

Standard 7/16 - 1/2 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Z0S-002I

Überlang 7/16 - 1/2 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Z0S-002I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Standard 11,5 - 12,5 60,3 80,2 116,7 188,9 #2** 1/16* 2T-2SRM 240Z0H-002M

Überlang 11,5 - 12,5 111,1 130,9 167,4 239,7 #2** 1/16* 2T-2SRM  250Z0H-002M

Standard 7/16 - 1/2 2-3/8 3-5/32 4-19/32 7-7/16 #2 1/16 2T-2SR 240Z0H-002I

Überlang 7/16 - 1/2 4-3/8 5-5/32 6-19/32 9-7/16 #2 1/16 2T-2SR  250Z0H-002I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  22 - 27 A30:  31 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Z

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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L1

Thread

P1

ID OD

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

ER
L2

ER-Spannzange Halter

D1

Halter

Spannzange ohne 
HalterringL2 L4 L3 L1 ER

7/16 - 1/2 1-3/8 1-29/32 2 3-5/64 ER-16 210Z0S-16ER ER-16N

7/16 - 1/2 1-3/8 1-29/32 2 3-15/64 ER-20 210Z0S-20ER ER-20N

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 7/16 - 1/2 1-1/4 2-1/32 2-1/8 4-13/32 3/4 2-3/8 1/8 220Z0S-075L

Standard 7/16 - 1/2 2-3/8 3-5/32 3-1/4 5-17/32 3/4 2-3/8 1/8 240Z0S-075L

Überlang 7/16 - 1/2 4-3/8 5-5/32 5-1/4 7-17/32 3/4 2-3/8 1/8  250Z0S-075L

XL 7/16 - 1/2 8-3/4 9-17/32 9-5/8 11-29/32 3/4 2-3/8 1/8  270Z0S-075L

3XL 7/16 - 1/2 11-7/16 12-7/32 12-5/16 14-19/32 3/4 2-3/8 1/8  290Z0S-075L

T-A® Bohrzubehör

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

19,05 44,45 22,23 M8 x 1,25 1/8*  2T-2SRM 2T1-2SR 2T1-2OR-10

3/4 1-3/4 7/8 5/16-18 1/8  2T-2SR 2T1-2SR 2T1-2OR-10

 
(2) Druckscheiben 

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

0,84 Nm (7,4 in-lbs)

Z

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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132°

D1

T1

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 0   |   Durchmesserbereich:  12,98 mm - 17,65 mm (0.511” - 0.695”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super Cobalt     •     HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm Super-Kobalt

0

13,00 0.5118 -

3,18

450H-13 4C20H-13 4C10H-13

13,10 0.5156 33/64 450H-.515 4C20H-.515 4C10H-.515

13,49 0.5313 17/32 450H-0017 4C20H-0017 4C10H-0017

13,50 0.5315 - 450H-13.5 4C20H-13.5 4C10H-13.5

13,89 0.5469 35/64 450H-.546 4C20H-.546 4C10H-.546

14,00 0.5512 - 450H-14 4C20H-14 4C10H-14

14,29 0.5625 9/16 450H-0018 4C20H-0018 4C10H-0018

14,50 0.5709 - 450H-14.5 4C20H-14.5 4C10H-14.5

14,68 0.5781 37/64 450H-.578 4C20H-.578 4C10H-.578

15,00 0.5906 - 450H-15 4C20H-15 4C10H-15

15,08 0.5938 19/32 450H-0019 4C20H-0019 4C10H-0019

0,5

15,48 0.6094 39/64

3,18

450H-.609 4C20H-.609 4C10H-.609

15,50 0.6102 - 450H-15.5 4C20H-15.5 4C10H-15.5

15,88 0.6250 5/8 450H-0020 4C20H-0020 4C10H-0020

16,00 0.6299 - 450H-16 4C20H-16 4C10H-16

16,27 0.6406 41/64 450H-.640 4C20H-.640 4C10H-.640

16,50 0.6496 - 450H-16.5 4C20H-16.5 4C10H-16.5

16,67 0.6563 21/32 450H-0021 4C20H-0021 4C10H-0021

17,00 0.6693 - 450H-17 4C20H-17 4C10H-17

17,07 0.6719 43/64 450H-.671 4C20H-.671 4C10H-.671

17,46 0.6875 11/16 450H-0022 4C20H-0022 4C10H-0022

17,50 0.6890 - 450H-17.5 4C20H-17.5 4C10H-17.5

 
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

0

A30:  114 - 143 A30:  38 - 42 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

HE

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 0   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  12,98 mm - 17,65 mm (0.511” - 0.695”)

HSS-Bohreinsätze  -  Premium-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

0

13,00 0.5118 -

3,18

180T-13 180A-13 180N-13

13,10 0.5156 33/64 180T-.515 180A-.515 180N-.515

13,49 0.5313 17/32 180T-0017 180A-0017 180N-0017

13,50 0.5315 - 180T-13.5 180A-13.5 180N-13.5

13,89 0.5469 35/64 180T-.546 180A-.546 180N-.546

14,00 0.5512 - 180T-14 180A-14 180N-14

14,29 0.5625 9/16 180T-0018 180A-0018 180N-0018

14,50 0.5709 - 180T-14.5 180A-14.5 180N-14.5

14,68 0.5781 37/64 180T-.578 180A-.578 180N-.578

15,00 0.5906 - 180T-15 180A-15 180N-15

15,08 0.5938 19/32 180T-0019 180A-0019 180N-0019

0,5

15,48 0.6094 39/64

3,18

180T-.609 180A-.609 180N-.609

15,50 0.6102 - 180T-15.5 180A-15.5 180N-15.5

15,88 0.6250 5/8 180T-0020 180A-0020 180N-0020

16,00 0.6299 - 180T-16 180A-16 180N-16

16,27 0.6406 41/64 180T-.640 180A-.640 180N-.640

16,50 0.6496 - 180T-16.5 180A-16.5 180N-16.5

16,67 0.6563 21/32 180T-0021 180A-0021 180N-0021

17,00 0.6693 - 180T-17 180A-17 180N-17

17,07 0.6719 43/64 180T-.671 180A-.671 180N-.671

17,46 0.6875 11/16 180T-0022 180A-0022 180N-0022

17,50 0.6890 - 180T-17.5 180A-17.5 180N-17.5

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

0

A30:  114 - 143 A30:  38 - 42 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 0   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  12,98 mm - 17,65 mm (0.511” - 0.695”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

0

13,00 0.5118 -

3,18

150T-13 150A-13 150N-13

13,10 0.5156 33/64 150T-.515 150A-.515 150N-.515

13,49 0.5313 17/32 150T-0017 150A-0017 150N-0017

13,50 0.5315 - 150T-13.5 150A-13.5 150N-13.5

13,89 0.5469 35/64 150T-.546 150A-.546 150N-.546

14,00 0.5512 - 150T-14 150A-14 150N-14

14,29 0.5625 9/16 150T-0018 150A-0018 150N-0018

14,50 0.5709 - 150T-14.5 150A-14.5 150N-14.5

14,68 0.5781 37/64 150T-.578 150A-.578 150N-.578

15,00 0.5906 - 150T-15 150A-15 150N-15

15,08 0.5938 19/32 150T-0019 150A-0019 150N-0019

0,5

15,48 0.6094 39/64

3,18

150T-.609 150A-.609 150N-.609

15,50 0.6102 - 150T-15.5 150A-15.5 150N-15.5

15,88 0.6250 5/8 150T-0020 150A-0020 150N-0020

16,00 0.6299 - 150T-16 150A-16 150N-16

16,27 0.6406 41/64 150T-.640 150A-.640 150N-.640

16,50 0.6496 - 150T-16.5 150A-16.5 150N-16.5

16,67 0.6563 21/32 150T-0021 150A-0021 150N-0021

17,00 0.6693 - 150T-17 150A-17 150N-17

17,07 0.6719 43/64 150T-.671 150A-.671 150N-.671

17,46 0.6875 11/16 150T-0022 150A-0022 150N-0022

17,50 0.6890 - 150T-17.5 150A-17.5 150N-17.5

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

0

A30:  114 - 143 A30:  38 - 42 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie 0   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  12,98 mm - 17,65 mm (0.511” - 0.695”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Serie

Bohreinsatz
 

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN TiN

0

13,00 0.5118 -

3,18

150T-13-SP 150A-13-SP 150N-13-SP 150T-13-FB

13,10 0.5156 33/64 150T-.515-SP 150A-.515-SP 150N-.515-SP 150T-.515-FB

13,49 0.5313 17/32 150T-0017-SP 150A-0017-SP 150N-0017-SP 150T-0017-FB

13,50 0.5315 - 150T-13.5-SP 150A-13.5-SP 150N-13.5-SP 150T-13.5-FB

13,89 0.5469 35/64 150T-.546-SP 150A-.546-SP 150N-.546-SP 150T-.546-FB

14,00 0.5512 - 150T-14-SP 150A-14-SP 150N-14-SP 150T-14-FB

14,29 0.5625 9/16 150T-0018-SP 150A-0018-SP 150N-0018-SP 150T-0018-FB

14,50 0.5709 - 150T-14.5-SP 150A-14.5-SP 150N-14.5-SP 150T-14.5-FB

14,68 0.5781 37/64 150T-.578-SP 150A-.578-SP 150N-.578-SP 150T-.578-FB

15,00 0.5906 - 150T-15-SP 150A-15-SP 150N-15-SP 150T-15-FB

15,08 0.5938 19/32 150T-0019-SP 150A-0019-SP 150N-0019-SP 150T-0019-FB

0,5

15,48 0.6094 39/64

3,18

150T-.609-SP 150A-.609-SP 150N-.609-SP 150T-.609-FB

15,50 0.6102 - 150T-15.5-SP 150A-15.5-SP 150N-15.5-SP 150T-15.5-FB

15,88 0.6250 5/8 150T-0020-SP 150A-0020-SP 150N-0020-SP 150T-0020-FB

16,00 0.6299 - 150T-16-SP 150A-16-SP 150N-16-SP 150T-16-FB

16,27 0.6406 41/64 150T-.640-SP 150A-.640-SP 150N-.640-SP 150T-.640-FB

16,50 0.6496 - 150T-16.5-SP 150A-16.5-SP 150N-16.5-SP 150T-16.5-FB

16,67 0.6563 21/32 150T-0021-SP 150A-0021-SP 150N-0021-SP 150T-0021-FB

17,00 0.6693 - 150T-17-SP 150A-17-SP 150N-17-SP 150T-17-FB

17,07 0.6719 43/64 150T-.671-SP 150A-.671-SP 150N-.671-SP 150T-.671-FB

17,46 0.6875 11/16 150T-0022-SP 150A-0022-SP 150N-0022-SP 150T-0022-FB

17,50 0.6890 - 150T-17.5-SP 150A-17.5-SP 150N-17.5-SP 150T-17.5-FB

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

90°

D1

T1

D1

T1

180°

90° Spot & Chamfer

0

A30:  114 - 143 A30:  38 - 42 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

SW FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 0   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  12,98 mm - 17,65 mm (0.511” - 0.695”)

HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiN

0

13,00 0.5118 -

3,18

1C20T-13 1C20A-13 1C20T-13-FB

13,10 0.5156 33/64 1C20T-.515 1C20A-.515 1C20T-.515-FB

13,49 0.5313 17/32 1C20T-0017 1C20A-0017 1C20T-0017-FB

13,50 0.5315 - 1C20T-13.5 1C20A-13.5 1C20T-13.5-FB

13,89 0.5469 35/64 1C20T-.546 1C20A-.546 1C20T-.546-FB

14,00 0.5512 - 1C20T-14 1C20A-14 1C20T-14-FB

14,29 0.5625 9/16 1C20T-0018 1C20A-0018 1C20T-0018-FB

14,50 0.5709 - 1C20T-14.5 1C20A-14.5 1C20T-14.5-FB

14,68 0.5781 37/64 1C20T-.578 1C20A-.578 1C20T-.578-FB

15,00 0.5906 - 1C20T-15 1C20A-15 1C20T-15-FB

15,08 0.5938 19/32 1C20T-0019 1C20A-0019 1C20T-0019-FB

0,5

15,48 0.6094 39/64

3,18

1C20T-.609 1C20A-.609 1C20T-.609-FB

15,50 0.6102 - 1C20T-15.5 1C20A-15.5 1C20T-15.5-FB

15,88 0.6250 5/8 1C20T-0020 1C20A-0020 1C20T-0020-FB

16,00 0.6299 - 1C20T-16 1C20A-16 1C20T-16-FB

16,27 0.6406 41/64 1C20T-.640 1C20A-.640 1C20T-.640-FB

16,50 0.6496 - 1C20T-16.5 1C20A-16.5 1C20T-16.5-FB

16,67 0.6563 21/32 1C20T-0021 1C20A-0021 1C20T-0021-FB

17,00 0.6693 - 1C20T-17 1C20A-17 1C20T-17-FB

17,07 0.6719 43/64 1C20T-.671 1C20A-.671 1C20T-.671-FB

17,46 0.6875 11/16 1C20T-0022 1C20A-0022 1C20T-0022-FB

17,50 0.6890 - 1C20T-17.5 1C20A-17.5 1C20T-17.5-FB

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

D1

T1

180°

0

A30:  114 - 143 A30:  38 - 42 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 0   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  12,98 mm - 17,65 mm (0.511” - 0.695”)

HM-Bohreinsätze  - | |   N2

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 TiN TiAlN CVD - Diamant

0

13,00 0.5118 -

3,18

1C50T-13 1C50A-13 1C30A-13-CI 1N20D-13

13,10 0.5156 33/64 1C50T-.515 1C50A-.515 1C30A-.515-CI 1N20D-.515

13,49 0.5313 17/32 1C50T-0017 1C50A-0017 1C30A-0017-CI 1N20D-0017

13,50 0.5315 - 1C50T-13.5 1C50A-13.5 1C30A-13.5-CI 1N20D-13.5

13,89 0.5469 35/64 1C50T-.546 1C50A-.546 1C30A-.546-CI 1N20D-.546

14,00 0.5512 - 1C50T-14 1C50A-14 1C30A-14-CI 1N20D-14

14,29 0.5625 9/16 1C50T-0018 1C50A-0018 1C30A-0018-CI 1N20D-0018

14,50 0.5709 - 1C50T-14.5 1C50A-14.5 1C30A-14.5-CI 1N20D-14.5

14,68 0.5781 37/64 1C50T-.578 1C50A-.578 1C30A-.578-CI 1N20D-.578

15,00 0.5906 - 1C50T-15 1C50A-15 1C30A-15-CI 1N20D-15

15,08 0.5938 19/32 1C50T-0019 1C50A-0019 1C30A-0019-CI 1N20D-0019

0,5

15,48 0.6094 39/64

3,18

1C50T-.609 1C50A-.609 1C30A-.609-CI 1N20D-.609

15,50 0.6102 - 1C50T-15.5 1C50A-15.5 1C30A-15.5-CI 1N20D-15.5

15,88 0.6250 5/8 1C50T-0020 1C50A-0020 1C30A-0020-CI 1N20D-0020

16,00 0.6299 - 1C50T-16 1C50A-16 1C30A-16-CI 1N20D-16

16,27 0.6406 41/64 1C50T-.640 1C50A-.640 1C30A-.640-CI 1N20D-.640

16,50 0.6496 - 1C50T-16.5 1C50A-16.5 1C30A-16.5-CI 1N20D-16.5

16,67 0.6563 21/32 1C50T-0021 1C50A-0021 1C30A-0021-CI 1N20D-0021

17,00 0.6693 - 1C50T-17 1C50A-17 1C30A-17-CI 1N20D-17

17,07 0.6719 43/64 1C50T-.671 1C50A-.671 1C30A-.671-CI 1N20D-.671

17,46 0.6875 11/16 1C50T-0022 1C50A-0022 1C30A-0022-CI 1N20D-0022

17,50 0.6890 - 1C50T-17.5 1C50A-17.5 1C30A-17.5-CI 1N20D-17.5

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

0

A30:  114 - 143 A30:  38 - 42 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

0

Extra Kurz 13,0 - 17,5 22,2 47,6 50,4 97,6 20,0 50,0 1/8* 21000S-20FM

Kurz 13,0 - 17,5 34,9 63,5 66,3 113,5 20,0 50,0 1/8* 22000S-20FM

XL 13,0 - 17,5 295,0 323,9 326,7 373,9 20,0 50,0 1/8*  27000S-20FM

3XL 13,0 - 17,5 387,0 416,0 418,8 466,0 20,0 50,0 1/8*  29000S-20FM

0,5
Extra Kurz 15,5 - 17,5 22,2 47,6 50,4 97,6 20,0 50,0 1/8* 21005S-20FM

Kurz 15,5 - 17,5 34,9 63,5 66,3 113,5 20,0 50,0 1/8* 22005S-20FM

0

Extra Kurz 33/64 - 11/16 7/8 1-7/8 1-63/64 3-29/32 3/4 2-1/32 1/8 21000S-075F

Kurz 33/64 - 11/16 1-3/8 2-1/2 2-39/64 4-17/32 3/4 2-1/32 1/8 22000S-075F

Standard 33/64 - 11/16 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24000S-075F

Überlang 33/64 - 11/16 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25000S-075F

0,5

Extra Kurz 39/64 - 11/16 7/8 1-7/8 1-63/64 3-29/32 3/4 2-1/32 1/8 21005S-075F

Kurz 39/64 - 11/16 1-3/8 2-1/2 2-39/64 4-17/32 3/4 2-1/32 1/8 22005S-075F

Standard 39/64 - 11/16 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24005S-075F

Überlang 39/64 - 11/16 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25005S-075F

HINWEIS:  Extra kurz Länge Halter haben ein 3,175 mm ( 1/8”

D1

L1

L4L7

L3

D2

P1 P2 L2

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Extra Kurz

A30:  32 - 37 A30:  43 & 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

0

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

0,5 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Spiralgenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

0

Standard 13,0 - 17,5 63,5 92,1 94,9 142,1 20,0 50,0 1/8* 24000H-20FM

13,0 - 17,5 89,0 117,6 120,4 167,6 20,0 50,0 1/8* 24500H-20FM

Überlang 13,0 - 17,5 114,3 142,9 145,7 192,9 20,0 50,0 1/8*  25000H-20FM

Lang 13,0 - 17,5 177,8 206,4 209,1 256,4 20,0 50,0 1/8*  26000H-20FM

13,0 - 17,5 240,0 268,6 271,4 318,6 20,0 50,0 1/8*  26500H-20FM

0,5

Standard 15,5 - 17,5 63,5 92,1 94,9 142,1 20,0 50,0 1/8* 24005H-20FM

Überlang 15,5 - 17,5 114,3 142,9 145,7 192,9 20,0 50,0 1/8*  25005H-20FM

Lang 15,5 - 17,5 177,8 206,4 209,1 256,4 20,0 50,0 1/8*  26005H-20FM

0

Standard 33/64 - 11/16 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24000H-075F

33/64 - 11/16 3-1/2 4-5/8 4-37/64 6-39/64 3/4 2-1/32 1/8 24500H-075F

Überlang 33/64 - 11/16 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25000H-075F

Lang 33/64 - 11/16 7 8-1/8 8-15/64 10-5/32 3/4 2-1/32 1/8  26000H-075F

33/64 - 11/16 9-7/16 10-37/64 10-11/16 12-23/32 3/4 2-1/32 1/8  26500H-075F

0,5

Standard 39/64 - 11/16 2-1/2 3-5/8 3-47/64 5-21/32 3/4 2-1/32 1/8 24005H-075F

Überlang 39/64 - 11/16 4-1/2 5-5/8 5-47/64 7-21/32 3/4 2-1/32 1/8  25005H-075F

Lang 39/64 - 11/16 7 8-1/8 8-15/64 10-5/32 3/4 2-1/32 1/8  26005H-075F

A30:  32 - 37

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

0

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

0,5 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L3 L4 L1 MT P2 RCA

0 Kurz 13,0 - 17,5 35,0 92,4 55,5 164,3 #2** 1/16* 2T-2SRM 22000S-002M

0,5 Kurz 15,5 - 17,5 35,0 92,4 55,5 164,3 #2** 1/16* 2T-2SRM 22005S-002M

0

Kurz 33/64 - 11/16 1-3/8 3-41/64 2-3/16 6-15/32 #2 1/16 2T-2SR 22000S-002I

Standard 33/64 - 11/16 2-1/2 4-49/64 3-5/16 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24000S-002I

Überlang 33/64 - 11/16 4-1/2 6-49/64 5-5/16 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR  25000S-002I

0,5

Kurz 39/64 - 11/16 1-3/8 3-41/64 2-3/16 6-15/32 #2 1/16 2T-2SR 22005S-002I

Standard 39/64 - 11/16 2-1/2 4-49/64 3-5/16 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24005S-002I

Überlang 39/64 - 11/16 4-1/2 6-49/64 5-5/16 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR  25005S-002I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  32 - 37 A30:  43 & 110 A30:  43 - 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

0

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

0,5 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.
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D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Spiralgenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L3 L4 L1 MT P2 RCA

0

Standard 13,0 - 17,5 63,5 121,0 84,1 192,9 #2** 1/16* 2T-2SRM 24000H-002M

Überlang 13,0 - 17,5 114,3 171,8 135,0 243,7 #2** 1/16* 2T-2SRM  25000H-002M

Lang 13,0 - 17,5 177,8 235,3 198,5 307,2 #2** 1/16* 2T-2SRM  26000H-002M

0,5

Standard 15,5 - 17,5 63,5 121,0 84,1 192,9 #2** 1/16* 2T-2SRM 24005H-002M

Überlang 15,5 - 17,5 114,3 171,8 135,0 243,7 #2** 1/16* 2T-2SRM  25005H-002M

Lang 15,5 - 17,5 177,8 235,3 198,5 307,2 #2** 1/16* 2T-2SRM  26005H-002M

0

Standard 33/64 - 11/16 2-1/2 4-49/64 3-5/16 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24000H-002I

Überlang 33/64 - 11/16 4-1/2 6-49/64 5-5/16 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR  25000H-002I

Lang 33/64 - 11/16 7 8-17/64 7-13/16 12-3/32 #2 1/16 2T-2SR  26000H-002I

0,5

Standard 39/64 - 11/16 2-1/2 4-49/64 3-5/16 7-19/32 #2 1/16 2T-2SR 24005H-002I

Überlang 39/64 - 11/16 4-1/2 6-49/64 5-5/16 9-19/32 #2 1/16 2T-2SR  25005H-002I

Lang 39/64 - 11/16 7 8-17/64 7-13/16 12-3/32 #2 1/16 2T-2SR  26005H-002I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  32 - 37 A30:  43 & 110
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30: 1

0

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

0 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

0,5 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

0

Kurz 33/64 - 11/16 1-3/8 2-3/16 2-19/64 4-9/16 3/4 2-3/8 1/8 22000S-075L

Standard 33/64 - 11/16 2-1/2 3-5/16 3-27/64 5-11/16 3/4 2-3/8 1/8 24000S-075L

Überlang 33/64 - 11/16 4-1/2 5-5/16 5-27/64 7-11/16 3/4 2-3/8 1/8  25000S-075L

Lang 33/64 - 11/16 7 7-13/16 7-59/64 10-3/16 3/4 2-3/8 1/8  26000S-075L

XL 33/64 - 11/16 11-5/8 12-7/16 12-35/64 14-13/16 3/4 2-3/8 1/8  27000S-075L

3XL 33/64 - 11/16 15-1/4 16-1/16 16-11/64 18-7/16 3/4 2-3/8 1/8  29000S-075L

0,5

Kurz 39/64 - 11/16 1-3/8 2-3/16 2-19/64 4-9/16 3/4 2-3/8 1/8* 22005S-075L

Standard 39/64 - 11/16 2-1/2 3-5/16 3-27/64 5-11/16 3/4 2-3/8 1/8* 24005S-075L

Überlang 39/64 - 11/16 4-1/2 5-5/16 5-27/64 7-11/16 3/4 2-3/8 1/8*  25005S-075L

Lang 39/64 - 11/16 7 7-13/16 7-59/64 10-3/16 3/4 2-3/8 1/8*  26005S-075L

T-A® Bohreinsatzhalter

ER-Spannzange Halter

Serie D1

Halter

Spannzange ohne 
HalterringL2 L4 L3 L1 ER

0
33/64 - 11/16 1-3/8 1-57/64 2 3-5/64 ER-16 21000S-16ER ER-16N

33/64 - 11/16 1-3/8 1-57/64 2 3-15/64 ER-20 21000S-20ER ER-20N

D1

L1

L4

L3

ER L2

A30:  32 - 37 A30:  43 & 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

0

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

0 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

0,5 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.
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L1

Thread

P1

ID OD

0

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

0 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

0,5 1,75 Nm (15,5 in-lbs)

A30:  32 - 37 A30:  38 - 42

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Kit 
Ersatzteile

19,05 44,45 22,23 M8 x 1,25 1/8*  2T-2SRM 2T1-2SR 2T1-2OR-10

3/4 1-3/4 7/8 5/16-18 1/8  2T-2SR 2T1-2SR 2T1-2OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

T-A® Bohrzubehör

T-ACR 45 Senkring

Halter 
Serie D1 Bereich

Senkring

Senkschraube Schraubendreher Klemmschraube SchraubendreherD4 L1

0 13,00 - 17,50 20,64 17,17 T-ACR-45-0

L1

D4

45°

0

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.
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132°

D1

T1

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 1   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt     •     HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm Super-Kobalt C2 C1

1

17,86 0.7031 45/64

4,00

451H-.703 4C21H-.703 4C11H-.703

18,00 0.7087 - 451H-18 4C21H-18 4C11H-18

18,26 0.7188 23/32 451H-0023 4C21H-0023 4C11H-0023

18,50 0.7283 - 451H-18.5 4C21H-18.5 4C11H-18.5

18,65 0.7344 47/64 451H-.734 4C21H-.734 4C11H-.734

19,00 0.7480 - 451H-19 4C21H-19 4C11H-19

19,05 0.7500 3/4 451H-0024 4C21H-0024 4C11H-0024

19,45 0.7656 49/64 451H-.765 4C21H-.765 4C11H-.765

19,50 0.7677 - 451H-19.5 4C21H-19.5 4C11H-19.5

19,84 0.7813 25/32 451H-0025 4C21H-0025 4C11H-0025

20,00 0.7874 - 451H-20 4C21H-20 4C11H-20

20,24 0.7969 51/64 451H-.796 4C21H-.796 4C11H-.796

20,34 0.8010 - 451H-.801 4C21H-.801 4C11H-.801

20,50 0.8071 - 451H-20.5 4C21H-20.5 4C11H-20.5

20,64 0.8125 13/16 451H-0026 4C21H-0026 4C11H-0026

21,00 0.8268 - 451H-21 4C21H-21 4C11H-21

21,43 0.8438 27/32 451H-0027 4C21H-0027 4C11H-0027

21,50 0.8465 - 451H-21.5 4C21H-21.5 4C11H-21.5

1,5

21,83 0.8594 55/64

4,00

451H-.859 4C21H-.859 4C11H-.859

22,00 0.8661 - 451H-22 4C21H-22 4C11H-22

22,23 0.8750 7/8 451H-0028 4C21H-0028 4C11H-0028

22,50 0.8858 - 451H-22.5 4C21H-22.5 4C11H-22.5

22,62 0.8906 57/64 451H-.890 4C21H-.890 4C11H-.890

23,00 0.9055 - 451H-23 4C21H-23 4C11H-23

23,02 0.9063 29/32 451H-0029 4C21H-0029 4C11H-0029

23,42 0.9219 59/64 451H-.921 4C21H-.921 4C11H-.921

23,50 0.9252 - 451H-23.5 4C21H-23.5 4C11H-23.5

23,81 0.9375 15/16 451H-0030 4C21H-0030 4C11H-0030

24,00 0.9449 - 451H-24 4C21H-24 4C11H-24

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

HE

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 1   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

HSS-Bohreinsätze  -  Premium-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

1

17,86 0.7031 45/64

4,00

181T-.703 181A-.703 181N-.703

18,00 0.7087 - 181T-18 181A-18 181N-18

18,26 0.7188 23/32 181T-0023 181A-0023 181N-0023

18,50 0.7283 - 181T-18.5 181A-18.5 181N-18.5

18,65 0.7344 47/64 181T-.734 181A-.734 181N-.734

19,00 0.7480 - 181T-19 181A-19 181N-19

19,05 0.7500 3/4 181T-0024 181A-0024 181N-0024

19,45 0.7656 49/64 181T-.765 181A-.765 181N-.765

19,50 0.7677 - 181T-19.5 181A-19.5 181N-19.5

19,84 0.7813 25/32 181T-0025 181A-0025 181N-0025

20,00 0.7874 - 181T-20 181A-20 181N-20

20,24 0.7969 51/64 181T-.796 181A-.796 181N-.796

20,34 0.8010 - 181T-.801 181A-.801 181N-.801

20,50 0.8071 - 181T-20.5 181A-20.5 181N-20.5

20,64 0.8125 13/16 181T-0026 181A-0026 181N-0026

21,00 0.8268 - 181T-21 181A-21 181N-21

21,43 0.8438 27/32 181T-0027 181A-0027 181N-0027

21,50 0.8465 - 181T-21.5 181A-21.5 181N-21.5

1,5

21,83 0.8594 55/64

4,00

181T-.859 181A-.859 181N-.859

22,00 0.8661 - 181T-22 181A-22 181N-22

22,23 0.8750 7/8 181T-0028 181A-0028 181N-0028

22,50 0.8858 - 181T-22.5 181A-22.5 181N-22.5

22,62 0.8906 57/64 181T-.890 181A-.890 181N-.890

23,00 0.9055 - 181T-23 181A-23 181N-23

23,02 0.9063 29/32 181T-0029 181A-0029 181N-0029

23,42 0.9219 59/64 181T-.921 181A-.921 181N-.921

23,50 0.9252 - 181T-23.5 181A-23.5 181N-23.5

23,81 0.9375 15/16 181T-0030 181A-0030 181N-0030

24,00 0.9449 - 181T-24 181A-24 181N-24

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 1   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1  mm TiN TiAlN TiCN

1

17,86 0.7031 45/64

4,00

151T-.703 151A-.703 151N-.703

18,00 0.7087 - 151T-18 151A-18 151N-18

18,26 0.7188 23/32 151T-0023 151A-0023 151N-0023

18,50 0.7283 - 151T-18.5 151A-18.5 151N-18.5

18,65 0.7344 47/64 151T-.734 151A-.734 151N-.734

19,00 0.7480 - 151T-19 151A-19 151N-19

19,05 0.7500 3/4 151T-0024 151A-0024 151N-0024

19,45 0.7656 49/64 151T-.765 151A-.765 151N-.765

19,50 0.7677 - 151T-19.5 151A-19.5 151N-19.5

19,84 0.7813 25/32 151T-0025 151A-0025 151N-0025

20,00 0.7874 - 151T-20 151A-20 151N-20

20,24 0.7969 51/64 151T-.796 151A-.796 151N-.796

20,34 0.8010 - 151T-.801 151A-.801 151N-.801

20,50 0.8071 - 151T-20.5 151A-20.5 151N-20.5

20,64 0.8125 13/16 151T-0026 151A-0026 151N-0026

21,00 0.8268 - 151T-21 151A-21 151N-21

21,43 0.8438 27/32 151T-0027 151A-0027 151N-0027

21,50 0.8465 - 151T-21.5 151A-21.5 151N-21.5

1,5

21,83 0.8594 55/64

4,0

151T-.859 151A-.859 151N-.859

22,00 0.8661 - 151T-22 151A-22 151N-22

22,23 0.8750 7/8 151T-0028 151A-0028 151N-0028

22,50 0.8858 - 151T-22.5 151A-22.5 151N-22.5

22,62 0.8906 57/64 151T-.890 151A-.890 151N-.890

23,00 0.9055 - 151T-23 151A-23 151N-23

23,02 0.9063 29/32 151T-0029 151A-0029 151N-0029

23,42 0.9219 59/64 151T-.921 151A-.921 151N-.921

23,50 0.9252 - 151T-23.5 151A-23.5 151N-23.5

23,81 0.9375 15/16 151T-0030 151A-0030 151N-0030

24,00 0.9449 - 151T-24 151A-24 151N-24

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Original Bohreinsätze

Serie 1   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN TiN

1

17,86 0.7031 45/64

4,00

151T-.703-SP 151A-.703-SP 151N-.703-SP 151T-.703-FB

18,00 0.7087 - 151T-18-SP 151A-18-SP 151N-18-SP 151T-18-FB

18,26 0.7188 23/32 151T-0023-SP 151A-0023-SP 151N-0023-SP 151T-0023-FB

18,50 0.7283 - 151T-18.5-SP 151A-18.5-SP 151N-18.5-SP 151T-18.5-FB

18,65 0.7344 47/64 151T-.734-SP 151A-.734-SP 151N-.734-SP 151T-.734-FB

19,00 0.7480 - 151T-19-SP 151A-19-SP 151N-19-SP 151T-19-FB

19,05 0.7500 3/4 151T-0024-SP 151A-0024-SP 151N-0024-SP 151T-0024-FB

19,45 0.7656 49/64 151T-.765-SP 151A-.765-SP 151N-.765-SP 151T-.765-FB

19,50 0.7677 - 151T-19.5-SP 151A-19.5-SP 151N-19.5-SP 151T-19.5-FB

19,84 0.7813 25/32 151T-0025-SP 151A-0025-SP 151N-0025-SP 151T-0025-FB

20,00 0.7874 - 151T-20-SP 151A-20-SP 151N-20-SP 151T-20-FB

20,24 0.7969 51/64 151T-.796-SP 151A-.796-SP 151N-.796-SP 151T-.796-FB

20,34 0.8010 - 151T-.801-SP 151A-.801-SP 151N-.801-SP 151T-.801-FB

20,50 0.8071 - 151T-20.5-SP 151A-20.5-SP 151N-20.5-SP 151T-20.5-FB

20,64 0.8125 13/16 151T-0026-SP 151A-0026-SP 151N-0026-SP 151T-0026-FB

21,00 0.8268 - 151T-21-SP 151A-21-SP 151N-21-SP 151T-21-FB

21,43 0.8438 27/32 151T-0027-SP 151A-0027-SP 151N-0027-SP 151T-0027-FB

21,50 0.8465 - 151T-21.5-SP 151A-21.5-SP 151N-21.5-SP 151T-21.5-FB

1,5

21,83 0.8594 55/64

4,0

151T-.859-SP 151A-.859-SP 151N-.859-SP 151T-.859-FB

22,00 0.8661 - 151T-22-SP 151A-22-SP 151N-22-SP 151T-22-FB

22,23 0.8750 7/8 151T-0028-SP 151A-0028-SP 151N-0028-SP 151T-0028-FB

22,50 0.8858 - 151T-22.5-SP 151A-22.5-SP 151N-22.5-SP 151T-22.5-FB

22,62 0.8906 57/64 151T-.890-SP 151A-.890-SP 151N-.890-SP 151T-.890-FB

23,00 0.9055 - 151T-23-SP 151A-23-SP 151N-23-SP 151T-23-FB

23,02 0.9063 29/32 151T-0029-SP 151A-0029-SP 151N-0029-SP 151T-0029-FB

23,42 0.9219 59/64 151T-.921-SP 151A-.921-SP 151N-.921-SP 151T-.921-FB

23,50 0.9252 - 151T-23.5-SP 151A-23.5-SP 151N-23.5-SP 151T-23.5-FB

23,81 0.9375 15/16 151T-0030-SP 151A-0030-SP 151N-0030-SP 151T-0030-FB

24,00 0.9449 - 151T-24-SP 151A-24-SP 151N-24-SP 151T-24-FB

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

90°

D1

T1

D1

T1

180°

90° Spot & Chamfer

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

SW FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 1   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm Super-Kobalt HSS

1

19,25 0.7580 -

4,00

151H-.7580-IN 131H-.7580-IN

19,45 0.7656 49/64 151H-.765-IN 131H-.765-IN

19,85 0.7813 25/32 151H-0025-IN 131H-0025-IN

Tube Sheet

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  49

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 1   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

HSS-Bohreinsätze  -  HSS

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

1

17,86 0.7031 45/64

4,00

131T-.703 131A-.703 131N-.703

18,00 0.7087 - 131T-18 131A-18 131N-18

18,26 0.7188 23/32 131T-0023 131A-0023 131N-0023

18,50 0.7283 - 131T-18.5 131A-18.5 131N-18.5

18,65 0.7344 47/64 131T-.734 131A-.734 131N-.734

19,00 0.7480 - 131T-19 131A-19 131N-19

19,05 0.7500 3/4 131T-0024 131A-0024 131N-0024

19,45 0.7656 49/64 131T-.765 131A-.765 131N-.765

19,50 0.7677 - 131T-19.5 131A-19.5 131N-19.5

19,84 0.7813 25/32 131T-0025 131A-0025 131N-0025

20,00 0.7874 - 131T-20 131A-20 131N-20

20,24 0.7969 51/64 131T-.796 131A-.796 131N-.796

20,34 0.8010 - 131T-.801 131A-.801 131N-.801

20,50 0.8071 - 131T-20.5 131A-20.5 131N-20.5

20,64 0.8125 13/16 131T-0026 131A-0026 131N-0026

21,00 0.8268 - 131T-21 131A-21 131N-21

21,43 0.8438 27/32 131T-0027 131A-0027 131N-0027

21,50 0.8465 - 131T-21.5 131A-21.5 131N-21.5

1,5

21,83 0.8594 55/64

4,00

131T-.859 131A-.859 131N-.859

22,00 0.8661 - 131T-22 131A-22 131N-22

22,23 0.8750 7/8 131T-0028 131A-0028 131N-0028

22,50 0.8858 - 131T-22.5 131A-22.5 131N-22.5

22,62 0.8906 57/64 131T-.890 131A-.890 131N-.890

23,00 0.9055 - 131T-23 131A-23 131N-23

23,02 0.9063 29/32 131T-0029 131A-0029 131N-0029

23,42 0.9219 59/64 131T-.921 131A-.921 131N-.921

23,50 0.9252 - 131T-23.5 131A-23.5 131N-23.5

23,81 0.9375 15/16 131T-0030 131A-0030 131N-0030

24,00 0.9449 - 131T-24 131A-24 131N-24

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

180°

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 1   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

132°

D1

T1

HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiN

1

17,86 0.7031 45/64

4,00

1C21T-.703 1C21A-.703 1C21T-.703-FB

18,00 0.7087 - 1C21T-18 1C21A-18 1C21T-18-FB

18,26 0.7188 23/32 1C21T-0023 1C21A-0023 1C21T-0023-FB

18,50 0.7283 - 1C21T-18.5 1C21A-18.5 1C21T-18.5-FB

18,65 0.7344 47/64 1C21T-.734 1C21A-.734 1C21T-.734-FB

19,00 0.7480 - 1C21T-19 1C21A-19 1C21T-19-FB

19,05 0.7500 3/4 1C21T-0024 1C21A-0024 1C21T-0024-FB

19,45 0.7656 49/64 1C21T-.765 1C21A-.765 1C21T-.765-FB

19,50 0.7677 - 1C21T-19.5 1C21A-19.5 1C21T-19.5-FB

19,84 0.7813 25/32 1C21T-0025 1C21A-0025 1C21T-0025-FB

20,00 0.7874 - 1C21T-20 1C21A-20 1C21T-20-FB

20,24 0.7969 51/64 1C21T-.796 1C21A-.796 1C21T-.796-FB

20,34 0.8010 - 1C21T-.801 1C21A-.801 1C21T-.801-FB

20,50 0.8071 - 1C21T-20.5 1C21A-20.5 1C21T-20.5-FB

20,64 0.8125 13/16 1C21T-0026 1C21A-0026 1C21T-0026-FB

21,00 0.8268 - 1C21T-21 1C21A-21 1C21T-21-FB

21,43 0.8438 27/32 1C21T-0027 1C21A-0027 1C21T-0027-FB

21,50 0.8465 - 1C21T-21.5 1C21A-21.5 1C21T-21.5-FB

1,5

21,83 0.8594 55/64

4,00

1C21T-.859 1C21A-.859 1C21T-.859-FB

22,00 0.8661 - 1C21T-22 1C21A-22 1C21T-22-FB

22,23 0.8750 7/8 1C21T-0028 1C21A-0028 1C21T-0028-FB

22,50 0.8858 - 1C21T-22.5 1C21A-22.5 1C21T-22.5-FB

22,62 0.8906 57/64 1C21T-.890 1C21A-.890 1C21T-.890-FB

23,00 0.9055 - 1C21T-23 1C21A-23 1C21T-23-FB

23,02 0.9063 29/32 1C21T-0029 1C21A-0029 1C21T-0029-FB

23,42 0.9219 59/64 1C21T-.921 1C21A-.921 1C21T-.921-FB

23,50 0.9252 - 1C21T-23.5 1C21A-23.5 1C21T-23.5-FB

23,81 0.9375 15/16 1C21T-0030 1C21A-0030 1C21T-0030-FB

24,00 0.9449 - 1C21T-24 1C21A-24 1C21T-24-FB

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56 A30:  4 - 6 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 1   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  17,53 mm - 24,38 mm (0.690” - 0.960”)

HM-Bohreinsätze  - | |   N2

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN CVD - Diamant

1

17,86 0.7031 45/64

4,00

1C51T-.703 1C51A-.703 1C31A-.703-CI 1N21D-.703

18,00 0.7087 - 1C51T-18 1C51A-18 1C31A-18-CI 1N21D-18

18,26 0.7188 23/32 1C51T-0023 1C51A-0023 1C31A-0023-CI 1N21D-0023

18,50 0.7283 - 1C51T-18.5 1C51A-18.5 1C31A-18.5-CI 1N21D-18.5

18,65 0.7344 47/64 1C51T-.734 1C51A-.734 1C31A-.734-CI 1N21D-.734

19,00 0.7480 - 1C51T-19 1C51A-19 1C31A-19-CI 1N21D-19

19,05 0.7500 3/4 1C51T-0024 1C51A-0024 1C31A-0024-CI 1N21D-0024

19,45 0.7656 49/64 1C51T-.765 1C51A-.765 1C31A-.765-CI 1N21D-.765

19,50 0.7677 - 1C51T-19.5 1C51A-19.5 1C31A-19.5-CI 1N21D-19.5

19,84 0.7813 25/32 1C51T-0025 1C51A-0025 1C31A-0025-CI 1N21D-0025

20,00 0.7874 - 1C51T-20 1C51A-20 1C31A-20-CI 1N21D-20

20,24 0.7969 51/64 1C51T-.796 1C51A-.796 1C31A-.796-CI 1N21D-.796

20,34 0.8010 - 1C51T-.801 1C51A-.801 1C31A-.801-CI 1N21D-.801

20,50 0.8071 - 1C51T-20.5 1C51A-20.5 1C31A-20.5-CI 1N21D-20.5

20,64 0.8125 13/16 1C51T-0026 1C51A-0026 1C31A-0026-CI 1N21D-0026

21,00 0.8268 - 1C51T-21 1C51A-21 1C31A-21-CI 1N21D-21

21,43 0.8438 27/32 1C51T-0027 1C51A-0027 1C31A-0027-CI 1N21D-0027

21,50 0.8465 - 1C51T-21.5 1C51A-21.5 1C31A-21.5-CI 1N21D-21.5

1,5

21,83 0.8594 55/64

4,00

1C51T-.859 1C51A-.859 1C31A-.859-CI 1N21D-.859

22,00 0.8661 - 1C51T-22 1C51A-22 1C31A-22-CI 1N21D-22

22,23 0.8750 7/8 1C51T-0028 1C51A-0028 1C31A-0028-CI 1N21D-0028

22,50 0.8858 - 1C51T-22.5 1C51A-22.5 1C31A-22.5-CI 1N21D-22.5

22,62 0.8906 57/64 1C51T-.890 1C51A-.890 1C31A-.890-CI 1N21D-.890

23,00 0.9055 - 1C51T-23 1C51A-23 1C31A-23-CI 1N21D-23

23,02 0.9063 29/32 1C51T-0029 1C51A-0029 1C31A-0029-CI 1N21D-0029

23,42 0.9219 59/64 1C51T-.921 1C51A-.921 1C31A-.921-CI 1N21D-.921

23,50 0.9252 - 1C51T-23.5 1C51A-23.5 1C31A-23.5-CI 1N21D-23.5

23,81 0.9375 15/16 1C51T-0030 1C51A-0030 1C31A-0030-CI 1N21D-0030

24,00 0.9449 - 1C51T-24 1C51A-24 1C31A-24-CI 1N21D-24

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

1

A30:  114 - 143 A30:  52 - 56 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4L7

L3

D2

P1 P2 L2

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Extra Kurz

A30:  44 - 51 A30:  57 & 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

Extra Kurz 18,0 - 24,0 47,6 75,8 79,4 131,8 25,0 56,0 1/8* 21010S-25FM

Kurz 18,0 - 24,0 66,7 107,2 110,7 163,2 25,0 56,0 1/8* 22010S-25FM

XL 18,0 - 24,0 457,0 494,5 498,1 550,5 25,0 56,0 1/8*  27010S-25FM

3XL 18,0 - 24,0 569,0 602,5 606,1 658,5 25,0 56,0 1/8*  29010S-25FM

1,5
Extra Kurz 22,0 - 24,0 57,2 88,5 92,1 144,5 25,0 56,0 1/8* 21015S-25FM

Kurz 22,0 - 24,0 66,7 107,2 110,7 163,2 25,0 56,0 1/8* 22015S-25FM

1

Extra Kurz 45/64 - 15/16 1-7/8 2-63/64 3-1/8 5-17/64 1 2-9/32 1/8 21010S-100F

Kurz 45/64 - 15/16 2-5/8 4-7/32 4-23/64 6-1/2 1 2-9/32 1/8 22010S-100F

45/64 - 15/16 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23010S-100F

Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24010S-100F

Überlang 45/64 - 15/16 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25010S-100F

1,5

Extra Kurz 55/64 - 15/16 2-1/4 3-31/64 3-5/8 5-49/64 1 2-9/32 1/8 21015S-100F

Kurz 55/64 - 15/16 2-5/8 4-7/32 4-23/64 6-1/2 1 2-9/32 1/8 22015S-100F

55/64 - 15/16 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23015S-100F

Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24015S-100F

Überlang 55/64 - 15/16 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25015S-100F

HINWEIS:  Extra kurz Länge Halter haben ein 3,175 mm ( 1/8”) Seitenrohrgewinde (P2)

1

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

1 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

1,5 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Spiralgenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

18,0 - 24,0 117,5 154,8 158,4 210,8 25,0 56,0 1/8* 23010H-25FM

Standard 18,0 - 24,0 168,3 205,6 209,2 261,6 25,0 56,0 1/8* 24010H-25FM

18,0 - 24,0 219,0 256,3 259,9 312,3 25,0 56,0 1/8*  24510H-25FM

Überlang 18,0 - 24,0 269,9 307,2 310,8 363,2 25,0 56,0 1/8*  25010H-25FM

Lang 18,0 - 24,0 365,0 402,3 405,9 458,3 25,0 56,0 1/8*  26010H-25FM

1,5

22,0 - 24,0 117,5 154,8 158,4 210,8 25,0 56,0 1/8* 23015H-25FM

Standard 22,0 - 24,0 168,3 205,6 209,2 261,6 25,0 56,0 1/8* 24015H-25FM

Überlang 22,0 - 24,0 269,9 307,2 310,8 363,2 25,0 56,0 1/8*  25015H-25FM

1

45/64 - 15/16 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23010H-100F

Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24010H-100F

45/64 - 15/16 8-5/8 10-3/32 10-15/64 12-33/64 1 2-9/32 1/8  24510H-100F

Überlang 45/64 - 15/16 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25010H-100F

Lang 45/64 - 15/16 14-3/8 15-27/32 15-63/64 18-17/64 1 2-9/32 1/8  26010H-100F

1,5

55/64 - 15/16 4-5/8 6-3/32 6-15/64 8-3/8 1 2-9/32 1/8 23015H-100F

Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 8-3/32 8-15/64 10-3/8 1 2-9/32 1/8 24015H-100F

Überlang 55/64 - 15/16 10-5/8 12-3/32 12-15/64 14-3/8 1 2-9/32 1/8  25015H-100F

A30:  44 - 51

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

1

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

1 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

1,5 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

1 Kurz 18,0 - 24,0 69,8 98,4 142,5 232,5 #3** 1/8* 2T-3SRM 22010S-003M

1,5 Kurz 22,0 - 24,0 69,8 98,4 142,5 232,5 #3** 1/8* 2T-3SRM 22015S-003M

1

Kurz 45/64 - 15/16 2-3/4 3-7/8 5-39/64 9-5/32 #3 1/8 2T-3SR 22010S-003I

Kurz 45/64 - 15/16 2-3/4 3-7/8 5-39/64 10-5/32 #4 1/8 2T-3SR 22010S-004I

45/64 - 15/16 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23010S-003I

Standard 45/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24010S-003I

Standard 45/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-39/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24010S-004I

Überlang 45/64 - 15/16 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25010S-003I

1,5

Kurz 55/64 - 15/16 2-3/4 3-7/8 5-39/64 9-5/32 #3 1/8 2T-3SR 22015S-003I

Kurz 55/64 - 15/16 2-3/4 3-7/8 5-39/64 10-5/32 #4 1/8 2T-3SR 22015S-004I

55/64 - 15/16 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23015S-003I

Standard 55/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24015S-003I

Standard 55/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-39/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24015S-004I

Überlang 55/64 - 15/16 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25015S-003I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  44 - 51 A30:  57 & 110 A30:  57 & 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

1

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

1 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

1,5 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4

L3

L2RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Spiralgenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

1

18,0 - 24,0 120,7 149,2 193,3 283,3 #3** 1/8* 2T-3SRM 23010H-003M

Standard 18,0 - 24,0 171,5 200,0 244,1 334,2 #3** 1/8* 2T-3SRM 24010H-003M

Überlang 18,0 - 24,0 273,1 301,6 345,7 435,8 #3** 1/8* 2T-3SRM  25010H-003M

1,5

22,0 - 24,0 120,7 149,2 193,3 283,3 #3** 1/8* 2T-3SRM 23015H-003M

Standard 22,0 - 24,0 171,5 200,0 244,1 334,2 #3** 1/8* 2T-3SRM 24015H-003M

Überlang 22,0 - 24,0 273,1 301,6 345,7 435,8 #3** 1/8* 2T-3SRM  25015H-003M

1

45/64 - 15/16 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23010H-003I

Standard 45/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24010H-003I

Standard 45/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-43/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24010H-004I

Überlang 45/64 - 15/16 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25010H-003I

1,5

55/64 - 15/16 4-3/4 5-7/8 7-39/64 11-5/32 #3 1/8 2T-3SR 23015H-003I

Standard 55/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-39/64 13-5/32 #3 1/8 2T-3SR 24015H-003I

Standard 55/64 - 15/16 6-3/4 7-7/8 9-43/64 14-5/32 #4 1/8 2T-3SR 24015H-004I

Überlang 55/64 - 15/16 10-3/4 11-7/8 13-39/64 17-5/32 #3 1/8 2T-3SR  25015H-003I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  44 - 51 A30:  57 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

1

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit vor-
gewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

1 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

1,5 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.
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D1

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

1

Kurz 45/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8 22010S-075L

Kurz 45/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8 22010S-100L

45/64 - 15/16 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8 23010S-100L

Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8 24010S-075L

Standard 45/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8 24010S-100L

Überlang 45/64 - 15/16 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8  25010S-100L

XL 45/64 - 15/16 18 19-1/4 19-25/64 22-1/4 1 3 1/8  27010S-100L

3XL 45/64 - 15/16 22-1/4 23-1/2 23-41/64 26-1/2 1 3 1/8  29010S-100L

1,5

Kurz 55/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 3/4 3 1/8* 22015S-075L

Kurz 55/64 - 15/16 2-5/8 3-7/8 4-1/64 6-7/8 1 3 1/8* 22015S-100L

55/64 - 15/16 4-5/8 5-7/8 6-1/64 8-7/8 1 3 1/8* 23015S-100L

Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 3/4 3 1/8* 24015S-075L

Standard 55/64 - 15/16 6-5/8 7-7/8 8-1/64 10-7/8 1 3 1/8* 24015S-100L

Überlang 55/64 - 15/16 10-5/8 11-7/8 12-1/64 14-7/8 1 3 1/8*  25015S-100L

T-A® Bohreinsatzhalter

A30:  44 - 51 A30:  57 & 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

1

Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrau-

ben mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

1 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

1,5 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.
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Zubehör

Serie

 

Senkschraube
Sicherungsschrau-

ben mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

1 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

1,5 3,05 Nm (27,0 in-lbs)

A30:  44 - 51 A30:  52 - 56

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

25,40 53,97 28,57 M8 x 1,25 1/8*  2T-3SRM 2T1-3SR 2T1-3OR-10

1 2-1/8 1-1/8 5/16-18 1/8  2T-3SR 2T1-3SR 2T1-3OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben
 

Seite A30:110

L1

Thread

P1

ID OD

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

T-A® Bohrzubehör

T-ACR 45 Senkring

Halter 
Serie D1 Bereich

Senkring

Senkschraube
Schrauben-

dreher Klemmschraube
Schrauben-

dreherD4 L1

1 17,53 - 24,38 26,59 20,24 T-ACR-45-1

1,5 21,70 - 24,38 28,58 22,62

L1

D4

45°

1

Gewinde

 WARNUNG                                         
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132°

D1

T1

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 2   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt     •     HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm Super-Kobalt C2 C1

2

24,50 0.9646 -

4,76

452H-24.5 4C22H-24.5 4C12H-24.5

24,61 0.9688 31/32 452H-0031 4C22H-0031 4C12H-0031

24,79 0.9760 - 452H-.976 4C22H-.976 4C12H-.976

25,00 0.9843 63/64 452H-25 4C22H-25 4C12H-25

25,40 1.0000 1 452H-0100 4C22H-0100 4C12H-0100

25,50 1.0039 - 452H-25.5 4C22H-25.5 4C12H-25.5

25,80 1.0156 1-1/64 452H-1.015 4C22H-1.015 4C12H-1.015

26,00 1.0236 - 452H-26 4C22H-26 4C12H-26

26,19 1.0313 1-1/32 452H-0101 4C22H-0101 4C12H-0101

26,50 1.0433 - 452H-26.5 4C22H-26.5 4C12H-26.5

26,59 1.0469 1-3/64 452H-1.046 4C22H-1.046 4C12H-1.046

26,99 1.0625 1-1/16 452H-0102 4C22H-0102 4C12H-0102

27,00 1.0630 - 452H-27 4C22H-27 4C12H-27

27,50 1.0827 - 452H-27.5 4C22H-27.5 4C12H-27.5

27,78 1.0938 1-3/32 452H-0103 4C22H-0103 4C12H-0103

28,00 1.1024 - 452H-28 4C22H-28 4C12H-28

28,18 1.1094 1-7/64 452H-1.109 4C22H-1.109 4C12H-1.109

28,50 1.1220 - 452H-28.5 4C22H-28.5 4C12H-28.5

28,58 1.1250 1-1/8 452H-0104 4C22H-0104 4C12H-0104

29,00 1.1417 - 452H-29 4C22H-29 4C12H-29

29,37 1.1563 1-5/32 452H-0105 4C22H-0105 4C12H-0105

29,50 1.1614 - 452H-29.5 4C22H-29.5 4C12H-29.5

30,00 1.1811 - 452H-30 4C22H-30 4C12H-30

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

452H-0106 4C22H-0106 4C12H-0106

30,50 1.2008 - 452H-30.5 4C22H-30.5 4C12H-30.5

30,96 1.2188 1-7/32 452H-0107 4C22H-0107 4C12H-0107

31,00 1.2205 - 452H-31 4C22H-31 4C12H-31

31,14 1.2260 - 452H-1.226 4C22H-1.226 4C12H-1.226

31,26 1.2310 - 452H-1.231 4C22H-1.231 4C12H-1.231

31,34 1.2340 - 452H-1.234 4C22H-1.234 4C12H-1.234

31,50 1.2402 - 452H-31.5 4C22H-31.5 4C12H-31.5

31,75 1.2500 1-1/4 452H-0108 4C22H-0108 4C12H-0108

32,00 1.2598 - 452H-32 4C22H-32 4C12H-32

32,50 1.2795 - 452H-32.5 4C22H-32.5 4C12H-32.5

32,54 1.2813 1-9/32 452H-0109 4C22H-0109 4C12H-0109

33,00 1.2992 - 452H-33 4C22H-33 4C12H-33

33,34 1.3125 1-5/16 452H-0110 4C22H-0110 4C12H-0110

33,50 1.3189 - 452H-33.5 4C22H-33.5 4C12H-33.5

34,00 1.3386 - 452H-34 4C22H-34 4C12H-34

34,13 1.3438 1-11/32 452H-0111 4C22H-0111 4C12H-0111

34,50 1.3582 - 452H-34.5 4C22H-34.5 4C12H-34.5

34,93 1.3750 1-3/8 452H-0112 4C22H-0112 4C12H-0112

35,00 1.3780 - 452H-35 4C22H-35 4C12H-35

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

2

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

HE

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

HSS-Bohreinsätze  -  Premium-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

2

24,50 0.9646 -

4,76

182T-24.5 182A-24.5 182N-24.5

24,61 0.9688 31/32 182T-0031 182A-0031 182N-0031

24,79 0.9760 - 182T-.976 182A-.976 182N-.976

25,00 0.9843 63/64 182T-25 182A-25 182N-25

25,40 1.0000 1 182T-0100 182A-0100 182N-0100

25,50 1.0039 - 182T-25.5 182A-25.5 182N-25.5

25,80 1.0156 1-1/64 182T-1.015 182A-1.015 182N-1.015

26,00 1.0236 - 182T-26 182A-26 182N-26

26,19 1.0313 1-1/32 182T-0101 182A-0101 182N-0101

26,50 1.0433 - 182T-26.5 182A-26.5 182N-26.5

26,59 1.0469 1-3/64 182T-1.046 182A-1.046 182N-1.046

26,99 1.0625 1-1/16 182T-0102 182A-0102 182N-0102

27,00 1.0630 - 182T-27 182A-27 182N-27

27,50 1.0827 - 182T-27.5 182A-27.5 182N-27.5

27,78 1.0938 1-3/32 182T-0103 182A-0103 182N-0103

28,00 1.1024 - 182T-28 182A-28 182N-28

28,18 1.1094 1-7/64 182T-1.109 182A-1.109 182N-1.109

28,50 1.1220 - 182T-28.5 182A-28.5 182N-28.5

28,58 1.1250 1-1/8 182T-0104 182A-0104 182N-0104

29,00 1.1417 - 182T-29 182A-29 182N-29

29,37 1.1563 1-5/32 182T-0105 182A-0105 182N-0105

29,50 1.1614 - 182T-29.5 182A-29.5 182N-29.5

30,00 1.1811 - 182T-30 182A-30 182N-30

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

182T-0106 182A-0106 182N-0106

30,50 1.2008 - 182T-30.5 182A-30.5 182N-30.5

30,96 1.2188 1-7/32 182T-0107 182A-0107 182N-0107

31,00 1.2205 - 182T-31 182A-31 182N-31

31,14 1.2260 - 182T-1.226 182A-1.226 182N-1.226

31,26 1.2310 - 182T-1.231 182A-1.231 182N-1.231

31,34 1.2340 - 182T-1.234 182A-1.234 182N-1.234

31,50 1.2402 - 182T-31.5 182A-31.5 182N-31.5

31,75 1.2500 1-1/4 182T-0108 182A-0108 182N-0108

32,00 1.2598 - 182T-32 182A-32 182N-32

32,50 1.2795 - 182T-32.5 182A-32.5 182N-32.5

32,54 1.2813 1-9/32 182T-0109 182A-0109 182N-0109

33,00 1.2992 - 182T-33 182A-33 182N-33

33,34 1.3125 1-5/16 182T-0110 182A-0110 182N-0110

33,50 1.3189 - 182T-33.5 182A-33.5 182N-33.5

34,00 1.3386 - 182T-34 182A-34 182N-34

34,13 1.3438 1-11/32 182T-0111 182A-0111 182N-0111

34,50 1.3582 - 182T-34.5 182A-34.5 182N-34.5

34,93 1.3750 1-3/8 182T-0112 182A-0112 182N-0112

35,00 1.3780 - 182T-35 182A-35 182N-35

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

2

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

2

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 TiN TiAlN TiCN

2

24,50 0.9646 -

4,76

152T-24.5 152A-24.5 152N-24.5

24,61 0.9688 31/32 152T-0031 152A-0031 152N-0031

24,79 0.9760 - 152T-.976 152A-.976 152N-.976

25,00 0.9843 63/64 152T-25 152A-25 152N-25

25,40 1.0000 1 152T-0100 152A-0100 152N-0100

25,50 1.0039 - 152T-25.5 152A-25.5 152N-25.5

25,80 1.0156 1-1/64 152T-1.015 152A-1.015 152N-1.015

26,00 1.0236 - 152T-26 152A-26 152N-26

26,19 1.0313 1-1/32 152T-0101 152A-0101 152N-0101

26,50 1.0433 - 152T-26.5 152A-26.5 152N-26.5

26,59 1.0469 1-3/64 152T-1.046 152A-1.046 152N-1.046

26,99 1.0625 1-1/16 152T-0102 152A-0102 152N-0102

27,00 1.0630 - 152T-27 152A-27 152N-27

27,50 1.0827 - 152T-27.5 152A-27.5 152N-27.5

27,78 1.0938 1-3/32 152T-0103 152A-0103 152N-0103

28,00 1.1024 - 152T-28 152A-28 152N-28

28,18 1.1094 1-7/64 152T-1.109 152A-1.109 152N-1.109

28,50 1.1220 - 152T-28.5 152A-28.5 152N-28.5

28,58 1.1250 1-1/8 152T-0104 152A-0104 152N-0104

29,00 1.1417 - 152T-29 152A-29 152N-29

29,37 1.1563 1-5/32 152T-0105 152A-0105 152N-0105

29,50 1.1614 - 152T-29.5 152A-29.5 152N-29.5

30,00 1.1811 - 152T-30 152A-30 152N-30

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

152T-0106 152A-0106 152N-0106

30,50 1.2008 - 152T-30.5 152A-30.5 152N-30.5

30,96 1.2188 1-7/32 152T-0107 152A-0107 152N-0107

31,00 1.2205 - 152T-31 152A-31 152N-31

31,14 1.2260 - 152T-1.226 152A-1.226 152N-1.226

31,26 1.2310 - 152T-1.231 152A-1.231 152N-1.231

31,34 1.2340 - 152T-1.234 152A-1.234 152N-1.234

31,50 1.2402 - 152T-31.5 152A-31.5 152N-31.5

31,75 1.2500 1-1/4 152T-0108 152A-0108 152N-0108

32,00 1.2598 - 152T-32 152A-32 152N-32

32,50 1.2795 - 152T-32.5 152A-32.5 152N-32.5

32,54 1.2813 1-9/32 152T-0109 152A-0109 152N-0109

33,00 1.2992 - 152T-33 152A-33 152N-33

33,34 1.3125 1-5/16 152T-0110 152A-0110 152N-0110

33,50 1.3189 - 152T-33.5 152A-33.5 152N-33.5

34,00 1.3386 - 152T-34 152A-34 152N-34

34,13 1.3438 1-11/32 152T-0111 152A-0111 152N-0111

34,50 1.3582 - 152T-34.5 152A-34.5 152N-34.5

34,93 1.3750 1-3/8 152T-0112 152A-0112 152N-0112

35,00 1.3780 - 152T-35 152A-35 152N-35

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

90°

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

90° Spot & Chamfer

2

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

2

24,50 0.9646 -

4,76

152T-24.5-SP 152A-24.5-SP 152N-24.5-SP

24,61 0.9688 31/32 152T-0031-SP 152A-0031-SP 152N-0031-SP

24,79 0.9760 - 152T-.976-SP 152A-.976-SP 152N-.976-SP

25,00 0.9843 63/64 152T-25-SP 152A-25-SP 152N-25-SP

25,40 1.0000 1 152T-0100-SP 152A-0100-SP 152N-0100-SP

25,50 1.0039 - 152T-25.5-SP 152A-25.5-SP 152N-25.5-SP

25,80 1.0156 1-1/64 152T-1.015-SP 152A-1.015-SP 152N-1.015-SP

26,00 1.0236 - 152T-26-SP 152A-26-SP 152N-26-SP

26,19 1.0313 1-1/32 152T-0101-SP 152A-0101-SP 152N-0101-SP

26,50 1.0433 - 152T-26.5-SP 152A-26.5-SP 152N-26.5-SP

26,59 1.0469 1-3/64 152T-1.046-SP 152A-1.046-SP 152N-1.046-SP

26,99 1.0625 1-1/16 152T-0102-SP 152A-0102-SP 152N-0102-SP

27,00 1.0630 - 152T-27-SP 152A-27-SP 152N-27-SP

27,50 1.0827 - 152T-27.5-SP 152A-27.5-SP 152N-27.5-SP

27,78 1.0938 1-3/32 152T-0103-SP 152A-0103-SP 152N-0103-SP

28,00 1.1024 - 152T-28-SP 152A-28-SP 152N-28-SP

28,18 1.1094 1-7/64 152T-1.109-SP 152A-1.109-SP 152N-1.109-SP

28,50 1.1220 - 152T-28.5-SP 152A-28.5-SP 152N-28.5-SP

28,58 1.1250 1-1/8 152T-0104-SP 152A-0104-SP 152N-0104-SP

29,00 1.1417 - 152T-29-SP 152A-29-SP 152N-29-SP

29,37 1.1563 1-5/32 152T-0105-SP 152A-0105-SP 152N-0105-SP

29,50 1.1614 - 152T-29.5-SP 152A-29.5-SP 152N-29.5-SP

30,00 1.1811 - 152T-30-SP 152A-30-SP 152N-30-SP

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

152T-0106-SP 152A-0106-SP 152N-0106-SP

30,50 1.2008 - 152T-30.5-SP 152A-30.5-SP 152N-30.5-SP

30,96 1.2188 1-7/32 152T-0107-SP 152A-0107-SP 152N-0107-SP

31,00 1.2205 - 152T-31-SP 152A-31-SP 152N-31-SP

31,14 1.2260 - 152T-1.226-SP 152A-1.226-SP 152N-1.226-SP

31,26 1.2310 - 152T-1.231-SP 152A-1.231-SP 152N-1.231-SP

31,34 1.2340 - 152T-1.234-SP 152A-1.234-SP 152N-1.234-SP

31,50 1.2402 - 152T-31.5-SP 152A-31.5-SP 152N-31.5-SP

31,75 1.2500 1-1/4 152T-0108-SP 152A-0108-SP 152N-0108-SP

32,00 1.2598 - 152T-32-SP 152A-32-SP 152N-32-SP

32,50 1.2795 - 152T-32.5-SP 152A-32.5-SP 152N-32.5-SP

32,54 1.2813 1-9/32 152T-0109-SP 152A-0109-SP 152N-0109-SP

33,00 1.2992 - 152T-33-SP 152A-33-SP 152N-33-SP

33,34 1.3125 1-5/16 152T-0110-SP 152A-0110-SP 152N-0110-SP

33,50 1.3189 - 152T-33.5-SP 152A-33.5-SP 152N-33.5-SP

34,00 1.3386 - 152T-34-SP 152A-34-SP 152N-34-SP

34,13 1.3438 1-11/32 152T-0111-SP 152A-0111-SP 152N-0111-SP

34,50 1.3582 - 152T-34.5-SP 152A-34.5-SP 152N-34.5-SP

34,93 1.3750 1-3/8 152T-0112-SP 152A-0112-SP 152N-0112-SP

35,00 1.3780 - 152T-35-SP 152A-35-SP 152N-35-SP

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

SW

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

132°180°

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN

2

24,50 0.9646 -

4,76

152T-24.5-FB

24,61 0.9688 31/32 152T-0031-FB

24,79 0.9760 - 152T-.976-FB

25,00 0.9843 63/64 152T-25-FB

25,40 1.0000 1 152T-0100-FB

25,50 1.0039 - 152T-25.5-FB

25,80 1.0156 1-1/64 152T-1.015-FB

26,00 1.0236 - 152T-26-FB

26,19 1.0313 1-1/32 152T-0101-FB

26,50 1.0433 - 152T-26.5-FB

26,59 1.0469 1-3/64 152T-1.046-FB

26,99 1.0625 1-1/16 152T-0102-FB

27,00 1.0630 - 152T-27-FB

27,50 1.0827 - 152T-27.5-FB

27,78 1.0938 1-3/32 152T-0103-FB

28,00 1.1024 - 152T-28-FB

28,18 1.1094 1-7/64 152T-1.109-FB

28,50 1.1220 - 152T-28.5-FB

28,58 1.1250 1-1/8 152T-0104-FB

29,00 1.1417 - 152T-29-FB

29,37 1.1563 1-5/32 152T-0105-FB

29,50 1.1614 - 152T-29.5-FB

30,00 1.1811 - 152T-30-FB

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

152T-0106-FB

30,50 1.2008 - 152T-30.5-FB

30,96 1.2188 1-7/32 152T-0107-FB

31,00 1.2205 - 152T-31-FB

31,14 1.2260 - 152T-1.226-FB

31,26 1.2310 - 152T-1.231-FB

31,34 1.2340 - 152T-1.234-FB

31,50 1.2402 - 152T-31.5-FB

31,75 1.2500 1-1/4 152T-0108-FB

32,00 1.2598 - 152T-32-FB

32,50 1.2795 - 152T-32.5-FB

32,54 1.2813 1-9/32 152T-0109-FB

33,00 1.2992 - 152T-33-FB

33,34 1.3125 1-5/16 152T-0110-FB

33,50 1.3189 - 152T-33.5-FB

34,00 1.3386 - 152T-34-FB

34,13 1.3438 1-11/32 152T-0111-FB

34,50 1.3582 - 152T-34.5-FB

34,93 1.3750 1-3/8 152T-0112-FB

35,00 1.3780 - 152T-35-FB

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

2

A30:  114 - 143 A30:  68 - 72 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 Super-Kobalt HSS

2

25,60 1.0080 -

4,76

152H-1.0080-IN 132H-1.0080-IN

25,80 1.0156 1-1/64 152H-1.015-IN 132H-1.015-IN

26,19 1.0313 1-1/32 152H-0101-IN 132H-0101-IN

Tube Sheet

2

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

HSS-Bohreinsätze  -  HSS

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

2

24,50 0.9646 -

4,76

132T-24.5 132A-24.5 132N-24.5

24,61 0.9688 31/32 132T-0031 132A-0031 132N-0031

24,79 0.9760 - 132T-.976 132A-.976 132N-.976

25,00 0.9843 63/64 132T-25 132A-25 132N-25

25,40 1.0000 1 132T-0100 132A-0100 132N-0100

25,50 1.0039 - 132T-25.5 132A-25.5 132N-25.5

25,80 1.0156 1-1/64 132T-1.015 132A-1.015 132N-1.015

26,00 1.0236 - 132T-26 132A-26 132N-26

26,19 1.0313 1-1/32 132T-0101 132A-0101 132N-0101

26,50 1.0433 - 132T-26.5 132A-26.5 132N-26.5

26,59 1.0469 1-3/64 132T-1.046 132A-1.046 132N-1.046

26,99 1.0625 1-1/16 132T-0102 132A-0102 132N-0102

27,00 1.0630 - 132T-27 132A-27 132N-27

27,50 1.0827 - 132T-27.5 132A-27.5 132N-27.5

27,78 1.0938 1-3/32 132T-0103 132A-0103 132N-0103

28,00 1.1024 - 132T-28 132A-28 132N-28

28,18 1.1094 1-7/64 132T-1.109 132A-1.109 132N-1.109

28,50 1.1220 - 132T-28.5 132A-28.5 132N-28.5

28,58 1.1250 1-1/8 132T-0104 132A-0104 132N-0104

29,00 1.1417 - 132T-29 132A-29 132N-29

29,37 1.1563 1-5/32 132T-0105 132A-0105 132N-0105

29,50 1.1614 - 132T-29.5 132A-29.5 132N-29.5

30,00 1.1811 - 132T-30 132A-30 132N-30

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

132T-0106 132A-0106 132N-0106

30,50 1.2008 - 132T-30.5 132A-30.5 132N-30.5

30,96 1.2188 1-7/32 132T-0107 132A-0107 132N-0107

31,00 1.2205 - 132T-31 132A-31 132N-31

31,14 1.2260 - 132T-1.226 132A-1.226 132N-1.226

31,26 1.2310 - 132T-1.231 132A-1.231 132N-1.231

31,34 1.2340 - 132T-1.234 132A-1.234 132N-1.234

31,50 1.2402 - 132T-31.5 132A-31.5 132N-31.5

31,75 1.2500 1-1/4 132T-0108 132A-0108 132N-0108

32,00 1.2598 - 132T-32 132A-32 132N-32

32,50 1.2795 - 132T-32.5 132A-32.5 132N-32.5

32,54 1.2813 1-9/32 132T-0109 132A-0109 132N-0109

33,00 1.2992 - 132T-33 132A-33 132N-33

33,34 1.3125 1-5/16 132T-0110 132A-0110 132N-0110

33,50 1.3189 - 132T-33.5 132A-33.5 132N-33.5

34,00 1.3386 - 132T-34 132A-34 132N-34

34,13 1.3438 1-11/32 132T-0111 132A-0111 132N-0111

34,50 1.3582 - 132T-34.5 132A-34.5 132N-34.5

34,93 1.3750 1-3/8 132T-0112 132A-0112 132N-0112

35,00 1.3780 - 132T-35 132A-35 132N-35

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

2

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

In
fo

s A
30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   Hartmetall  |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 TiN TiAlN

2

24,50 0.9646 -

4,76

1C22T-24.5 1C22A-24.5

24,61 0.9688 31/32 1C22T-0031 1C22A-0031

24,79 0.9760 - 1C22T-.976 1C22A-.976

25,00 0.9843 63/64 1C22T-25 1C22A-25

25,40 1.0000 1 1C22T-0100 1C22A-0100

25,50 1.0039 - 1C22T-25.5 1C22A-25.5

25,80 1.0156 1-1/64 1C22T-1.015 1C22A-1.015

26,00 1.0236 - 1C22T-26 1C22A-26

26,19 1.0313 1-1/32 1C22T-0101 1C22A-0101

26,50 1.0433 - 1C22T-26.5 1C22A-26.5

26,59 1.0469 1-3/64 1C22T-1.046 1C22A-1.046

26,99 1.0625 1-1/16 1C22T-0102 1C22A-0102

27,00 1.0630 - 1C22T-27 1C22A-27

27,50 1.0827 - 1C22T-27.5 1C22A-27.5

27,78 1.0938 1-3/32 1C22T-0103 1C22A-0103

28,00 1.1024 - 1C22T-28 1C22A-28

28,18 1.1094 1-7/64 1C22T-1.109 1C22A-1.109

28,50 1.1220 - 1C22T-28.5 1C22A-28.5

28,58 1.1250 1-1/8 1C22T-0104 1C22A-0104

29,00 1.1417 - 1C22T-29 1C22A-29

29,37 1.1563 1-5/32 1C22T-0105 1C22A-0105

29,50 1.1614 - 1C22T-29.5 1C22A-29.5

30,00 1.1811 - 1C22T-30 1C22A-30

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

1C22T-0106 1C22A-0106

30,50 1.2008 - 1C22T-30.5 1C22A-30.5

30,96 1.2188 1-7/32 1C22T-0107 1C22A-0107

31,00 1.2205 - 1C22T-31 1C22A-31

31,14 1.2260 - 1C22T-1.226 1C22A-1.226

31,26 1.2310 - 1C22T-1.231 1C22A-1.231

31,34 1.2340 - 1C22T-1.234 1C22A-1.234

31,50 1.2402 - 1C22T-31.5 1C22A-31.5

31,75 1.2500 1-1/4 1C22T-0108 1C22A-0108

32,00 1.2598 - 1C22T-32 1C22A-32

32,50 1.2795 - 1C22T-32.5 1C22A-32.5

32,54 1.2813 1-9/32 1C22T-0109 1C22A-0109

33,00 1.2992 - 1C22T-33 1C22A-33

33,34 1.3125 1-5/16 1C22T-0110 1C22A-0110

33,50 1.3189 - 1C22T-33.5 1C22A-33.5

34,00 1.3386 - 1C22T-34 1C22A-34

34,13 1.3438 1-11/32 1C22T-0111 1C22A-0111

34,50 1.3582 - 1C22T-34.5 1C22A-34.5

34,93 1.3750 1-3/8 1C22T-0112 1C22A-0112

35,00 1.3780 - 1C22T-35 1C22A-35

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

2

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

132°180°

HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN

2

24,50 0.9646 -

4,76

1C22T-24.5-FB

24,61 0.9688 31/32 1C22T-0031-FB

24,79 0.9760 - 1C22T-.976-FB

25,00 0.9843 63/64 1C22T-25-FB

25,40 1.0000 1 1C22T-0100-FB

25,50 1.0039 - 1C22T-25.5-FB

25,80 1.0156 1-1/64 1C22T-1.015-FB

26,00 1.0236 - 1C22T-26-FB

26,19 1.0313 1-1/32 1C22T-0101-FB

26,50 1.0433 - 1C22T-26.5-FB

26,59 1.0469 1-3/64 1C22T-1.046-FB

26,99 1.0625 1-1/16 1C22T-0102-FB

27,00 1.0630 - 1C22T-27-FB

27,50 1.0827 - 1C22T-27.5-FB

27,78 1.0938 1-3/32 1C22T-0103-FB

28,00 1.1024 - 1C22T-28-FB

28,18 1.1094 1-7/64 1C22T-1.109-FB

28,50 1.1220 - 1C22T-28.5-FB

28,58 1.1250 1-1/8 1C22T-0104-FB

29,00 1.1417 - 1C22T-29-FB

29,37 1.1563 1-5/32 1C22T-0105-FB

29,50 1.1614 - 1C22T-29.5-FB

30,00 1.1811 - 1C22T-30-FB

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

1C22T-0106-FB

30,50 1.2008 - 1C22T-30.5-FB

30,96 1.2188 1-7/32 1C22T-0107-FB

31,00 1.2205 - 1C22T-31-FB

31,14 1.2260 - 1C22T-1.226-FB

31,26 1.2310 - 1C22T-1.231-FB

31,34 1.2340 - 1C22T-1.234-FB

31,50 1.2402 - 1C22T-31.5-FB

31,75 1.2500 1-1/4 1C22T-0108-FB

32,00 1.2598 - 1C22T-32-FB

32,50 1.2795 - 1C22T-32.5-FB

32,54 1.2813 1-9/32 1C22T-0109-FB

33,00 1.2992 - 1C22T-33-FB

33,34 1.3125 1-5/16 1C22T-0110-FB

33,50 1.3189 - 1C22T-33.5-FB

34,00 1.3386 - 1C22T-34-FB

34,13 1.3438 1-11/32 1C22T-0111-FB

34,50 1.3582 - 1C22T-34.5-FB

34,93 1.3750 1-3/8 1C22T-0112-FB

35,00 1.3780 - 1C22T-35-FB

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380”)

2

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  67

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

132°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 2   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  24,41 mm - 35,05 mm (0.961” - 1.380” )

HM-Bohreinsätze  -

Serie

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN CVD - Diamant

2

24,50 0.9646 -

4,76

1C52T-24.5 1C52A-24.5 1C32A-24.5-CI 1N22D-24.5

24,61 0.9688 31/32 1C52T-0031 1C52A-0031 1C32A-0031-CI 1N22D-0031

24,79 0.9760 - 1C52T-.976 1C52A-.976 1C32A-.976-CI 1N22D-.976

25,00 0.9843 63/64 1C52T-25 1C52A-25 1C32A-25-CI 1N22D-25

25,40 1.0000 1 1C52T-0100 1C52A-0100 1C32A-0100-CI 1N22D-0100

25,50 1.0039 - 1C52T-25.5 1C52A-25.5 1C32A-25.5-CI 1N22D-25.5

25,80 1.0156 1-1/64 1C52T-1.015 1C52A-1.015 1C32A-1.015-CI 1N22D-1.015

26,00 1.0236 - 1C52T-26 1C52A-26 1C32A-26-CI 1N22D-26

26,19 1.0313 1-1/32 1C52T-0101 1C52A-0101 1C32A-0101-CI 1N22D-0101

26,50 1.0433 - 1C52T-26.5 1C52A-26.5 1C32A-26.5-CI 1N22D-26.5

26,59 1.0469 1-3/64 1C52T-1.046 1C52A-1.046 1C32A-1.046-CI 1N22D-1.046

26,99 1.0625 1-1/16 1C52T-0102 1C52A-0102 1C32A-0102-CI 1N22D-0102

27,00 1.0630 - 1C52T-27 1C52A-27 1C32A-27-CI 1N22D-27

27,50 1.0827 - 1C52T-27.5 1C52A-27.5 1C32A-27.5-CI 1N22D-27.5

27,78 1.0938 1-3/32 1C52T-0103 1C52A-0103 1C32A-0103-CI 1N22D-0103

28,00 1.1024 - 1C52T-28 1C52A-28 1C32A-28-CI 1N22D-28

28,18 1.1094 1-7/64 1C52T-1.109 1C52A-1.109 1C32A-1.109-CI 1N22D-1.109

28,50 1.1220 - 1C52T-28.5 1C52A-28.5 1C32A-28.5-CI 1N22D-28.5

28,58 1.1250 1-1/8 1C52T-0104 1C52A-0104 1C32A-0104-CI 1N22D-0104

29,00 1.1417 - 1C52T-29 1C52A-29 1C32A-29-CI 1N22D-29

29,37 1.1563 1-5/32 1C52T-0105 1C52A-0105 1C32A-0105-CI 1N22D-0105

29,50 1.1614 - 1C52T-29.5 1C52A-29.5 1C32A-29.5-CI 1N22D-29.5

30,00 1.1811 - 1C52T-30 1C52A-30 1C32A-30-CI 1N22D-30

2,5

30,16 1.1875 1-3/16

4,76

1C52T-0106 1C52A-0106 1C32A-0106-CI 1N22D-0106

30,50 1.2008 - 1C52T-30.5 1C52A-30.5 1C32A-30.5-CI 1N22D-30.5

30,96 1.2188 1-7/32 1C52T-0107 1C52A-0107 1C32A-0107-CI 1N22D-0107

31,00 1.2205 - 1C52T-31 1C52A-31 1C32A-31-CI 1N22D-31

31,14 1.2260 - 1C52T-1.226 1C52A-1.226 1C32A-1.226-CI 1N22D-1.226

31,26 1.2310 - 1C52T-1.231 1C52A-1.231 1C32A-1.231-CI 1N22D-1.231

31,34 1.2340 - 1C52T-1.234 1C52A-1.234 1C32A-1.234-CI 1N22D-1.234

31,50 1.2402 - 1C52T-31.5 1C52A-31.5 1C32A-31.5-CI 1N22D-31.5

31,75 1.2500 1-1/4 1C52T-0108 1C52A-0108 1C32A-0108-CI 1N22D-0108

32,00 1.2598 - 1C52T-32 1C52A-32 1C32A-32-CI 1N22D-32

32,50 1.2795 - 1C52T-32.5 1C52A-32.5 1C32A-32.5-CI 1N22D-32.5

32,54 1.2813 1-9/32 1C52T-0109 1C52A-0109 1C32A-0109-CI 1N22D-0109

33,00 1.2992 - 1C52T-33 1C52A-33 1C32A-33-CI 1N22D-33

33,34 1.3125 1-5/16 1C52T-0110 1C52A-0110 1C32A-0110-CI 1N22D-0110

33,50 1.3189 - 1C52T-33.5 1C52A-33.5 1C32A-33.5-CI 1N22D-33.5

34,00 1.3386 - 1C52T-34 1C52A-34 1C32A-34-CI 1N22D-34

34,13 1.3438 1-11/32 1C52T-0111 1C52A-0111 1C32A-0111-CI 1N22D-0111

34,50 1.3582 - 1C52T-34.5 1C52A-34.5 1C32A-34.5-CI 1N22D-34.5

34,93 1.3750 1-3/8 1C52T-0112 1C52A-0112 1C32A-0112-CI 1N22D-0112

35,00 1.3780 - 1C52T-35 1C52A-35 1C32A-35-CI 1N22D-35

HINWEIS:  
Siehe Beschreibung auf Seite A30: 7.

2

A30:  114 - 143 A30:  70 - 74 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Bohreinsatzhalter

D2

L1

L7 L4

L2P1 P2

L3

D1

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Extra Kurz

A30:  58 - 67 A30:  73 & 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

2

Extra Kurz 25,0 - 35,0 57,2 88,5 92,1 148,5 32,0 60,0 1/4* 21020S-32FM

Kurz 25,0 - 35,0 85,7 128,6 132,2 188,6 32,0 60,0 1/4* 22020S-32FM

XL 25,0 - 35,0 511,0 554,1 557,7 614,1 32,0 60,0 1/4*  27020S-32FM

3XL 25,0 - 35,0 692,0 735,1 738,7 795,1 32,0 60,0 1/4*  29020S-32FM

2,5
Extra Kurz 30,0 - 35,0 92,1 123,4 127,0 183,4 32,0 60,0 1/4* 21025S-32FM

Kurz 30,0 - 35,0 85,7 128,6 132,2 188,6 32,0 60,0 1/4* 22025S-32FM

2

Extra Kurz 31/32 - 1-3/8 2-1/4 3-31/64 3-5/8 5-49/64 1-1/4 2-9/32 1/4 21020S-125F

Kurz 31/32 - 1-3/8 3-5/8 5-1/16 5-13/64 7-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 22020S-125F

31/32 - 1-3/8 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23020S-125F

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24020S-125F

Überlang 31/32 - 1-3/8 11-3/8 13-1-16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25020S-125F

2,5

Extra Kurz 1-3/16 - 1-3/8 3-5/8 4-55/64 5 7-9/64 1-1/4 2-9/32 1/4 21025S-125F

Kurz 1-3/16 - 1-3/8 3-5/8 5-1/16 5-13/64 7-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 22025S-125F

1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23025S-125F

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24025S-125F

Überlang 1-3/16 - 1-3/8 11-3/8 13-1-16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25025S-125F

HINWEIS:  Extra kurz Länge Halter haben ein 3,175 mm ( 1/8”

2

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

6,9 Nm (61,1 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Spiralgenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

2

25,0 - 35,0 136,5 179,4 183,0 239,4 32,0 60,0 1/4* 23020H-32FM

Standard 25,0 - 35,0 187,3 230,2 233,8 290,2 32,0 60,0 1/4* 24020H-32FM

25,0 - 35,0 238,0 280,9 284,5 340,9 32,0 60,0 1/4* 24520H-32FM

Überlang 25,0 - 35,0 288,9 331,8 335,4 391,8 32,0 60,0 1/4*  25020H-32FM

Lang 25,0 - 35,0 410,0 452,9 456,5 512,9 32,0 60,0 1/4*  26020H-32FM

2,5

30,0 - 35,0 136,5 179,4 183,0 239,4 32,0 60,0 1/4* 23025H-32FM

Standard 30,0 - 35,0 187,3 230,2 233,8 290,2 32,0 60,0 1/4* 24025H-32FM

Überlang 30,0 - 35,0 288,9 331,8 335,4 391,8 32,0 60,0 1/4*  25025H-32FM

2

31/32 - 1-3/8 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23020H-125F

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24020H-125F

31/32 - 1-3/8 9-3/8 11-1/16 11-13/64 13-31/64 1-1/4 2-9/32 1/4 24520H-125F

Überlang 31/32 - 1-3/8 11-3/8 13-1/16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25020H-125F

Lang 31/32 - 1-3/8 16-1/8 17-53/64 7-31/32 20-1/4 1-1/4 2-9/32 1/4  26020H-125F

2,5

1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 7-1/16 7-13/64 9-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 23025H-125F

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 9-1/16 9-13/64 11-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4 24025H-125F

Überlang 1-3/16 - 1-3/8 11-3/8 13-1/16 13-13/64 15-11/32 1-1/4 2-9/32 1/4  25025H-125F

A30:  58 - 67

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

2

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

6,9 Nm (61,1 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

2 Kurz 25,0 - 35,0 69,8 98,4 142,5 232,5 #4** 1/8* 2T-3SRM 22020S-004M

2,5 Kurz 30,0 - 35,0 69,8 98,4 142,5 232,5 #4** 1/8* 2T-4SRM 22025S-004M

2

Kurz 31/32 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 6-15/64 9-25/32 #3 1/8 2T-3SR 22020S-003I

Kurz 31/32 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 6-19/64 10-25/32 #4 1/8 2T-3SR 22020S-004I

31/32 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 8-19/64 12-25/32 #4 1/8 2T-3SR 23020S-004I

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24020S-003I

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-19/64 14-25/32 #4 1/8 2T-3SR 24020S-004I

Überlang 31/32 - 1-3/8 11-3/8 12-1/2 14-15/64 18-25/32 #4 1/4 2T-3SR  25020S-004I

2,5

Kurz 1-3/16 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 6-15/64 9-25/32 #3 1/8 2T-3SR 22025S-003I

Kurz 1-3/16 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 6-37/64 11-1/16 #4 1/4 2T-4SR 22025S-004I

1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 8-37/64 13-1/16 #4 1/4 2T-4SR 23025S-004I

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24025S-003I

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-37/64 15-1/16 #4 1/8 2T-4SR 24025S-004I

Überlang 1-3/16 - 1-3/8 11-3/8 12-1/2 14-37/64 19-1/16 #4 1/4 2T-4SR  25025S-004I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  58 - 67 A30:  73 & 110 A30:  73 & 111

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

2

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Spiralgenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

2

25,0 - 35,0 136,5 165,1 211,2 324,6 #4** 1/8* 2T-3SRM 23020H-004M

Standard 25,0 - 35,0 187,3 215,9 262,0 375,4 #4** 1/8* 2T-3SRM 24020H-004M

Überlang 25,0 - 35,0 289,0 317,5 363,6 477,0 #4** 1/8* 2T-3SRM  25020H-004M

2,5

30,0 - 35,0 136,5 165,1 218,4 331,8 #4** 1/4* 2T-4SRM 23025H-004M

Standard 30,0 - 35,0 187,3 215,9 269,2 382,6 #4** 1/4* 2T-4SRM 24025H-004M

Überlang 30,0 - 35,0 289,0 317,5 370,8 484,2 #4** 1/4* 2T-4SRM  25025H-004M

2

31/32 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 8-19/64 12-25/32 #4 1/8 2T-3SR 23020H-004I

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24020H-003I

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-19/64 14-25/32 #4 1/8 2T-3SR 24020H-004I

Überlang 31/32 - 1-3/8 11-3/8 12-1/2 14-15/64 18-25/32 #4 1/8 2T-3SR  25020H-004I

2,5

1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 8-37/64 13-1/16 #4 1/4 2T-4SR 23025H-004I

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-15/64 13-25/32 #3 1/8 2T-3SR 24025H-003I

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 10-37/64 15-1/6 #4 1/4 2T-4SR 24025H-004I

Überlang 1-3/16 - 1-3/8 11-3/8 12-1/2 14-37/64 19-1/16 #4 1/4 2T-4SR  25025H-004I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  58 - 67 A30:  73 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

2

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- 6,9 Nm (61,1 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Geradegenutet

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

2

Kurz 31/32 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1 3-1/2 1/8 22020S-100L

Kurz 31/32 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1-1/4 3-1/2 1/8 22020S-125L

31/32 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-41/64 10 1-1/4 3-1/2 1/8 23020S-125L

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1 3-1/2 1/8 24020S-100L

Standard 31/32 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1-1/4 3-1/2 1/8 24020S-125L

Überlang 31/32 - 1-3/8 11-3/8 12-1/2 12-41/64 16 1-1/4 3-1/2 1/8  25020S-125L

XL 31/32 - 1-3/8 20-1/8 21-1/4 21-25/64 24-3/4 1-1/4 3-1/2 1/8  27020S-125L

3XL 31/32 - 1-3/8 27-1/4 28-3/8 28-33/64 31-7/8 1-1/4 3-1/2 1/8  29020S-125L

2,5

Kurz 1-3/16 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1 3-1/2 1/8* 22025S-100L

Kurz 1-3/16 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-41/64 8 1-1/4 3-1/2 1/8* 22025S-125L

1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-41/64 10 1-1/4 3-1/2 1/8* 23025S-125L

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1 3-1/2 1/8* 24025S-100L

Standard 1-3/16 - 1-3/8 7-3/8 8-1/2 8-41/64 12 1-1/4 3-1/2 1/8* 24025S-125L

Überlang 1-3/16 - 1-3/8 11-3/8 12-1/2 12-41/64 16 1-1/4 3-1/2 1/8*  25025S-125L

T-A® Bohreinsatzhalter

A30:  58 - 67 A30:  73
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30: 1

2

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.
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A30:  58 - 67 A30:  68 - 72
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ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Kit  
Ersatzteile

25,40 53,97 28,57 M8 x 1,25 1/8*  2T-3SRM 2T1-3SR 2T1-3OR-10

31,75 63,50 34,92 M10 x 1,50 1/4*  2T-4SRM 2T1-4SR 2T1-4OR-10

1 2-1/8 1-1/8 5/16-18 1/8  2T-3SR 2T1-3SR 2T1-3OR-10

1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben
 

Seite A30:110

L1

Thread

P1

ID OD

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

T-A® Bohrzubehör

T-A®CR 45 Senkring

Halter 
Serie D1 Bereich

Senkring

 
Senkschraube

Schrau- 
ben- 

dreher Klemmschraube

Schrau- 
ben- 

dreherD4 L1

2 25,00 - 35,00 39,70 25,40 T-ACR-45-2

L1

D4

45°

2

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

13,7 Nm (121,3 in-lbs)

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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132°

D1

T1

3

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 3   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm (1.353” - 1.882”)

HSS-Bohreinsätze  -  Premium-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200® TiN

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

483H-0113 483T-0113

36,00 1.4173 - 483H-36 483T-36

36,51 1.4375 1-7/16 483H-0114 483T-0114

37,00 1.4567 - 483H-37 483T-37

37,31 1.4688 1-15/32 483H-0115 483T-0115

38,00 1.4961 - 483H-38 483T-38

38,10 1.5000 1-1/2 483H-0116 483T-0116

38,89 1.5313 1-17/32 483H-0117 483T-0117

39,00 1.5354 - 483H-39 483T-39

39,29 1.5470 - 483H-1.547 483T-1.547

39,69 1.5625 1-9/16 483H-0118 483T-0118

40,00 1.5748 - 483H-40 483T-40

40,48 1.5938 1-19/32 483H-0119 483T-0119

41,00 1.6142 - 483H-41 483T-41

41,28 1.6250 1-5/8 483H-0120 483T-0120

42,00 1.6535 - 483H-42 483T-42

42,07 1.6563 1-21/32 483H-0121 483T-0121

42,86 1.6875 1-11/16 483H-0122 483T-0122

43,00 1.6929 - 483H-43 483T-43

43,66 1.7188 1-23/32 483H-0123 483T-0123

44,00 1.7323 - 483H-44 483T-44

44,45 1.7500 1-3/4 483H-0124 483T-0124

45,00 1.7717 - 483H-45 483T-45

45,24 1.7813 1-25/32 483H-0125 483T-0125

45,50 1.7913 - 483H-45.5 483T-45.5

45,64 1.7970 - 483H-1.797 483T-1.797

46,00 1.8110 - 483H-46 483T-46

46,04 1.8125 1-13/16 483H-0126 483T-0126

46,83 1.8438 1-27/32 483H-0127 483T-0127

47,00 1.8504 - 483H-47 483T-47

47,63 1.8750 1-7/8 483H-0128 483T-0128

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
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30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 3   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm (1.353” - 1.882”)

3

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200® TiN

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

453H-0113 453T-0113

36,00 1.4173 - 453H-36 453T-36

36,51 1.4375 1-7/16 453H-0114 453T-0114

37,00 1.4567 - 453H-37 453T-37

37,31 1.4688 1-15/32 453H-0115 453T-0115

38,00 1.4961 - 453H-38 453T-38

38,10 1.5000 1-1/2 453H-0116 453T-0116

38,89 1.5313 1-17/32 453H-0117 453T-0117

39,00 1.5354 - 453H-39 453T-39

39,29 1.5470 - 453H-1.547 453T-1.547

39,69 1.5625 1-9/16 453H-0118 453T-0118

40,00 1.5748 - 453H-40 453T-40

40,48 1.5938 1-19/32 453H-0119 453T-0119

41,00 1.6142 - 453H-41 453T-41

41,28 1.6250 1-5/8 453H-0120 453T-0120

42,00 1.6535 - 453H-42 453T-42

42,07 1.6563 1-21/32 453H-0121 453T-0121

42,86 1.6875 1-11/16 453H-0122 453T-0122

43,00 1.6929 - 453H-43 453T-43

43,66 1.7188 1-23/32 453H-0123 453T-0123

44,00 1.7323 - 453H-44 453T-44

44,45 1.7500 1-3/4 453H-0124 453T-0124

45,00 1.7717 - 453H-45 453T-45

45,24 1.7813 1-25/32 453H-0125 453T-0125

45,50 1.7913 - 453H-45.5 453T-45.5

45,64 1.7970 - 453H-1.797 453T-1.797

46,00 1.8110 - 453H-46 453T-46

46,04 1.8125 1-13/16 453H-0126 453T-0126

46,83 1.8438 1-27/32 453H-0127 453T-0127

47,00 1.8504 - 453H-47 453T-47

47,63 1.8750 1-7/8 453H-0128 453T-0128

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6
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Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

3

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 3   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm (1.353” - 1.882”)

HSS-Bohreinsätze  -  HSS

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

433T-0113

36,00 1.4173 - 433T-36

36,51 1.4375 1-7/16 433T-0114

37,00 1.4567 - 433T-37

37,31 1.4688 1-15/32 433T-0115

38,00 1.4961 - 433T-38

38,10 1.5000 1-1/2 433T-0116

38,89 1.5313 1-17/32 433T-0117

39,00 1.5354 - 433T-39

39,29 1.5470 - 433T-1.547

39,69 1.5625 1-9/16 433T-0118

40,00 1.5748 - 433T-40

40,48 1.5938 1-19/32 433T-0119

41,00 1.6142 - 433T-41

41,28 1.6250 1-5/8 433T-0120

42,00 1.6535 - 433T-42

42,07 1.6563 1-21/32 433T-0121

42,86 1.6875 1-11/16 433T-0122

43,00 1.6929 - 433T-43

43,66 1.7188 1-23/32 433T-0123

44,00 1.7323 - 433T-44

44,45 1.7500 1-3/4 433T-0124

45,00 1.7717 - 433T-45

45,24 1.7813 1-25/32 433T-0125

45,50 1.7913 - 433T-45.5

45,64 1.7970 - 433T-1.797

46,00 1.8110 - 433T-46

46,04 1.8125 1-13/16 433T-0126

46,83 1.8438 1-27/32 433T-0127

47,00 1.8504 - 433T-47

47,63 1.8750 1-7/8 433T-0128

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6
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ssel au
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30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

3

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 3   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm (1.353” - 1.882”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200®

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

153H-0113

36,00 1.4173 - 153H-36

36,51 1.4375 1-7/16 153H-0114

37,00 1.4567 - 153H-37

37,31 1.4688 1-15/32 153H-0115

38,00 1.4961 - 153H-38

38,10 1.5000 1-1/2 153H-0116

38,89 1.5313 1-17/32 153H-0117

39,00 1.5354 - 153H-39

39,29 1.5470 - 153H-1.547

39,69 1.5625 1-9/16 153H-0118

40,00 1.5748 - 153H-40

40,48 1.5938 1-19/32 153H-0119

41,00 1.6142 - 153H-41

41,28 1.6250 1-5/8 153H-0120

42,00 1.6535 - 153H-42

42,07 1.6563 1-21/32 153H-0121

42,86 1.6875 1-11/16 153H-0122

43,00 1.6929 - 153H-43

43,66 1.7188 1-23/32 153H-0123

44,00 1.7323 - 153H-44

44,45 1.7500 1-3/4 153H-0124

45,00 1.7717 - 153H-45

45,24 1.7813 1-25/32 153H-0125

45,50 1.7913 - 153H-45.5

45,64 1.7970 - 153H-1.797

46,00 1.8110 - 153H-46

46,04 1.8125 1-13/16 153H-0126

46,83 1.8438 1-27/32 153H-0127

47,00 1.8504 - 153H-47

47,63 1.8750 1-7/8 153H-0128

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6
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ssel au
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30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

90°

3

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 3   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm (1.353” - 1.882”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN TiCN

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

153T-0113-SP 153A-0113-SP 153N-0113-SP

36,00 1.4173 - 153T-36-SP 153A-36-SP 153N-36-SP

36,51 1.4375 1-7/16 153T-0114-SP 153A-0114-SP 153N-0114-SP

37,00 1.4567 - 153T-37-SP 153A-37-SP 153N-37-SP

37,31 1.4688 1-15/32 153T-0115-SP 153A-0115-SP 153N-0115-SP

38,00 1.4961 - 153T-38-SP 153A-38-SP 153N-38-SP

38,10 1.5000 1-1/2 153T-0116-SP 153A-0116-SP 153N-0116-SP

38,89 1.5313 1-17/32 153T-0117-SP 153A-0117-SP 153N-0117-SP

39,00 1.5354 - 153T-39-SP 153A-39-SP 153N-39-SP

39,29 1.5470 - 153T-1.547-SP 153A-1.547-SP 153N-1.547-SP

39,69 1.5625 1-9/16 153T-0118-SP 153A-0118-SP 153N-0118-SP

40,00 1.5748 - 153T-40-SP 153A-40-SP 153N-40-SP

40,48 1.5938 1-19/32 153T-0119-SP 153A-0119-SP 153N-0119-SP

41,00 1.6142 - 153T-41-SP 153A-41-SP 153N-41-SP

41,28 1.6250 1-5/8 153T-0120-SP 153A-0120-SP 153N-0120-SP

42,00 1.6535 - 153T-42-SP 153A-42-SP 153N-42-SP

42,07 1.6563 1-21/32 153T-0121-SP 153A-0121-SP 153N-0121-SP

42,86 1.6875 1-11/16 153T-0122-SP 153A-0122-SP 153N-0122-SP

43,00 1.6929 - 153T-43-SP 153A-43-SP 153N-43-SP

43,66 1.7188 1-23/32 153T-0123-SP 153A-0123-SP 153N-0123-SP

44,00 1.7323 - 153T-44-SP 153A-44-SP 153N-44-SP

44,45 1.7500 1-3/4 153T-0124-SP 153A-0124-SP 153N-0124-SP

45,00 1.7717 - 153T-45-SP 153A-45-SP 153N-45-SP

45,24 1.7813 1-25/32 153T-0125-SP 153A-0125-SP 153N-0125-SP

45,50 1.7913 - 153T-45.5-SP 153A-45.5-SP 153N-45.5-SP

45,64 1.7970 - 153T-1.797-SP 153A-1.797-SP 153N-1.797-SP

46,00 1.8110 - 153T-46-SP 153A-46-SP 153N-46-SP

46,04 1.8125 1-13/16 153T-0126-SP 153A-0126-SP 153N-0126-SP

46,83 1.8438 1-27/32 153T-0127-SP 153A-0127-SP 153N-0127-SP

47,00 1.8504 - 153T-47-SP 153A-47-SP 153N-47-SP

47,63 1.8750 1-7/8 153T-0128-SP 153A-0128-SP 153N-0128-SP

90° Spot & Chamfer

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6
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Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

132°180°

3

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 3   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm  (1.353” - 1.882”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

153T-0113-FB

36,00 1.4173 - 153T-36-FB

36,51 1.4375 1-7/16 153T-0114-FB

37,00 1.4567 - 153T-37-FB

37,31 1.4688 1-15/32 153T-0115-FB

38,00 1.4961 - 153T-38-FB

38,10 1.5000 1-1/2 153T-0116-FB

38,89 1.5313 1-17/32 153T-0117-FB

39,00 1.5354 - 153T-39-FB

39,29 1.5470 - 153T-1.547-FB

39,69 1.5625 1-9/16 153T-0118-FB

40,00 1.5748 - 153T-40-FB

40,48 1.5938 1-19/32 153T-0119-FB

41,00 1.6142 - 153T-41-FB

41,28 1.6250 1-5/8 153T-0120-FB

42,00 1.6535 - 153T-42-FB

42,07 1.6563 1-21/32 153T-0121-FB

42,86 1.6875 1-11/16 153T-0122-FB

43,00 1.6929 - 153T-43-FB

43,66 1.7188 1-23/32 153T-0123-FB

44,00 1.7323 - 153T-44-FB

44,45 1.7500 1-3/4 153T-0124-FB

45,00 1.7717 - 153T-45-FB

45,24 1.7813 1-25/32 153T-0125-FB

45,50 1.7913 - 153T-45.5-FB

45,64 1.7970 - 153T-1.797-FB

46,00 1.8110 - 153T-46-FB

46,04 1.8125 1-13/16 153T-0126-FB

46,83 1.8438 1-27/32 153T-0127-FB

47,00 1.8504 - 153T-47-FB

47,63 1.8750 1-7/8 153T-0128-FB

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

3

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 3   |   Hartmetall   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm (1.353” - 1.882”)

HM-Bohreinsätze  -

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

1C23T-0113 1C23A-0113

36,00 1.4173 - 1C23T-36 1C23A-36

36,51 1.4375 1-7/16 1C23T-0114 1C23A-0114

37,00 1.4567 - 1C23T-37 1C23A-37

37,31 1.4688 1-15/32 1C23T-0115 1C23A-0115

38,00 1.4961 - 1C23T-38 1C23A-38

38,10 1.5000 1-1/2 1C23T-0116 1C23A-0116

38,89 1.5313 1-17/32 1C23T-0117 1C23A-0117

39,00 1.5354 - 1C23T-39 1C23A-39

39,29 1.5470 - 1C23T-1.547 1C23A-1.547

39,69 1.5625 1-9/16 1C23T-0118 1C23A-0118

40,00 1.5748 - 1C23T-40 1C23A-40

40,48 1.5938 1-19/32 1C23T-0119 1C23A-0119

41,00 1.6142 - 1C23T-41 1C23A-41

41,28 1.6250 1-5/8 1C23T-0120 1C23A-0120

42,00 1.6535 - 1C23T-42 1C23A-42

42,07 1.6563 1-21/32 1C23T-0121 1C23A-0121

42,86 1.6875 1-11/16 1C23T-0122 1C23A-0122

43,00 1.6929 - 1C23T-43 1C23A-43

43,66 1.7188 1-23/32 1C23T-0123 1C23A-0123

44,00 1.7323 - 1C23T-44 1C23A-44

44,45 1.7500 1-3/4 1C23T-0124 1C23A-0124

45,00 1.7717 - 1C23T-45 1C23A-45

45,24 1.7813 1-25/32 1C23T-0125 1C23A-0125

45,50 1.7913 - 1C23T-45.5 1C23A-45.5

45,64 1.7970 - 1C23T-1.797 1C23A-1.797

46,00 1.8110 - 1C23T-46 1C23A-46

46,04 1.8125 1-13/16 1C23T-0126 1C23A-0126

46,83 1.8438 1-27/32 1C23T-0127 1C23A-0127

47,00 1.8504 - 1C23T-47 1C23A-47

47,63 1.8750 1-7/8 1C23T-0128 1C23A-0128

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

3

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 3   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  34,36 mm - 47,80 mm (1.353” - 1.882”)

HM-Bohreinsätze  -

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiAlN

35,72 1.4063 1-13/32

6,35

1C53T-0113 1C53A-0113

36,00 1.4173 - 1C53T-36 1C53A-36

36,51 1.4375 1-7/16 1C53T-0114 1C53A-0114

37,00 1.4567 - 1C53T-37 1C53A-37

37,31 1.4688 1-15/32 1C53T-0115 1C53A-0115

38,00 1.4961 - 1C53T-38 1C53A-38

38,10 1.5000 1-1/2 1C53T-0116 1C53A-0116

38,89 1.5313 1-17/32 1C53T-0117 1C53A-0117

39,00 1.5354 - 1C53T-39 1C53A-39

39,29 1.5470 - 1C53T-1.547 1C53A-1.547

39,69 1.5625 1-9/16 1C53T-0118 1C53A-0118

40,00 1.5748 - 1C53T-40 1C53A-40

40,48 1.5938 1-19/32 1C53T-0119 1C53A-0119

41,00 1.6142 - 1C53T-41 1C53A-41

41,28 1.6250 1-5/8 1C53T-0120 1C53A-0120

42,00 1.6535 - 1C53T-42 1C53A-42

42,07 1.6563 1-21/32 1C53T-0121 1C53A-0121

42,86 1.6875 1-11/16 1C53T-0122 1C53A-0122

43,00 1.6929 - 1C53T-43 1C53A-43

43,66 1.7188 1-23/32 1C53T-0123 1C53A-0123

44,00 1.7323 - 1C53T-44 1C53A-44

44,45 1.7500 1-3/4 1C53T-0124 1C53A-0124

45,00 1.7717 - 1C53T-45 1C53A-45

45,24 1.7813 1-25/32 1C53T-0125 1C53A-0125

45,50 1.7913 - 1C53T-45.5 1C53A-45.5

45,64 1.7970 - 1C53T-1.797 1C53A-1.797

46,00 1.8110 - 1C53T-46 1C53A-46

46,04 1.8125 1-13/16 1C53T-0126 1C53A-0126

46,83 1.8438 1-27/32 1C53T-0127 1C53A-0127

47,00 1.8504 - 1C53T-47 1C53A-47

47,63 1.8750 1-7/8 1C53T-0128 1C53A-0128

A30:  114 - 143 A30:  82 - 85 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Bohreinsatzhalter

D2

L1

L7 L4

L2P1 P2

L3

D1

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Extra Kurz

A30:  74 - 81

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Extra Kurz 36,0 - 47,0 76,2 125,0 129,8 195,0 40,0 70,0 1/4* 21030S-40FM

Kurz 36,0 - 47,0 120,7 173,0 177,8 243,0 40,0 70,0 1/4* 22030S-40FM

Überlang 36,0 - 47,0 349,3 401,6 406,4 471,6 40,0 70,0 1/4*  25030S-40FM

XL 36,0 - 47,0 558,8 611,1 615,9 681,1 40,0 70,0 1/4*  27030S-40FM

3XL 36,0 - 47,0 787,4 839,7 844,5 909,7 40,0 70,0 1/4*  29030S-40FM

Extra Kurz 1-13/32 - 1-7/8 3 4-59/64 5-7/64 7-39-64 1-1/2 2-11/16 1/4 21030S-150F

Kurz 1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6-13/16 7 9-1/2 1-1/2 2-11/16 1/4 22030S-150F

1-13/32 - 1-7/8 6-1/2 8-9/16 8-3/4 11-1/4 1-1/2 2-11/16 1/4 23030S-150F

Standard 1-13/32 - 1-7/8 8-1/4 10-5/16 10-1/2 13 1-1/2 2-11/16 1/4 24030S-150F

HINWEIS:  P2) von 1/4” (6,35 mm).

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  83

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E
3

T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3

L2

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

36,0 - 47,0 165,1 217,5 222,3 287,5 40,0 70,0 1/4* 23030H-40FM

Standard 36,0 - 47,0 209,6 261,9 266,7 331,9 40,0 70,0 1/4* 24030H-40FM

1-13/32 - 1-7/8 6-1/2 8-9/16 8-3/4 11-1/4 1-1/2 2-11/16 1/4 23030H-150F

Standard 1-13/32 - 1-7/8 8-1/4 10-5/16 10-1/2 13 1-1/2 2-11/16 1/4 24030H-150F

A30:  74 - 81

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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D1

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Kurz 36,0 - 47,0 120,6 152,4 206,4 319,1 #4** 1/4* 2T-4SRM 22030S-004M

Überlang 36,0 - 47,0 349,3 381,0 435,0 547,7 #4** 1/4* 2T-4SRM  25030S-004M

XL 36,0 - 47,0 558,8 590,6 644,6 757,2 #4** 1/4* 2T-4SRM  27030S-004M

3XL 36,0 - 47,0 787,4 819,2 873,2 985,8 #4** 1/4* 2T-4SRM  29030S-004M

Kurz 1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6 8-1/8 12-9/16 #4 1/4 2T-4SR 22030S-004I

Kurz 1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6 8-1/8 13-13/16 #5 1/4 2T-5SR 22030S-005I

1-13/32 - 1-7/8 6-1/2 7-3/4 9-7/8 14-5/16 #4 1/4 2T-4SR 23030S-004I

Standard 1-13/32 - 1-7/8 8-1/4 9-1/2 11-5/8 16-1/16 #4 1/4 2T-4SR 24030S-004I

Standard 1-13/32 - 1-7/8 8-1/4 9-1/2 11-5/8 17-5/16 #5 1/4 2T-5SR 24030S-005I

Überlang 1-13/32 - 1-7/8 13-3/4 15 17-1/8 21-9/16 #4 1/4 2T-4SR  25030S-004I

XL 1-13/32 - 1-7/8 22 22-1/4 25-3/8 29-13/16 #4 1/4 2T-4SR  27030S-004I

3XL 1-13/32 - 1-7/8 31 32-1/4 34-3/8 38-13/16 #4 1/4 2T-4SR  29030S-004I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

D1

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L3 L4 L1 MT P2 RCA

36,0 - 47,0 165,1 250,9 196,9 363,6 #4 1/4* 2T-4SRM 23030H-004M

Standard 36,0 - 47,0 209,5 295,3 241,3 408,0 #4 1/4* 2T-4SRM 24030H-004M

A30:  74 - 81 A30:  85 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4L7

D2

L3

L2P1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

31,75 63,50 34,92 M10 x 1,50 1/4*  2T-4SRM 2T1-4SR 2T1-4OR-10

44,45 76,20 34,92 M10 x 1,50 1/4*  2T-5SRM 2T1-5SR 2T1-5OR-10

1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-10

1-3/4 3 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben

L1

Thread

P1

ID OD

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6 6-3/16 10 1-1/4 4 1/4 22030S-125L

Kurz 1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6 6-3/16 10 1-1/2 4 1/4 22030S-150L

1-13/32 - 1-7/8 6-1/2 7-3/4 7-15/16 11-3/4 1-1/2 4 1/4 23030S-150L

Standard 1-13/32 - 1-7/8 8-1/4 9-1/2 9-11/16 13-1/2 1-1/4 4 1/4 24030S-125L

Standard 1-13/32 - 1-7/8 8-1/4 9-1/2 9-11/16 13-1/2 1-1/2 4 1/4 24030S-150L

Überlang 1-13/32 - 1-7/8 13-3/4 15-3/16 15-3/16 19 1-1/4 4 1/4  25030S-125L

XL 1-13/32 - 1-7/8 22 23-7/16 23-7/16 27-1/4 1-1/2 4 1/4  27030S-150L

3XL 1-13/32 - 1-7/8 31 32-7/16 32-7/16 36-1/4 1-1/2 4 1/4  29030S-150L

T-A® Bohreinsatzhalter

A30:  74 - 81 A30:  82 - 85

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

T-A® Bohrzubehör

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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132°

D1

T1

4

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 4   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  46,99 mm - 65,28 mm (1.850” - 2.570”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200® TiN

48,00 1.8898 -

7,94

454H-48 454T-48

48,42 1.9063 1-29/32 454H-0129 454T-0129

49,00 1.9291 - 454H-49 454T-49

49,21 1.9375 1-15/16 454H-0130 454T-0130

50,00 1.9685 - 454H-50 454T-50

50,01 1.9688 1-31/32 454H-0131 454T-0131

50,80 2.0000 2 454H-0200 454T-0200

51,00 2.0079 - 454H-51 454T-51

51,59 2.0313 2-1/32 454H-0201 454T-0201

52,00 2.0472 2-3/64 454H-52 454T-52

52,39 2.0625 2-1/16 454H-0202 454T-0202

53,00 2.0866 - 454H-53 454T-53

53,18 2.0938 2-3/32 454H-0203 454T-0203

53,98 2.1250 2-1/8 454H-0204 454T-0204

54,00 2.1260 - 454H-54 454T-54

54,77 2.1563 2-5/32 454H-0205 454T-0205

55,00 2.1654 - 454H-55 454T-55

55,56 2.1875 2-3/16 454H-0206 454T-0206

56,00 2.2047 - 454H-56 454T-56

56,36 2.2188 2-7/32 454H-0207 454T-0207

57,00 2.2441 - 454H-57 454T-57

57,15 2.2500 2-1/4 454H-0208 454T-0208

57,94 2.2813 2-9/32 454H-0209 454T-0209

58,00 2.2835 - 454H-58 454T-58

58,74 2.3125 2-5/16 454H-0210 454T-0210

59,00 2.3228 - 454H-59 454T-59

59,53 2.3438 2-11/32 454H-0211 454T-0211

60,00 2.3622 - 454H-60 454T-60

60,33 2.3750 2-3/8 454H-0212 454T-0212

61,00 2.4016 - 454H-61 454T-61

61,12 2.4063 2-13/32 454H-0213 454T-0213

61,91 2.4375 2-7/16 454H-0214 454T-0214

62,00 2.4409 - 454H-62 454T-62

62,71 2.4688 2-15/32 454H-0215 454T-0215

63,00 2.4803 - 454H-63 454T-63

63,50 2.5000 2-1/2 454H-0216 454T-0216

64,00 2.5197 - 454H-64 454T-64

64,29 2.5313 2-17/32 454H-0217 454T-0217

65,00 2.5591 - 454H-65 454T-65

65,09 2.5625 2-9/16 454H-0218 454T-0218

A30:  114 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 4   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  46,99 mm - 65,28 mm (1.850” - 2.570”)

HSS-Bohreinsätze  -  HSS

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN

48,00 1.8898 -

7,94

434T-48

48,42 1.9063 1-29/32 434T-0129

49,00 1.9291 - 434T-49

49,21 1.9375 1-15/16 434T-0130

50,00 1.9685 - 434T-50

50,01 1.9688 1-31/32 434T-0131

50,80 2.0000 2 434T-0200

51,00 2.0079 - 434T-51

51,59 2.0313 2-1/32 434T-0201

52,00 2.0472 2-3/64 434T-52

52,39 2.0625 2-1/16 434T-0202

53,00 2.0866 - 434T-53

53,18 2.0938 2-3/32 434T-0203

53,98 2.1250 2-1/8 434T-0204

54,00 2.1260 - 434T-54

54,77 2.1563 2-5/32 434T-0205

55,00 2.1654 - 434T-55

55,56 2.1875 2-3/16 434T-0206

56,00 2.2047 - 434T-56

56,36 2.2188 2-7/32 434T-0207

57,00 2.2441 - 434T-57

57,15 2.2500 2-1/4 434T-0208

57,94 2.2813 2-9/32 434T-0209

58,00 2.2835 - 434T-58

58,74 2.3125 2-5/16 434T-0210

59,00 2.3228 - 434T-59

59,53 2.3438 2-11/32 434T-0211

60,00 2.3622 - 434T-60

60,33 2.3750 2-3/8 434T-0212

61,00 2.4016 - 434T-61

61,12 2.4063 2-13/32 434T-0213

61,91 2.4375 2-7/16 434T-0214

62,00 2.4409 - 434T-62

62,71 2.4688 2-15/32 434T-0215

63,00 2.4803 - 434T-63

63,50 2.5000 2-1/2 434T-0216

64,00 2.5197 - 434T-64

64,29 2.5313 2-17/32 434T-0217

65,00 2.5591 - 434T-65

65,09 2.5625 2-9/16 434T-0218

4

A30:  114 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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132°

D1

T1

4

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 4   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  46,99 mm - 65,28 mm (1.850” - 2.570”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN

48,00 1.8898 -

7,94

154H-48

48,42 1.9063 1-29/32 154H-0129

49,00 1.9291 - 154H-49

49,21 1.9375 1-15/16 154H-0130

50,00 1.9685 - 154H-50

50,01 1.9688 1-31/32 154H-0131

50,80 2.0000 2 154H-0200

51,00 2.0079 - 154H-51

51,59 2.0313 2-1/32 154H-0201

52,00 2.0472 2-3/64 154H-52

52,39 2.0625 2-1/16 154H-0202

53,00 2.0866 - 154H-53

53,18 2.0938 2-3/32 154H-0203

53,98 2.1250 2-1/8 154H-0204

54,00 2.1260 - 154H-54

54,77 2.1563 2-5/32 154H-0205

55,00 2.1654 - 154H-55

55,56 2.1875 2-3/16 154H-0206

56,00 2.2047 - 154H-56

56,36 2.2188 2-7/32 154H-0207

57,00 2.2441 - 154H-57

57,15 2.2500 2-1/4 154H-0208

57,94 2.2813 2-9/32 154H-0209

58,00 2.2835 - 154H-58

58,74 2.3125 2-5/16 154H-0210

59,00 2.3228 - 154H-59

59,53 2.3438 2-11/32 154H-0211

60,00 2.3622 - 154H-60

60,33 2.3750 2-3/8 154H-0212

61,00 2.4016 - 154H-61

61,12 2.4063 2-13/32 154H-0213

61,91 2.4375 2-7/16 154H-0214

62,00 2.4409 - 154H-62

62,71 2.4688 2-15/32 154H-0215

63,00 2.4803 - 154H-63

63,50 2.5000 2-1/2 154H-0216

64,00 2.5197 - 154H-64

64,29 2.5313 2-17/32 154H-0217

65,00 2.5591 - 154H-65

65,09 2.5625 2-9/16 154H-0218

A30:  114 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
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30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T1

132°180°

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 4   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  46,99 mm - 65,28 mm (1.850” - 2.570”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN

48,00 1.8898 -

7,94

154T-48-FB

48,42 1.9063 1-29/32 154T-0129-FB

49,00 1.9291 - 154T-49-FB

49,21 1.9375 1-15/16 154T-0130-FB

50,00 1.9685 - 154T-50-FB

50,01 1.9688 1-31/32 154T-0131-FB

50,80 2.0000 2 154T-0200-FB

51,00 2.0079 - 154T-51-FB

51,59 2.0313 2-1/32 154T-0201-FB

52,00 2.0472 2-3/64 154T-52-FB

52,39 2.0625 2-1/16 154T-0202-FB

53,00 2.0866 - 154T-53-FB

53,18 2.0938 2-3/32 154T-0203-FB

53,98 2.1250 2-1/8 154T-0204-FB

54,00 2.1260 - 154T-54-FB

54,77 2.1563 2-5/32 154T-0205-FB

55,00 2.1654 - 154T-55-FB

55,56 2.1875 2-3/16 154T-0206-FB

56,00 2.2047 - 154T-56-FB

56,36 2.2188 2-7/32 154T-0207-FB

57,00 2.2441 - 154T-57-FB

57,15 2.2500 2-1/4 154T-0208-FB

57,94 2.2813 2-9/32 154T-0209-FB

58,00 2.2835 - 154T-58-FB

58,74 2.3125 2-5/16 154T-0210-FB

59,00 2.3228 - 154T-59-FB

59,53 2.3438 2-11/32 154T-0211-FB

60,00 2.3622 - 154T-60-FB

60,33 2.3750 2-3/8 154T-0212-FB

61,00 2.4016 - 154T-61-FB

61,12 2.4063 2-13/32 154T-0213-FB

61,91 2.4375 2-7/16 154T-0214-FB

62,00 2.4409 - 154T-62-FB

62,71 2.4688 2-15/32 154T-0215-FB

63,00 2.4803 - 154T-63-FB

63,50 2.5000 2-1/2 154T-0216-FB

64,00 2.5197 - 154T-64-FB

64,29 2.5313 2-17/32 154T-0217-FB

65,00 2.5591 - 154T-65-FB

65,09 2.5625 2-9/16 154T-0218-FB

4

A30:  114 - 143 A30:  90 - 92 A30:  4 - 6
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FN

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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4

T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

A30:  86 - 89

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Standard 48,0 - 65,0 231,8 281,0 285,8 351,0 40,0 70,0 1/4* 24040H-40FM

Standard 1-29/32 - 2-9/16 9-1/8 11-1/16 11-1/4 13-3/4 1-1/2 2-11/16 1/4 24040H-150F

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 48,0 - 65,0 130,2 179,4 184,0 249,4 40,0 70,0 1/4* 22040S-40FM

Überlang 48,0 - 65,0 422,3 471,5 476,0 541,5 40,0 70,0 1/4*  25040S-40FM

XL 48,0 - 65,0 625,0 674,7 679,0 744,7 40,0 70,0 1/4*  27040S-40FM

3XL 48,0 - 65,0 879,0 928,7 933,0 998,7 40,0 70,0 1/4*  29040S-40FM

Kurz 1-29/32 - 2-9/16 5-1/8 7-1/6 7-1/4 9-3/4 1-1/2 2-11/16 1/4 22040S-150F

Standard 1-29/32 - 2-9/16 9-1/8 11-1/16 11-1/4 13-3/4 1-1/2 2-11/16 1/4 24040S-150F

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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L1

L4

L3

L2

RCA

P2

MT

D1

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Kurz 48,0 - 65,0 130,1 165,1 219,1 363,5 #5** 1/4* 2T-5SRM 22040S-005M

Überlang 48,0 - 65,0 422,3 457,2 511,2 655,6 #5** 1/4* 2T-5SRM  25040S-005M

XL 48,0 - 65,0 625,0 660,4 714,4 858,8 #5** 1/4* 2T-5SRM  27040S-005M

3XL 48,0 - 65,0 879,0 914,4 968,4 1112,8 #5** 1/4* 2T-5SRM  29040S-005M

Kurz 1-29/32 - 2-9/16 5-1/8 6-1/2 8-5/8 13-1/16 #4 1/4 2T-4SR 22040S-004I

Kurz 1-29/32 - 2-9/16 5-1/8 6-1/2 8-5/8 14-5/16 #5 1/4 2T-5SR 22040S-005I

Standard 1-29/32 - 2-9/16 9-1/8 10-1/2 12-5/8 17-1/16 #4 1/4 2T-4SR 24040S-004I

Standard 1-29/32 - 2-9/16 9-1/8 10-1/2 12-5/8 18-5/16 #5 1/4 2T-5SR 24040S-005I

Überlang 1-29/32 - 2-9/16 16-5/8 18 20-1/8 25-13/16 #5 1/4 2T-5SR  25040S-005I

XL 1-29/32 - 2-9/16 24-5/8 26 28-1/8 33-13/16 #5 1/4 2T-5SR  27040S-005I

3XL 1-29/32 - 2-9/16 34-5/8 36 38-1/8 43-13/16 #5 1/4 2T-5SR  29040S-005I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

D1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L3 L4 L1 MT P2 RCA

Standard 48,0 - 65,0 231,8 266,7 320,7 465,1 #5** 1/4* 2T-5SRM 24040H-005M

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  86 - 89 A30:  93 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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4

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 1-29/32 - 2-9/16 5-1/8 6-1/2 6-11/16 10-1/2 1-1/2 4 1/4 22040S-150L

Kurz 1-29/32 - 2-9/16 5-1/8 6-1/2 6-11/16 10-1/2 1-3/4 4 1/4 22040S-175L

Standard 1-29/32 - 2-9/16 9-1/8 10-1/2 10-11/16 14-1/2 1-1/2 4 1/4 24040S-150L

Standard 1-29/32 - 2-9/16 9-1/8 10-1/2 10-11/16 14-1/2 1-3/4 4 1/4 24040S-175L

Überlang 1-29/32 - 2-9/16 16-5/8 18 18-3/16 22 1-1/2 4 1/4  25040S-150L

XL 1-29/32 - 2-9/16 24-5/8 26 26-3/16 30 1-1/2 4 1/4  27040S-150L

3XL 1-29/32 - 2-9/16 34-5/8 36 36-3/16 40 1-1/2 4 1/4  29040S-150L

T-A® Bohreinsatzhalter

A30:  86 - 89

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - 13,7 Nm (121,3 in-lbs)

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

31,75 63,50 34,92 M10 x 1,50 1/4*  2T-4SRM 2T1-4SR 2T1-4OR-10

44,45 76,20 34,92 M10 x 1,50 1/4*  2T-5SRM 2T1-5SR 2T1-5OR-10

1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-10

1-3/4 3 1-3/8 3/8-16 1/4  2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben

L1

Thread

P1

ID OD

A30:  86 - 89 A30:  90 - 92

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

T-A® Bohrzubehör

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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144°

D1

T1

5/6

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 5   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  62,38 mm - 76,20 mm (2.456” - 3.000”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200® TiN

63,50 2.5000 2-1/2

11,11

455H-0216 435T-0216

64,00 2.5197 - 455H-64 435T-64

64,29 2.5313 2-17/32 455H-0217 435T-0217

65,09 2.5625 2-9/16 455H-0218 435T-0218

65,88 2.5938 2-19/32 455H-0219 435T-0219

66,00 2.5984 - 455H-66 435T-66

66,68 2.6250 2-5/8 455H-0220 435T-0220

67,47 2.6563 2-21/32 455H-0221 435T-0221

68,00 2.6772 - 455H-68 435T-68

68,26 2.6875 2-11/16 455H-0222 435T-0222

69,05 2.7188 2-23/32 455H-0223 435T-0223

69,85 2.7500 2-3/4 455H-0224 435T-0224

70,00 2.7559 - 455H-70 435T-70

70,64 2.7813 2-25/32 455H-0225 435T-0225

71,44 2.8125 2-13/16 455H-0226 435T-0226

72,00 2.8346 - 455H-72 435T-72

72,23 2.8438 2-27/32 455H-0227 435T-0227

73,03 2.8750 2-7/8 455H-0228 435T-0228

73,82 2.9063 2-29/32 455H-0229 435T-0229

74,00 2.9134 - 455H-74 435T-74

74,41 2.9375 2-15/16 455H-0230 435T-0230

75,61 2.9688 2-31/32 455H-0231 435T-0231

76,00 2.9921 - 455H-76 435T-76

76,20 3.0000 3 455H-0300 435T-0300

A30:  114 - 143 A30:  98 - 100 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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144°

D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 5   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  62,38 mm - 76,20 mm (2.456” - 3.000”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz
Super-Kobalt  

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiN

63,50 2.5000 2-1/2

11,11

155T-0216 135T-0216

64,00 2.5197 - 155T-64 135T-64

64,29 2.5313 2-17/32 155T-0217 135T-0217

65,09 2.5625 2-9/16 155T-0218 135T-0218

65,88 2.5938 2-19/32 155T-0219 135T-0219

66,00 2.5984 - 155T-66 135T-66

66,68 2.6250 2-5/8 155T-0220 135T-0220

67,47 2.6563 2-21/32 155T-0221 135T-0221

68,00 2.6772 - 155T-68 135T-68

68,26 2.6875 2-11/16 155T-0222 135T-0222

69,05 2.7188 2-23/32 155T-0223 135T-0223

69,85 2.7500 2-3/4 155T-0224 135T-0224

70,00 2.7559 - 155T-70 135T-70

70,64 2.7813 2-25/32 155T-0225 135T-0225

71,44 2.8125 2-13/16 155T-0226 135T-0226

72,00 2.8346 - 155T-72 135T-72

72,23 2.8438 2-27/32 155T-0227 135T-0227

73,03 2.8750 2-7/8 155T-0228 135T-0228

73,82 2.9063 2-29/32 155T-0229 135T-0229

74,00 2.9134 - 155T-74 135T-74

74,41 2.9375 2-15/16 155T-0230 135T-0230

75,61 2.9688 2-31/32 155T-0231 135T-0231

76,00 2.9921 - 155T-76 135T-76

76,20 3.0000 3 155T-0300 135T-0300

5/6

A30:  114 - 143 A30:  98 - 100 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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144°

D1

T1

5/6

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 6   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  76,22 mm - 89,08 mm (3.001” - 3.507”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200® TiN

76,99 3.0313 3-1/32

11,11

456H-0301 436T-0301

77,79 3.0625 3-1/16 456H-0302 436T-0302

78,00 3.0709 - 456H-78 436T-78

78,58 3.0938 3-3/32 456H-0303 436T-0303

79,38 3.1250 3-1/8 456H-0304 436T-0304

80,00 3.1496 - 456H-80 436T-80

80,17 3.1563 3-5/32 456H-0305 436T-0305

80,96 3.1875 3-3/16 456H-0306 436T-0306

81,76 3.2188 3-7/32 456H-0307 436T-0307

82,00 3.2283 - 456H-82 436T-82

82,55 3.2500 3-1/4 456H-0308 436T-0308

83,34 3.2813 3-9/32 456H-0309 436T-0309

84,00 3.3071 - 456H-84 436T-84

84,14 3.3125 3-5/16 456H-0310 436T-0310

84,93 3.3438 3-11/32 456H-0311 436T-0311

85,73 3.3750 3-3/8 456H-0312 436T-0312

86,00 3.3858 - 456H-86 436T-86

86,52 3.4063 3-13/32 456H-0313 436T-0313

87,31 3.4375 3-7/16 456H-0314 436T-0314

88,00 3.4646 - 456H-88 436T-88

88,11 3.4688 3-15/32 456H-0315 436T-0315

88,90 3.5000 3-1/2 456H-0316 436T-0316

(Serie 5 Halter erforderlich)

A30:  114 - 143 A30:  98 - 100 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 6   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  76,22 mm - 89,08 mm (3.001” - 3.507”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz
 Super-Kobalt  

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiN

76,99 3.0313 3-1/32

11,11

156T-0301 136T-0301

77,79 3.0625 3-1/16 156T-0302 136T-0302

78,00 3.0709 - 156T-78 136T-78

78,58 3.0938 3-3/32 156T-0303 136T-0303

79,38 3.1250 3-1/8 156T-0304 136T-0304

80,00 3.1496 - 156T-80 136T-80

80,17 3.1563 3-5/32 156T-0305 136T-0305

80,96 3.1875 3-3/16 156T-0306 136T-0306

81,76 3.2188 3-7/32 156T-0307 136T-0307

82,00 3.2283 - 156T-82 136T-82

82,55 3.2500 3-1/4 156T-0308 136T-0308

83,34 3.2813 3-9/32 156T-0309 136T-0309

84,00 3.3071 - 156T-84 136T-84

84,14 3.3125 3-5/16 156T-0310 136T-0310

84,93 3.3438 3-11/32 156T-0311 136T-0311

85,73 3.3750 3-3/8 156T-0312 136T-0312

86,00 3.3858 - 156T-86 136T-86

86,52 3.4063 3-13/32 156T-0313 136T-0313

87,31 3.4375 3-7/16 156T-0314 136T-0314

88,00 3.4646 - 156T-88 136T-88

88,11 3.4688 3-15/32 156T-0315 136T-0315

88,90 3.5000 3-1/2 156T-0316 136T-0316

5/6

(Serie 5 Halter erforderlich)

A30:  114 - 143 A30:  98 - 100 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deA30:  98

T-A® Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

A30:  94 - 97

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Standard 64,0 - 88,0 273 317,5 323,9 403,9 50,0 80,0 1/2* 24050H-50FM

Standard 2-1/2 - 3-1/2 10-3/4 12-1/2 12-3/4 17-1/4 2 4-1/2 1/2 24050H-200F

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 64,00 - 88,00 172 215,9 222,3 302,3 50,0 80,0 1/2* 22050S-50FM

Überlang 64,00 - 88,00 464 508 514,4 594,4 50,0 80,0 1/2*  25050S-50FM

Kurz 2-1/2 - 3-1/2 6-49/64 8-1/2 8-3/4 13-1/4 2 4-1/2 1/2 22050S-200F

Überlang 2-1/2 - 3-1/2 18-17/64 20 20-1/4 24-3/4 2 4-1/2 1/2  25050S-200F

5/6

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  99

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E
5/6

L1

L4

L3

L2

RCA

P2

MT

D1

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Kurz 64,0 - 88,0 171,5 215,9 287,3 430,2 #5** 1/2* 2T-6SRM 22050S-005M

Überlang 64,0 - 88,0 463,6 508,0 579,4 722,3 #5** 1/2* 2T-6SRM  25050S-005M

XL 64,0 - 88,0 660,0 704,8 776,2 919,1 #5** 1/2* 2T-6SRM  27050S-005M

3XL 64,0 - 88,0 889,0 933,4 1004,8 1147,7 #5** 1/2* 2T-6SRM  29050S-005M

Kurz 2-1/2 - 3-1/2 6-3/4 8-1/2 11-5/16 16-15/16 #5 1/2 2T-6SR 22050S-005I

Standard 2-1/2 - 3-1/2 10-3/4 12-1/2 15-5/16 20-15/16 #5 1/2 2T-6SR 24050S-005I

Überlang 2-1/2 - 3-1/2 18-1/4 20 22-13/16 28-7/16 #5 1/2 2T-6SR  25050S-005I

XL 2-1/2 - 3-1/2 26 27-3/4 30-9/16 36-3/16 #5 1/2 2T-6SR  27050S-005I

3XL 2-1/2 - 3-1/2 35 36-3/4 39-9/16 45-3/16 #5 1/2 2T-6SR  29050S-005I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

L1

L4

L3

L2
RCA

P2

MT

D1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Standard 64,0 - 88,0 273,1 317,5 388,9 531,8 #5** 1/2* 2T-6SRM 24050H-005M

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  94 - 97 A30:  101 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4L7

D2

L3

L2
P1

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 2-1/2 - 3-1/2 6-3/4 8-1/2 8-3/4 12-1/2 2 4 1/2 22050S-200L

Standard 2-1/2 - 3-1/2 10-3/4 12-1/2 12-3/4 16-1/2 2 4 1/2 24050S-200L

Überlang 2-1/2 - 3-1/2 18-1/4 20 20-1/4 24 2 4 1/2  25050S-200L

XL 2-1/2 - 3-1/2 26 27-3/4 28 31-3/4 2 4 1/2  27050S-200L

3XL 2-1/2 - 3-1/2 35 36-3/4 37 40-3/4 2 4 1/2  29050S-200L

T-A® Bohreinsatzhalter

5/6

A30:  94 - 97

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

57,15 95,27 44,45 M12 x 1,75 1/2*  2T-6SRM 2T1-6SR 2T1-6OR-10

2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2-13 1/2  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben
 

Seite A30:110

L1

Thread

P1

ID OD

A30:  94 - 97 A30:  98 - 100

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

T-A® Bohrzubehör

5/6

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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144°

D1

T1

7/8

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 7   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  89,10 mm - 101,60 mm (3.508” - 4.000”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200® TiN

89,69 3.5313 3-17/32

11,11

457H-0317 437T-0317

90,00 3.5433 - 457H-90 437T-90

90,49 3.5625 3-9/16 457H-0318 437T-0318

91,28 3.5938 3-19/32 457H-0319 437T-0319

92,00 3.6221 - 457H-92 437T-92

92,08 3.6250 3-5/8 457H-0320 437T-0320

92,87 3.6563 3-21/32 457H-0321 437T-0321

93,66 3.6875 3-11/16 457H-0322 437T-0322

94,00 3.7008 - 457H-94 437T-94

94,46 3.7188 3-23/32 457H-0323 437T-0323

95,25 3.7500 3-3/4 457H-0324 437T-0324

96,00 3.7795 - 457H-96 437T-96

96,04 3.7813 3-25/32 457H-0325 437T-0325

96,84 3.8125 3-13/16 457H-0326 437T-0326

97,63 3.8438 3-27/32 457H-0327 437T-0327

98,00 3.8583 - 457H-98 437T-98

98,43 3.8750 3-7/8 457H-0328 437T-0328

99,22 3.9063 3-29/32 457H-0329 437T-0329

100,00 3.9370 - 457H-100 437T-100

100,01 3.9375 3-15/16 457H-0330 437T-0330

100,81 3.9688 3-31/32 457H-0331 437T-0331

101,60 4.0000 4 457H-0400 437T-0400

A30:  114 - 143 A30:  106 - 108 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 7   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  89,10 mm - 101,60 mm (3.508” - 4.000” )

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz
 Super-Kobalt  

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiN

89,69 3.5313 3-17/32

11,11

157T-0317 137T-0317

90,00 3.5433 - 157T-90 137T-90

90,49 3.5625 3-9/16 157T-0318 137T-0318

91,28 3.5938 3-19/32 157T-0319 137T-0319

92,00 3.6221 - 157T-92 137T-92

92,08 3.6250 3-5/8 157T-0320 137T-0320

92,87 3.6563 3-21/32 157T-0321 137T-0321

93,66 3.6875 3-11/16 157T-0322 137T-0322

94,00 3.7008 - 157T-94 137T-94

94,46 3.7188 3-23/32 157T-0323 137T-0323

95,25 3.7500 3-3/4 157T-0324 137T-0324

96,00 3.7795 - 157T-96 137T-96

96,04 3.7813 3-25/32 157T-0325 137T-0325

96,84 3.8125 3-13/16 157T-0326 137T-0326

97,63 3.8438 3-27/32 157T-0327 137T-0327

98,00 3.8583 - 157T-98 137T-98

98,43 3.8750 3-7/8 157T-0328 137T-0328

99,22 3.9063 3-29/32 157T-0329 137T-0329

100,00 3.9370 - 157T-100 137T-100

100,01 3.9375 3-15/16 157T-0330 137T-0330

100,81 3.9688 3-31/32 157T-0331 137T-0331

101,60 4.0000 4 157T-0400 137T-0400

7/8

A30:  114 - 143 A30:  106 - 108 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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144°

D1

T1

7/8

GEN2 T-A® Bohreinsätze

Serie 8   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  101,63 mm - 160,00 mm (4.001” - 6.299”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm AM200® TiN

102,00 4.0157 4-1/64

11,11

458H-102 438T-102

103,19 4.0625 4-1/16 458H-0402 438T-0402

104,00 4.0945 4-3/32 458H-104 438T-104

104,75 4.1250 4-1/8 458H-0404 438T-0404

106,00 4.1732 - 458H-106 438T-106

106,36 4.1875 4-3/16 458H-0406 438T-0406

107,95 4.2500 4-1/4 458H-0408 438T-0408

108,00 4.2520 - 458H-108 438T-108

109,54 4.3125 4-5/16 458H-0410 438T-0410

110,00 4.3307 - 458H-110 438T-110

111,13 4.3750 4-3/8 458H-0412 438T-0412

112,00 4.4094 - 458H-112 438T-112

112,71 4.4375 4-7/16 458H-0414 438T-0414

114,00 4.4882 - 458H-114 438T-114

114,30 4.5000 4-1/2 458H-0416 438T-0416

(for use with Serie 7 Halters)

A30:  114 - 143 A30:  106 - 108 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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D1

T1

T-A® Original Bohreinsätze

Serie 8   |   HSS   |   Durchmesserbereich:  101,63 mm - 160,00 mm (4.001” - 6.299”)

HSS-Bohreinsätze  -  Super-Kobalt   |   HSS

Bohreinsatz
Super-Kobalt  

D1 mm D1 zoll Bruchwert T1 mm TiN TiN

102,00 4.0157 4-1/64

11,11

158T-102 138T-102

103,19 4.0625 4-1/16 158T-0402 138T-0402

104,00 4.0945 4-3/32 158T-104 138T-104

104,75 4.1250 4-1/8 158T-0404 138T-0404

106,00 4.1732 - 158T-106 138T-106

106,36 4.1875 4-3/16 158T-0406 138T-0406

107,95 4.2500 4-1/4 158T-0408 138T-0408

108,00 4.2520 - 158T-108 138T-108

109,54 4.3125 4-5/16 158T-0410 138T-0410

110,00 4.3307 - 158T-110 138T-110

111,13 4.3750 4-3/8 158T-0412 138T-0412

112,00 4.4094 - 158T-112 138T-112

112,71 4.4375 4-7/16 158T-0414 138T-0414

114,00 4.4882 - 158T-114 138T-114

114,30 4.5000 4-1/2 158T-0416 138T-0416

Klasse

Durchmesser

mm Zoll AM200®

HSS 
Super
Kobalt

110,00 4.3307 158H-110DW

120,00 4.7244 158H-120DW

125,00 4.9213 158H-125DW

130,00 5.1181 158H-130DW

140,00 5.5118 158H-140DW

150,00 5.9055 158H-150DW

160,00 6.2992 158H-160DW

7/8

( werden mit Serie 7 Haltern benutzt)

A30:  114 - 143 A30:  106 - 108 A30:  4 - 6

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Beschichtungen, die nicht oben auf-
geführt sind, können als nicht-lager-

Es können Zusatzkosten anfallen.

TiN = 131T-XXXX TiAlN = 131A-XXXX

TiCN = 131N-XXXX AM200® = 131H-XXXX
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T-A® Bohreinsatzhalter

A30:  102 - 105

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2

P1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Standard 90,0 - 114,0 273 327 333,4 413,4 50,0 80,0 1/2* 24070H-50FM

Standard 3-17/32 - 4-1/2 10-3/4 12-7/8 13-1/8 17-5/8 2 4-1/2 1/2 24070H-200F

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 90,0 - 114,0 172 225,4 231,8 311,8 50,0 80,0 1/2* 22070S-50FM

Überlang 90,0 - 114,0 556 606,9 616 696 50,0 80,0 1/2*  25070S-50FM

Kurz 3-17/32 - 4-1/2 6-49/64 8-7/8 9-1/8 13-5/8 2 4-1/2 1/2 22070S-200F

Überlang 3-17/32 - 4-1/2 21-57/64 23-57/64 24-1/4 27-3/4 2 4-1/2 1/2  25070S-200F

7/8

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG

D1

L1

L4L7

D2

L3

L2

P1
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L1

L4

L3

L2

RCA

P2

MT

D1

T-A® Bohreinsatzhalter

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L3 L4 L1 MT P2 RCA

Kurz 90,0 - 114,0 171,5 296,8 225,4 439,7 #5** 1/2* 2T-6SRM 22070S-005M

Überlang 90,0 - 114,0 555,6 681,1 609,6 823,9 #5** 1/2* 2T-6SRM  25070S-005M

XL 90,0 - 114,0 685,0 811,2 739,7 954,0 #5** 1/2* 2T-6SRM  27070S-005M

3XL 90,0 - 114,0 939,0 1065,2 993,7 1208,0 #5** 1/2* 2T-6SRM  29070S-005M

Kurz 3-17/32 - 4-1/2 6-3/4 11-11/16 8-7/8 17-5/16 #5 1/2 2T-6SR 22070S-005I

Standard 3-17/32 - 4-1/2 10-3/4 15-11/16 12-7/8 21-5/16 #5 1/2 2T-6SR 24070S-005I

Überlang 3-17/32 - 4-1/2 21-7/8 26-13/16 24 32-7/16 #5 1/2 2T-6SR  25070S-005I

XL 3-17/32 - 4-1/2 27 31-15/16 29-1/8 37-9/16 #5 1/2 2T-6SR  27070S-005I

3XL 3-17/32 - 4-1/2 37 41-5/16 39-1/8 47-9/16 #5 1/2 2T-6SR  29070S-005I

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

L1

L4

L3

L2

RCA

P2

MT

D1

Spiralgenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 MT P2 RCA

Standard 90,0 - 114,0 273,1 327,0 398,5 541,3 #5** 1/2* 2T-6SRM 24070H-005M

**Gemäß ISO 296 Typ BEK

A30:  102 - 105 A30:  109 & 110

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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D1

L1

L4L7

D2

L3

L2

P1

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L1 D2 L7 P1

Kurz 3-17/32 - 4-1/2 6-3/4 8-7/8 9-1/8 13-7/8 3 5 1/2 22070S-300L

Standard 3-17/32 - 4-1/2 10-3/4 12-7/8 13-1/8 17-7/8 3 5 1/2 24070S-300L

Überlang 3-17/32 - 4-1/2 21-7/8 24 24-1/4 29 3 5 1/2  25070S-300L

XL 3-17/32 - 4-1/2 27 29-1/8 29-3/8 34-1/8 3 5 1/2  27070S-300L

3XL 3-17/32 - 4-1/2 37 39-1/8 39-3/8 44-1/8 3 5 1/2  29070S-300L

T-A® Bohreinsatzhalter

7/8

A30:  102 - 105

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.
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Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon 
 

Schraubendreher
Schraubendreher mit 

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

Zulässiges 

- - - 17,5 Nm (155,0 in-lbs)

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

57,15 95,27 44,45 M12 x 1,75 1/2*  2T-6SRM 2T1-6SR 2T1-6OR-10

2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2-13 1/2  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben
 

Seite A30:110

L1

Thread

P1

ID OD

A30:  102 - 105 A30:  106 - 108

Sch
lü

ssel au
f A

30: 1

T-A® Bohrzubehör

7/8

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

DV45 & DV50 Adapter

DV45 Adaptor

Außengewinde
Anz. von  

Klemmschrauben
D1 Innen Ø 

mm D2 Ø D3 Ø L1 L2

AMDV45-EM20-120 DV45 20 52 57 101 120 1

AMDV45-EM25-120 DV45 25 65 57 101 120 2

AMDV45-EM32-120 DV45 32 78 57 101 120 2

AMDV45-EM20-230 DV45 20 52 57 211 230 1

AMDV45-EM25-230 DV45 25 65 57 211 230 2

AMDV45-EM32-230 DV45 32 78 57 211 230 2

L2

L1

D1

D2D3DV45
SHANK

THROUGH HOLE
FOR COOLANT

L2

L1

D1

D2D3DV50
SHANK

DV50 Adaptor

Außengewinde
Anz. von  

Klemmschrauben
D1 Innen Ø 

mm D2 Ø D3 Ø L1 L2

AMDV45-EM50-120 DV50 50 100 69,858 100 120 2

DV45

Gewinde

                                         
diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com
unsere Technischen Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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T-A® Bohrzubehör

L1

E

L1

E

E

E

Massive Stützstange

Schnellkupplung

Nenngewinde E L1 mm

302T-2SRM 1/8” 150

302T-3SRM 1/8” 150

302T-4SRM 1/4” 200

302T-5SRM 1/4” 200

302T-6SRM 1/2” 200

Gewindegröße E L1 mm

312T-2SRM M8 250

312T-3SRM M8 250

312T-4SRM M10 250

312T-5SRM M10 250

312T-6SRM M12 250

Nenngewinde E Schlauch Ø

322T-2SRM 1/8” 9 mm

322T-3SRM 1/8” 9 mm

322T-4SRM 1/4” 9 mm

322T-5SRM 1/4” 12 mm

322T-6SRM 1/2” 12 mm



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  111

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

Adapter

Spindel

Schlauch

Schlauchkupplung

Druckscheibe

Stützring

Bolzen für 
mechanischen Anschlag

Massive Stützstange im

Bohrbereich

Katalognummer

Reparatursatz für den

2T-2SRM 9,50 - 11,07 mm 2T1-2SR

2T-2SRM 11,10 - 12,95 mm 2T1-2SR

2T-2SRM 12,98 - 17,65 mm 2T1-2SR

2T-3SRM 17,63 - 24,38 mm 2T1-3SR

2T-3SRM 24,41 - 35,05 mm 2T1-3SR

2T-4SRM 30,00 - 35,05 mm 2T1-4SR

2T-4SRM 34,37 - 47,80 mm 2T1-4SR

2T-5SRM 46,99 - 65,28 mm 2T1-5SR

2T-6SRM 62,38 - 89,08 mm 2T1-6SR

2T-6SRM 87,76 - 160,00 mm 2T1-6SR
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Adapter

Halter
Serie ID OD L1

Gewinde-
stützstange P1

Max.
empfohlene

 U/min

RCA O-Ringe

Kit  
Ersatzteil

Y, Z, 0 19,05 44,45 22,23 M8 x 1,25 1/8*  2T-2SRM 3500 2T1-2SR 2T1-2OR-10

1, 2 25,40 53,98 28,57 M8 x 1,25 1/8*  2T-3SRM 2500 2T1-3SR 2T1-3OR-10

2, 3, 4 31,75 63,50 34,92 M10 x 1,50 1/4*  2T-4SRM 2000 2T1-4SR 2T1-4OR-10

3, 4 44,45 76,20 34,92 M10 x 1,50 1/4*  2T-5SRM 1500 2T1-5SR 2T1-5OR-10

5, 7 57,15 95,25 44,45 M12 x 1,75 1/2*  2T-6SRM 1100 2T1-6SR 2T1-6OR-10

Y, Z, 0 3/4 1-3/4 7/8 5/16 - 18 1/8  2T-2SR 3500 2T1-2SR 2T1-2OR-10

1, 2 1 2-1/8 1-1/8 5/16 - 18 1/8  2T-3SR 2500 2T1-3SR 2T1-3OR-10

2, 3, 4 1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - 16 1/4  2T-4SR 2000 2T1-4SR 2T1-4OR-10

3, 4 1-3/4 3 1-3/8 3/8 - 16 1/4  2T-5SR 1500 2T1-5SR 2T1-5OR-10

5, 7 2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - 13 1/2  2T-6SR 1100 2T1-6SR 2T1-6OR-10

**Reparatursatz enthält: (2) O-Ringe, (2) Sicherungsringe und (2) Druckscheiben
HINWEIS
HINWEIS

L1

Gewinde

P1

ID OD

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

 
 

 WARNUNG
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Halter 
Serie D1 Bereich

Senkringe

Senkschraube
Schrauben-

dreher Klemmschraube SchraubendreherD4 L1

0 13,0 - 17,5 20,63 17,17 T-ACR-45-0

1 18,0 - 24,0 26,59 20,24 T-ACR-45-1

1,5 22,0 - 24,0 28,58 22,62

2 25,0 - 35,0 39,68 25,40 T-ACR-45-2

T-ACR-45 Senkringe

Geradegenute Halter

WICHTIG:  T-A® Senkringe können nur mit Geradegenutete T-A® Halter verwendet werden

Vorteile und Nutzen

• 

• Klemmschrauben erlauben die Einstellung entlang der Länge der Nut

• 

• Der Ring ist ausbalanciert um die Unwucht des Halters zu vermindern und die Stabilität sicher zu stellen

• 

• 

L1

D4

45°
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Härte m/min

ISO Material HBW kg N/mm2

HM - 
Klasse TiN AM200®

Bohrungsdurchmesser

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 HSS 61 99 0,20 0,30

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 HSS 55 91 0,18 0,28

200 - 250 70 - 88 700-870 HSS 49 85 0,15 0,25

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 HSS 52 88 0,20 0,25

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 49 83 0,18 0,25

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 46 79 0,15 0,23

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 43 73 0,13 0,23

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 49 83 0,18 0,25

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 46 79 0,15 0,23

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 43 73 0,15 0,23

1140, 1151, etc. 275 - 325 96 - 111 940 - 1090 40 68 0,13 0,20

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 46 73 0,18 0,25

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 43 68 0,15 0,23

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 40 64 0,15 0,23

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 37 59 0,13 0,20

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 34 54 0,10 0,18

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 24 38 0,15 0,23

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 18 30 0,13 0,20

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 15 24 0,10 0,18

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 HSS 43 71 0,20 0,28

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 HSS 37 57 0,15 0,25

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 30 48 0,13 0,23

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 24 38 0,10 0,18

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 18 32 0,10 0,18

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 9 13 0,10 0,18

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 8 12 0,10 0,15

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 11 16 0,10 0,18

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 10 15 0,08 0,15

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 23 35 0,15 0,20

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 18 31 0,13 0,18

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 23 35 0,15 0,20

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 18 31 0,13 0,18

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 23 35 0,08 0,18

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 18 31 0,08 0,15

135 - 185 49 - 65 480 - 640 18 26 0,08 0,18

185 - 275 65 - 96 640 - 940 15 22 0,08 0,15

H

Hardox 400 139 1365 14 21 0,08 0,15

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 10 14 0,05 0,12

600 210 2000 N/A - - - -

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 15 29 0,10 0,15

400 - 500 139+ 1365+ 10 14 0,06 0,12

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 HSS 52 84 0,20 0,30

150 - 200 50 - 70 500 - 700 HSS 46 79 0,18 0,28

200 - 220 70 - 77 700 - 755 HSS 40 68 0,15 0,23

220 - 260 77 - 90 755 - 890 34 57 0,13 0,20

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 27 47 0,13 0,18

N

Gussaluminium 30 10 100 HSS 183 - 0,23 0,38

180 62 600 HSS 91 - 0,20 0,33

Walzaluminium 30 10 100 HSS 183 280 0,12 0,33

180 62 600 HSS 91 200 0,12 0,18

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 52 82 0,15 0,24

200 - 250 68 - 87 670 - 855 40 65 0,12 0,18

Messing 100 38 370 HSS 91 144 0,18 0,27

Kupfer 60 21 200 40 58 0,07 0,10

WICHTIG: 

HSS-Bohreinsätze
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Bohrungsdurchmesser

0,41 0,48 0,51 0,58 0,71

0,38 0,43 0,51 0,58 0,71

0,36 0,41 0,51 0,58 0,71

0,36 0,46 0,48 0,58 0,69

0,36 0,43 0,48 0,58 0,69

0,33 0,41 0,46 0,53 0,61

0,33 0,41 0,46 0,53 0,61

0,36 0,43 0,48 0,58 0,69

0,33 0,41 0,46 0,53 0,61

0,33 0,41 0,46 0,53 0,61

0,30 0,38 0,41 0,48 0,56

0,36 0,43 0,43 0,48 0,56

0,33 0,41 0,43 0,48 0,56

0,33 0,41 0,43 0,48 0,56

0,30 0,38 0,38 0,43 0,51

0,28 0,36 0,38 0,43 0,51

0,28 0,33 0,36 0,43 0,51

0,25 0,30 0,36 0,43 0,51

0,23 0,28 0,30 0,41 0,46

0,38 0,43 0,46 0,53 0,66

0,33 0,38 0,41 0,48 0,61

0,30 0,33 0,36 0,43 0,51

0,25 0,30 0,30 0,38 0,43

0,25 0,30 0,30 0,38 0,43

0,23 0,28 0,30 0,38 -

0,20 0,25 0,25 0,30 -

0,21 0,27 0,30 0,38 -

0,18 0,23 0,25 0,30 -

0,23 0,28 0,36 0,41 0,51

0,20 0,25 0,30 0,36 0,46

0,23 0,28 0,36 0,41 0,51

0,20 0,25 0,30 0,36 0,46

0,20 0,28 0,36 0,41 0,51

0,18 0,25 0,30 0,36 0,46

0,20 0,28 0,36 0,41 0,51

0,18 0,25 0,30 0,36 0,46

0,20 0,23 0,30 0,41 0,46

0,18 0,20 0,25 0,30 0,40

- - - - -

0,23 0,27 0,30 0,41 0,46

0,18 0,24 0,25 0,30 0,40

0,41 0,51 0,61 0,69 0,76

0,38 0,48 0,56 0,64 0,71

0,33 0,43 0,46 0,53 0,61

0,28 0,36 0,36 0,43 0,51

0,25 0,28 0,28 0,36 0,41

0,46 0,58 0,56 0,64 0,64

0,40 0,50 0,56 0,64 0,64

0,40 0,50 0,56 0,64 0,64

0,30 0,35 0,56 0,64 0,64

0,30 0,38 0,43 0,48 0,53

0,23 0,28 0,36 0,40 0,46

0,33 0,45 0,47 0,53 0,58

0,18 0,26 0,23 0,27 0,31

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

Standard-Länge 50 m/min und 0,20 mm/U sind, wären die 

37,5 m/min und 0,18 mm/U.

50 • 0,75 = 37,5 m/min 0,20 • 0,90 = 0,18 mm/U

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

m/min = Geschwindigkeit (m/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

2. mm/min = mm/U • U/min

Vorschub

mm/min = mm pro Minute

mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung 

U/min = Umdrehung pro Minute

3. m/min =       x U/min
                1000

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

U/min = Umdrehung pro Minute

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Härte m/min

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall-
sorte AM200®

Bohrungsdurchmesser

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 146 0,20 0,30 0,41 0,48

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 126 0,18 0,28 0,38 0,43

200 - 250 70 - 88 700-870 119 0,15 0,25 0,36 0,41

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 137 0,20 0,25 0,36 0,46

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 119 0,18 0,25 0,36 0,43

175 - 225 62 - 77 600 - 775 108 0,15 0,23 0,33 0,41

225 - 275 77 - 96 775 - 940 95 0,13 0,23 0,33 0,41

125 - 175 46 - 62 450 - 600 119 0,18 0,25 0,36 0,43

175 - 225 62 - 77 600 - 775 108 0,15 0,23 0,33 0,41

225 - 275 77 - 96 775 - 940 95 0,15 0,23 0,33 0,41

1140, 1151, etc. 275 - 325 96 - 111 940 - 1090 80 0,13 0,20 0,30 0,38

125 - 175 46 - 62 450 - 600 115 0,18 0,25 0,36 0,43

175 - 225 62 - 77 600 - 775 105 0,15 0,23 0,33 0,43

225 - 275 77 - 96 775 - 940 95 0,15 0,23 0,33 0,41

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 87 0,13 0,20 0,30 0,38

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 78 0,10 0,18 0,28 0,36

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 70 0,15 0,23 0,28 0,33

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 63 0,13 0,20 0,25 0,30

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 56 0,10 0,18 0,23 0,28

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 108 0,20 0,28 0,38 0,43

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 87 0,15 0,25 0,33 0,38

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 80 0,13 0,23 0,30 0,33

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 78 0,10 0,18 0,25 0,30

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 59 0,10 0,18 0,25 0,30

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 37 0,10 0,18 0,23 0,28

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 29 0,10 0,15 0,20 0,25

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 42 0,10 0,18 0,21 0,27

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 33 0,08 0,15 0,18 0,23

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 73 0,12 0,16 0,18 0,22

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 56 0,10 0,14 0,16 0,19

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 73 0,18 0,23 0,30 0,36

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 56 0,15 0,20 0,28 0,30

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 73 0,14 0,18 0,24 0,29

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 56 0,12 0,16 0,22 0,24

135 - 185 49 - 65 480 - 640 38 0,12 0,17 0,22 0,26

185 - 275 65 - 96 640 - 940 30 0,10 0,15 0,18 0,22

WICHTIG: 

HM-Bohreinsätze



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A30:  117

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

Härte m/min

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall-
sorte AM200®

Bohrungsdurchmesser

H

Hardox 400 139 1365 45 0,07 0,12 0,20 0,25

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 37 0,05 0,10 0,15 0,20

600 210 2000 30 0,04 0,08 0,12 0,16

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 47 0,10 0,18 0,23 0,27

400 - 500 139+ 1365+ 37 0,06 0,12 0,18 0,24

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 152 0,20 0,30 0,38 0,48

150 - 200 50 - 70 500 - 700 146 0,18 0,28 0,33 0,43

200 - 220 70 - 77 700 - 755 131 0,15 0,23 0,30 0,38

220 - 260 77 - 90 755 - 890 113 0,13 0,20 0,28 0,33

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 102 0,13 0,18 0,25 0,28

N

Gussaluminium 30 10 100 300 0,23 0,38 0,46 0,58

180 62 600 225 0,20 0,33 0,40 0,50

Walzaluminium 30 10 100 426 0,12 0,33 0,40 0,50

180 62 600 300 0,12 0,18 0,30 0,35

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 110 0,15 0,24 0,30 0,38

200 - 250 68 - 87 670 - 855 90 0,12 0,18 0,23 0,28

Messing 100 38 370 200 0,18 0,27 0,33 0,45

Kupfer 60 21 200 130 0,07 0,10 0,18 0,26

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

 
3XL-Halter bei der gleichen Anwendung 37,5 m/min und 0,18 mm/U.

50 • 0,75 = 37,5 m/min 0,20 • 0,90 = 0,18 mm/U

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

2. mm/min = mm/U • U/min 3. m/min =       x U/min
                1000

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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WICHTIG:

HSS-Bohreinsätze

Härte m/min

ISO Material HBW kg N/mm2

HSS 
Sorte TiN TiAlN TiCN

Bohrungsdurchmesser

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 HSS 61 85 79 0,18 0,25

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 HSS 55 79 72 0,18 0,25

200 - 250 70 - 88 700-870 HSS 49 73 64 0,15 0,25

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 HSS 52 76 67 0,15 0,23

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 49 73 64 0,15 0,23

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 46 69 59 0,13 0,20

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 43 64 55 0,13 0,20

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 49 73 64 0,15 0,23

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 46 69 59 0,13 0,20

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 43 64 55 0,13 0,20

1140, 1151, etc. 275 - 325 96 - 111 940 - 1090 40 59 52 0,10 0,18

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 46 64 59 0,15 0,20

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 43 59 55 0,13 0,20

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 40 55 52 0,13 0,18

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 37 52 47 0,10 0,15

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 34 47 44 0,08 0,15

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 24 34 30 0,13 0,18

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 18 26 24 0,10 0,18

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 15 21 20 0,08 0,15

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 HSS 43 61 55 0,15 0,25

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 HSS 37 52 47 0,13 0,23

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 30 43 40 0,10 0,20

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 24 34 32 0,10 0,15

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 18 27 26 0,10 0,15

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 9 12 11 0,08 0,18

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 8 11 9 0,08 0,15

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 11 15 14 0,08 0,18

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 9 14 11 0,08 0,15

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 23 32 29 0,15 0,20

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 18 27 24 0,13 0,18

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 23 32 29 0,15 0,20

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 18 27 24 0,13 0,18

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 23 32 29 0,08 0,18

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 18 27 24 0,08 0,15

135 - 185 49 - 65 480 - 640 18 24 21 0,08 0,18

185 - 275 65 - 96 640 - 940 15 20 18 0,08 0,15

H

Hardox 400 139 1365 14 21 17 0,08 0,15

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 11 14 12 0,05 0,13

600 210 2000 N/A - - - - -

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 15 29 21 0,08 0,15

400 - 500 139+ 1365+ 11 14 12 0,05 0,13

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 HSS 52 76 67 0,18 0,30

150 - 200 50 - 70 500 - 700 HSS 46 69 59 0,15 0,28

200 - 220 70 - 77 700 - 755 HSS 40 59 52 0,15 0,23

220 - 260 77 - 90 755 - 890 34 50 44 0,13 0,18

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 27 41 37 0,10 0,15

N

Gussaluminium 30 10 100 HSS 183 259 229 0,20 0,33

180 62 600 HSS 91 137 122 0,20 0,33

Walzaluminium 30 10 100 HSS 183 259 229 0,10 0,15

180 62 600 HSS 91 137 122 0,20 0,33

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 52 76 67 0,15 0,28

200 - 250 68 - 87 670 - 855 40 58 52 0,13 0,18

Messing 100 38 370 HSS 91 136 122 0,18 0,30

Kupfer 60 21 200 40 50 46 0,05 0,08
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Bohrungsdurchmesser

Geschw.
m/min

Vorschub 

0,33 0,41 0,51 0,58 0,71

58-76 0,350,33 0,41 0,51 0,58 0,71

0,33 0,41 0,51 0,58 0,71

0,30 0,38 0,48 0,58 0,69

48-66 0,3
0,30 0,38 0,48 0,58 0,69

0,25 0,36 0,46 0,53 0,61

0,25 0,36 0,46 0,53 0,61

0,30 0,38 0,48 0,58 0,69

48-66 0,3
0,25 0,36 0,46 0,53 0,61

0,25 0,36 0,46 0,53 0,61

0,23 0,30 0,41 0,48 0,56

0,25 0,36 0,43 0,48 0,56

30,36 0,28
0,25 0,36 0,43 0,48 0,56

0,25 0,36 0,43 0,48 0,56

0,23 0,30 0,38 0,43 0,51

0,23 0,30 0,38 0,43 0,51 22-26 0,25

0,23 0,25 0,36 0,43 0,51

16-20 0,250,23 0,25 0,36 0,43 0,51

0,20 0,23 0,30 0,38 0,46

0,30 0,36 0,46 0,53 0,66

42-54 0,30,25 0,30 0,41 0,48 0,61

0,23 0,25 0,36 0,43 0,51

0,20 0,25 0,30 0,38 0,43
31-38 0,23

0,20 0,25 0,30 0,38 0,43

0,20 0,25 0,30 0,38 -

N/A N/A

0,18 0,20 0,25 0,30 -

0,20 0,25 0,30 0,38 -

0,18 0,20 0,25 0,30 -

0,23 0,25 0,36 0,41 0,51

0,20 0,20 0,30 0,36 0,46

0,23 0,25 0,36 0,41 0,51
22-29* 0,23*

0,20 0,20 0,30 0,36 0,46

0,20 0,25 0,36 0,41 0,51
22-29* 0,23*

0,18 0,20 0,30 0,36 0,46

0,20 0,25 0,36 0,41 0,51
16-20* 0,23*

0,18 0,20 0,30 0,36 0,46

0,20 0,23 0,30 0,41 0,46

N/A N/A0,18 0,20 0,25 0,30 0,41

- - - - -

0,20 0,23 0,30 0,41 0,46
N/A N/A

0,18 0,20 0,25 0,30 0,41

0,41 0,51 0,61 0,69 0,76

53-62 0,3

0,36 0,46 0,56 0,64 0,71

0,30 0,41 0,46 0,53 0,61

0,23 0,30 0,36 0,43 0,51

0,18 0,23 0,30 0,36 0,41

0,41 0,51 0,56 0,64 0,64
109-146 0,32

0,41 0,46 0,56 0,64 0,64

0,25 0,30 0,56 0,64 0,64
109-146 0,32

0,41 0,46 0,56 0,64 0,64

0,36 0,46 0,56 0,66 0,71
35-44 0,3

0,23 0,30 0,36 0,43 0,51

0,41 0,51 0,61 0,71 0,76 79-99 0,38

0,15 0,20 0,30 0,36 0,41 29-32 0,2

*nur anwendbar bis 120 mm Bohrungsdurchmesser

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

Standard-Länge 50 m/min und 0,20 mm/U sind, wären die 

37,5 m/min und 0,18 mm/U.

50 • 0,75 = 37,5 m/min 0,20 • 0,90 = 0,18 mm/U

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

m/min = Geschwindigkeit (m/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

2. mm/min = mm/U • U/min

Vorschub

mm/min = mm pro Minute

mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung 

U/min = Umdrehung pro Minute

3. m/min =       x U/min
                1000

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

U/min = Umdrehung pro Minute

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Härte m/min

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall
Sorte TiN TiAlN TiCN

Bohrungsdurchmesser

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 96 128 115 0,20 0,30 0,38 0,45 0,53

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 85 110 100 0,18 0,28 0,35 0,40 0,48

200 - 250 70 - 88 700-870 79 104 90 0,15 0,25 0,33 0,38 0,43

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 91 119 110 0,20 0,25 0,33 0,43 0,48

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 79 104 90 0,18 0,25 0,33 0,40 0,45

175 - 225 62 - 77 600 - 775 73 95 82 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

225 - 275 77 - 96 775 - 940 64 83 75 0,13 0,23 0,30 0,38 0,43

125 - 175 46 - 62 450 - 600 79 104 90 0,18 0,25 0,33 0,40 0,45

175 - 225 62 - 77 600 - 775 73 95 84 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

225 - 275 77 - 96 775 - 940 67 83 72 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 55 70 62 0,13 0,20 0,28 0,35 0,40

125 - 175 46 - 62 450 - 600 76 99 87 0,18 0,25 0,33 0,40 0,45

175 - 225 62 - 77 600 - 775 70 92 80 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

225 - 275 77 - 96 775 - 940 64 83 72 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 61 76 68 0,13 0,20 0,28 0,35 0,40

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 52 67 60 0,10 0,18 0,25 0,33 0,38

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 49 61 55 0,15 0,23 0,25 0,30 0,38

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 43 55 49 0,13 0,20 0,23 0,28 0,35

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 37 49 43 0,10 0,18 0,20 0,25 0,30

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 73 95 84 0,20 0,28 0,35 0,40 0,45

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 61 76 68 0,15 0,25 0,30 0,35 0,40

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 55 70 62 0,13 0,23 0,28 0,30 0,35

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 49 67 58 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 37 52 45 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 24 32 28 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 18 26 22 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 30 38 32 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 24 33 28 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 49 64 57 0,17 0,22 0,29 0,35 0,40

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 37 49 43 0,14 0,19 0,27 0,30 0,35

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 49 64 57 0,17 0,22 0,29 0,35 0,40

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 37 49 43 0,14 0,19 0,27 0,30 0,35

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 49 64 57 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 37 49 43 0,11 0,14 0,20 0,22 0,25

135 - 185 49 - 65 480 - 640 25 33 29 0,11 0,15 0,19 0,23 0,27

Duplex Edelstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 19 25 22 0,09 0,13 0,18 0,20 0,23

WICHTIG: 

HM-Bohreinsätze
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Härte m/min

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall
Sorte TiN TiAlN TiCN

Bohrungsdurchmesser

H

Hardox 400 139 1365 23 35 30 0,07 0,12 0,20 0,25 0,30

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 15 26 21 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25

600 210 2000 11 22 16 0,04 0,08 0,12 0,16 0,20

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 34 43 39 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

400 - 500 139+ 1365+ 20 25 23 0,08 0,15 0,20 0,23 0,28

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 98 141 127 0,20 0,30 0,38 0,48 0,58

150 - 200 50 - 70 500 - 700 82 122 102 0,18 0,28 0,33 0,43 0,53

200 - 220 70 - 77 700 - 755 73 110 93 0,15 0,23 0,30 0,38 0,45

220 - 260 77 - 90 755 - 890 64 95 79 0,13 0,20 0,28 0,33 0,38

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 55 83 69 0,13 0,18 0,25 0,28 0,33

N

Gussaluminium 30 10 100 366 460 410 0,25 0,38 0,45 0,50 0,55

180 62 600 244 306 275 0,23 0,33 0,40 0,45 0,50

Walzaluminium 30 10 100 366 460 410 0,10 0,15 0,25 0,30 0,36

180 62 600 244 306 275 0,20 0,28 0,36 0,45 0,50

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 85 110 100 0,13 0,20 0,25 0,36 0,42

200 - 250 68 - 87 670 - 855 64 94 79 0,10 0,15 0,18 0,25 0,33

Messing 100 38 370 130 184 160 0,15 0,23 0,28 0,38 0,45

Kupfer 60 21 200 80 120 100 0,05 0,08 0,10 0,15 0,25

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

 
3XL-Halter bei der gleichen Anwendung 37,5 m/min und 0,18 mm/U.

50 • 0,75 = 37,5 m/min 0,20 • 0,90 = 0,18 mm/U

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

2. mm/min = mm/U • U/min 3. m/min =       x U/min
                1000

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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ISO Material

Härte m/min

HBW kg N/mm2

Hart-
metall-
sorte TiN TiAlN TiCN AM200®

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 HSS 52 76 70 88

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 HSS 47 70 62 81

200 - 250 70 - 88 700-870 HSS 43 64 56 74

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 HSS 46 67 59 77

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 43 64 56 74

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 40 59 53 68

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 37 56 47 65

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 43 64 56 74

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 40 59 53 68

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 37 56 47 65

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 34 53 46 61

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 40 56 53 65

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 37 53 47 61

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 34 47 44 54

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 32 44 41 51

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 29 41 38 47

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 21 29 26 33

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 15 23 21 27

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 13 20 18 23

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 HSS 36 52 47 60

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 HSS 32 44 41 51

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 26 37 34 43

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 21 29 27 33

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 15 24 23 28

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 7 10 9 13

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 6 9 7 10

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 10 14 12 16

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 8 12 11 14

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 20 27 26 34

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 15 24 21 28

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 20 27 26 34

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 15 24 21 28

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 20 27 26 34

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 15 24 21 28

135 - 185 49 - 65 480 - 640 20 27 26 34

185 - 275 65 - 96 640 - 940 15 24 21 28

H

Hardox 400 139 1365 - - - -
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 - - - -

600 210 2000 N/A - - - -
Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 13 20 18 24

400 - 500 139+ 1365+ 8 12 10 13

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 HSS 46 67 59 77

150 - 200 50 - 70 500 - 700 HSS 40 59 53 68

200 - 220 70 - 77 700 - 755 HSS 34 53 46 61

220 - 260 77 - 90 755 - 890 29 46 38 53

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 24 37 32 43

N

Gussaluminium 30 10 100 HSS 160 228 198 -

180 62 600 HSS 79 122 107 -

Walzaluminium 30 10 100 HSS 160 228 198 261

180 62 600 HSS 79 122 107 141

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 40 59 53 70

200 - 250 68 - 87 670 - 855 29 46 38 50

Messing 100 38 370 HSS 46 67 59 78

Kupfer 60 21 200 35 45 40 53

WICHTIG: 
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Bohrungsdurchmesser

0,15 0,23 0,28 0,35 0,41 0,46

0,15 0,23 0,28 0,35 0,41 0,46

0,13 0,23 0,28 0,35 0,38 0,43

0,13 0,20 0,25 0,33 0,38 0,43

0,13 0,20 0,25 0,33 0,38 0,41

0,10 0,18 0,23 0,30 0,36 0,41

0,10 0,18 0,23 0,30 0,36 0,38

0,13 0,20 0,25 0,33 0,38 0,46

0,10 0,18 0,23 0,30 0,36 0,43

0,10 0,18 0,23 0,30 0,36 0,43

0,10 0,15 0,20 0,25 0,33 0,38

0,13 0,18 0,23 0,30 0,33 0,41

0,10 0,18 0,23 0,30 0,33 0,41

0,10 0,15 0,23 0,30 0,33 0,41

0,10 0,13 0,20 0,25 0,30 0,38

0,08 0,13 0,20 0,25 0,30 0,36

0,10 0,15 0,20 0,23 0,25 0,30

0,08 0,15 0,20 0,23 0,25 0,30

0,08 0,13 0,18 0,20 0,23 0,28

0,13 0,23 0,25 0,30 0,38 0,43

0,10 0,20 0,23 0,25 0,33 0,41

0,10 0,18 0,20 0,23 0,30 0,38

0,10 0,13 0,18 0,23 0,25 0,30

0,10 0,13 0,18 0,23 0,23 0,28

0,08 0,15 0,18 0,23 0,25 0,30

0,08 0,13 0,15 0,18 0,20 0,25

0,08 0,15 0,18 0,23 0,25 0,30

0,08 0,13 0,15 0,18 0,20 0,25

0,13 0,18 0,20 0,25 0,30 0,38

0,10 0,15 0,18 0,23 0,25 0,30

0,13 0,18 0,20 0,25 0,30 0,36

0,10 0,15 0,18 0,23 0,25 0,28

0,13 0,18 0,20 0,25 0,30 0,36

0,10 0,15 0,18 0,23 0,25 0,28

0,13 0,18 0,20 0,25 0,30 0,36

0,10 0,15 0,18 0,23 0,25 0,28

- - - - - -

- - - - - -

- - - - - -

0,08 0,13 0,18 0,20 0,27 0,38

0,06 0,10 0,15 0,18 0,23 0,28

0,15 0,25 0,36 0,43 0,48 0,51

0,13 0,23 0,30 0,41 0,46 0,48

0,13 0,20 0,25 0,36 0,41 0,43

0,10 0,15 0,20 0,25 0,33 0,33

0,10 0,13 0,15 0,20 0,25 0,25

0,18 0,28 0,36 0,43 0,46 0,48

0,18 0,28 0,36 0,41 0,43 0,48

0,18 0,28 0,36 0,43 0,46 0,48

0,18 0,28 0,36 0,41 0,43 0,48

0,13 0,23 0,30 0,41 0,51 0,61

0,10 0,15 0,20 0,25 0,31 0,38

0,15 0,25 0,36 0,43 0,53 0,63

0,05 0,08 0,15 0,20 0,25 0,35

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

Standard-Länge 50 m/min und 0,20 mm/U sind, wären die 

37,5 m/min und 0,18 mm/U.

50 • 0,75 = 37,5 m/min 0,20 • 0,90 = 0,18 mm/U

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

m/min = Geschwindigkeit (m/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

2. mm/min = mm/U • U/min

Vorschub

mm/min = mm pro Minute

mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung 

U/min = Umdrehung pro Minute

3. m/min =       x U/min
                1000

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

U/min = Umdrehung pro Minute

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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m/min

ISO Material
Härte

Hart-
metall
Sorte TiN TiAlN TiCN AM200®

Bohrungsdurchmesser

P

Automatenstähle 100 - 150 82 110 98 126 0,17 0,26 0,32 0,39

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 73 94 85 110 0,15 0,24 0,30 0,35

200 - 250 67 88 76 102 0,13 0,22 0,28 0,32

Weiche Stähle mit 85 - 125 79 102 94 117 0,17 0,22 0,28 0,37

 125 - 175 67 88 76 102 0,15 0,22 0,28 0,35

175 - 225 61 81 70 93 0,13 0,19 0,26 0,32

225 - 275 55 70 64 81 0,11 0,19 0,26 0,32

125 - 175 67 88 76 102 0,15 0,22 0,28 0,35

175 - 225 61 81 72 93 0,13 0,19 0,26 0,32

225 - 275 55 70 61 81 0,13 0,19 0,26 0,32

275 - 325 46 61 53 70 0,11 0,17 0,24 0,30

125 - 175 64 85 75 99 0,15 0,22 0,28 0,35

175 - 225 59 79 67 91 0,13 0,19 0,26 0,32

225 - 275 55 70 61 81 0,13 0,19 0,26 0,32

275 - 325 52 66 58 76 0,11 0,17 0,24 0,30

325 - 375 44 58 50 67 0,09 0,15 0,22 0,28

Legierte Stähle 225 - 300 41 52 47 59 0,13 0,19 0,22 0,26

300 - 350 37 47 41 55 0,11 0,17 0,19 0,24

350 - 400 30 41 37 47 0,09 0,15 0,17 0,22

Baustahl 100 - 150 62 81 72 93 0,17 0,24 0,30 0,35

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 52 66 58 76 0,13 0,22 0,28 0,30

250 - 350 47 61 53 70 0,11 0,19 0,25 0,26

Werkzeugstähle 150 - 200 41 58 49 67 0,09 0,15 0,19 0,24

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 30 44 37 50 0,09 0,15 0,19 0,24

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 21 27 23 32 0,09 0,15 0,19 0,24

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 15 21 18 24 0,09 0,13 0,17 0,22

Titanlegierung 140 - 220 26 33 28 40 0,08 0,14 0,17 0,20

TiAl6v4 220 - 310 21 29 25 30 0,08 0,12 0,15 0,18

Flugzeuglegierung 185 - 275 43 37 50 40 0,15 0,17 0,25 0,30

S82 275 - 350 33 28 38 32 0,13 0,15 0,23 0,25

M

Martensitstahl 185 - 275 43 56 50 64 0,15 0,20 0,25 0,30

1.4404 etc. 275 - 350 33 43 38 49 0,13 0,18 0,23 0,25

Austenitstahl 135 - 185 28 37 33 40 0,13 0,17 0,21 0,25

1.4571 etc. 185 - 275 21 28 25 32 0,11 0,15 0,19 0,21

135 - 185 22 29 26 33 0,10 0,14 0,17 0,20

Duplex Edelstahl 185 - 275 17 22 19 26 0,08 0,12 0,15 0,17

WICHTIG: 
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m/min

ISO Material
Härte

Hart-
metall
Sorte TiN TiAlN TiCN AM200®

Bohrungsdurchmesser

H

Hardox 400 20 31 26 39 0,06 0,10 0,16 0,20

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 13 23 18 31 0,04 0,08 0,12 0,16

600 10 19 14 25 0,03 0,06 0,10 0,13

Gehärtete Stähle 300 - 400 30 38 34 41 0,08 0,14 0,18 0,22

400 - 500 18 22 20 33 0,06 0,12 0,16 0,18

K

GG-GGG 120 - 150 82 120 108 137 0,17 0,26 0,32 0,41

150 - 200 70 104 87 119 0,15 0,24 0,28 0,38

200 - 220 61 94 79 108 0,13 0,19 0,26 0,32

220 - 260 55 81 67 93 0,11 0,17 0,24 0,28

260 - 320 47 70 58 81 0,11 0,15 0,22 0,24

N

Gussaluminium 30 160 228 198 - 0,22 0,32 0,41 0,43

180 79 122 107 - 0,19 0,28 0,35 0,39

Walzaluminium 30 292 368 328 390 0,12 0,18 0,23 0,25

180 195 245 220 260 0,10 0,16 0,20 0,22

Aluminiumbronze 100 - 200 73 95 85 105 0,10 0,16 0,20 0,29

200 - 250 55 81 68 87 0,08 0,12 0,14 0,20

Messing 100 112 160 138 185 0,12 0,18 0,22 0,30

Kupfer 60 68 105 85 117 0,04 0,06 0,08 0,12

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

 
3XL-Halter bei der gleichen Anwendung 37,5 m/min und 0,18 mm/U.

50 • 0,75 = 37,5 m/min 0,20 • 0,90 = 0,18 mm/U

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

2. mm/min = mm/U • U/min 3. m/min =       x U/min
                1000

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Material

Hart-
metall-
sorte

m/min

Diamantbeschichtung

Bohrungsdurchmesser

18 - 24 25 - 35

N2 305 - 450 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Kohlenfaser N2 305 - 450 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Kohle-/Glasfaser N2 305 - 450 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Glasfaser N2 305 - 450 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Graphit N2 305 - 450 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

N2 76 - 305 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Epoxidharz N2 76 - 305 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Bismaleimid N2 76 - 305 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Polyesterharz N2 76 - 305 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Phenolharz N2 76 - 305 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Gummi N2 76 - 305 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Aluminium N2 305 0,20 0,33 0,41 0,51

Si < 10% N2 305 0,20 0,33 0,41 0,51

10% < Si < 15% N2 259 - 305 0,20 0,33 0,41 0,51

15% < SI < 20% N2 198 - 259 0,20 0,33 0,41 0,51

20% < Si < 25% N2 152 - 198 0,20 0,33 0,41 0,51

25% < Si N2 61 - 152 0,20 0,33 0,41 0,51

Messing N2 76 - 152 0,20 0,33 0,41 0,51

Bronze N2 76 - 152 0,20 0,33 0,41 0,51

Kupfer N2 30 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Kupferlegierung N2 30 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Bleilegierung N2 30 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Magnesiumlegierung N2 30 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

Edelmetalle N2 30 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

K
e

ra
m

ik- 
m

atrix 
V

e
rb

u
n

d
-

N2 15 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

N2 15 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

N2 15 - 76 0,10 - 0,15 0,20 - 0,25 0,25 - 0,30 0,30 - 0,36

HM-Bohreinsätze   |   Diamantbeschichtung

WICHTIG: 

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

 
 

3XL-Halter bei der gleichen Anwendung 37,5 m/min und 0,18 mm/U.

50 • 0,75 = 37,5 m/min 0,20 • 0,90 = 0,18 mm/U

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Bohrungsdurchmesser zu berechnen:

76,93

Steigung (mm)
Außendurchmesser (mm) - Bohrungsdurchmesser (mm)% Gewinde = 

Metrisches ISO-Gewinde

Gewind-
egröße

Gewinde- 
bohrergröße Dezimalzahl Gewinde

Wahrs-
cheinliche 

-
sübergröße

Wahrscheinliche
Bohrungsgröße

-
licher % der 
Vollgewinde

12 x 1,75 10,2 mm 0,4016" 79% 0,075 mm 10,28 mm 76%

12 x 1,75 13/32" 0,4063" 74% 0,075 mm 10,40 mm 71%

12 x 1,25 27/64" 0,4219" 79% 0,075 mm 10,79 mm 74%

12 x 1,25 10,8 mm 0,4252" 74% 0,075 mm 10,88 mm 69%

14 x 20 15/32" 0,4688" 81% 0,075 mm 11,98 mm 78%

14 x 20 12,0 mm 0,4724" 77% 0,075 mm 12,08 mm 74%

14 x 1,5 12,5 mm 0,4921" 77% 0,075 mm 12,58 mm 73%

16 x 2,0 14,0 mm 0,5512" 77% 0,075 mm 14,08 mm 74%

16 x 1,5 14,5 mm 0,5709" 77% 0,075 mm 14,58 mm 73%

16 x 1,5 37/64" 0,5781" 68% 0,075 mm 14,76 mm 64%

18 x 2,5 15,5 mm 0,6102" 77% 0,075 mm 15,58 mm 75%

18 x 1,5 16,5 mm 0,6496" 77% 0,075 mm 16,58 mm 73%

18 x 1,5 21/32" 0,6563" 68% 0,075 mm 16,75 mm 64%

20 x 2,5 11/16" 0,6875" 78% 0,075 mm 17,54 mm 76%

20 x 2,5 17,5 mm 0,6890" 77% 0,075 mm 17,58 mm 74%

20 x 1,5 18,5 mm 0,7283" 77% 0,075 mm 18,58 mm 73%

20 x 1,5 47/64" 0,7344" 69% 0,075 mm 18,66 mm 65%

22 x 2,5 49/64" 0,7656" 79% 0,075 mm 19,52 mm 76%

22 x 2,5 19,5 mm 0,7677" 77% 0,075 mm 19,58 mm 75%

22 x 1,5 20,5 mm 0,8071" 77% 0,075 mm 20,58 mm 73%

22 x 1,5 13/16" 0,8125" 70% 0,075 mm 20,71 mm 66%

24 x 3 13/16" 0,8125" 86% 0,075 mm 20,71 mm 84%

24 x 3 21,0 mm 0,8268" 76% 0,075 mm 21,08 mm 75%

24 x 2 22,0 mm 0,8661" 77% 0,075 mm 22,08 mm 74%

24 x 2 7/8" 0,8750" 68% 0,075 mm 22,30 mm 65%

27 x 3 24,0 mm 0,9449" 77% 0,075  mm 24,08  mm 75%

Gewinde-
größe

Gewinde- 
bohrergröße Dezimalzahl

Wahrscheinliche 
-

größe
Wahrscheinliche
Bohrungsgröße

1/4 - 18 7/16 0,4375 0,075 mm 11,19 mm

3/8 - 18 9/16 0,5625 0,075 mm 14,76 mm

1/2 - 14 45/64 0,7031 0,075 mm 18,33 mm

3/4 - 14 29/32 0,9063 0,075 mm 23,89 mm

* Auf Gwindebohrer-Nenndurchmesser basierend
basierend

Hinweis

•

•

•  Machinery’s Handboo wurde von dem 

Redakteur von Machinery’s Handbook erteilt.

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

m/min = Geschwindigkeit (m/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

2. mm/min = mm/U • U/min

Vorschubgeschwindigkeit

mm/min = mm pro Minute

mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung 

U/min = Umdrehung pro Minute

3. m/min =       x U/min
                1000

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

U/min = Umdrehung pro Minute

4. Vorschub Ø • Km

Vorschub = Axialschub (N)

mm/U = Vorschub (mm/U)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Km

5. Werkzeugleistung m • Ø2

Werkzeugleistung = Werkzeugleistung (KW)

mm/U = Vorschub (mm/U)

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Km

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Materialübersicht

Material Härte
Km 

Unlegierter 85 - 200 HBW 5,45

200 - 275 HBW 6,48

legierter Stahl 275 - 375 HBW 6,89

375 - 425 HBW 7,93

Hochtemperaturlegierung - 9,93

Edelstahl 135 - 275 HBW 6,48

7,45

Gusseisen 100 - 200 HBW 3,45

200 - 300 HBW 7,45

Kupferlegierung 20 - 80 RB 2,96

80 - 100 RB 4,96

Titanlegierung - 4,96

Aluminiumlegierung - 1,52

Magnesiumlegierung - 1,10
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Bohrungsdurchmesser

ISO Material

Druck oder 

menge 13 - 17 18 - 24 25 - 35 36 - 50 51 - 76 76 - 102

P

Automatenstähle BAR 12 - 13 7 - 8 7 - 10 6 - 8 5 - 7 4 5 - 6

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 9,5 - 9,8 10,6 - 11,4 16,7 - 19,7 26,5 - 30,3 45,4 - 53,0 114 - 125 144 - 167

BAR 11 - 12 5 - 6 5 - 7 4 - 6 4 - 5 2 - 3 3 - 5

9,1 - 9,5 9,1 - 9,8 14,0 - 15,9 22,7 - 26,5 41,6 - 45,4 98 - 114 125 - 144

BAR 11 5 - 6 5 - 6 4 - 5 3 - 5 2 - 3 3 - 5

8,7 - 9,1 8,7 - 9,8 13,6 - 15,5 18,9 - 22,7 37,9 - 45,4 98 - 114 125 - 144

BAR 11 5 5 - 6 3 - 5 3 - 4 2 3

8,7 - 9,1 8,3 - 9,1 13,2 - 14,8 18,9 - 22,7 31,9 - 41,6 98 - 106 114 - 125

Hochlegierte Stähle BAR 10 - 11 4 3 2 2 1 - 2 2

4340, 4330V, 300M, etc. 8,7 - 9,1 7,9 - 8,3 11,0 - 11,7 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 79 - 87 87 - 98

Baustahl BAR 11 5 - 6 5 - 6 3 - 4 3 2 3

A36, A285, A516, etc. 8,7 - 9,1 9,1 - 9,8 13,2 - 14,8 18,9 - 22,7 34,1 - 37,9 87 - 98 114 - 125

Werkzeugstähle BAR 10 - 11 4 3 2 2 1 - 2 2

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 8,7 - 9,1 7,9 - 8,3 11,0 - 11,7 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 79 - 87 87 - 98

S

Hochtemperaturlegierung BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2 3

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 8,7 - 9,1 8,3 - 8,7 11,7 - 12,1 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 87 - 98 125

Titanlegierung BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2 3

TiAl6v4 8,7 - 9,1 8,3 - 8,7 11,7 - 12,1 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 87 - 98 125

Flugzeuglegierung BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2 3

S82 8,7 - 9,1 8,3 - 8,7 11,7 - 12,1 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 87 - 98 125

M

Martensitstahl BAR 11,8 5,9 5,2 3,8 3,5 2 3,1

1.4404 etc. 9,5 9,8 14 23 38 98 117

Austenitstahl BAR 11,8 5,9 5,2 3,8 3,5 2 3,1

1.4571 etc. 9,5 9,8 14 23 38 98 117

BAR 11,8 5,9 5,2 3,8 3,5 2 3,1

9,5 9,8 14 23 38 98 117

H

Hardox BAR 10,7 4,2 3,5 2 2 1,7 2

Hardox, AR400, T-1, etc. 9,1 8,3 11,7 19 30 87 98

Gehärtete Stähle BAR 10,7 4,2 3,5 2 2 1,7 2

9,1 8,3 11,7 19 30 87 98

K

GGG BAR 11 4,5 4,2 2,8 2,4 2 2,4

9,1 8,7 12,5 19 34 98 106

GG BAR 11 4,5 4,2 2,8 2,4 2 2,4

9,1 8,7 12,5 19 34 98 106

N

Gussaluminium BAR 14,5 12,4 15,8 11 8,6 3,5 5,5

10 14 23 34 61 125 159

Walzaluminium BAR 14,5 12,4 15,8 11 8,6 3,5 5,5

10 14 23 34 61 125 159

Aluminiumbronze BAR 12,8 8,3 9,65 7,95 6,9 3,5 6,2

9,6 11,4 19,7 30,3 53 125 167

Messing BAR 11 4,5 4,2 2,8 2,4 2 2,4

9,1 8,7 12,5 19 34 98 106

Kupfer BAR 12,8 8,3 9,65 7,95 6,9 3,5 6,2

9,6 11,4 19,7 30,3 53 125 167

HSS-Bohreinsätze

 Halterlänge

Überlang Lang
Lang 
Plus XL 3XL

1,3 1,5 2 2 3

Wenn für einen Halter mit Standard-Länge der empfohlene Kühl- 

12 • 3 = 36 bar

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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Bohrungsdurchmesser

ISO Material

Druck oder 
Durch-

13 - 17 18 - 24 25 - 35 36 - 47

P

Automatenstähle BAR 17 - 20 17 15 15 20

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 12,2 16,3 25,2 41,5 71,9

BAR 18 11 11 12 9

11,4 13,3 20,6 36,5 62,0

BAR 17 10 10 10 8

11,3 12,5 20,0 33,8 57,0

BAR 17 9 10 8 7

11,1 12,3 19,3 30,0 55,8

Hochlegierte Stähle BAR 15 5 4 3 3

4340, 4330V, 300M, etc. 10,4 9,1 12,6 18,8 33,6

Baustahl BAR 16 9 8 7 5

A36, A285, A516, etc. 10,8 12,0 17,5 27,8 47,1

Werkzeugstähle BAR 15 5 5 3 3

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 10,4 9,1 13,6 19,7 36,5

S

Hochtemperaturlegierung BAR 17 11 12 11 9

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 11,1 13,5 21,9 35,4 62,0

Titanlegierung BAR 17 11 12 11 9

11,1 13,5 21,9 35,4 62,0

Flugzeuglegierung BAR 17 11 12 11 9

S82 11,1 13,5 21,9 35,4 62,0

M

Martensitstahl BAR 22,7 16,5 17,9 17,2 13,1

1.4404 etc. 13 16,3 26,3 44,2 75

Austenitstahl BAR 22,7 16,5 17,9 17,2 13,1

1.4571 etc. 13 16,3 26,3 44,2 75

BAR 22,7 16,5 17,9 17,2 13,1

13 16,3 26,3 44,2 75

H

Hardox BAR 14,5 5,2 4,8 3,4 3,1

Hardox, AR400, T-1, etc. 10,4 9,1 13,6 19,7 36,5

Gehärtete Stähle BAR 14,5 5,2 4,8 3,4 3,1

10,4 9,1 13,6 19,7 36,5

K

GGG BAR 15,5 7,2 6,2 6,2 5,5

10,7 10,8 15,4 26,5 48,7

GG BAR 15,5 7,2 6,2 6,2 5,5

10,7 10,8 15,4 26,5 48,7

N

Gussaluminium BAR 24,1 22 21,7 19,6 13,8

13,4 18,8 29 47,2 77

Walzaluminium BAR 24,1 22 21,7 19,6 13,8

13,4 18,8 29 47,2 77

Aluminiumbronze BAR 20 16,5 16,5 15,2 12

12,2 16,3 25,2 41,5 71,9

Messing BAR 24,1 22 21,7 19,6 13,8

13,4 18,8 29 47,2 77

Kupfer BAR 20 16,5 16,5 15,2 12

12,2 16,3 25,2 41,5 71,9

HM-Bohreinsätze

 Halterlänge

Überlang Lang
Lang 
Plus XL 3XL

1,3 1,5 2 2 3

Wenn für einen Halter mit Standard-Länge der empfohlene Kühl- 

12 • 3 = 36 bar

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall-
sorte TiN AM200®

Bohrungsdurchmesser

3/8 - 
1/2

33/64 - 
11/16

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 HSS 200 325 0.008 0.012

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 HSS 180 300 0.007 0.011

200 - 250 70 - 88 700-870 HSS 160 280 0.006 0.010

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 HSS 170 290 0.008 0.010

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 160 275 0.007 0.010

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 150 260 0.006 0.009

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 140 240 0.005 0.009

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 160 275 0.007 0.010

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 150 260 0.006 0.009

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 140 240 0.006 0.009

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 130 225 0.005 0.008

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 150 240 0.007 0.010

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 140 225 0.006 0.009

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 130 210 0.006 0.009

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 120 195 0.005 0.008

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 110 180 0.004 0.007

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 80 125 0.006 0.009

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 60 100 0.005 0.008

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 50 80 0.004 0.007

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 HSS 140 235 0.008 0.011

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 HSS 120 190 0.006 0.010

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 100 160 0.005 0.009

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 80 125 0.004 0.007

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 60 105 0.004 0.007

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 30 45 0.004 0.007

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 25 40 0.004 0.006

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 35 55 0.004 0.007
TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 30 50 0.003 0.006
Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 75 110 0.006 0.008

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 60 100 0.005 0.007

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 75 110 0.006 0.008

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 60 100 0.005 0.007

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 75 110 0.003 0.007

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 60 100 0.003 0.006

135 - 185 49 - 65 480 - 640 60 85 0.003 0.007

185 - 275 65 - 96 640 - 940 50 70 0.003 0.006

H

Hardox 400 139 1365 45 70 0.003 0.006

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 35 45 0.002 0.005

600 210 2000 - - - 0.004 0.006

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 50 95 - -

400 - 500 139+ 1365+ 35 45 0.002 0.005

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 HSS 170 290 0.008 0.012

150 - 200 50 - 70 500 - 700 HSS 150 260 0.007 0.011

200 - 220 70 - 77 700 - 755 HSS 130 225 0.006 0.009

220 - 260 77 - 90 755 - 890 110 190 0.005 0.008

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 90 155 0.005 0.007

N

Gussaluminium 30 10 100 HSS 600 - 0.009 0.015

180 62 600 HSS 300 - 0.008 0.013

Walzaluminium 30 10 100 HSS 600 900 0.005 0.013

180 62 600 HSS 300 650 0.005 0.007

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 170 270 0.006 0.009

200 - 250 68 - 87 670 - 855 130 210 0.005 0.007

Messing 100 38 370 HSS 300 470 0.007 0.011

Kupfer 60 21 200 130 190 0.003 0.004

WICHTIG: 

HSS-Bohreinsätze
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Bohrungsdurchmesser

45/64 - 
15/16

31/32 - 
1-3/8

1-13/32 - 
1-7/8

1-29/32 - 
2-9/16

2-19/32 - 
4-1/2

0.016 0.019 0.020 0.023 0.028

0.015 0.017 0.020 0.023 0.028

0.014 0.016 0.020 0.023 0.028

0.014 0.018 0.019 0.023 0.027

0.014 0.017 0.019 0.023 0.027

0.013 0.016 0.018 0.021 0.024

0.013 0.016 0.018 0.021 0.024

0.014 0.017 0.019 0.023 0.027

0.013 0.016 0.018 0.021 0.024

0.013 0.016 0.018 0.021 0.024

0.012 0.015 0.016 0.019 0.022

0.014 0.017 0.017 0.019 0.022

0.013 0.016 0.017 0.019 0.022

0.013 0.016 0.017 0.019 0.022

0.012 0.015 0.015 0.017 0.020

0.011 0.014 0.015 0.017 0.020

0.011 0.013 0.014 0.017 0.020

0.010 0.012 0.014 0.017 0.020

0.009 0.011 0.012 0.015 0.018

0.015 0.017 0.018 0.021 0.026

0.013 0.015 0.016 0.019 0.024

0.012 0.013 0.014 0.017 0.020

0.010 0.012 0.012 0.015 0.017

0.010 0.012 0.012 0.015 0.017

0.009 0.011 0.012 0.015 0.017

0.008 0.010 0.010 0.012 0.014

0.008 0.010 0.012 0.015 0.017

0.007 0.009 0.010 0.012 0.014

0.009 0.011 0.014 0.016 0.020

0.008 0.010 0.012 0.014 0.018

0.009 0.011 0.014 0.016 0.020

0.008 0.010 0.012 0.014 0.018

0.008 0.011 0.014 0.016 0.020

0.007 0.010 0.012 0.014 0.018

0.008 0.011 0.014 0.016 0.020

0.007 0.010 0.012 0.014 0.018

0.008 0.009 0.012 0.016 0.018

0.007 0.008 0.010 0.012 0.016

0.009 0.011 0.012 0.016 0.018

- - - - -

0.007 0.009 0.010 0.012 0.016

0.016 0.020 0.024 0.027 0.030

0.015 0.019 0.022 0.025 0.028

0.013 0.017 0.018 0.021 0.024

0.011 0.014 0.014 0.017 0.020

0.010 0.012 0.012 0.014 0.016

0.018 0.023 0.022 0.025 0.025

0.016 0.020 0.022 0.025 0.025

0.016 0.020 0.022 0.025 0.025

0.012 0.014 0.022 0.025 0.025

0.012 0.015 0.017 0.019 0.021

0.009 0.011 0.014 0.016 0.018

0.013 0.018 0.019 0.021 0.023

0.007 0.010 0.009 0.011 0.012

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

-

für einen 3XL-Halter bei der gleichen Anwendung 150 SFM und 

200 • 0,75 = 150 SFM

Formeln

1. U/min Ø

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

SFM

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

2. IPM = U/min • IPR

Vorschub

= Inch pro Minute (in/min)

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

= Inch pro Umdrehung (in/rev)

3. SFM Ø

SFM

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall-
sorte AM200®

Bohrungsdurchmesser

3/8 -
1/2

33/64 - 
11/16

45/64 -
15/16

31/32 - 
1-3/8

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 480 0.008 0.012 0.016 0.019

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 415 0.007 0.011 0.015 0.017

200 - 250 70 - 88 700-870 390 0.006 0.010 0.014 0.016

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 450 0.008 0.010 0.014 0.018

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 390 0.007 0.010 0.014 0.017

175 - 225 62 - 77 600 - 775 355 0.006 0.009 0.013 0.016

225 - 275 77 - 96 775 - 940 310 0.005 0.009 0.013 0.016

125 - 175 46 - 62 450 - 600 390 0.007 0.010 0.014 0.017

175 - 225 62 - 77 600 - 775 355 0.006 0.009 0.013 0.016

225 - 275 77 - 96 775 - 940 310 0.006 0.009 0.013 0.016

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 265 0.005 0.008 0.012 0.015

125 - 175 46 - 62 450 - 600 375 0.007 0.010 0.014 0.017

175 - 225 62 - 77 600 - 775 345 0.006 0.009 0.013 0.016

225 - 275 77 - 96 775 - 940 310 0.006 0.009 0.013 0.016

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 285 0.005 0.008 0.012 0.015

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 255 0.004 0.007 0.011 0.014

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 230 0.006 0.009 0.011 0.013

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 205 0.005 0.008 0.010 0.012

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 185 0.004 0.007 0.009 0.011

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 355 0.008 0.011 0.015 0.017

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 285 0.006 0.010 0.013 0.015

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 265 0.005 0.009 0.012 0.013

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 255 0.007 0.007 0.010 0.012

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 195 0.007 0.007 0.010 0.012

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 120 0.004 0.007 0.009 0.011

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 95 0.004 0.006 0.008 0.010

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 140 0.004 0.007 0.008 0.011

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 110 0.003 0.006 0.007 0.009

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 240 0.005 0.006 0.007 0.009

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 180 0.004 0.005 0.006 0.008

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 240 0.007 0.009 0.012 0.014

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 180 0.006 0.008 0.011 0.012

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 240 0.006 0.007 0.009 0.012

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 180 0.005 0.006 0.008 0.009

135 - 185 49 - 65 480 - 640 125 0.005 0.007 0.008 0.010

185 - 275 65 - 96 640 - 940 100 0.004 0.006 0.007 0.009

WICHTIG: 

HM-Bohreinsätze
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall-
sorte AM200®

Bohrungsdurchmesser

3/8 -
1/2

33/64 - 
11/16

45/64 -
15/16

31/32 - 
1-3/8

H

Hardox 400 139 1365 150 0.003 0.005 0.008 0.010

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 120 0.002 0.004 0.006 0.008

600 210 2000 100 0.001 0.003 0.005 0.006

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 150 0.004 0.006 0.009 0.011

400 - 500 139+ 1365+ 120 0.003 0.005 0.008 0.010

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 500 0.008 0.012 0.015 0.019

150 - 200 50 - 70 500 - 700 480 0.007 0.011 0.013 0.017

200 - 220 70 - 77 700 - 755 430 0.006 0.009 0.012 0.015

220 - 260 77 - 90 755 - 890 370 0.005 0.008 0.011 0.013

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 335 0.005 0.007 0.010 0.011

N

Gussaluminium 30 10 100 975 0.009 0.015 0.018 0.023

180 62 600 730 0.008 0.013 0.016 0.020

Walzaluminium 30 10 100 1385 0.005 0.013 0.016 0.020

180 62 600 975 0.005 0.007 0.012 0.014

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 360 0.006 0.009 0.012 0.015

200 - 250 68 - 87 670 - 855 300 0.005 0.007 0.009 0.011

Messing 100 38 370 650 0.007 0.011 0.013 0.018

Kupfer 60 21 200 420 0.003 0.004 0.007 0.010

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

Formeln

1. U/min Ø 2. IPM = U/min • IPR 3. SFM Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

200 • 0,75 = 150 SFM

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

HSS 
Sorte TiN TiAlN TiCN

Bohrungsdurchmesser

3/8 - 
1/2

33/64 - 
11/16

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 HSS 200 280 260 0.007 0.010

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 HSS 180 260 235 0.007 0.010

200 - 250 70 - 88 700-870 HSS 160 240 210 0.006 0.010

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 HSS 170 250 220 0.006 0.009

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 160 240 210 0.006 0.009

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 150 225 195 0.005 0.008

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 140 210 180 0.005 0.008

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 160 240 210 0.006 0.009

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 150 225 195 0.005 0.008

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 140 210 180 0.005 0.008

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 , 130 195 170 0.004 0.007

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 150 210 195 0.006 0.008

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 140 195 180 0.005 0.008

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 130 180 170 0.005 0.007

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 , 120 170 155 0.004 0.006

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 , 110 155 145 0.003 0.006

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 , 80 110 100 0.005 0.007

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 , 60 85 80 0.004 0.007

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 50 70 65 0.003 0.006

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 HSS 140 200 180 0.006 0.010

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 HSS 120 170 155 0.005 0.009

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 , 100 140 130 0.003 0.008

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 80 110 105 0.004 0.006

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 , 60 90 85 0.004 0.006

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 , 30 40 35 0.003 0.007

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 25 35 30 0.003 0.006

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 , 35 50 45 0.003 0.007

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 30 45 35 0.003 0.006

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 , 75 105 95 0.006 0.008

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 , 60 90 80 0.005 0.007

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 , 75 105 95 0.009 0.010

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 , 60 90 80 0.008 0.009

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 , 75 105 95 0.007 0.007

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 , 60 90 80 0.006 0.006

135 - 185 49 - 65 480 - 640 , 60 80 70 0.005 0.005

185 - 275 65 - 96 640 - 940 , 50 65 60 0.004 0.005

H

Hardox 400 139 1365 , 45 70 55 0.003 0.006

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 35 45 40 0.002 0.005

600 210 2000 N/A - - - - -

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 50 95 70 0.003 0.006

400 - 500 139+ 1365+ 35 45 40 0.002 0.005

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 HSS 170 250 220 0.007 0.012

150 - 200 50 - 70 500 - 700 HSS 150 225 195 0.006 0.011

200 - 220 70 - 77 700 - 755 HSS 130 195 170 0.006 0.009

220 - 260 77 - 90 755 - 890 , 110 165 145 0.005 0.007

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 , 90 135 120 0.004 0.006

N

Gussaluminium 30 10 100 HSS 600 850 750 0.008 0.013

180 62 600 HSS 300 450 400 0.008 0.013

Walzaluminium 30 10 100 HSS 600 850 750 0.004 0.006

180 62 600 HSS 300 450 400 0.008 0.013

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 170 250 220 0.006 0.011

200 - 250 68 - 87 670 - 855 130 190 170 0.005 0.007

Messing 100 38 370 HSS 300 445 400 0.007 0.012

Kupfer 60 21 200 130 165 150 0.002 0.003

WICHTIG: 

HSS-Bohreinsätze
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Bohrungsdurchmesser

45/64 - 
15/16

31/32 - 
1-3/8

1-13/32 - 
1-7/8

1-29/32 - 
2-9/16

2-19/32 - 
4-1/2

0.013 0.016 0.020 0.023 0.028

0.013 0.016 0.020 0.023 0.028

0.013 0.016 0.020 0.023 0.028

0.012 0.015 0.019 0.023 0.027

0.012 0.015 0.019 0.023 0.027

0.010 0.014 0.018 0.021 0.024

0.010 0.014 0.018 0.021 0.024

0.012 0.015 0.019 0.023 0.027

0.010 0.014 0.018 0.021 0.024

0.010 0.014 0.018 0.021 0.024

0.009 0.012 0.016 0.019 0.022

0.010 0.014 0.017 0.019 0.022

0.010 0.014 0.017 0.019 0.022

0.010 0.014 0.017 0.019 0.022

0.009 0.012 0.015 0.017 0.020

0.009 0.012 0.015 0.017 0.020

0.009 0.010 0.014 0.017 0.020

0.009 0.010 0.014 0.017 0.020

0.008 0.009 0.012 0.015 0.018

0.012 0.014 0.018 0.021 0.026

0.010 0.012 0.016 0.019 0.024

0.009 0.010 0.014 0.017 0.020

0.008 0.010 0.012 0.015 0.017

0.008 0.010 0.012 0.015 0.017

0.008 0.010 0.012 0.015 -

0.007 0.008 0.010 0.012 -

0.008 0.010 0.012 0.015 -

0.007 0.008 0.010 0.012 -

0.009 0.010 0.014 0.016 0.020

0.008 0.008 0.012 0.014 0.018

0.011 0.012 0.013 0.014 0.015

0.010 0.011 0.012 0.013 0.014

0.008 0.008 0.009 0.009 0.010

0.007 0.007 0.008 0.008 0.009

0.006 0.006 0.007 0.008 0.008

0.005 0.006 0.006 0.007 0.007

0.008 0.009 0.012 0.016 0.018

0.007 0.008 0.010 0.012 0.016

- - - - -

0.008 0.009 0.012 0.016 0.018

0.007 0.008 0.010 0.012 0.016

0.016 0.020 0.024 0.027 0.030

0.014 0.018 0.022 0.025 0.028

0.012 0.016 0.018 0.021 0.024

0.009 0.012 0.014 0.017 0.020

0.007 0.009 0.012 0.014 0.016

0.016 0.020 0.022 0.025 0.025

0.016 0.018 0.022 0.025 0.025

0.010 0.012 0.022 0.025 0.025

0.016 0.018 0.022 0.025 0.025

0.014 0.018 0.022 0.026 0.028

0.009 0.012 0.014 0.017 0.020

0.016 0.020 0.024 0.028 0.030

0.006 0.008 0.012 0.014 0.016

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

-

für einen 3XL-Halter bei der gleichen Anwendung 150 SFM und 

200 • 0,75 = 150 SFM

Formeln

1. U/min Ø

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

SFM

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

2. IPM = U/min • IPR

Vorschub

= Inch pro Minute (in/min)

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

= Inch pro Umdrehung (in/rev)

3. SFM Ø

SFM

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall-
sorte TiN TiAlN TiCN

Bohrungsdurchmesser

3/8 - 
1/2

33/64 -
11/16

45/64 -
15/16

31/32 -
1-3/8

1-13/32 - 
1-7/8

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 320 420 375 0.008 0.012 0.015 0.018 0.021

11Mn30, 10S20, 150 - 200 50 - 70 500-700 280 360 325 0.007 0.011 0.014 0.016 0.019

11SMn36, etc. 200 - 250 70 - 88 700-870 260 340 295 0.006 0.010 0.013 0.015 0.017

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 300 390 360 0.008 0.010 0.013 0.017 0.019

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 260 340 295 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018

175 - 225 62 - 77 600 - 775 240 310 270 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 77 - 96 775 - 940 210 270 245 0.005 0.009 0.012 0.015 0.017

125 - 175 46 - 62 450 - 600 260 340 295 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018

175 - 225 62 - 77 600 - 775 240 310 275 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 77 - 96 775 - 940 210 270 235 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 180 230 205 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016

125 - 175 46 - 62 450 - 600 250 325 285 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018

175 - 225 62 - 77 600 - 775 230 300 260 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 77 - 96 775 - 940 210 270 235 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 200 250 225 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 170 220 195 0.004 0.007 0.010 0.013 0.015

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 160 200 180 0.006 0.009 0.010 0.012 0.015

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 140 180 160 0.005 0.008 0.009 0.011 0.014

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 120 160 140 0.004 0.007 0.008 0.010 0.012

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 240 310 275 0.008 0.011 0.014 0.016 0.018

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 200 250 225 0.006 0.010 0.012 0.014 0.016

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 180 230 205 0.005 0.009 0.011 0.012 0.014

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 160 220 190 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

1.2714, 1.2312,  1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 120 170 145 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 80 105 90 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 60 85 70 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 100 125 105 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 80 110 90 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 160 210 185 0.007 0.006 0.011 0.014 0.016

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 120 160 140 0.006 0.008 0.010 0.012 0.014

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 160 210 185 0.007 0.008 0.011 0.014 0.016

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 120 160 140 0.006 0.007 0.010 0.012 0.014

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 160 210 185 0.005 0.007 0.009 0.010 0.012

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 120 160 140 0.004 0.006 0.008 0.009 0.010

135 - 185 49 - 65 480 - 640 80 110 95 0.004 0.007 0.008 0.009 0.011

Duplex Edelstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 60 80 70 0.003 0.006 0.007 0.008 0.009

WICHTIG: 

HM-Bohreinsätze
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall
Sorte TiN TiAlN TiCN

Bohrungsdurchmesser

3/8 - 
1/2

33/64 -
11/16

45/64 -
15/16

31/32 -
1-3/8

1-13/32 
- 1-7/8

H

Hardox 400 139 1365 75 115 100 0.003 0.006 0.008 0.010 0.012

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 50 85 70 0.002 0.005 0.006 0.008 0.010

600 210 2000 35 75 55 0.001 0.004 0.005 0.006 0.008

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 110 140 130 0.004 0.006 0.009 0.011 0.013

400 - 500 139+ 1365+ 65 85 75 0.003 0.005 0.008 0.009 0.011

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 , 320 460 415 0.008 0.012 0.015 0.019 0.023

150 - 200 50 - 70 500 - 700 , 270 400 335 0.007 0.011 0.013 0.017 0.021

200 - 220 70 - 77 700 - 755 , 240 360 305 0.006 0.009 0.012 0.015 0.018

220 - 260 77 - 90 755 - 890 , 210 310 260 0.005 0.008 0.011 0.013 0.015

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 , 180 270 225 0.005 0.007 0.010 0.011 0.013

N

Gussaluminium 30 10 100 1200 1500 1330 0.010 0.013 0.018 0.020 0.022

180 62 600 800 1000 900 0.009 0.013 0.016 0.018 0.020

Walzaluminium 30 10 100 1200 1500 1330 0.004 0.006 0.010 0.012 0.014

180 62 600 800 1000 900 0.008 0.013 0.014 0.018 0.020

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 275 360 325 0.005 0.008 0.010 0.014 0.017

200 - 250 68 - 87 670 - 855 210 305 260 0.004 0.007 0.007 0.010 0.013

Messing 100 38 370 425 600 520 0.006 0.009 0.011 0.015 0.018

Kupfer 60 21 200 260 390 325 0.002 0.003 0.004 0.006 0.010

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90
200 • 0,75 = 150 SFM

Formeln

1. U/min Ø 2. IPM = U/min • IPR 3. SFM Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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ISO Material

Härte SFM

HBW kg N/mm2

HM - 
Klasse TiN TiAlN TiCN AM200®

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 HSS 170 250 230 290

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 50 - 70 500-700 HSS 155 230 205 265

200 - 250 70 - 88 700-870 HSS 140 210 185 245

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 HSS 150 220 195 255

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 140 210 185 245

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 130 195 175 225

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 120 185 155 215

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 140 210 185 245

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 130 195 175 225

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 120 185 155 215

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 110 175 150 205

125 - 175 46 - 62 450 - 600 HSS 130 185 175 215

175 - 225 62 - 77 600 - 775 HSS 120 175 155 205

225 - 275 77 - 96 775 - 940 HSS 110 155 145 180

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 105 145 135 170

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 95 135 125 155

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 70 95 85 110

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 50 75 70 90

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 45 65 60 75

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 HSS 120 170 155 195

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 HSS 105 145 135 170

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 85 120 110 140

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 70 95 90 110

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 50 80 75 95

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 25 35 30 40

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 20 30 25 35

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 35 45 40 50

TiAl6v4 220 - 310 77 - 101 755 - 990 26 40 35 45

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 65 90 85 110

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 50 80 70 90

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 65 90 85 110

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 50 80 70 90

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 65 90 85 110

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 50 80 70 90

135 - 185 49 - 65 480 - 640 65 90 85 110

185 - 275 65 - 96 640 - 940 50 80 70 90

H

Hardox 400 139 1365 - - - -
Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 - - - -

600 210 2000 N/A - - - -
Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 45 65 60 80

400 - 500 139+ 1365+ 25 40 35 45

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 HSS 150 220 195 255

150 - 200 50 - 70 500 - 700 HSS 130 195 175 225

200 - 220 70 - 77 700 - 755 HSS 110 175 150 205

220 - 260 77 - 90 755 - 890 95 150 125 175

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 80 120 105 140

N

Gussaluminium 30 10 100 HSS 520 750 650 -

180 62 600 HSS 260 400 350 -
Walzaluminium 30 10 100 HSS 520 750 650 850

180 62 600 HSS 260 400 350 450
Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 130 190 175 230

200 - 250 68 - 87 670 - 855 95 150 125 165
Messing 100 38 370 HSS 150 220 190 250
Kupfer 60 21 200 115 150 130 170

WICHTIG: 
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Bohrungsdurchmesser

3/8 - 
1/2

33/64 - 
11/16

45/64 - 
15/16

31/32 - 
1-3/8

1-13/32 - 
1-7/8

1-29/32 - 
2-9/16

0.006 0.009 0.011 0.014 0.016 0.018

0.006 0.009 0.011 0.014 0.016 0.018

0.005 0.009 0.011 0.014 0.015 0.017

0.005 0.008 0.010 0.013 0.015 0.017

0.005 0.008 0.010 0.013 0.015 0.016

0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.016

0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.015

0.005 0.008 0.010 0.013 0.015 0.018

0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017

0.004 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017

0.004 0.006 0.008 0.010 0.013 0.015

0.005 0.007 0.009 0.012 0.013 0.016

0.004 0.007 0.009 0.012 0.013 0.016

0.004 0.006 0.009 0.012 0.013 0.016

0.004 0.005 0.008 0.010 0.012 0.015

0.003 0.005 0.008 0.010 0.012 0.014

0.004 0.006 0.008 0.009 0.010 0.012

0.003 0.006 0.008 0.009 0.010 0.012

0.003 0.005 0.007 0.008 0.009 0.011

0.005 0.009 0.010 0.012 0.015 0.017

0.004 0.008 0.009 0.010 0.013 0.016

0.004 0.007 0.008 0.009 0.012 0.015

0.004 0.005 0.007 0.009 0.010 0.012

0.004 0.005 0.007 0.009 0.009 0.011

0.003 0.006 0.007 0.009 0.010 0.012

0.003 0.005 0.006 0.007 0.008 0.010

0.003 0.006 0.007 0.009 0.010 0.012

0.003 0.005 0.006 0.007 0.008 0.010

0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.015

0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.012

0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014

0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011

0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014

0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011

0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014

0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011

- - - - - -

- - - - - -

- - - - - -

0.003 0.005 0.007 0.008 0.011 0.015

0.002 0.004 0.006 0.007 0.009 0.011

0.007 0.012 0.016 0.020 0.024 0.027

0.006 0.011 0.014 0.018 0.022 0.025

0.006 0.009 0.012 0.016 0.018 0.021

0.005 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017

0.004 0.006 0.007 0.009 0.012 0.014

0.007 0.011 0.014 0.017 0.018 0.019

0.007 0.011 0.014 0.016 0.017 0.019

0.007 0.011 0.014 0.017 0.018 0.019

0.007 0.011 0.014 0.016 0.017 0.019

0.005 0.009 0.012 0.016 0.020 0.024

0.004 0.006 0.008 0.010 0.012 0.015

0.006 0.010 0.014 0.017 0.021 0.025

0.002 0.003 0.006 0.008 0.010 0.014

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90

-

für einen 3XL-Halter bei der gleichen Anwendung 150 SFM und 

200 • 0,75 = 150 SFM

Formeln

1. U/min Ø

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

SFM

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

2. IPM = U/min • IPR

Vorschub

= Inch pro Minute (in/min)

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

= Inch pro Umdrehung (in/rev)

3. SFM Ø

SFM

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall
Sorte TiN TiAlN TiCN AM200®

Bohrungsdurchmesser

3/8 - 
1/2

33/64 -
11/16

45/64 -
15/16

13/32 -
1-7/8

P

Automatenstähle 100 - 150 38 - 50 370-500 270 380 325 425 0,007 0,010 0,013 0,015

11Mn30, 10S20, 150 - 200 50 - 70 500-700 240 320 280 375 0,006 0,009 0,012 0,014

11SMn36, etc. 200 - 250 70 - 88 700-870 220 300 260 350 0,005 0,009 0,011 0,013

Weiche Stähle mit 85 - 125 30 - 46 300-450 260 345 315 410 0,007 0,009 0,011 0,014

 125 - 175 46 - 62 450 - 600 220 300 260 350 0,006 0,009 0,011 0,014

175 - 225 62 - 77 600 - 775 200 280 235 320 0,005 0,008 0,010 0,013

225 - 275 77 - 96 775 - 940 180 240 215 285 0,004 0,008 0,010 0,013

125 - 175 46 - 62 450 - 600 220 300 260 350 0,006 0,009 0,011 0,014

175 - 225 62 - 77 600 - 775 200 280 240 320 0,005 0,008 0,010 0,013

225 - 275 77 - 96 775 - 940 180 240 210 285 0,005 0,008 0,010 0,013

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 150 210 180 240 0,004 0,007 0,009 0,012

125 - 175 46 - 62 450 - 600 215 290 250 340 0,006 0,009 0,011 0,014

175 - 225 62 - 77 600 - 775 200 270 230 320 0,005 0,008 0,010 0,013

225 - 275 77 - 96 775 - 940 180 230 205 290 0,005 0,008 0,010 0,013

275 - 325 96 - 111 940 - 1090 175 215 190 280 0,004 0,007 0,009 0,012

325 - 375 111 - 129 1090 - 1265 145 190 170 230 0,003 0,006 0,009 0,011

Legierte Stähle 225 - 300 77 - 104 600 - 1020 140 170 160 220 0,005 0,008 0,009 0,010

300 - 350 104 - 121 1020 - 1180 120 160 140 190 0,004 0,007 0,008 0,009

350 - 400 121 - 139 1180 - 1365 100 145 120 160 0,003 0,006 0,007 0,009

Baustahl 100 - 150 38 - 50 370 - 500 205 265 240 325 0,007 0,009 0,012 0,014

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 50 - 88 500 - 850 170 215 200 270 0,005 0,009 0,010 0,012

250 - 350 88 - 121 850 - 1180 155 200 180 240 0,004 0,008 0,009 0,010

Werkzeugstähle 150 - 200 50 - 70 500 - 700 140 190 160 220 0,003 0,006 0,008 0,009

1.2714, 1.2312,  etc. 200 - 250 70 - 88 700 - 870 100 150 120 160 0,003 0,006 0,008 0,009

S

Hochtemperaturlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 70 90 80 110 0,003 0,006 0,008 0,009

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 77 - 101 755 - 990 50 70 60 80 0,003 0,005 0,007 0,009

Titanlegierung 140 - 220 49 - 77 480 - 755 85 110 90 130 0,003 0,005 0,006 0,008

220 - 310 77 - 101 755 - 990 70 95 80 100 0,003 0,004 0,005 0,007

Flugzeuglegierung 185 - 275 65 - 96 640 - 940 140 120 165 130 0,006 0,006 0,010 0,012

S82 275 - 350 96 -121 940 - 1180 110 90 125 105 0,005 0,005 0,009 0,010

M

Martensitstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 140 180 165 210 0,006 0,008 0,010 0,012

1.4404 etc. 275 - 350 96 - 121 940 - 1180 110 140 125 160 0,005 0,007 0,009 0,010

Austenitstahl 135 - 185 49 - 65 480 - 640 90 120 110 130 0,005 0,007 0,008 0,010

1.4571 etc. 185 - 275 65 - 96 640 - 940 70 90 80 105 0,004 0,006 0,007 0,009

135 - 185 49 - 65 480 - 640 70 95 85 110 0,004 0,006 0,007 0,008

Duplex Edelstahl 185 - 275 65 - 96 640 - 940 55 70 60 85 0,003 0,005 0,006 0,007

WICHTIG: 
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Härte SFM

ISO Material HBW kg N/mm2

Hart-
metall
Sorte TiN TiAlN TiCN AM200®

Bohrungsdurchmesser

3/8 - 
1/2

33/64 -
11/16

45/64 -
15/16

13/32 -
1-7/8

H

Hardox 400 139 1365 65 100 85 130 0,003 0,004 0,006 0,008

Hardox, AR400, T-1, etc. 500 160 1600 45 75 60 100 0,002 0,003 0,005 0,006

600 210 2000 35 65 45 80 0,001 0,002 0,004 0,005

Gehärtete Stähle 300 - 400 104 - 139 1020 - 1365 100 125 110 135 0,004 0,006 0,007 0,009

400 - 500 139+ 1365+ 60 75 65 110 0,003 0,005 0,06 0,007

K

GG-GGG 120 - 150 44 - 50 430 - 500 270 405 360 450 0,007 0,010 0,013 0,016

150 - 200 50 - 70 500 - 700 230 350 290 390 0,006 0,009 0,011 0,014

200 - 220 70 - 77 700 - 755 200 320 260 350 0,005 0,008 0,010 0,013

220 - 260 77 - 90 755 - 890 180 270 220 300 0,004 0,007 0,009 0,011

260 - 320 90 - 104 890 - 1020 160 240 200 265 0,004 0,006 0,009 0,009

N

Gussaluminium 30 10 100 520 750 650 - 0,009 0,013 0,016 0,017

180 62 600 260 400 350 - 0,008 0,012 0,014 0,015

Walzaluminium 30 10 100 950 1200 1070 1270 0,005 0,007 0,009 0,010

180 62 600 630 800 715 850 0,004 0,006 0,008 0,009

Aluminiumbronze 100 - 200 38 - 68 370 - 670 240 310 280 340 0,004 0,006 0,008 0,011

200 - 250 68 - 87 670 - 855 180 265 220 285 0,003 0,005 0,006 0,008

Messing 100 38 370 370 520 450 600 0,005 0,006 0,008 0,012

Kupfer 60 21 200 220 345 280 380 0,002 0,002 0,003 0,005

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90
200 • 0,75 = 150 SFM

Formeln

1. U/min Ø 2. IPM = U/min • IPR 3. SFM Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Material
HM - 

Klasse

SFM

Diamantbeschichtung

Bohrungsdurchmesser

3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 45/64 - 15/16 31/32 - 1-3/8

N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Kohlenfaser N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Kohle-/Glasfaser N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Glasfaser N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Graphit N2 1000 - 1500 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Epoxidharz N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Bismaleimid N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Polyesterharz N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Phenolharz N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Gummi N2 250 - 1000 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Aluminium N2 1000 0.008 0.013 0.016 0.020

Si < 10% N2 1000 0.008 0.013 0.016 0.020

10% < Si < 15% N2 850 - 1000 0.008 0.013 0.016 0.020

15% < SI < 20% N2 650 - 850 0.008 0.013 0.016 0.020

20% < Si < 25% N2 500 - 650 0.008 0.013 0.016 0.020

25% < Si N2 200 - 500 0.008 0.013 0.016 0.020

Messing N2 250 - 500 0.008 0.013 0.016 0.020

Bronze N2 250 - 500 0.008 0.013 0.016 0.020

Kupfer N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Kupferlegierung N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Bleilegierung N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Magnesiumlegierung N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

Edelmetalle N2 100 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

K
e

ra
m

ik 
M

atrix 
V

e
rb

u
n

d
-

N2 50 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

N2 50 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

N2 50 - 250 0.004 - 0.006 0.008 - 0.010 0.010 - 0.012 0.012 - 0.014

HM-Bohreinsätze   |   Diamantbeschichtung

WICHTIG: 

 Halterlänge

Überlang Lang Lang Plus XL 3XL

Geschw. 0,90 0,85 0,80 0,80 0,75

Vorschub - 0,95 0,90 0,90 0,90
200 • 0.75 = 150 SFM

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Gewindegröße
Gewinde- 

bohrergröße Dezimalzahl Gewinde

Wahr-
scheinliche 

übergröße
Wahrscheinliche
Bohrungsgröße

-
licher % der 
Vollgewinde

7/16 - 20 W 0.3860 79% 0.003" 0.3890" 75%

7/16 - 20 25/64" 0.3906 72% 0.003" 0.3936" 68%

1/2 - 13 10,5 mm 0.4134 87% 0.003" 0.4164" 84%

1/2 - 13 27/64" 0.4219 78% 0.003" 0.4249" 75%

1/2 - 13 7/16" 0.4375 63% 0.003" 0.4405" 60%

1/2 - 20 29/64" 0.4531 72% 0.003" 0.4561" 68%

9/16 - 12 15/32" 0.4688 87% 0.003" 0.4718" 84%

9/16 - 12 12,0 mm 0.4724 72% 0.003" 0.4874" 69%

9/16 - 12 31/64" 0.4844 83% 0.003" 0.4754" 80%

9/16 - 18 1/2" 0.5000" 87% 0.003" 0.5030" 82%

9/16 - 18 13,0 mm 0.5118" 70% 0.003" 0.5148" 66%

9/16 - 18 31/64" 0.5156" 65% 0.003" 0.5186" 61%

5/8 - 11 17/32" 0.5313" 79% 0.003" 0.5343" 77%

5/8 - 12 35/64" 0.5469" 72% 0.003" 0.5499" 69%

5/8 - 18 9/16" 0.5625" 87% 0.003" 0.5655" 82%

5/8 - 18 14,5 mm 0.5709" 75% 0.003" 0.5739" 75%

5/8 - 18 37/64" 0.5781" 65% 0.003" 0.5811" 70%

11/16 - 12 39/64" 0.6094" 72% 0.003" 0.6124" 69%

3/4 - 10 41/64" 0.6406" 84% 0.003" 0.6436" 82%

3/4 - 10 16,5 mm 0.6496" 77% 0.003" 0.6526" 75%

3/4 - 10 21/32" 0.6563" 72% 0.003" 0.6593" 70%

3/4 - 12 43/64" 0.6719" 72% 0.003" 0.6749" 69%

3/4 - 16 11/16" 0.6875" 77% 0.003" 0.6905" 73%

3/4 - 16 17,5 mm 0.6890" 75% 0.003" 0.6920" 71%

7/8 - 9 49/64" 0.7656" 76% 0.003" 0.7686" 74%

7/8 - 9 25/32" 0.7813" 65% 0.003" 0.7843" 63%

7/8 - 14 51/64" 0.7969" 84% 0.003" 0.7999" 81%

7/8 - 14 13/16" 0.8125" 67% 0.003" 0.8155" 64%

15/16 - 12 55/64" 0.8594" 72% 0.003" 0.8624" 69%

15/16 - 20 57/64" 0.8906" 72% 0.003" 0.8936" 68%

1 - 8 22,0 mm 0.8661" 82% 0.003" 0.8691" 81%

1 - 8 7/8" 0.8750" 77% 0.003" 0.8780" 75%

1 - 8 57/64" 0.8906" 67% 0.003" 0.8936" 65%

1 - 12 29/32" 0.9063" 87% 0.003" 0.9093" 84%

1 - 12 59/64" 0.9219" 72% 0.003" 0.9249" 69%

1 - 14 15/16" 0.9375" 67% 0.003" 0.9405" 64%

1-1/8 - 12 1-1/32" 1.0313" 87% 0.003" 1.0343" 84%

1-1/8 - 12 1-3/64" 1.0469" 72% 0.003" 1.0499" 69%

1-1/4 - 7 1-7/64" 1.1094" 76% 0.003" 1.1124" 74%

24 x 2 7/8" 0.8750" 68% 0,075mm 22,30 mm 65%

27 x 3 24,0 mm 0.9449" 77% 0,075 mm 24,08 mm 75%

Gewinde-
größe

Gewinde-
bohrergröße

Dezimal-
zahl

Wahrscheinliche Durch- Wahrscheinliche
Bohrungsgröße

1/4 - 18 7/16 0.4375 0,003 0,4405

3/8 - 18 9/16 0.5625 0,003 0,5655

1/2 - 14 45/64 0.7031 0,003 0,7061

3/4 - 14 29/32 0.9063 0,003 0,9093

* Auf Gwindebohrer-Nenndurchmesser basierend
basierend

 
Bohrungsdurchmesser zu berechnen:

Außendurchmesser - Bohrungsdurchmesser

0,0130

Anzahl der Gewinde 
pro Inch% Gewinde = 

Hinweis

•  

•

•  Machinery’s Handboo ist von dem 

Redakteur von Machinery’s Handbook erteilt.

Materialübersicht

Material Härte
Km 

2

Unlegierter 85 - 200 HBW 0,79

200 - 275 HBW 0,94

legierter Stahl 275 - 375 HBW 1,00

375 - 425 HBW 1,15

Hochtemperaturlegierung - 1,44

Edelstahl 135 - 275 HBW 0,94

1,08

Guss 100 - 200 HBW 0,50

200 - 300 HBW 1,08

Kupferlegierung 20 - 80 RB 0,43

80 - 100 RB 0,72

Titanlegierung - 0,72

Aluminiumlegierung - 0,22

Magnesiumlegierung - 0,16

Formeln

1. U/min Ø

Drehzahl

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

SFM

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

2. IPM = U/min • IPR

Vorschubgeschwindigkeit

= Inch pro Minute (in/min)

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

= Inch pro Umdrehung (in/rev)

3. SFM Ø

SFM

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

4. Vorschub Ø • Km

Vorschub = Axialschub (lbs)

= Inch pro Umdrehung (in/rev)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)

Km = spez. Zerspanungsleistung (lbs/in2)

5. Wzg.-Leistung = .6283 • IPR • U/min • Km • Ø2

Wzg.-Leistung = Werkzeugleistung (KW)

= Inch pro Umdrehung (in/rev)

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Km = spez. Zerspanungsleistung (lbs/in2)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)
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Bohrungsdurchmesser

ISO Material

Druck oder 

menge 3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 23/32 - 1 1 - 1-1/4 1-1/4 - 2 2 - 3 3 - 4

P

Automatenstahl 175 - 185 100 - 120 105 - 140 80 - 115 75 - 100 40 - 50 65 - 90

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 2,5 - 2,6 2,8 - 3,0 4,4 - 5,2 7 - 8 12 - 14 30 - 33 38 - 44

165 - 170 75 - 90 75 - 95 60 - 80 55 - 75 30 - 40 50 - 65

2,4 - 2,5 2,4 - 2,6 3,7 - 4,2 6 - 7 11 - 12 26 - 30 33 - 38

160 - 165 70 - 85 70 - 90 55 - 75 50 - 70 30 - 40 50 - 65

2,3 - 2,4 2,3 - 2,6 3,7 - 4,2 5 - 6 10 - 12 26 - 30 33 - 38

160 - 165 65 - 75 65 - 80 50 - 70 45 - 60 30 - 35 40 - 50

2,3 - 2,4 2,2 - 2,4 3,5 - 3,9 5 - 6 10 - 11 26 - 28 30 - 33

Hochlegierter Stahl 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25 40 - 50

4340, 4330V, 300M, etc. 2,3 - 2,4 2,1 - 2,2 2,9 - 3,1 4 - 5 7 - 8 21 - 23 23 - 26

Baustahl 160 - 165 75 - 85 65 - 80 40 - 55 40 - 50 25 - 30 40 - 50

A36, A285, A516, etc. 2,3 - 2,4 2,4 - 2,6 3,5 - 3,9 5 - 6 9 - 10 23 - 26 30 - 33

Werkzeugstahl 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25 25 - 30

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 2,3 - 2,4 2,1 - 2,2 2,9 - 3,1 4 - 5 7 - 8 21 - 23 23 - 26

S

Hochtemperaturlegierung 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30 44

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 2,3 - 2,4 2,2 - 2,3 3,1 - 3,2 4 - 5 7 - 8 23 - 26 33

Titanlegierung 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30 44

2,3 - 2,4 2,2 - 2,3 3,1 - 3,2 4 - 5 7 - 8 23 - 26 33

Flugzeuglegierung 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30 44

S82 2,3 - 2,4 2,2 - 2,3 3,1 - 3,2 4 - 5 7 - 8 23 - 26 33

M

Martensitstahl 171 86 75 55 51 29 45

1.4404 etc. 3 3 4 6 10 26 31

Austenitstahl 171 86 75 55 51 29 45

1.4571 etc. 3 3 4 6 10 26 31

171 86 75 55 51 29 45

3 3 4 6 10 26 31

H

Hardox 155 61 51 29 29 25 29

Hardox, AR400, T-1, etc. 2 2 3 5 8 23 26

Gehärteter Stahl 155 61 51 29 29 25 29

2 2 3 5 8 23 26

K

GGG 160 65 61 41 35 29 35

2 2 3 5 9 26 28

GG 160 65 61 41 35 29 35

2 2 3 5 9 26 28

N

Gussaluminium 210 180 230 159 125 51 80

3 4 6 9 16 33 42

Walzaluminium 210 180 230 159 125 51 80

3 4 6 9 16 33 42

Aluminiumbronze 186 120 140 115 100 51 90

2,5 3 5 8 14 33 44

Messing 159 65 61 41 35 29 35

2 2 3 5 9 26 28

Kupfer 186 120 140 115 100 51 90

2,5 3 5 8 14 33 44

HSS-Bohreinsätze

 Halterlänge

Überlang Lang
Lang 
Plus XL 3XL

1,3 1,5 2 2 3

Wenn die Druck- und Volumenanforderungen für einen Halter mit 

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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Bohrungsdurchmesser 

ISO Material

Druck oder 
Durch-

3/8 - 1/2 33/64 - 11/16 23/32 - 1 1 - 1-3/8 1-13/32 - 1-7/8

P

Automatenstahl 195 140 160 140 155

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 2,6 3,3 5,5 9 18

180 105 105 110 115

2,5 2,9 4,4 8 15

175 100 90 70 75

2,5 2,8 4,1 7 13

165 85 100 75 70

2,4 2,6 4,3 6 12

Hochlegierter Stahl 175 115 105 75 70

4340, 4330V, 300M, etc. 2,4 2,3 3,2 5 8

Baustahl 175 115 105 75 70

A36, A285, A516, etc. 2,5 3,0 4,4 6 12

Werkzeugstahl 155 60 55 40 35

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 2,4 2,2 3,2 5 8

S

Hochtemperaturlegierung 247 160 174 160 130

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 3 4 6 9 16

Titanlegierung 247 160 174 160 130

3 4 6 9 16

Flugzeuglegierung 247 160 174 160 130

S82 3 4 6 9 16

M

Martensitstahl 329 239 260 250 190

1.4404 etc. 3 4 7 12 20

Austenitstahl 329 239 260 250 190

1.4571 etc. 3 4 7 12 20

329 239 260 250 190

3 4 7 12 20

H

Hardox 210 75 70 49 45

Hardox, AR400, T-1, etc. 3 2 4 5 10

Gehärteter Stahl 210 75 70 49 45

3 2 4 5 10

K

GGG 225 104 90 90 80

3 3 4 7 13

GG 225 104 90 90 80

3 3 4 7 13

N

Gussaluminium 350 319 315 284 200

4 5 8 12 20

Walzaluminium 350 319 315 284 200

4 5 8 12 20

Aluminiumbronze 290 239 239 220 174

3 4 7 11 19

Messing 350 319 315 284 200

4 5 7 12 20

Kupfer 290 239 239 220 174

3 4 7 11 19

HM-Bohreinsätze

 Halterlänge

Überlang Lang
Lang 
Plus XL 3XL

1,3 1,5 2 2 3

Wenn die Druck- und Volumenanforderungen für einen Halter mit 

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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Richtlinien zur Problembehebung

Mögliches Problem
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Ausgangslage 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 Mögliche Lösungen

 Einsatz von 
Standard oder
extrem langen
Haltern

Siehe S. 148 
Richtlinien für 

2 6 8 12 13 16 20

• 

• Zentrieren Sie die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug an. 
Hierbei muss der Spitzenwinkel gleich oder größer als der 
verwendete T-A Bohreinsatz sein.

• Verringern Sie den Vorschub um min. 50% bis das Werkzeug 
mit dem vollen Durchmesser schneidet.

• Beim Bearbeiten durch Bohrbuchsen kommen spezielle 

zum Einsatz.
• Siehe Seite A30: 148 für Richtlinien

auf einer Schräge

6 8 9 10 12 14 20

• Zentrieren Sie die Bohrung an, um einen geraden 

• Zentrieren Sie die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug an. 
Hierbei muss der Spitzenwinkel gleich oder größer als der 
verwendete T-A Bohreinsatz sein.

• Verringern Sie den Vorschub um min. 50% bis das Werkzeug 
mit dem vollen Durchmesser schneidet.

• Beim Bearbeiten durch Bohrbuchsen kommen spezielle 

zum Einsatz.

Ausgeschlagene 
oder nicht 
ausgerichtete
Spindel

1 2 6 8 9 10 12 16 17 20

• Spindel oder Werkzeugaufnahme neu ausrichten.
• Spindel instand setzen.
• Zentrieren Sie die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug an. 

Hierbei muss der Spitzenwinkel gleich oder größer als der 
verwendete T-A Bohreinsatz sein.

Spindel mit 
geringer

2 3 6 8 9 12 13 20

• Zentrieren Sie die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug an. 
Hierbei muss der Spitzenwinkel gleich oder größer als der 
verwendete T-A Bohreinsatz sein.

• Der Vorschub entsprechend der Maschinenleistung 
reduzieren. eachten Sie, dass der 
Vorschub die Anforderungen für Spanbildung oder für 

unterschreitet.
• Beim Bearbeiten durch Bohrbuchsen kommen spezielle 

zum Einsatz.
• 

verschleißfesten Beschichtung.

Instabiler

3 6 9 10 14 17 20

• Werkstück zusätzlich unterstützen, bzw. zusätzlich spannen.
• Der Vorschub entsprechend der Maschinenleistung 

reduzieren. eachten Sie, dass der 
Vorschub die Anforderungen für Spanbildung oder für 

unterschreitet.
• 

verschleißfesten Beschichtung.

Externe

–
geringer Druck/
Volumen 1 4 5 7 9 11 16 17 18 19 21

• 
einsetzen.

• 
• Der Vorschub entsprechend der Maschinenleistung 

reduzieren. eachten Sie, dass der 
Vorschub die Anforderungen für Spanbildung oder für 

unterschreitet.
• Verwenden Sie einen Spänezyklus, um die Späne zu 

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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Mögliches Problem
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Ausgangslage 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 Mögliche Lösungen

unterbrechungen

3 6 8 9 10 12 13 14 16 17 18

• 

anzentriert oder plangefräst werden.
• Zentrieren Sie die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug 

an. Hierbei muss der Spitzenwinkel gleich oder größer als 
der verwendete T-A Bohreinsatz sein.

• 
muss der Vorschub um min. 50% reduziert werden.

• Verwenden Sie einen kurzen Halter.

Bohren von 
gehärteten

1 4 5 9 11 18 21

• Falls sich am Bohreinsatz eine Verschleißmarkierung 

reduziert werden. Messen Sie den Durchmesser der  
Verschleißmarkierung und berechnen Sie 
geschwindigkeit anhand des gemessenen Durchmessers. 
Reduzieren Sie diesen Wert um 10%.

• 
• 
• 

Hartmetall. Verwenden Sie eine verschleißfestere 

Schlechte

3 5 9 11 12 15 18

• Die Leistung von anderen Werkzeugen wegen ähnlichen 
Verschleißproblemen vergleichen, was auf schlechte 
Feingefüge hindeuten könnte.

• Teile normalisieren, um die Feingefüge zu verbessern.
• Bei harten Einschlüssen im Werkstück, verwenden 

• Vorschub reduzieren. (ACHTUNG:
unter den Schwellenwert für einen guten Spanbruch 
reduzieren)

Schlechter Spanbruch

7 9 10 12 16 17 18 19

• Empfohlenen Werte erhöhen. Wenden Sie sich an unser 
Fachpersonal für technische Empfehlungen. 

• 
• 

regelmäßiger Revision verbessern.
• Siehe Seiten A30: 4-5 für Sondergeometrien.

Vorgebohrte 
Bohrungen

1 3 6 12 15 18

• Die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug anzentrieren. 
Hier muss der Spitzenwinkel gleich wie oder größer als 
beim T-A® Bohreinsatz sein.

• Vorschub reduzieren. (ACHTUNG:
unter den Schwellenwert für einen guten Spanbruch 
reduzieren.)

• Wenn möglich, bohren Sie ins Volle.

Verschleißfester

3 9

• (von HM über Kobalt 
bis HSS)
,,Verschleiß im Vergleich zu Zähigkeit” auf Seite  
A30: 9.

• Verbessern Sie die Stabilität.
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 1. Pilotbohrung
100% U/min

Mit Kühlung

 2.  
in die Pilotbohrung
50 U/min max

Ohne Kühlung

3.
50% U/min um 50% und den Vorschub um 25%. Mindestens 1 Sekunde Verweilzeit vor der weiteren Bearbeitung wird 

Mit Kühlung

4.
100% U/min Kein Spanzyklus empfohlen.

Mit Kühlung

 5.
50% U/min

Nur für Durchgangsbohrungen:
 

Mit Kühlung

  6. Rückziehen des Bohrers
50 U/min max

Reduzieren Sie Drehzahl bis max. 50 U/min 

Ohne Kühlung

Min 2xD

1/16” (1.5mm)

1xDMin 2xD

1/8” (3mm)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

-  Die Drehzahl des Werkzeuges außerhalb des Bauteils darf 50 U/min nicht überschreiten.  
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

1.5mm (1/16”)

     3mm (1/8”)



Bohren
Hochleistungsbohren   |   Universal
Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



Hochleistungs / Universal

Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

  Durchmesserbereich:  24,61 mm - 215,90 mm (0,9688” - 8,5000”)

Qualität von Anfang an

Mit dem Entwurf des Universal-Vollbohrers ist Allied Machine seinerzeit 

Markteinführung des T-A®-Systems wollten Kunden, die bereits im Besitz der 
Halter für das Universal-System waren, von den Vorteilen des T-A®-Systems 

Also entwickelten wir den Hochleistungs-Einsatz (HP) mit ähnlich hoher 

einem Adapter für größere Formate) in die bestehenden Halter für das Universal-

Angewendet in den Industriezweigen:

Raumfahrt
Automobil Allgemeine 

Zerspanung
Erneuerbare 

Energien
Öl und Gas

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

mögliche Sicherheitsrisiken hin, 
die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen, 
beachten Sie die dazugehörigen Sicherheits-

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-

WARNUNG

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass 

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 

HINWEIS 
der Vorsichtsmaßnahmen in dieser Meldung 
zu Werkzeug- oder Maschinenschaden führen 

WICHTIG 
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen 

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 



A40:  1

Hochleistungs / Universal Bohrsystem Inhalt

System Übersicht

Produktbezeichnung

Bohrserie

Serie A

Serie B

Serie C

Serie E

Serie F

Serie G

Serie H

Zubehör

Adapter und Blade-Loc Schrauben

Zylindrische Schärfvorrichtung

Hochleistungs Einsätze

Universal Einsätze

Serie
Durchmesserbereich -

Metrisch (mm)
Durchmesserbereich -

 Zoll (inch)

A

B

C

D

E

F

G

H1 - H2

H3 - H9

Referenzsymbole
Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog zur 

verwendet. 

Hochleistungs / Universal Einsätze

Einsätzen, die sich in die zugehörigen 
Halter einsetzen lassen

Universal Einsatz Beschichtungen
Übersicht und Anweisungen zu den 
verschiedenen Beschichtungen für die 
Universal Bohreinsätze

Ausführliche Anweisungen und
Angaben zu den entsprechenden Teilen

Hochleistungs / Universal Halter
Stehen für die Auswahl an Haltern 
die mit den dazugehörigen Einsätzen 

Angaben zum 

Ausführliche Anweisungen und
Angaben zu den entsprechenden Teilen

Geschwindigkeits- und Vorschub-

sicheres Bohren
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A40:  2

System Übersicht   |   Einsätze

Serien A - C Serien D - H  

130° CPM-M4
130° CPM-T15

Hochleistungs Einsätze

• 

• Passt in die Halter für das Universal-System

• 

• 

Universal Einsätze

• unbeschichtete Standard-Einsätze auf Lager

• 

TiN Beschichtung

Bestellnummer:  T Beispiel:  10224-0116T

TiAlN Beschichtung

Bestellnummer:  A Beispiel:  10224-0116A

TiCN Beschichtung

Beispiel:  10224-0116N

Hochleistungs Einsätze
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BOHREN   |    Hochleistungs und Universal Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

System Übersicht   |   Halter

Geradegenuteter Halter

• 

• 

• Kurz (#100) C

• Standard (#200) C

• Lang (#250) C

• 

• 

• Kurz (#400) C

• Standard (#500) C

• Lang (#600) C

• 

• 

• Kurz (#400) C

• Standard (#500) C
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BOHREN   |   Hochleistungs und Universal Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Produktbezeichnung

Hochleistungs Bohreinsätze

1 02 8 T - 0406
1 2 4 5

1. Bohreinsätze 2. Material 3. Serie 4. Beschichtung 5. Durchmesser (by 1/32”)

1 02 1 T 106,36 

2 A 4,1875 

3 N 0406

4 

5 

6 

7 

8 

Universal Bohreinsätze

1 02 8 4 - 0406 T
1 2 4 5 6

1. Bohreinsätze 2. 3. Serie 4. Material

1 02 1 6 2

04 2 7 4

12 3 8 5

4 9 

5 J 

5. Durchmesser 6. Beschichtung

4,1875 Leerstelle 

0406 T

A

N

130°

D1

T1

L18

L19

L20

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Einsatzdurchmesser

L18 Halter Anschlussbereich

L19 Referenzlänge

L20 Hochleistungslänge (mit Adapter)

T1
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Produktbezeichnung

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

2 22 8 1 - 0006
1 2 4 5

1. Halter 2. 3. Serie

2 Geradegenutet 1

02 14 24 2 

04 15 26 3 

06 16 28 4 

08 18 5 

10 20 6 

22 7 

8 

4. 5.

1 Geradegenutet

0750 0002 0050 

1000 0003 

1250 0004 

1500 0005 

2000 0006 

3000 

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Einsatzdurchmesser

D2

L1 Gesamtlänge

L3HP Referenzlänge (Hochleistungs)

L3U Referenzlänge (Universal)

L4 Körperlänge

L7

P1 Hinteres Rohrgewinde

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deA40:  6

BOHREN   |   Hochleistungs und Universal Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

130°

D1

T1L19

L18

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910

Hochleistungs Bohreinsätze

Serie

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1 TiN TiAlN 

A

24,61 

19,05

1021T-0031 1021A-0031

25,40 1 1021T-0100 1021A-0100

26,19 1021T-0101 1021A-0101

26,99 1021T-0102 1021A-0102

1021T-0103 1021A-0103

28,58 1021T-0104 1021A-0104

1021T-0105 1021A-0105

1021T-0106 1021A-0106

1021T-0107 1021A-0107

1021T-0108 1021A-0108

A
Über-
größe

19,05

1021T-0109 1021A-0109

1021T-0110 1021A-0110

1021T-0111 1021A-0111

1021T-0112 1021A-0112

Einsätze VPE 1 Stück

A40:  44 - 45 A40:  8 - 9

In
fo

 au
f A

40: 1

A
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

130° CPM-M4 130° CPM-T15D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

A

24,61 

19,05

10214-0031 - -

25,40 1 10214-0100 - 10414-0100

26,19 10214-0101 - -

26,99 10214-0102 10215-0102 10414-0102

10214-0103 - -

28,58 10214-0104 10215-0104 10414-0104

10214-0105 - -

10214-0106 10215-0106 10414-0106

10214-0107 - -

10214-0108 - 10414-0108

A
Über-
größe

19,05

10214-0109 - -

10214-0110 - -

10214-0111 - -

10214-0112 - -

130°

D1

T1

L18

L19

A

A40:  44 - 45 A40:  8 - 9 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

D1

T1

L18

L19

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Geradegenutet

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Kurz 82,55 89,69 165,10 19,05 88,90 - #150 20411-0750

Kurz 82,55 89,69 165,10 25,40 88,90 - #150 20411-1000

Kurz 82,55 89,69 165,10 25,40 88,90 #100 20611-1000

Kurz 82,55 89,69 165,10 88,90 #100 20611-1500

Standard 196,85 19,05 88,90 #200 20811-0750

Standard 196,85 25,40 88,90 #200 20811-1000

Standard 196,85 88,90 #200 20811-1500

Lang 469,90 25,40 88,90 #250  21011-1000

Kurz - #150 20411-0750

Kurz 1 - #150 20411-1000

Kurz 1 #100 20611-1000

Kurz #100 20611-1500

Standard 8 #200 20811-0750

Standard 8 1 #200 20811-1000

Standard 8 #200 20811-1500

Lang 15 1 #250  21011-1000

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie A 

A

In
fo

 au
f A

40: 1

 (mm)

 ACHTUNG

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

-

                                         
www.alliedmachine.com

 WARNUNG
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BOHREN   |    Hochleistungs und Universal Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 94,46 - - 21411-0003

Kurz 88,90 96,84 #4 - - 21411-0004

Kurz 94,46 - -

Kurz 242,89 #4 2T-4SR #400 SR 21611-0004

Standard 252,41 259,56 196,85 #4 2T-4SR #500 SR 21811-0004

Lang #4 2T-4SR #600 SR  22011-0004

XL 588,96 596,11 #4 2T-4SR  22211-0004

Kurz - - 21411-0003

Kurz #4 - - 21411-0004

Kurz - -

Kurz #4 2T-4SR #400 SR 21611-0004

Standard #4 2T-4SR #500 SR 21811-0004

Lang 15 #4 2T-4SR #600 SR  22011-0004

XL 21 #4 2T-4SR  22211-0004

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie A 

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

L1

Gewinde

P1

ID OD

A

A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1 O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

-
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Hochleistungs Bohreinsätze

Serie

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1 TiN TiAlN

B 26,99

1022T-0108 1022A-0108

1022T-0109 1022A-0109

1022T-0110 1022A-0110

1022T-0111 1022A-0111

1022T-0112 1022A-0112

1022T-0113 1022A-0113

1022T-0114 1022A-0114

1022T-0115 1022A-0115

1022T-0116 1022A-0116

B
Über-
größe

26,99

1022T-0117 1022A-0117

1022T-0118 1022A-0118

40,48 1022T-0119 1022A-0119

41,28 1022T-0120 1022A-0120

1022T-0121 1022A-0121

42,86 1022T-0122 1022A-0122

1022T-0123 1022A-0123

44,45 1022T-0124 1022A-0124

Einsätze VPE 1 Stück

130°

D1

T1L19

L18

B

A40:  44 - 45

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsatz Einsatz

130° CPM-M4D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

B 26,99

10224-0108 - 10424-0108

10224-0109 - -

10224-0110 10225-0110 10424-0110

10224-0111 - -

10224-0112 - 10424-0112

10224-0113 - -

10224-0114 - 10424-0114

10224-0115 - -

10224-0116 - 10424-0116

B
Über-
größe

26,99

10224-0117 - -

10224-0118 - -

40,48 10224-0119 - -

41,28 10224-0120 - -

10224-0121 - -

42,86 10224-0122 - -

10224-0123 - -

44,45 10224-0124 - -

130°

D1

T1

L18

L19

B

A40:  44 - 45 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

D1

T1

L18

L19

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Geradegenutet

Länge D1 Bereich

Halter

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Kurz 96,04 88,90 25,40 88,90 - #150 20421-1000

Kurz 96,04 88,90 25,40 88,90 #100 20621-1000

Kurz 96,04 88,90 88,90 #100 20621-1250

Kurz 96,04 88,90 88,90 #100 20621-1500

Standard 221,46 295,28 25,40 88,90 #200 20821-1000

Standard 221,46 295,28 88,90 #200 20821-1250

Standard 221,46 295,28 88,90 #200 20821-1500

Lang 469,90 88,90 #250  21021-1250

Kurz 1 - #150 20421-1000

Kurz 1 #100 20621-1000

Kurz #100 20621-1250

Kurz #100 20621-1500

Standard 1 #200 20821-1000

Standard #200 20821-1250

Standard #200 20821-1500

Lang 15 #250  21021-1250

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie B 

B

A40:  10 - 11 A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

-
 (mm)

Länge D1 Bereich

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT L7 C1 RCA

Kurz 145,26 101,60 50 142,88 - - 22421-0050

Kurz 180,18 188,12 101,60 50 142,88 2T-5SR #400 22621-0050

Kurz 294,48 215,90 50 142,88 2T-5SR #500 22821-0050

Kurz 4 50 - - 22421-0050

Kurz 4 50 2T-5SR #400 22621-0050

Kurz 50 2T-5SR #500 22821-0050

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

ClearanceAbstand

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP
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D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Länge D1 Bereich

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 100,81 88,90 - - 21421-0003

Kurz 88,90 #4 - - 21421-0004

Kurz 88,90 #4 - -

Kurz 145,26 88,90 255,59 #4 2T-4SR #400 SR 21621-0004

Standard #4 2T-4SR #500 SR 21821-0004

Lang 445,29 #4 2T-4SR #600 SR  22021-0004

XL 615,16 558,80 #4 2T-4SR  22221-0004

Kurz - - 21421-0003

Kurz #4 - - 21421-0004

Kurz #4 - -

Kurz #4 2T-4SR #400 SR 21621-0004

Standard #4 2T-4SR #500 SR 21821-0004

Lang 15 #4 2T-4SR #600 SR  22021-0004

XL 22 #4 2T-4SR  22221-0004

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie B 

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

44,45  2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-1

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

 2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-1

L1

Gewinde

P1

ID OD

B

A40:  10 - 11 A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

- O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

 
 

 WARNUNG
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Hochleistungs Bohreinsätze

Serie

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1 TiN TiAlN

C

1023T-0116 1023A-0116

1023T-0117 1023A-0117

1023T-0118 1023A-0118

40,48 1023T-0119 1023A-0119

41,28 1023T-0120 1023A-0120

1023T-0121 1023A-0121

42,86 1023T-0122 1023A-0122

1023T-0123 1023A-0123

44,45 1023T-0124 1023A-0124

45,24 1023T-0125 1023A-0125

46,04 1023T-0126 1023A-0126

1023T-0127 1023A-0127

1023T-0128 1023A-0128

48,42 1023T-0129 1023A-0129

49,21 1023T-0130 1023A-0130

50,01 1023T-0131 1023A-0131

50,80 2 1023T-0200 1023A-0200

C
Über-
größe

51,59 1023T-0201 1023A-0201

1023T-0202 1023A-0202

1023T-0203 1023A-0203

1023T-0204 1023A-0204

1023T-0205 1023A-0205

55,56 1023T-0206 1023A-0206

1023T-0207 1023A-0207

1023T-0208 1023A-0208

1023T-0209 1023A-0209

1023T-0210 1023A-0210

59,54 1023T-0211 1023A-0211

1023T-0212 1023A-0212

Einsätze VPE 1 Stück

130°

D1

T1L19

L18

C

A40:  44 - 45

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsatz Einsatz

130° CPM-M4 130° CPM-T15D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

C 50,80 2

10234-0116 10235-0116 10434-0116

10234-0117 - -

10234-0118 10235-0118 10434-0118

40,48 10234-0119 - -

41,28 10234-0120 10235-0120 10434-0120

10234-0121 - -

42,86 10234-0122 10235-0122 10434-0122

10234-0123 - -

44,45 10234-0124 10235-0124 10434-0124

45,24 10234-0125 - -

46,04 10234-0126 10235-0126 10434-0126

10234-0127 - -

10234-0128 10235-0128 10434-0128

48,42 10234-0129 - -

49,21 10234-0130 10235-0130 10434-0130

50,01 10234-0131 - -

50,80 2 10234-0200 10235-0200 10434-0200

C
Über-
größe

51,59

50,80 2

10234-0201 - -

10234-0202 - -

10234-0203 - -

10234-0204 - -

10234-0205 - -

55,56 10234-0206 - -

10234-0207 - -

10234-0208 - -

10234-0209 - -

10234-0210 - -

59,54 10234-0211 - -

10234-0212 - -

130°

D1

T1

L18

L19

C

A40:  44 - 45 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

D1

T1

L18

L19

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Geradegenutet

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Extra kurz 50,80 152,40 101,60 - #125 20231-1500

Kurz 109,14 101,60 101,60 - #150 20431-1250

Kurz 109,14 101,60 101,60 #100 20631-1250

Kurz 109,14 101,60 101,60 #100 20631-1500

Standard 215,90 101,60 #200 20831-1250

Standard 215,90 101,60 #200 20831-1500

Lang 482,60 558,80 101,60 #250  21031-1500

Extra kurz 2 6 4 - #125 20231-1500

Kurz 5 4 8 4 - #150 20431-1250

Kurz 5 4 8 4 #100 20631-1250

Kurz 5 4 8 4 #100 20631-1500

Standard 4 #200 20831-1250

Standard 4 #200 20831-1500

Lang 19 18 22 4 #250  21031-1500

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie C 

C

A40:  14 - 15

In
fo

 au
f A

40: 1

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

-
 (mm)

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 NMTB L7 C1 RCA

Kurz 155,58 101,60 50 142,88 - - 22431-0050

Kurz 180,58 198,44 101,60 50 142,88 2T-5SR #400 22631-0050

Kurz 294,88 215,90 50 142,88 2T-5SR #500 22831-0050

Kurz 4 50 - - 22431-0050

Kurz 4 50 2T-5SR #400 22631-0050

Kurz 50 2T-5SR #500 22831-0050

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

ClearanceAbstand
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L1

Gewinde

P1

ID OD

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 115,49 101,60 #4 - - 21431-0004

Kurz 115,49 101,60 #4 - -

Kurz 115,49 101,60 #5 - -

Kurz 101,60 268,29 #4 2T-4SR #400 SR 21631-0004

Standard 290,51 215,90 #4 2T-4SR #500 SR 21831-0004

Standard 290,51 215,90 #5 2T-5SR #500 SR 21831-0005

Lang 515,94 #4 2T-4SR #600 SR  22031-0004

Lang 515,94 655,64 #5 2T-5SR #600 SR  22031-0005

XL 660,40 #4 2T-4SR  22231-0004

XL 660,40 858,84 #5 2T-5SR  22231-0005

Kurz 4 #4 - - 21431-0004

Kurz 4 #4 - -

Kurz 4 #5 - -

Kurz 4 #4 2T-4SR #400 SR 21631-0004

Standard #4 2T-4SR #500 SR 21831-0004

Standard #5 2T-5SR #500 SR 21831-0005

Lang 18 #4 2T-4SR #600 SR  22031-0004

Lang 18 #5 2T-5SR #600 SR  22031-0005

XL 26 #4 2T-4SR  22231-0004

XL 26 #5 2T-5SR  22231-0005

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie C 

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

44,45  2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-1

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

 2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-1

C

A40:  14 - 15 A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

- O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

 
 

 WARNUNG
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Hochleistungs Bohreinsätze

Serie

D1 Einsatz mm Einsatz Zoll

D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 L20 T1 L18 L19 L20 T1 TiN TiAlN

50,80 2

44,45

1024T-0200 1024A-0200

51,59 1024T-0201 1024A-0201

1024T-0202 1024A-0202

1024T-0203 1024A-0203

1024T-0204 1024A-0204

1024T-0205 1024A-0205

55,56 1024T-0206 1024A-0206

1024T-0207 1024A-0207

1024T-0208 1024A-0208

1024T-0209 1024A-0209

1024T-0210 1024A-0210

1024T-0211 1024A-0211

1024T-0212 1024A-0212

61,12 1024T-0213 1024A-0213

61,91 1024T-0214 1024A-0214

1024T-0215 1024A-0215

1024T-0216 1024A-0216

Über-
größe

64,29

44,45

1024T-0217 1024A-0217

65,09 1024T-0218 1024A-0218

65,88 1024T-0219 1024A-0219

66,68 1024T-0220 1024A-0220

1024T-0221 1024A-0221

68,26 1024T-0222 1024A-0222

69,06 1024T-0223 1024A-0223

69,85 1024T-0224 1024A-0224

1024T-0225 1024A-0225

1024T-0226 1024A-0226

1024T-0227 1024A-0227

1024T-0228 1024A-0228

HINWEIS

130°

D1

T1

L18

L19

L20

D

A40:  44 - 45 A40:  20 - 21

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsatz mm Einsatz Zoll

130° CPM-M4 130° CPM-T15D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

50,80 2

44,45

10244-0200 - 10444-0200

51,59 10244-0201 - -

10244-0202 10245-0202 10444-0202

10244-0203 - -

10244-0204 - 10444-0204

10244-0205 - -

55,56 10244-0206 10245-0206 10444-0206

10244-0207 - -

10244-0208 - 10444-0208

10244-0209 - -

10244-0210 10245-0210 10444-0210

10244-0211 - -

10244-0212 - 10444-0212

61,12 10244-0213 - -

61,91 10244-0214 10245-0214 10444-0214

10244-0215 - -

10244-0216 - 10444-0216

Über-
größe

64,29

44,45

10244-0217 - -

65,09 10244-0218 - -

65,88 10244-0219 - -

66,68 10244-0220 - -

10244-0221 - -

68,26 10244-0222 - -

69,06 10244-0223 - -

69,85 10244-0224 - -

10244-0225 - -

10244-0226 - -

10244-0227 - -

10244-0228 - -

130°

D1

T1

L18

L19

D

A40:  44 - 45 A40:  20 - 21 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

D1

T1

L18

L19

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Geradegenutet

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Extra kurz 69,45 82,55 101,60 - #125 20241-1500

Kurz 126,60 215,90 101,60 - #150 20441-1500

Kurz 126,60 215,90 101,60 #100 20641-1500

Standard 240,90 254,00 228,60 101,60 #200 20841-1500

Lang 469,50 482,60 558,80 101,60 #250  21041-1500

Extra kurz 4 - #125 20241-1500

Kurz 4 - #150 20441-1500

Kurz 4 #100 20641-1500

Standard 10 9 4 #200 20841-1500

Lang 19 18 22 4 #250  21041-1500

NOTIZ:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

D

A40:  18 - 19

In
fo

 au
f A

40: 1

 (mm)

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Clearance

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 NMTB L7 C1 RCA

Kurz 252,41 50 142,88 2T-55SR #400 22641-0050

Kurz 404,81 292,10 506,41 50 142,88 2T-55SR #500 22841-0050

Kurz 50 2T-55SR #400 22641-0050

Kurz 50 2T-55SR #500 22841-0050

Abstand

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

                                         
www.alliedmachine.com

 WARNUNG



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

Ewww.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de A40:  21

BOHREN   |    Hochleistungs und Universal Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

L1

Gewinde

P1

ID OD

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 146,05 #4 - - 21441-0004

Kurz 146,05 269,88 #5 - - 21441-0005

Kurz 146,05 #4 - -

Kurz 188,91 280,99 #4 2T-4SR #400 SR 21641-0004

Standard 290,12 228,60 #4 2T-4SR #500 SR 21841-0004

Standard 290,12 228,60 #5 2T-5SR #500 SR 21841-0005

Lang #4 2T-4SR #600 SR  22041-0004

Lang 655,64 #5 2T-5SR #600 SR  22041-0005

XL #4 2T-4SR  22241-0004

XL 909,64 #5 2T-5SR  22241-0005

Kurz #4 - - 21441-0004

Kurz #5 - - 21441-0005

Kurz #4 - -

Kurz #4 2T-4SR #400 SR 21641-0004

Standard 9 #4 2T-4SR #500 SR 21841-0004

Standard 9 #5 2T-5SR #500 SR 21841-0005

Lang 18 #4 2T-4SR #600 SR  22041-0004

Lang 18 #5 2T-5SR #600 SR  22041-0005

XL 28 #4 2T-4SR  22241-0004

XL 28 #5 2T-5SR  22241-0005

NOTIZ:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

44,45  2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-1

101,60 44,45  2T-55SR 2T1-55SR 2T1-55OR-1

 2T-4SR 2T1-4SR 2T1-4OR-1

 2T-5SR 2T1-5SR 2T1-5OR-1

4  2T-55SR 2T1-55SR 2T1-55OR-1

D

A40:  18 - 19 A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1

O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

 
 

 WARNUNG
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Hochleistungs Bohreinsätze

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

Serie D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 L20 T1 L18 L19 L20 T1 TiN TiAlN 

E 11,11

1025T-0216 1025A-0216

64,29 1025T-0217 1025A-0217

65,09 1025T-0218 1025A-0218

65,88 1025T-0219 1025A-0219

66,68 1025T-0220 1025A-0220

1025T-0221 1025A-0221

68,26 1025T-0222 1025A-0222

69,06 1025T-0223 1025A-0223

69,85 1025T-0224 1025A-0224

1025T-0225 1025A-0225

1025T-0226 1025A-0226

1025T-0227 1025A-0227

1025T-0228 1025A-0228

1025T-0229 1025A-0229

1025T-0230 1025A-0230

1025T-0231 1025A-0231

1025T-0300 1025A-0300

E
Über-
größe

11,11

1025T-0301 1025A-0301

1025T-0302 1025A-0302

1025T-0303 1025A-0303

1025T-0304 1025A-0304

1025T-0305 1025A-0305

80,96 1025T-0306 1025A-0306

1025T-0307 1025A-0307

82,55 1025T-0308 1025A-0308

1025T-0309 1025A-0309

84,14 1025T-0310 1025A-0310

84,94 1025T-0311 1025A-0311

1025T-0312 1025A-0312

HINWEIS

130°

D1

T1

L18

L19

L20

E

A40:  44 - 45 A40:  24 - 25

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

130° CPM-M4 130° CPM-T15D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

E 66,68 11,11

10254-0216 10255-0216 10454-0216

64,29 10254-0217 - -

65,09 10254-0218 10255-0218 10454-0218

65,88 10254-0219 - -

66,68 10254-0220 10255-0220 10454-0220

10254-0221 - -

68,26 10254-0222 10255-0222 10454-0222

69,06 10254-0223 - -

69,85 10254-0224 10255-0224 10454-0224

10254-0225 - -

10254-0226 10255-0226 10454-0226

10254-0227 - -

10254-0228 10255-0228 10454-0228

10254-0229 - -

10254-0230 10255-0230 10454-0230

10254-0231 - -

10254-0300 10255-0300 10454-0300

E
Über-
größe

66,68 11,11

10254-0301 - -

10254-0302 - -

10254-0303 - -

10254-0304 - -

10254-0305 - -

80,96 10254-0306 - -

10254-0307 - -

82,55 10254-0308 - -

10254-0309 - -

84,14 10254-0310 - -

10254-0311 - -

10254-0312 - -

130°

D1

T1

L18

L19

E

A40:  44 - 45 A40:  24 - 25 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

D1

T1

L18

L19

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Geradegenutet

Länge D1

Einsatz

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Extra kurz 90,49 165,10 50,80 101,60 - #125 20251-2000

Kurz 140,49 228,60 44,45 101,60 - #150 20451-1750

Kurz 140,49 228,60 44,45 101,60 #100 20651-1750

Standard 280,99 254,00 50,80 101,60 #200 20851-2000

Lang 521,49 508,00 609,60 50,80 101,60 #250  21051-2000

Extra kurz 2 4 - #125 20251-2000

Kurz 5 9 4 - #150 20451-1750

Kurz 5 9 4 #100 20651-1750

Standard 10 14 2 4 #200 20851-2000

Lang 20 24 2 4 #250  21051-2000

NOTIZ:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie E 

E

In
fo

 au
f A

40: 1

 (mm)

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 NMTB L7 C1 RCA

Kurz 240,50 254 50 142,88 15,88 2T-55SR #400 22651-0050

Kurz 406,40 292,10 506,41 50 142,88 15,88 2T-55SR #500 22851-0050

Kurz 10 50 2T-55SR #400 22651-0050

Kurz 16 50 2T-55SR #500 22851-0050

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

ClearanceAbstand

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

                                         
www.alliedmachine.com

 WARNUNG
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Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 146,84 #4 - - 21451-0004

Kurz 146,84 282,58 #5 - - 21451-0005

Kurz 146,84 282,58 #5 - -

Kurz 205,58 219,08 #5 2T-6SR #400 SR 21651-0005

Standard 254,00 #5 2T-6SR #500 SR 21851-0005

Lang 586,58 600,08 508,00 #5 2T-6SR #600 SR  22051-0005

XL 840,58 854,08 #5 2T-6SR  22251-0005

Kurz 5 #4 - - 21451-0004

Kurz 5 #5 - - 21451-0005

Kurz 5 #5 - -

Kurz 5 #5 2T-6SR #400 SR 21651-0005

Standard 10 #5 2T-6SR #500 SR 21851-0005

Lang 20 #5 2T-6SR #600 SR  22051-0005

XL #5 2T-6SR  22251-0005

NOTIZ:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie E 

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

95,25 44,45  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

101,60 44,45  2T-55SR 2T1-55SR 2T1-55OR-1

 2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

4  2T-55SR 2T1-55SR 2T1-55OR-1

L1

Gewinde

P1

ID OD

E

A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1 O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

 
 

 WARNUNG
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Hochleistungs Bohreinsätze

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

Serie D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 L20 T1 L18 L19 L20 T1 TiN TiAlN

F 66,68 46,04 64,29

1026T-0300 1026A-0300

1026T-0301 1026A-0301

1026T-0302 1026A-0302

1026T-0303 1026A-0303

1026T-0304 1026A-0304

1026T-0305 1026A-0305

80,96 1026T-0306 1026A-0306

1026T-0307 1026A-0307

82,55 1026T-0308 1026A-0308

1026T-0309 1026A-0309

84,14 1026T-0310 1026A-0310

1026T-0311 1026A-0311

1026T-0312 1026A-0312

86,52 1026T-0313 1026A-0313

1026T-0314 1026A-0314

88,11 1026T-0315 1026A-0315

88,90 1026T-0316 1026A-0316

F
Über-
größe

66,68 46,04 64,29

1026T-0317 1026A-0317

90,49 1026T-0318 1026A-0318

91,28 1026T-0319 1026A-0319

92,08 1026T-0320 1026A-0320

1026T-0321 1026A-0321

1026T-0322 1026A-0322

94,46 1026T-0323 1026A-0323

95,25 1026T-0324 1026A-0324

96,05 1026T-0325 1026A-0325

96,84 1026T-0326 1026A-0326

1026T-0327 1026A-0327

1026T-0328 1026A-0328

HINWEIS

130°

D1

T1

L18

L19

L20

F

A40:  44 - 45 A40:  28 - 29

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsatz mm Einsatz Zoll

130° CPM-M4 130° CPM-T15D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

F 66,68

10264-0300 10265-0300 10464-0300

10264-0301 - -

10264-0302 10265-0302 10464-0302

10264-0303 - -

10264-0304 10265-0304 10464-0304

10264-0305 - -

80,96 10264-0306 10265-0306 10464-0306

10264-0307 - -

82,55 10264-0308 - 10464-0308

10264-0309 - -

84,14 10264-0310 10265-0310 10464-0310

10264-0311 - -

10264-0312 - 10464-0312

86,52 10264-0313 - -

10264-0314 10265-0314 10464-0314

88,11 10264-0315 - -

88,90 10264-0316 - 10464-0316

F
Über-
größe

66,68

10264-0317 - -

90,49 10264-0318 - -

91,28 10264-0319 - -

92,08 10264-0320 - -

10264-0321 - -

10264-0322 - -

94,46 10264-0323 - -

95,25 10264-0324 - -

96,05 10264-0325 - -

96,84 10264-0326 - -

10264-0327 - -

10264-0328 - -

130°

D1

T1

L18

L19

F

A40:  44 - 45 A40:  28 - 29 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

D1

T1

L18

L19

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deA40:  28

BOHREN   |   Hochleistungs und Universal Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Extra kurz 86,52 101,60 69,85 101,60 - #125 20261-2500

Kurz 50,80 101,60 - #150 20461-2000

Kurz 50,80 101,60 #100 20661-2000

Kurz 101,60 #100 20661-2500

Standard 292,10 50,80 101,60 #200 20861-2000

Lang 508,00 609,60 101,60 #250  21061-2500

Extra kurz 4 4 - #125 20261-2500

Kurz 2 4 - #150 20461-2000

Kurz 2 4 #100 20661-2000

Kurz 4 #100 20661-2500

Standard 2 4 #200 20861-2000

Lang 20 24 4 #250  21061-2500

NOTIZ:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie F 

F

In
fo

 au
f A

40: 1

 (mm)

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 NMTB L7 C1 RCA

Kurz 184,94 295,28 50 142,88 - - 22461-0050

Kurz 50 142,88 15,88 2T-60SR #400 22661-0050

Kurz 411,16 292,10 506,41 50 142,88 15,88 2T-60SR #500 22861-0050

Kurz 50 - - 22461-0050

Kurz 50 2T-60SR #400 22661-0050

Kurz 50 2T-60SR #500 22861-0050

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

ClearanceAbstand

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube
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 WARNUNG
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L1

Gewinde

P1

ID OD

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 295,28 #5 - - 21461-0005

Kurz 295,28 #5 - -

Kurz 221,46 #5 2T-6SR #400 SR 21661-0005

Standard 292,10 506,41 #5 2T-6SR #500 SR 21861-0005

Lang 604,84 508,00 #5 2T-6SR #600 SR  22061-0005

XL 919,96 1052,51 #5 2T-6SR  22261-0005

Kurz #5 - - 21461-0005

Kurz #5 - -

Kurz #5 2T-6SR #400 SR 21661-0005

Standard #5 2T-6SR #500 SR 21861-0005

Lang 20 #5 2T-6SR #600 SR  22061-0005

XL #5 2T-6SR  22261-0005

NOTIZ:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie F 

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

95,25 44,45  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

44,45  2T-60SR 2T1-60SR 2T1-60OR-1

 2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

 2T-60SR 2T1-60SR 2T1-60OR-1

F

A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1 O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

 
 

 WARNUNG
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Hochleistungs Bohreinsätze

D1 Einsatz mm Einsatz Zoll

Serie D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 L20 T1 L18 L19 L20 T1 TiN TiAlN

G

88,90

49,21 69,06 15,88

1027T-0316 1027A-0316

1027T-0317 1027A-0317

90,49 1027T-0318 1027A-0318

91,28 1027T-0319 1027A-0319

92,08 1027T-0320 1027A-0320

1027T-0321 1027A-0321

1027T-0322 1027A-0322

94,46 1027T-0323 1027A-0323

95,25 1027T-0324 1027A-0324

96,05 1027T-0325 1027A-0325

96,84 1027T-0326 1027A-0326

1027T-0327 1027A-0327

1027T-0328 1027A-0328

99,22 1027T-0329 1027A-0329

100,01 1027T-0330 1027A-0330

100,81 1027T-0331 1027A-0331

101,60 4 1027T-0400 1027A-0400

G
Über-
größe

49,21 69,06 15,88

1027T-0402 1027A-0402

1027T-0404 1027A-0404

1027T-0406 1027A-0406

1027T-0408 1027A-0408

109,54 1027T-0410 1027A-0410

1027T-0412 1027A-0412

1027T-0414 1027A-0414

1027T-0416 1027A-0416

HINWEIS:

130°

D1

T1

L18

L19

L20

G

A40:  44 - 45

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsatz mm Einsatz Zoll

130° CPM-M4 130° CPM-T15D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

G

88,90

15,88

10274-0316 10275-0316 10474-0316

10274-0317 - -

90,49 10274-0318 10275-0318 10474-0318

91,28 10274-0319 - -

92,08 10274-0320 10275-0320 10474-0320

10274-0321 - -

10274-0322 10275-0322 10474-0322

94,46 10274-0323 - -

95,25 10274-0324 10275-0324 10474-0324

96,05 10274-0325 - -

96,84 10274-0326 10275-0326 10474-0326

10274-0327 - -

10274-0328 10275-0328 10474-0328

99,22 10274-0329 - -

100,01 10274-0330 10275-0330 10474-0330

100,81 10274-0331 - -

101,60 4 10274-0400 10275-0400 10474-0400

G
Über-
größe

15,88

10274-0402 - -

10274-0404 - -

10274-0406 - -

10274-0408 - -

109,54 10274-0410 - -

10274-0412 - -

10274-0414 - -

10274-0416 - -

Einsätze VPE 1 Stück

130°

D1

T1

L18

L19

G

A40:  44 - 45 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

D1

T1

L18

L19

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Kurz 188,91 152,40 #100 20671-2500

Standard #200 20871-2500

Kurz 6 11 5 #100 20671-2500

Standard 18 5 #200 20871-2500

NOTIZ:

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie G 

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 195,26 152,40 #5 - - 21471-0005

Kurz 195,26 152,40 #5 - -

Kurz 254,00 152,40 #5 2T-6SR #400 SR 21671-0005

Standard 544,51 #5 2T-6SR #500 SR 21871-0005

Lang 609,60 #5 2T-6SR #600 SR  22071-0005

XL 1041,4 1154,11 #5 2T-6SR  22271-0005

Kurz 6 #5 - - 21471-0005

Kurz 6 #5 - -

Kurz 10 6 #5 2T-6SR #400 SR 21671-0005

Standard #5 2T-6SR #500 SR 21871-0005

Lang 28 24 #5 2T-6SR #600 SR  22071-0005

XL 41 #5 2T-6SR  22271-0005

NOTIZ:

G

In
fo

 au
f A

40: 1

 (mm)

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube
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L1

Gewinde

P1

ID OD

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie G 

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

95,25 44,45  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

95,25 44,45  2T-65SR 2T1-65SR 2T1-65OR-1

 2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

 2T-65SR 2T1-65SR 2T1-65OR-1

G

A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1 O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 NMTB L7 C1 RCA

Kurz 226,22 242,89 50 142,88 - - 22471-0050

Kurz 284,96 50 142,88 15,88 2T-65SR #400 22671-0050

Kurz 488,15 50 142,88 15,88 2T-65SR #500 22871-0050

Kurz 50 - - 22471-0050

Kurz 50 2T-65SR #400 22671-0050

Kurz 15 50 2T-65SR #500 22871-0050

D1

L4

L1

L3U

L3HP

C1L7

Clearance

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

 
 

 WARNUNG
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Hochleistungs Bohreinsätze

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

Serie D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 L20 T1 L18 L19 L20 T1 TiN TiAlN

H1

101,60 4 1028T-0400 1028A-0400

1028T-0402 1028A-0402

1028T-0404 1028A-0404

1028T-0406 1028A-0406

1028T-0408 1028A-0408

109,54 1028T-0410 1028A-0410

1028T-0412 1028A-0412

1028T-0414 1028A-0414

1028T-0416 1028A-0416

H2

115,89 1028T-0418 1028A-0418

1028T-0420 1028A-0420

119,06 1028T-0422 1028A-0422

120,65 1028T-0424 1028A-0424

122,24 1028T-0426 1028A-0426

1028T-0428 1028A-0428

125,41 1028T-0430 1028A-0430

5 1028T-0500 1028A-0500

NOTIZ:

130°

D1

T1

L18

L19

L20

H

A40:  44 - 45

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910
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Universal Bohreinsätze

Serie

D1 Einsätze mm Einsätze Zoll

130° CPM-M4 130° CPM-T15D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

H1

101,60 4 10284-0400 10285-0400 10484-0400

10284-0402 - -

10284-0404 10285-0404 10484-0404

10284-0406 - -

10284-0408 - 10484-0408

109,54 10284-0410 - -

10284-0412 - 10484-0412

10284-0414 - -

10284-0416 10285-0416 10484-0416

H2

115,89 10284-0418 - -

10284-0420 - 10484-0420

119,06 10284-0422 - -

120,65 10284-0424 - 10484-0424

122,24 10284-0426 - -

10284-0428 - 10484-0428

125,41 10284-0430 - -

5 10284-0500 10285-0500 10484-0500

Einsätze VPE 1 Stück

130°

D1

T1

L18

L19

H1 - H2

H

A40:  44 - 45 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

Metrisch: 102984-125.00

Zoll: 10294-7.9843

Dezimal: 10294-6.3910

D1

T1

L18

L19
D1

T1

L18

L19

25°

45°

Serie

D1 Zoll Einsätze

mm Dezimal L18 L19 T1

A 11214-0108

B 11224-0116

C 50,80 2 2 11234-0200

11244-0216

E 11254-0300

F 88,90 11264-0316
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H

Universal Bohreinsätze

130°

D1

T1

L18

L19

Serie H  - H9

A40:  44 - 45 A40:  2

In
fo

 au
f A

40: 1

Zoll: 10224-1,2656

Dezimal: 10434-1,5110

Serie

D1 Einsatz Einsatz

130° CPM-M4D1 mm D1 Zoll Bruchwert L18 L19 T1 L18 L19 T1

H 88,90

10294-0504

10294-0508

10294-0512

10294-0516

H4

142,88

88,90

10294-0520

146,05 10294-0524

10294-0528

152,40 6 10294-0600

H5

155,58

88,90

10294-0604

10294-0608

10294-0612

165,10 10294-0616

H6

168,28

88,90

10294-0620

10294-0624

10294-0628

10294-0700

H

180,98

88,90

10294-0704

184,15 10294-0708

10294-0712

190,50 10294-0716

H8 88,90

10294-0720

196,85 10294-0724

10294-0728

8 10294-0800

H9 88,90

10294-0804

209,55 10294-0808

10294-0812

215,90 10294-0816
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Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 MT P1 RCA

Kurz 101,60 - 215,90 #5 - - 21481-0005

Kurz 101,60 - 215,90 282,58 #5 2T-6SR #400 SR 21681-0005

Standard 101,60 - 215,90 #5 2T-6SR #500 SR 21881-0005

Standard 101,60 - 215,90 #6 2T-55SR #500 SR 21881-0006

Lang 101,60 - 215,90 609,60 #6 2T-55SR #600 SR  22081-0006

XL 101,60 - 215,90 1016,00 #6 2T-55SR  22281-0006

Kurz #5 - - 21481-0005

Kurz #5 2T-6SR #400 SR 21681-0005

Standard 15 #5 2T-6SR #500 SR 21881-0005

Standard 15 #6 2T-55SR #500 SR 21881-0006

Lang 24 #6 2T-55SR #600 SR  22081-0006

XL 40 #6 2T-55SR  22281-0006

NOTIZ:

D1

L4

L1

RCA

L3U

L3HP

P1MT

Geradegenutet

Länge D1

Halter

L3HP L3U L4 L1 D2 L7 P1

Kurz 101,60 - 215,90 202,41 152,40 #100 20681-2500

Standard 101,60 - 215,90 405,61 420,69 152,40 #200 20881-2500

Kurz 6 #100 20681-2500

Standard 15 21 6 #200 20881-2500

NOTIZ:

D1

L4L7

L1

D2

P1

L3U

L3HP

Hochleistungs / Universal Bohreinsatzhalter

Serie H 

ID OD L1 Gewinde P1 

RCA O-Ringe

Ersatzteile

95,25 44,45  2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

101,60 44,45  2T-55SR 2T1-55SR 2T1-55OR-1

 2T-6SR 2T1-6SR 2T1-6OR-1

4  2T-55SR 2T1-55SR 2T1-55OR-1

L1

Gewinde

P1

ID OD

H

A40:  40

In
fo

 au
f A

40: 1

Zubehör

Einsatzschraube Blade-Loc Schraube

O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

                                         
www.alliedmachine.com

 WARNUNG
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Serie

D1

mm Zoll L18 L20 L21 T1 L18 L20 L21 T1

44,45

E 11,11

F 66,68 18,26

G 19,84 46,04 15,88

H 88,90

D1

T1

L18

L20

L21

(5) schieben Schraube (4) einfügen und festdrehen, damit 
der Einsatz und der Adapter ohne Spiel sitzen

• 

• 

• 

(2)

(1)

(4)

(5)

(2)

(5)

(4)

(1)

(2)

(5)

(4)

(1)
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Blade-Loc Bohreinsatzhalter

Universal Blade-Loc Bohreinsatzhalter

• Unterstützt die exakte Ausrichtung des Bohreinsatzes beim 
Klemmen

• Schützt das Werkzeug vor ungewollter Bewegung während des 
Bohrvorgangs und beim Rückzug aus der Bohrung

• 

Insert (2)

Holder (5) Blade-Loc Screw (4)

Clamping Screw (3)

Universal Bohrereinsätze

Insert (2)

Holder (5) Blade-Loc Screw (4)

Clamping Screw (3)Adapter (1)

Hochleistungs Bohrereinsätze

Hochleistungs Blade-Loc Bohreinsatzhalter

•  Fixiert den Adapter am Halter

• 

Serie Klemmschraube Blade-Loc Schraube

Zoll Zoll

A -

B -

C -

E

F

G

H

Blade-Loc Scraube (4)Blade-Loc Scraube (4)

Einsatz (2) Einsatz (2)

Halter (5)Halter (5)

Adapter (1)



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deA40:  40

BOHREN   |   Hochleistungs und Universal Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Halter
Serie ID OD L1 Gewinde P1

Max.

 U/min

RCA O-Ringe

Ersatzteile

A, B, C, D 31,75 63,50 34,93 3/8 - NC 1/4  2T-4SR 2000 2T1-4SR 2T1-4OR-1

B, C, D 44,45 76,20 34,93 3/8 - NC 1/4  2T-5SR 1500 2T1-5SR 2T1-5OR-1

E, F, G, H 57,15 95,25 44,45 1/2 - NC 1/2  2T-6SR 1100 2T1-6SR 2T1-6OR-1

D, E, H 63,50 101,60 44,45 1/2 - NC 1/2  2T-55SR 1100 2T1-55SR 2T1-55OR-1

F 76,20 114,30 44,45 1/2 - NC 1/2  2T-60SR 900 2T1-60SR 2T1-60OR-1

G 95,25 139,70 44,45 1/2 - NC 1/2  2T-65SR 2T1-65SR 2T1-65OR-1

A, B, C, D 1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T-4SR 2000 2T1-4SR 2T1-4OR-1

B, C, D 1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4  2T-5SR 1500 2T1-5SR 2T1-5OR-1

E, F, G, H 2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T-6SR 1100 2T1-6SR 2T1-6OR-1

D, E, H 2-1/2 4 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T-55SR 1100 2T1-55SR 2T1-55OR-1

F 3 4-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T-60SR 900 2T1-60SR 2T1-60OR-1

G 3-3/4 5-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2  2T-65SR 2T1-65SR 2T1-65OR-1

NOTIZ:  
NOTIZ:  

L1

Thread

P1

ID OD

Spindel

Schlauch

Schnellkupplung

Stützring

O-Ringe VPE 10 Stück

 (mm)

Gewinde

 
 

 WARNUNG
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Zubehör

Beschreibung

25000-2505 -

Zylindrische Schärfvorrichtung

Serie Durchmesserbereich

mm Zoll

A 24410-2560

B 24420-2565

C 24430-2570

24440-2575

E 24450-2580

F 24460-2585

G 24470-2590

H* 101,60 - 215,90 24480-2595

Zum Lieferumfang der zylindrischen Schärfvorrichtung gehören:
(1) Stellschraube, (1) Gleitbolzen

auf Anfrage
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G

25°

A

B

C

0.381 (+0.254/-0)mm

0.015 (+.010/-.000)

E

(+0.127/-0mm)

(+.005/-.000)

90°

8°

View #1

View #2

D

Universal (130°) Bohreinsätze

Serie
Einsatz 
Dicke A B C D E F G

AA 5,54 1,65

A 5,54 1,65 1,65

B 8,26 2,29

C 5,08 8,89 2,54

2,54

E 11,11 11,10 14,91 2,54

F 8,89 11,10 15,54

G 15,88 8,89 5,08

H1 - H2 10,16 4,19

H 19,05

H4 - H9 142,88 - 215,90 19,05

AA

A

B

C

E

F

G

H1 - H2 4 - 5

H

H4 - H9

HINWEIS:

Nachschleifen von High-Performance-Teilen

45°

0.635mm / .025”

0.762mm / .030”

90°

View #1

12°

F

View #2

Universal Einsätze
Ansicht #1

Ansicht #2Ansicht #1
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Serie
Einsatz 
Dicke A B C D E F G H

AA 8,26 1,65 1,91 11,11

A 8,26 1,65 1,91 11,11

B 5,08 8,89 1,91

C 5,08 8,89 1,91 15,88

2,54

E 11,11 2,54 28,58

F 10,16 22,86

G 15,88 10,16

H1 - H2 25,40 4,19

AA

A

B

C

E

F

G

H1 - H2 4 - 5

NOTIZ:
NOTIZ:

A Typ.

45° x 0.397mm Corner Clip

45° x 0.0156” Corner Clip

0.889 - 1.016 mm

.035 - .040

180°

View #1

G
Typ. New Tool

B

C

90° 
Typ.

D (±0.127)

D (±.005)

1/16 Max.
Rad. Typ.

8°

View #2

45°

0.635mm/.025”

0.762mm/.030”

90°

View #1 View #2

H

F

E (+0/-0.381mm)

E (+.000/-.015”)

Universal Einsätze

Ansicht #1

Ansicht #2Ansicht #1
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Vorschub (IPM)

ISO Material
Härte
(HBW) TiN SFM TiAlN SFM TiCN SFM

Bohrungsdurchmesser

1 - 1-1/4 1-1/4 - 2 2 - 3 3 - 5

P

Automatenstähle 100 - 150 200 280 260 0,28

150 - 200 180 260

200 - 250 160 240 210

Weiche Stähle mit 85 - 125 250 220

 160 240 210

150 225 195

140 210 180

160 240 210

150 225 195

140 210 180

195

Legierte Stähle 150 210 195

140 195 180

180

120 155

110 155 145

Legierte Stähle 80 110 100

60 85 80

50 65

Baustahl 100 - 150 140 200 180

150 - 250 120 155

100 140

Werkzeugstähle 150 - 200 80 110 105

200 - 250 60 90 85

S
140 - 220 40 -

25 -

M
Austenitstahl 105 95

60 90 80

K

GG-GGG 120 - 150 250 220

150 - 200 150 225 195

200 - 220 195

220 - 260 110 165 145

90 120

N
Walzaluminium 600 850

180 450 400

Hochleistungs Bohreinsätze

 Halter Länge

Lang XL

Geschw. 0,90 0,80

Vorschub - 0,90

WICHTIG: 

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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ISO Material 1 - 1-1/4 1-1/4 - 2 2 - 3 3 - 5

P

Automatenstähle Härte (HBW) 100 - 250 100 - 250 100 - 250 100 - 250

105 - 150 45 - 60

15 - 18

Weiche Stähle mit Härte (HBW)

 80 - 115 45 - 55

5,5 - 6,6 14 - 15

Härte (HBW)

40 - 50

5,2 - 6,2

Legierte Stähle Härte (HBW)

60 - 85

26 - 28

Hochfeste Stähle Härte (HBW) 225 - 400 225 - 400 225 - 400 225 - 400

20 - 25 20 - 25 20 - 25

9 - 10

Baustahl Härte (HBW)

4,4 - 5,2 11 - 12

Werkzeugstähle Härte (HBW) 150 - 250 150 - 250 150 - 250 150 - 250

20 - 25 20 - 25 20 - 25

9 - 10

S
Härte (HBW)

-

10 - 11 -

M
Austenitenstahl Härte (HBW)

50 - 65

4,4 - 5,0 11 - 12

K
GG-GGG Härte (HBW)

40 - 50 20 - 25

10 - 11

N
Walzaluminium Härte (HBW)

150 - 220 80 - 115 60 - 80

19 - 22 59 - 66

Hochleistungs Bohreinsätze

 Halter Länge

Lang XL

Druck und Fluss 2

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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Vorschub (IPM)

ISO Material

Härte
(HBW) SFM

Bohrungsdurchmesser

1 - 1-1/4 1-1/4 - 2 2 - 3 3 - 5

P

Automatenstähle 100 - 150 100

150 - 200 90

200 - 250 80

Weiche Stähle mit 85 - 125 80

 

60

55

65

60

50

45

60

55

45

Legierte Stähle 40

25

Baustahl 100 - 150

150 - 250 60

50

Werkzeugstähle 150 - 200 50

200 - 250 40

S
140 - 220 20 -

15 -

M
Austenitstahl 45

K

GG-GGG 120 - 150 100

150 - 200 80

200 - 220

220 - 260 60

45

N
Walzaluminium

180 200

Universal Bohreinsätze

 Halter Länge

Lang XL

Geschw. 0,90 0,80

Vorschub - 0,90

WICHTIG: 

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG
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ISO Material 1 - 1-1/4 1-1/4 - 2 2 - 3 3 - 5

P

Automatenstähle Härte (HBW) 100 - 250 100 - 250 100 - 250 100 - 250

40 25 25 20

10

Weiche Stähle mit Härte (HBW)

 20 20 20

9 21

Härte (HBW)

25 20 20 20

9 21

Härte (HBW)

20 20 20 20

2,8 9 21

Legierte Stähle Härte (HBW) 225 - 400 225 - 400 225 - 400 225 - 400

25 20 20 20

9 21

Baustahl Härte (HBW)

25 20 20 20

9 21

Werkzeugstähle Härte (HBW) 150 - 250 150 - 250 150 - 250 150 - 250

25 20 20 20

9 21

S
Härte (HBW)

25 20 20 20

9 21

M
Austenitstahl Härte (HBW)

25 25 20 20

10 21

K
GG-GGG Härte (HBW)

25 20 20 20

9 21

N
Walzaluminium Härte (HBW)

55

4,6 12 26 40

Universal Bohreinsätze

 Halter Länge

Lang XL

Druck und Fluss 2

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

WICHTIG: 
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 1. Pilotbohrung

Mit Kühlung

 2.
die Pilotbohrung

max. 50 U/min

Ohne Kühlung

3.

Mit Kühlung

4.

Kein Spanzyklus empfohlen.

Mit Kühlung

 5. Nur für Durchgangsbohrungen:

Mit Kühlung

  6. Rückziehen des Bohrers max. 50 U/min 

Ohne Kühlung

Min 2xD

1.5mm (1/16”)

1xDMin 2xD

3mm (1/8”)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG



Bohren

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge

APX

Tiefl ochbohrsystem



APX Bohrer

Durchmesserbereich:

Lassen Sie sich nicht von Ihrer Maschine einschränken!

Angewendet in den Industriezweigen:

WARNUNG

WARNUNG 

HINWEIS 

WICHTIG 

Besuchen Sie www.wohlhaupter.com für die 



APX Bohrer Inhalt

Bohrserien

Serie

Durchmesserbereich

Metrisch (mm) Zoll (inch)

33

38

44

51

57

63

70

76

83

89

95

Referenzsymbole

Einrichtungs- /

GEN3SYS® Piloteinsätze+

T-A® Piloteinsätze



D

B

R

T

S

A

B

C

D

E

X

A

B

C

R
E

IB
E

N

E

T-A® Pilotkopf

Serie 33 38 44 51 57

Seite

D5 mm

D5 Zoll

ISO Material
P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

WSP-Form

WSP-Größe

Führungsleiste NEIN NEIN NEIN NEIN NEIN

Halter

Piloteinsatz

T-A® Serie

GEN3SYS®XT  Serie

Bohrerauswahl

GEN3SYS® XT Pilotkopf
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D
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R
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B
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R
IN

G

C

R
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M
IN

G

D

B
U

R
N

ISH
IN

G

E
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H

R
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D
IN

G

X

SP
EC

IA
LS

A

B
O

H
R

E
N

B

C

R
E

IB
E

N
R

O
LLIE

R
E

N

E

X

63 70 76 83 89 95

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

P M

K N

S

H

NEIN JA JA JA JA JA

Tabelle Anzugsmomente

Serie Schraube Schraubendreher Drehmoment

A
B

M
O

N
TA

G
E



D

B

R

T

S

A

B

C

D

E

X

A

B

C

R
E

IB
E

N

E

T-A® Piloteinsätze

T-A® Original Standard

T-A® Original Kleine Späne (-TC)

T-A® Original Hochschlagfest (-HI)

GEN3SYS® XT Piloteinsätze

Standard Geometrie

Niedriger Spannwinkel Geometrie (-LR)

Austenitenstahl Geometrie (-AS)

HINWEIS:  
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R

E
N

B

C

R
E
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E

N
R

O
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R
E

N

E

X

APX Bohrköpfe

V 38 15 D - 0116

Produktbezeichnung

4. 5. Nenn Durchmesser

D 68

S 0116

1,5153

1. APX Kopf Serie

V 33 70

38 76

44 83

51 89

57 95

63

APX Bohreinsatzhalter

W 38 05 H - 50FM

1. APX Halter Serie 3. Bohrlänge 4. Spannut Ausführung 5.

W 33 70 03 H 40FM

38 76 05 50FM

44 83 08 150F

51 89 10

57 95

63

L9

D5D1

D5

Referenzschlüssel

Symbol

D1

D5

L9

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Referenzschlüssel

Symbol Symbol

D L3

D5 L7

L1 P1

L

3. Pilot Serie

T-A® Piloteinsatz GEN3SYS® XT Piloteinsatz

00 15

01 17

18

V3801D-1.6790
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APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-05T308-PW

OP-05T308-1PW

OP-05T308-PWHR

33

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D1

D5

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

V3300D-33 V3316D-33

V3300D-34 V3316D-34

V3301D-34 V3318D-34

V3301D-0111 V3318D-0111

V3301D-35 V3318D-35

V3301D-0113 V3318D-0113

V3301D-36

V3301D-0114

V3301D-37

V3301D-0115

T-A® Kopf
GEN3SYS® XT Kopf

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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33

APX Bohreinsatzhalter

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W3303H-40FM

W3305H-40FM

W3308H-40FM

W3310H-40FM

W3303H-150F

W3305H-150F

W3308H-150F

W3310H-150F

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment

GEN3SYS® XT Kopf
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APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-060408-PW

OP-060408-1PW

OP-060408-PWHR

OP-060408-PWHI

38

Zubehör

Serie

 

Schrauben Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D1

D5

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

V3800D-38 V3815D-38

V3800D-0116 V3815D-0116

V3800D-0117 V3815D-0117

V3800D-39 V3815D-39

V3800D-0118 V3815D-0118

V3800D-40 V3817D-40

V3800D-0119 V3817D-0119

V3800D-41 V3817D-41

V3801D-43

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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GEN3SYS® XT Kopf

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W3803H-40FM

W3805H-40FM

W3808H-40FM

W3810H-40FM

W3803H-50FM

W3805H-50FM

W3808H-50FM

W3810H-50FM

W3803H-150F

W3805H-150F

W3808H-150F

W3810H-150F

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment

38

APX Bohreinsatzhalter
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44

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-060408-PW

OP-060408-1PW

OP-060408-PWHR

OP-060408-PWHI

OP-080508-PW

OP-080508-1PW

OP-080508-PWHR

OP-080508-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D1

D5

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

V4401D-44

V4401D-45

V4401D-46

V4401D-47

V4401D-48 V4417D-48

V4401D-49 V4417D-49

V4401D-0130 V4417D-0130

V4401D-50 V4418D-50

V4401D-0131 V4418D-0131

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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GEN3SYS® XT Kopf

44

APX Bohreinsatzhalter

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W4403H-40FM

W4405H-40FM

W4408H-40FM

W4410H-40FM

W4403H-50FM

W4405H-50FM

W4408H-50FM

W4410H-50FM

W4403H-150F

W4405H-150F

W4408H-150F

W4410H-150F

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment
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51

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-080508-PW

OP-080508-1PW

OP-080508-PWHR

OP-080508-PWHI

OP-090608-PW

OP-090608-1PW

OP-090608-PWHR

OP-090608-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D5D1

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

V5101D-51 V5118D-51

V5101D-53

V5101D-54

V5101D-55

V5101D-56

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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GEN3SYS® XT Kopf

51

APX Bohreinsatzhalter

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W5103H-50FM

W5105H-50FM

W5108H-50FM

W5110H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment
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57

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-090608-PW

OP-090608-1PW

OP-090608-PWHR

OP-090608-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D5D1

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

V5701D-57

V5701D-58

V5701D-59

V5701D-60

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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GEN3SYS® XT Kopf

57

APX Bohreinsatzhalter

D5

L2

L1

L3

D2

P1

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W5703H-50FM

W5705H-50FM

W5708H-50FM

W5710H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment
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63

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-090608-PW

OP-090608-1PW

OP-090608-PWHR

OP-090608-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D5D1

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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APX Bohreinsatzhalter

D5

L1

L3

L2

D2

P1

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W6303H-50FM

W6305H-50FM

W6308H-50FM

W6310H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment
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70

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 Zulässiges
Anzugsmoment

OP-060408-PW

OP-060408-1PW

OP-060408-PWHR

OP-060408-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

D5

L9

D5D1

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Führungsleiste

Führungsleistenschraube Führungsleistenschraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

WP7095

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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APX Bohreinsatzhalter

D5

L1

L3

L2
P1

D2

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W7003H-50FM

W7005H-50FM

W7008H-50FM

W7010H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment
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APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-080508-PW

OP-080508-1PW

OP-080508-PWHR

OP-080508-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

D5

L9

D5D1

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Führungsleiste

Führungsleistenschraube Führungsleistenschraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

WP7095

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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APX Bohreinsatzhalter

D5

L1

L3

L2
P1

D2

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W7603H-50FM

W7605H-50FM

W7608H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment

 
 

                                        

www.alliedmachine.com

WARNUNG



www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de

D

B

R

T

S

A

D
R

ILLIN
G

B

B
O

R
IN

G

C

R
EA

M
IN

G

D

B
U

R
N

ISH
IN

G

E

T
H

R
EA

D
IN

G

X

SP
EC

IA
LS

A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

83

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-080508-PW

OP-080508-1PW

OP-080508-PWHR

OP-080508-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

D5

L9

D5D1

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Führungsleiste

Führungsleistenschraube Führungsleistenschraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

WP7095

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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APX Bohreinsatzhalter

D5

L1

L3

L2
P1

D2

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W8303H-50FM

W8305H-50FM

W8308H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment
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89

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschich-
tung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-090608-PW

OP-090608-1PW

OP-090608-PWHR

OP-090608-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D5D1

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Führungsleiste

Führungsleistenschraube Führungsleistenschraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

WP7095

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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APX Bohreinsatzhalter

D5

L1

L3

L2P1

D2

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W8903H-50FM

W8905H-50FM

W8908H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment
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95

APX Bohrköpfe

L9

D5D1

D5

Beschicht-
ung Größe

Grund- 
material Geometrie Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

OP-090608-PW

OP-090608-1PW

OP-090608-PWHR

OP-090608-PWHI

Zubehör

Serie

 

Schraube Schraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

L9

D5D1

D5

Köpfe

Kopf T-A® Kopf GEN3SYS®XT  Kopf

IC 
WSP-
Größe

D5 
mm

D5 
Zoll

D5 
Bruchwert D1 L9

Pilot 
Serie Piloteinsatz

Pilot 
Serie Piloteinsatz

T-A® Kopf GEN3SYS® XT Kopf

Führungsleiste

Führungsleistenschraube Führungsleistenschraubendreher

 
Zulässiges

Anzugsmoment

WP7095

Metrisch

Zoll V3801D-1.6790
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APX Bohreinsatzhalter

D5

L1

L3

L2P1

D2

L7

Länge D5

Körper

L L3 L1 L7 D P1

W9503H-50FM

W9505H-50FM

W9508H-50FM

Zubehör

Zulässiges
Anzugsmoment

 
 

                                        

www.alliedmachine.com

WARNUNG



www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de

D

B

R

T

S

A

D
R

ILLIN
G

B

B
O

R
IN

G

C

R
EA

M
IN

G

D

B
U

R
N

ISH
IN

G

E

T
H

R
EA

D
IN

G

X

SP
EC

IA
LS

A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

EG
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

E

ISO Material
Härte
(HBW) Kg N/mm

Vorschub (mm/U)

WSP-Größe 7,94 IC

Serie 33 38 - 44 44 - 51 51 - 57 - 63 70 76 - 83 89 - 95

Geschw.
(m/min)

Pilot 
Kopf

33,00 -
37,99

38,00 -
47,88

47,89 -
56,13

56,14 -
69,99

70,00 -
75,99

76,00 -
88,99

89,00 -
101,60

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S

Hochtemperaturlegierung

Titanlegierung

Legierung Aerospace

M

Martensitstahl

Austenitstahl

Super Duplex, Duplex Edelstahl

H
Hardox

Gehärtete Stähle

K GG-GGG

N

Gussaluminium

Walzaluminium

Aluminiumbronze

Messing

Kupfer

WICHTIG:  

WICHTIG:  

Serie Druck (BAR)

33

38

44

51

57

63

70

76

83

89

95

Rechenbeispiel

Wert Formel

m/min

U/min

mm/min

Werkzeugbruch kann zu schweren Verletzungen führen. Um dies zu vermeiden:

www.alliedmachine.com
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ISO Material
Härte
(HBW) Kg N/mm

Vorschub (IPM) 

WSP-Größe 7,94 IC

Serie 33 38 - 44 44 - 51 51 - 57 - 63 70 76 - 83 89 - 95

Geschw.
(SFM)

Pilot 
Kopf 1,495

1,496 -
1,885

1,886 - 3,503 -
4,000

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S

Hochtemperaturlegierung

Titanlegierung

Legierung Aerospace

M

Martensitstahl

Austenitstahl

Super Duplex, Duplex Edelstahl

H
Hardox

Gehärtete Stähle

K GG-GGG

N

Gussaluminium

Walzaluminium

Aluminiumbronze

Messing

Kupfer

Serie Druck (PSI)

33

38

44

51

57

63

70

76

83

89

95

Rechenbeispiel

Wert Formel

SFM

U/min

IPM

WICHTIG:  

WICHTIG:  

Werkzeugbruch kann zu schweren Verletzungen führen. Um dies zu vermeiden:

www.alliedmachine.com

WARNUNG
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 1. Annäherung

Einführen

3.

*Spanbruchzyklus wird nicht empfohlen.

4. *Nur für Durchgangsbohrungen:

 5. Bohrer zurückziehen

3/4”

1/8” (3mm)

19,05mm20 mm

Werkzeugbruch kann zu schweren Verletzungen führen. Um dies zu vermeiden:

www.alliedmachine.com

WARNUNG



4TEX™ DRILL
Wendeplattenbohrer 

Sonderwerkzeuge

Gewindefräsen

Rollieren

Reiben

Feindrehen

Bohren



4TEX™ DRILL

Durchmesserbereich:

Angewendet in den Industriezweigen:

Land-

Lassen Sie Sich von Ihrer Maschine nicht ausbremsen!

WARNUNG

WARNUNG 

HINWEIS 

WICHTIG 

Besuchen Sie www.wohlhaupter.com für die 



4TEX DRILL Inhalt

Bohrserie

Exzentrische Buchse

Einsatzgeometrieempfehlungen

Problemlösungen

Serie

Durchmesserbereich:

Metrisch (mm) Zoll (inch)

03

04

05

06

07

09

11

14

Referenzsymbole

Einrichtungs- /

Exzentrische Buchse



A

B

C

D

E

X

Produktübersicht

•  

4TEX DRILL Vorteile

Verbesserte Stabilität und erhöhte Zuverlässigkeit

Hervorragende Spanabfuhr

Verbesserte Bohrgröße

Längere Standzeit

Vereinfachte Werkzeugauswahl

Erhöhte Vorschübe

STABIL & EFFIZIENT

2xD

3xD

4xD

LÄNGERE STANDZEIT

Der Vorteil von 4 Schneidkanten.

VERFÜGBARE LÄNGEN



A

B

C

D

E

X

EFFEKTIVE
SCHNEIDEN4

•  

ISO 
Material Geometrie Beschichtung Beschreibung

P

S M

K

H

N

Außenschneide Innenschneide

180°



A

B

C

D

E

X

Serie Bezeichnung

Maße (mm) Winkel

FormL1 L2 T D1 R A1 A2

4T-030203C-x

4T-030203P-x

4T-040203-x

4T-05T203-x

4T-06T204-x

4T-070305-x

4T-09T306-x

4T-11T306-x

4T-140408-x

Lage 1

D1

R

L1

L2 T

A1

A2

D1

R

L1

L2 T

A1

A2

D1

R

L1

L2 T

A1

A2

Lage 2 Lage 3
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R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X
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D4 03 1200 M - 20 FM

Produktbezeichnung

5. 6.

Metrisch Zoll FM

20 075 F

25 100

32 125

40 150

1. Längen-Durchmesser-Verhältnis 2. Serie 3. Durchmesser 4. Ausführung

D2 03 07 1200 M

D3 04 09 0750 I

D4 05 11

06 14

Referenzschlüssel

Symbol

D1

D2

D3

L1

L2

L3

D1D2

L2

L1

L3

D3
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03

D1D2

L2

L1

L3

D3

metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2031200M-20FM

D2031250M-20FM

D2030500I-20FM

D2031300M-20FM

D3031200M-20FM

D3031250M-20FM

D3030500I-20FM

D3031300M-20FM

D4031200M-20FM

D4031250M-20FM

D4030500I-20FM

D4031300M-20FM

ISO
Material Lage Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P
4T-030203C-P

4T-030203P-P

S M
4T-030203C-M

4T-030203P-M

H
4T-030203C-H

4T-030203P-H

K
4T-030203C-K

4T-030203P-K

N
4T-030203C-N

4T-030203P-N
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03

D1D2

L2

L1

L3

D3

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2031200M-075F

D2031250M-075F

D2030500I-075F

D2031300M-075F

D3031200M-075F

D3031250M-075F

D3030500I-075F

D3031300M-075F

D4031200M-075F

D4031250M-075F

D4030500I-075F

D4031300M-075F

ISO
Material Lage Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P
4T-030203C-P

4T-030203P-P

S M
4T-030203C-M

4T-030203P-M

H
4T-030203C-H

4T-030203P-H

K
4T-030203C-K

4T-030203P-K

N
4T-030203C-N

4T-030203P-N
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D1D2

L2

L1

L3

D3

04

metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2041350M-20FM

D2041400M-20FM

D2040562I-20FM

D2041450M-20FM

D2041500M-20FM

D3041350M-20FM

D3041400M-20FM

D3040562I-20FM

D3041450M-20FM

D3041500M-20FM

D4041350M-20FM

D4041400M-20FM

D4040562I-20FM

D4041450M-20FM

D4041500M-20FM

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-040203-P

S M 4T-040203-M

H 4T-040203-H

K 4T-040203-K

N 4T-040203-N
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D1D2

L2

L1

L3

D3

04

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2041350M-075F

D2041400M-075F

D2040562I-075F

D2041450M-075F

D2041500M-075F

D3041350M-075F

D3041400M-075F

D3040562I-075F

D3041450M-075F

D3041500M-075F

D4041350M-075F

D4041400M-075F

D4040562I-075F

D4041450M-075F

D4041500M-075F

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-040203-P

S M 4T-040203-M

H 4T-040203-H

K 4T-040203-K

N 4T-040203-N
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05

metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2051550M-25FM

D2050625I-25FM

D2051600M-25FM

D2051650M-25FM

D2051700M-25FM

D2050687I-25FM

D2051750M-25FM

D2051800M-25FM

D3051550M-25FM

D3050625I-25FM

D3051600M-25FM

D3051650M-25FM

D3051700M-25FM

D3050687I-25FM

D3051750M-25FM

D3051800M-25FM

D4051550M-25FM

D4050625I-25FM

D4051600M-25FM

D4051650M-25FM

D4051700M-25FM

D4050687I-25FM

D4051750M-25FM

D4051800M-25FM

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-05T203-P

S M 4T-05T203-M

H 4T-05T203-H

K 4T-05T203-K

N 4T-05T203-N
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05

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2051550M-100F

D2050625I-100F

D2051600M-100F

D2051650M-100F

D2051700M-100F

D2050687I-100F

D2051750M-100F

D2051800M-100F

D3051550M-100F

D3050625I-100F

D3051600M-100F

D3051650M-100F

D3051700M-100F

D3050687I-100F

D3051750M-100F

D3051800M-100F

D4051550M-100F

D4050625I-100F

D4051600M-100F

D4051650M-100F

D4051700M-100F

D4050687I-100F

D4051750M-100F

D4051800M-100F

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-05T203-P

S M 4T-05T203-M

H 4T-05T203-H

K 4T-05T203-K

N 4T-05T203-N
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metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2061850M-25FM

D2061900M-25FM

D2060750I-25FM

D2061950M-25FM

D2062000M-25FM

D2062050M-25FM

D2060812I-25FM

D2062100M-25FM

D2062150M-25FM

D3061850M-25FM

D3061900M-25FM

D3060750I-25FM

D3061950M-25FM

D3062000M-25FM

D3062050M-25FM

D3060812I-25FM

D3062100M-25FM

D3062150M-25FM

D4061850M-25FM

D4061900M-25FM

D4060750I-25FM

D4061950M-25FM

D4062000M-25FM

D4062050M-25FM

D4060812I-25FM

D4062100M-25FM

D4062150M-25FM

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-06T204-P

S M 4T-06T204-M

H 4T-06T204-H

K 4T-06T204-K

N 4T-06T204-N
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06

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2061850M-100F

D2061900M-100F

D2060750I-100F

D2061950M-100F

D2062000M-100F

D2062050M-100F

D2060812I-100F

D2062100M-100F

D2062150M-100F

D3061850M-100F

D3061900M-100F

D3060750I-100F

D3061950M-100F

D3062000M-100F

D3062050M-100F

D3060812I-100F

D3062100M-100F

D3062150M-100F

D4061850M-100F

D4061900M-100F

D4060750I-100F

D4061950M-100F

D4062000M-100F

D4062050M-100F

D4060812I-100F

D4062100M-100F

D4062150M-100F

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-06T204-P

S M 4T-06T204-M

H 4T-06T204-H

K 4T-06T204-K

N 4T-06T204-N
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metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2072200M-25FM

D2070875I-25FM

D2072250M-25FM

D2072300M-25FM

D2072350M-25FM

D2070937I-25FM

D2072400M-25FM

D2072450M-25FM

D2072500M-25FM

D2071000I-25FM

D2072550M-25FM

D2072600M-25FM

D3072200M-25FM

D3070875I-25FM

D3072250M-25FM

D3072300M-25FM

D3072350M-25FM

D3070937I-25FM

D3072400M-25FM

D3072450M-25FM

D3072500M-25FM

D3071000I-25FM

D3072550M-25FM

D3072600M-25FM

D4072200M-25FM

D4070875I-25FM

D4072250M-25FM

D4072300M-25FM

D4072350M-25FM

D4070937I-25FM

D4072400M-25FM

D4072450M-25FM

D4072500M-25FM

D4071000I-25FM

D4072550M-25FM

D4072600M-25FM

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-070305-P

S M 4T-070305-M

H 4T-070305-H

K 4T-070305-K

N 4T-070305-N
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07

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2072200M-100F

D2070875I-100F

D2072250M-100F

D2072300M-100F

D2072350M-100F

D2070937I-100F

D2072400M-100F

D2072450M-100F

D2072500M-100F

D2071000I-100F

D2072550M-100F

D2072600M-100F

D3072200M-100F

D3070875I-100F

D3072250M-100F

D3072300M-100F

D3072350M-100F

D3070937I-100F

D3072400M-100F

D3072450M-100F

D3072500M-100F

D3071000I-100F

D3072550M-100F

D3072600M-100F

D4072200M-100F

D4070875I-100F

D4072250M-100F

D4072300M-100F

D4072350M-100F

D4070937I-100F

D4072400M-100F

D4072450M-100F

D4072500M-100F

D4071000I-100F

D4072550M-100F

D4072600M-100F

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-070305-P

S M 4T-070305-M

H 4T-070305-H

K 4T-070305-K

N 4T-070305-N
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metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2092700M-32FM

D2092800M-32FM

D2091125I-32FM

D2092900M-32FM

D2093000M-32FM

D2093100M-32FM

D2091250I-32FM

D3092700M-32FM

D3092800M-32FM

D3091125I-32FM

D3092900M-32FM

D3093000M-32FM

D3093100M-32FM

D3091250I-32FM

D4092700M-32FM

D4092800M-32FM

D4091125I-32FM

D4092900M-32FM

D4093000M-32FM

D4093100M-32FM

D4091250I-32FM

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-09T306-P

S M 4T-09T306-M

H 4T-09T306-H

K 4T-09T306-K

N 4T-09T306-N
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09

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2092700M-125F

D2092800M-125F

D2091125I-125F

D2092900M-125F

D2093000M-125F

D2093100M-125F

D2091250I-125F

D3092700M-125F

D3092800M-125F

D3091125I-125F

D3092900M-125F

D3093000M-125F

D3093100M-125F

D3091250I-125F

D4092700M-125F

D4092800M-125F

D4091125I-125F

D4092900M-125F

D4093000M-125F

D4093100M-125F

D4091250I-125F

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-09T306-P

S M 4T-09T306-M

H 4T-09T306-H

K 4T-09T306-K

N 4T-09T306-N
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metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2113200M-40FM

D2113300M-40FM

D2113400M-40FM

D2111375I-40FM

D2113500M-40FM

D2113600M-40FM

D2113700M-40FM

D2113800M-40FM

D2111500I-40FM

D3113200M-40FM

D3113300M-40FM

D3113400M-40FM

D3111375I-40FM

D3113500M-40FM

D3113600M-40FM

D3113700M-40FM

D3113800M-40FM

D3111500I-40FM

D4113200M-40FM

D4113300M-40FM

D4113400M-40FM

D4111375I-40FM

D4113500M-40FM

D4113600M-40FM

D4113700M-40FM

D4113800M-40FM

D4111500I-40FM

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-11T306-P

S M 4T-11T306-M

H 4T-11T306-H

K 4T-11T306-K

N 4T-11T306-N
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11

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2113200M-150F

D2113300M-150F

D2113400M-150F

D2111375I-150F

D2113500M-150F

D2113600M-150F

D2113700M-150F

D2113800M-150F

D2111500I-150F

D3113200M-150F

D3113300M-150F

D3113400M-150F

D3111375I-150F

D3113500M-150F

D3113600M-150F

D3113700M-150F

D3113800M-150F

D3111500I-150F

D4113200M-150F

D4113300M-150F

D4113400M-150F

D4111375I-150F

D4113500M-150F

D4113600M-150F

D4113700M-150F

D4113800M-150F

D4111500I-150F

D1D2

L2

L1

L3

D3

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-11T306-P

S M 4T-11T306-M

H 4T-11T306-H

K 4T-11T306-K

N 4T-11T306-N
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14

metrisch

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2143900M-40FM

D2144000M-40FM

D2144100M-40FM

D2141625I-40FM

D2144200M-40FM

D2144300M-40FM

D2144400M-40FM

D2141750I-40FM

D2144500M-40FM

D2144600M-40FM

D2144700M-40FM

D3143900M-40FM

D3144000M-40FM

D3144100M-40FM

D3141625I-40FM

D3144200M-40FM

D3144300M-40FM

D3144400M-40FM

D3141750I-40FM

D3144500M-40FM

D3144600M-40FM

D3144700M-40FM

D4143900M-40FM

D4144000M-40FM

D4144100M-40FM

D4141625I-40FM

D4144200M-40FM

D4144300M-40FM

D4144400M-40FM

D4141750I-40FM

D4144500M-40FM

D4144600M-40FM

D4144700M-40FM

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-140408-P

S M 4T-140408-M

H 4T-140408-H

K 4T-140408-K

N 4T-140408-N
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D1D2

L2

L1

L3

D3

14

Zoll (inch)

Länge D1

Körper

L2 L3 L1 D2 D3 Max Versatz

D2143900M-150F

D2144000M-150F

D2144100M-150F

D2141625I-150F

D2144200M-150F

D2144300M-150F

D2144400M-150F

D2141750I-150F

D2144500M-150F

D2144600M-150F

D2144700M-150F

D3143900M-150F

D3144000M-150F

D3144100M-150F

D3141625I-150F

D3144200M-150F

D3144300M-150F

D3144400M-150F

D3141750I-150F

D3144500M-150F

D3144600M-150F

D3144700M-150F

D4143900M-150F

D4144000M-150F

D4144100M-150F

D4141625I-150F

D4144200M-150F

D4144300M-150F

D4144400M-150F

D4141750I-150F

D4144500M-150F

D4144600M-150F

D4144700M-150F

ISO
Material Schraube Torx® Schraubendreher

 
Zulässiges

Anziehdrehmoment

P 4T-140408-P

S M 4T-140408-M

H 4T-140408-H

K 4T-140408-K

N 4T-140408-N
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D3

D2

D1

L1L2

L3

L4

Verstellbuchse

Buchse Verstellbereich

D1 D2 D3 L2 L3 L4 L1 Durchmesser* Zentrale Höhe

SLEEVE-20FM

SLEEVE-25FM

SLEEVE-32FM

SLEEVE-40FM

SLEEVE-075F

SLEEVE-100F

SLEEVE-125F

SLEEVE-150F

Fräsanwendungen Drehanwendungen
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Verstellbuchse

Für Fräsanwendungen

HINWEIS:  

WERKSTÜCK

4TEX DRILL

Für Drehmaschinen-Anwendungen
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Einstellung der Spitzenhöhe

Kernbereich

Kern

Innenschneide zu weit unter der 

Kern
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Methode 1:  Einstellung mit X-Achse

HINWEIS:

Einstellung der Spitzenhöhe

Methode 2:  Einstellung mit exzentrischer Buchse

HINWEIS:

HINWEIS (für beide Methoden):
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ISO Material
Härte
(HBW)

Geschw. (m/min) Vorschub (mm/U)

P K H M N

AM480 AM485 TiCN

P

Automatenstähle - -

- -

-

Weiche Stähle mit niedrigem - -

- -

- -

-

- -

- -

- -

-

Legierte Stähle - -

- -

- -

- -

- -

Hochlegierte Stähle - -

- -

- -

Baustahl - -

- -

- -

Werkzeugstähle - -

- -

S

Hochtemperaturlegierung* - -

- -

Titanlegierung* - -

- -

Legierung Aerospace* - -

- -

M

Martensitstahl -

-

Austenitstahl -

-

-

-

H

Hardox - -

- -

- -

Gehärtete Stähle - -

- -

K

GG-GGG - -

- -

- -

- -

- -

N

Gussaluminium - -

- -

Walzaluminium - -

- -

Aluminiumbronze - -

- -

Messing - -

Kupfer - -

WICHTIG: 
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ISO Material
Härte
(HBW)

Geschw. (SFM) Vorschub (IPM) 

P K H M N

AM480 AM485 TiCN .432 - .591 .630 - .709 .748 - 1.024 1.063 - 1.850

P

Automatenstähle - -

- -

-

Weiche Stähle mit niedrigem - -

- -

- -

-

- -

- -

- -

-

Legierte Stähle - -

- -

- -

- -

- -

Hochlegierte Stähle - -

- -

- -

Baustahl - -

- -

- -

Werkzeugstähle - -

- -

S

Hochtemperaturlegierung* - -

- -

Titanlegierung* - -

- -

Legierung Aerospace* - -

- -

M

Martensitstahl -

-

Austenitstahl -

-

-

-

H

Hardox - -

- -

- -

Gehärtete Stähle - -

- -

K

GG-GGG - -

- -

- -

- -

- -

N

Gussaluminium - -

- -

Walzaluminium - -

- -

Aluminiumbronze - -

- -

Messing - -

Kupfer - -

WICHTIG: 
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ISO Material
Härte
(BHN)

Geometrie

P M K N H

P

Automatenstähle

Weiche Stähle mit niedrigem

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S

Hochtemperaturlegierung

Titanlegierung

Legierung Aerospace

M

Martensitstahl

Austenitstahl

H

Hardox

Gehärtete Stähle

K

GGG

GG

N

Gussaluminium

Walzaluminium

Aluminiumbronze

Messing

Kupfer
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1.
Bohren auf unebenen Flächen

2.

Bohren auf schrägen Flächen

3.

4.

Bohren auf konvexen Flächen

5.

Bohren durch eine Querbohrung

6.

Bohren auf einer Nut oder großen Zentrierkerbe

7.

Reihenbohrungen

8.

Bohren an einer Kante

9.

Bohren an einer Schweißnaht

10.

11.

12.

Einstellbar

HINWEIS

Problemlösungen
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Revolution Drill®
Wendeplattenbohrer für große Durchmesser

Bohren

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge





34

36

38

42

44

46

48

52

54

56

58
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R 34 X 22

R 34 44 54

36 46 56

38 48 58

42 52

05 08 H HR

40M

22 50M

25

35 200L

45

D1

L1

L2

L4L7

P1

D2

D

D2

L

L2

L4

L7

P

HR

H

A
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Bohren
Opening Drill™
Wendeplattenbohrer für große Durchmesser

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



Opening Drill™

Durchmesserbereich:

Angewendet in den Industriezweigen:

Größere Bohrungen gefällig? Kein Problem

WARNUNG

WARNUNG 

HINWEIS 

WICHTIG 

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 



Opening Drill™ Inhalt

Serie

Durchmesserbereich

Metrisch (mm) Zoll (inch)

OP1

OP2

OP3

OP4

Einrichtungs- /
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AM300® AM200® TiN

Produktübersicht

Leistungsmerkmale Vorteile
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Stufe 1: Stufe 2: Stufe 3:

Stufe 4: Stufe 5:

Montageausweisung
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Produktbezeichnung

Opening Drill™ Bohrkörper

OP1 - 1S - SS1.5

1. Serie 2. Länge 3.

OP1 1S SS1.5 BT40

OP2 1L SS2.5 BT50

OP3 40M HSK63

OP4 50M HSK100

CV40 ABS63

CV50 DV50

D1

L1

L4L7

L2

D2

P1 D3

Referenzschlüssel

D1

D2

D3

L1

L2

L4

L7

P1

Opening Drill™ WSP

OP - 05 T3 08 - 1 H HR

1. 2. 3. Dicke 4. Radius 5. HM Klasse

05 T3 08 Leerstelle 

1 

2 

6. Beschichtung 7. Geometrie

P HR

H

T

A

N

U
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Bohrkörper

Länge D1 Bereich

Bohrkörper

D3 L2 L4 L1 D2 L7 P1

OP1-1S-40M

Lang OP1-1L-40M

OP2-1S-40M

Lang OP2-1L-40M

OP3-1S-40M

Lang OP3-1L-40M

OP4-1S-50M

Lang OP4-1L-50M

OP1-1S-SS1.5

Lang OP1-1L-SS1.5

OP2-1S-SS1.5

Lang OP2-1L-SS1.5

OP3-1S-SS1.5

Lang OP3-1L-SS1.5

OP4-1S-SS2.0

Lang OP4-1L-SS2.0

Opening Drill™ Bohrkörper

D1

L1

L4L7

L2

D2

P1 D3

Ersatz
Menge

Einsätze schraube
Einstell-

schraube

OP1-WC05

OP2-WC05

OP3-WC05

OP4-WC05

HM 
Klasse Geometrie

 

WSP-
SchraubeAM300®              AM200®              TiN                       

OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T

OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T

OP-05T308-2P OP-05T308-2H -

OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR -

 A7
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Opening Drill™ Bohrkörper

D1

L4

L2

D3

Bohrkörper

Länge D1 Bereich

Bohrkörper

D3 L2 L4

OP1-1S-BT40

Lang OP1-1L-BT40

OP2-1S-BT40

Lang OP2-1L-BT40

OP3-1S-BT40

Lang OP3-1L-BT40

OP4-1S-BT40

Ersatz
Menge

Einsätze schraube
Einstell-

schraube

OP1-WC05

OP2-WC05

OP3-WC05

OP4-WC05

HM 
Klasse Geometrie

 

WSP-
SchraubeAM300®              AM200®              TiN                       

OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T

OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T

OP-05T308-2P OP-05T308-2H -

OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR -

A7
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Opening Drill™ Bohrkörper

D1

L4

L2

D3

Bohrkörper

Länge D1 Bereich

Bohrkörper

D3 L2 L4

OP1-1S-BT50

Lang OP1-1L-BT50

OP2-1S-BT50

Lang OP2-1L-BT50

OP3-1S-BT50

Lang OP3-1L-BT50

OP4-1S-BT50

Lang OP4-1L-BT50

Ersatz
Menge

Einsätze schraube
Einstell-

schraube

OP1-WC05

OP2-WC05

OP3-WC05

OP4-WC05

HM 
Klasse Geometrie

 

WSP-
SchraubeAM300®              AM200®              TiN                       

OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T

OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T

OP-05T308-2P OP-05T308-2H -

OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR -

 A7
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Opening Drill™ Bohrkörper

D1

L4

L2

D3

Bohrkörper

Länge D1 Bereich

Bohrkörper

D3 L2 L4

OP1-1S-HSK63

Lang OP1-1L-HSK63

OP2-1S-HSK63

Lang OP2-1L-HSK63

OP3-1S-HSK63

Lang OP3-1L-HSK63

OP4-1S-HSK63

Ersatz
Menge

Einsätze schraube
Einstell-

schraube

OP1-WC05

OP2-WC05

OP3-WC05

OP4-WC05

HM 
Klasse Geometrie

 

WSP-
SchraubeAM300®              AM200®              TiN                       

OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T

OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T

OP-05T308-2P OP-05T308-2H -

OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR -

A7
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Opening Drill™ Bohrkörper

D1

L4

L2

D3

Bohrkörper

Länge D1 Bereich

Bohrkörper

D3 L2 L4

OP1-1S-HSK100

Lang OP1-1L-HSK100

OP2-1S-HSK100

Lang OP2-1L-HSK100

OP3-1S-HSK100

Lang OP3-1L-HSK100

OP4-1S-HSK100

Lang OP4-1L-HSK100

Ersatz
Menge

Einsätze schraube
Einstell-

schraube

OP1-WC05

OP2-WC05

OP3-WC05

OP4-WC05

HM 
Klasse Geometrie

 

WSP-
SchraubeAM300®              AM200®              TiN                       

OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T

OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T

OP-05T308-2P OP-05T308-2H -

OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR -

 A7
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Opening Drill™ Bohrkörper

D1

L4

L2

D3

Bohrkörper

Länge D1 Bereich

Bohrkörper

D3 L2 L4

OP1-1S-ABS63

Lang OP1-1L-ABS63

OP2-1S-ABS63

Lang OP2-1L-ABS63

OP3-1S-ABS63

Lang OP3-1L-ABS63

OP4-1S-ABS63

Ersatz-
Menge

Einsätze schraube
Einstell-

schraube

OP1-WC05

OP2-WC05

OP3-WC05

OP4-WC05

HM 
Klasse Geometrie

 

WSP-
SchraubeAM300®              AM200®              TiN                       

OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T

OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T

OP-05T308-2P OP-05T308-2H -

OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR -

A7
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Opening Drill™ Bohrkörper

D1

L4

L2

D3

Bohrkörper

Länge D1 Bereich

Bohrkörper

D3 L2 L4

OP1-1S-DV50

Lang OP1-1L-DV50

OP2-1S-DV50

Lang OP2-1L-DV50

OP3-1S-DV50

Lang OP3-1L-DV50

OP4-1S-DV50

Lang OP4-1L-DV50

Ersatz-
Menge

Einsätze schraube
Einstell-

schraube

OP1-WC05

OP2-WC05

OP3-WC05

OP4-WC05

HM 
Klasse Geometrie

 

WSP-
SchraubeAM300®              AM200®              TiN                       

OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T

OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T

OP-05T308-2P OP-05T308-2H -

OP-05T308-PHR OP-05T308-HHR -

 A7
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   |   Metrisch (mm)

ISO Material
Härte
(HBW)

Vorschub 
(mm/U)AM300®              AM200®              TiN                       

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochfeste Legierung

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

M

Martensitstahl

Austenitstahl

Super Duplex, Duplex-Stahl

K GG-GGG

N
Aluminiumguss

Geschmiedetes Aluminium

Messing

Opening Drill™ Serie Bohrdurchmesserbereich

-

69,85 - 47,75 = 22,10 mm 
OP Drill

Pre-drilled 

part or core

A7

WICHTIG: 



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de

Formeln und Konstanten   |   Metrisch (mm)

Formeln

U/min =      m/min x 1000
                

kW = ((ØF
2 - ØP

2) • mm/U • U/min • Km) / 205,154

= 148.78 • mm/U • (ØF - ØP) • Km

Drehmoment = (kW • 9549.3) / U/min

mm/min = mm/U • U/min

Materialkonstanten

Material Härte (HBW) Km (lbs/in2)

Automatenstahl

Halbweicher Stahl

Legierter Stahl

Hochfeste Legierung

Baustahl

Werkzeugstahl

Warmfeste Legierungen

Titanlegierungen

Legierung Aerospace

Martensitstahl

Austenitstahl

Super Duplex, Duplex-Stahl

Verschleißblech

Gehärtete Stähle

Sphäroguss, Dehnbarem Gusseisen

Grau Gusseisen

Gussaluminium

Geschmiedetes Aluminium

Aluminiumbronze

Messing

Kupfer

 A7
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   |   Zoll (inch)

ISO Material
Härte
(HBW)

Vorschub 
(IPR)AM300®              AM200®              TiN                       

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochfeste Legierung

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

M

Martensitstahl

Austenitstahl

Super Duplex, Duplex-Stahl

K GG-GGG

N
Aluminiumguss

Geschmiedetes Aluminium

Messing

A7

Opening Drill™ Serie Bohrdurchmesserbereich

2.750 - 1.880 = 0.870” 
OP Drill

Pre-drilled 

part or core

WICHTIG: 
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Formeln und Konstanten   |   Zoll (inch)

Formeln

U/min = (3,82 • SFM) / Ø

HP = (0.5891 • (ØF
2 - ØP

2) • IPR • U/min • Km) / 0.80

= 148,500 • mm/U • (ØF - ØP) • Km

Drehmoment = (HP • 5252) / U/min

IPM = U/min • IPR

Materialkonstanten

Material Härte (HBW) Km (lbs/in2)

Automatenstahl

Halbweicher Stahl

Legierter Stahl

Hochfeste Legierung

Baustahl

Werkzeugstahl

Warmfeste Legierungen

Titanlegierungen

Legierung Aerospace

Martensitstahl

Austenitstahl

Super Duplex, Duplex-Stahl

Verschleißblech

Gehärtete Stähle

Sphäroguss, Dehnbarem Gusseisen

Grau Gusseisen

Gussaluminium

Geschmiedetes Aluminium

Aluminiumbronze

Messing

Kupfer

 A7
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Bohren
Bohrlösungen für Stahlbau

Feinrehen

Reibahlen

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge

GEN3SYS® XT   |   T-A® Original   |   GEN2 T-A®



Bohrlösungen für Stahlbau

Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen   |   GEN3SYS® XT   |   T-A® Original und GEN2 T-A®

  GEN3SYS®XT Durchmesserbereich: 11,00 mm - 35,00 mm (0.4331” - 1.3780”)

Ausgezeichnete Spankontrolle
Verbessert die 

Ausgezeichnete Stabilität

  T-A® Durchmesserbereich:  12,98 mm - 47,80 mm (0.511” - 1.882”)

Angewendet in den Industriezweigen:

Stahlbau

Herausforderung bei schwierigen Bohrungsanwedungen

Mit dem Bohrsystem für Stahlbau von Allied Machine wird maximale Leistung bei 
Materialien und Anwendungen mit Stahlbau erzielt. In diese Lösungskonzepte 

und GEN2 T-A® ein. 

der Vergangenheit an.

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

heitssymbol. Es weist Sie auf 
mögliche Sicherheitsrisiken hin, 
die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 
führen können.

beachten Sie die dazugehörigen Sicherheits-

wörter verwendet. Bei diesen Sicherheits-

WARNUNG

ACHTUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass die 

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 
zu schweren Verletzungen führen kann.

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung 

zu Werkzeug- oder Maschinenschaden führen 

WICHTIG 
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen 
verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 
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Inhalt für Stahlbau Bohrlösungen
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Fallstudienbeispiel .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   3

GEN3SYS® XT System Übersicht .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   4

T-A® System Übersicht .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   5

Produktbezeichnung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6 - 7

GEN3SYS® XT Bohr Serie

Serie 12, 14 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8 - 9

Serie 15 - 16 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10 - 11

Serie 17 - 18 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 13

Serie 20 - 22 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  14 - 15

Serie 24 - 26  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

Serie 29 - 32 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  18 - 19

T-A® Original & GEN2 T-A® Bohr Serie

Serie 0 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  20 - 23

Serie 1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  24 - 27

Serie 2 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  28 - 31

Serie 3 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  32 - 34

T-A® Structural Steel  Adapter .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 35

GEN3SYS®XT System .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  36 - 37

T-A® System .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  38 - 39

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 40

Serie

GEN3SYS®XT Durchmesserbereich

Metrisch (mm) Zoll (inch)

12 12,00 - 12,99 0.4724 - 0.5117

13 13,00 - 13,99 0.5118 - 0.5511

14 14,00 - 14,99 0.5512 - 0.5905

15 15,00 - 15,99 0.5906 - 0.6298

16 16,00 - 16,99 0.6299 - 0.6692

17 17,00 - 17,99 0.6693 - 0.7086

18 18,00 - 19,99 0.7087 - 0.7873

20 20,00 - 21,99 0.7874 - 0.8660

22 22,00 - 23,99 0.8661 - 0.9448

24 24,00 - 25,99 0.9449 - 1.0235

26 26,00 - 28,99 1.0236 - 1.1416

29 29,00 - 31,99 1.1417 - 1.2597

32 32,00 - 35,00 1.2598 - 1.3780

Referenzsymbole

angezeigt, um Ihnen zu helfen, zwischen Produkten zu
navigieren.

T-A® Einsätze

Einsätzen, die sich in die zugehörigen
Halter einsetzen lassen

T-A® Halter

die zu den zugehörigen Einsätzen
passen

Einrichtungs- /

Geschwindigkeits- und Vorschub-

sicheres Bohren

Serie

T-A® Durchmesserbereich

Metrisch (mm) Zoll (inch)

0 12,98 - 17,65 0.511 - 0.695

1 17,53 - 24,38 0.690 - 0.960

2 24,41 - 35,05 0.961 - 1.380

3 34,36 - 47,80 1.353 - 1.882
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

GEN3SYS® XT
Stahlbau

(Stahlbau)

T-A® Original
Thin Wall 

(Dünne Wand)

T-A® Original
Notch Point®

T-A® Original
150° Stahl- und 

Metallbau
(Stahlbau)

GEN2 T-A®

Für Material bis zu 6 mm

Für Material ab 6 mm

Einschliesslich Notch 
Point® Geometrie

In Hartmetall verfügbar

Für die Stahlbau 
Industrie in gängigen 

Stahlbau Bohren

Ergebnisse bei den härtesten Materialien zu erzielen. Mit den Produktlinien T-A® 

passenden Lösungen aufwarten.
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Der BEWEIS liegt in den

  ZAHLEN

FALLSTUDIE

Werkzeuglösung: Bohrsystem T-A® Structural Steel 

Das Problem:

Randbedingungen:

•  650 RPM

•  0,25 mm/U (0.010 IPR)

•  165,1 mm/min (6.5 IPM)

 
 

20 Bohrungen.

mit den Produkten von Allied Machine vertraut war, mitgeteilt. Schon am 

der Einsätze.

Die Lösung:

•  Einsatz = 151A-0028-TW (Serie 1 T-A® Einsatz mit TiAlN Beschichtung und 
Thin Wall Geometrie)

•  Halter -
nutet)

•  440 RPM

•  0,25 mm/U (0.010 IPR)

•  111,7 mm/min (4.4 IPM)

1.500 Bohrungen.

Fazit:

-

-
kenswerte Zunahme der Werkzeugstandzeit.

Rückgang der Gesamtkosten pro Bohrung von €1,47  auf nur noch €0,16.  
.

(Anzahl der Bohrungen = 20)

Einsatzstandweg von T-A® Structural Steel
(Anzahl der Bohrungen = 1.500)

GESAMTERSPARNISSE von

89%
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

1

Halterstruktur

1.

2.

3. Nut (nur gerade)

4.

2

3

4

GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

Verbessertes Notch Point
Verringert den Ausschlag

Verbessterter Radialwinkel
Verbessert die Spankontrolle

Erhöht die Stabilität

Geradegenutet

HINWEIS: 

Stahlbau
ERWEITERUNGEN GEN3SYS®XT

Verfügbar mit AM300® Beschichtung
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

T-A® Bohrsystem für Stahlbau

Thin Wall (-TW) Notch Point® (-NP) Stahlbau (-SS)

• Für Materialstärken bis 6 mm im 

entwickelt

• Erhöht die Toleranz des 
Bohrdurchmessers

• Verbessert die Bohrrundheit

• Verringert die Materialverformung

• Ermöglicht eine ausgezeichnete 
Zentrierfähigkeit 

• Reduziert die konische Formbildung

• Reduziert den Schub

• Für Materialstärken ab 6mm im 

entwickelt

• Reduziert Gratbildung am 

• Erhöht die Stabilität

• Erhältlich mit Notch Point® Geometrie 

Geradegenutet Spiralgenutet

T-A® Original Einsätze 

• Verbessert die Leistung

• Erhöht die Standzeit

• Verbessert die Spanbildung bei 
Stahl- und Metallbearbeitung

1

2

3

4
5

Erhältlich in AM200® und TiAlN Beschichtungen

Erhältlich in AM200® Beschichtung

GEN2 T-A® Einsatz 

Halterstruktur

1.

2.

3. Nut (gerade oder spiral)

4. Aufgebauter Halterdurchmesser

5.

Structural Steel
ERWEITERUNGEN

T-A® Original GEN2 T-A®&
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

GEN3SYS®XT Bohreinsätze

7 C2 14 P - 0018 ST
1 2 3 4 5 6

140°

D1
Referenzschlüssel

Symbol

D1 Einsatzdurchmesser

1. XT Bohreinsatz 2. Grundmaterial 3. Serie 4. Beschichtung

7 = XT Einsatz C2 12 = Serie 12 17 = Serie 17 24 = Serie 24 P = AM300®

14 = Serie 14 18 = Serie 18 26 = Serie 26

15 = Serie 15 20 = Serie 20 29 = Serie 29

16 = Serie 16 22 = Serie 22 32 = Serie 32

5. Durchmesser 6. Geometrie

18 = Metrisch
ST = Structural Steel
(Stahlbau)

0102 = Zoll

GEN3SYS®XT Bohreinsatzhalter

ST 03 12 0 - 20 FM
1 2 3 4 5 6

1. Halter 2. Länge 3. Serie 4. Halterdurchmesser

ST = Structural Steel 03 12 = Serie 12 17 = Serie 17 24 = Serie 24 0 = Standard

(Stahlbau) 05 14 = Serie 14 18 = Serie 18 26 = Serie 26 5

07 15 = Serie 15 20 = Serie 20 29 = Serie 29

16 = Serie 16 22 = Serie 22 32 = Serie 32

5. 6.

Metrisch (mm) Zoll (inch) F 

16 = 16 mm 32 = 32 mm 063 = 5/8” 125 = 1-1/4” FM 

20 = 20 mm 40 = 40 mm 075 = 3/4” 150 = 1-1/2” C = Zylindrisch (ohne Fläche)

25 = 25 mm 100 = 1” CM = Zylindrisch metrisch (ohne Fläche)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Referenzschlüssel

Symbol

D2

L1 Gesamtlänge

L2

L3 Halterlänge mit Bohreinsatz

L4 Halterlänge ohne Bohreinsatz

L7

P1 Hinteres Rohrgewinde (XT Standard)
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

T-A® Bohreinsätze

4 5 3 H - 0115 - HE
1 2 3 4 5 6

1. Einsatz 2. Material

1 = T-A® Original 5

4 = GEN2 T-A® C1

3. Serie

0 = Serie 0

1 = Serie 1

2 = Serie 2

3 = Serie 3

T-A® Bohreinsatzhalter

2 40 20 S - 004 IS 060
1 2 3 4 5 6 7

1. Halter 2. Länge 3. Serie 4. Nute

2 = T-A® Halter 20 00 = Serie 0 20 = Serie 2 S = Gerade

40 = Standard 05 = Serie 0.5 25 = Serie 2.5 H = Spiralgenutet

50 = Überlang 10 = Serie 1 30 = Serie 3

60 = Lang 15 = Serie 1.5

5. 6. 7. Minimaler Einsatz-Ø

003 IS 
(Stahlbau)

004 

4. Beschichtung 5. Durchmesser 6. Geometrie

H = AM200® 13 = Metrisch TW = Thin Wall

A = TiAlN .515 NP = Notch Point®

0017 = Zoll SS = Structural Steel

HE

132°

D1

T1

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Einsatzdurchmesser

T1 Einsatzdicke

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Referenzschlüssel

Symbol Symbol

D1 Bohreinsatzbereich L4 Halterlänge ohne Bohreinsatz

L1 Gesamtlänge P1 Hinteres Rohrgewinde

L2 P2 Seitenrohrgewinde

L3 Neue Werkzeuglänge MT

L3* Neue Werkzeuglänge

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, 
oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

39,0 66,6 68,6 116,6 50 20 3,18* JA ST03120-20FM

65,0 92,6 94,8 142,6 50 20 3,18* JA ST05120-20FM

91,0 118,5 120,8 168,5 50 20 3,18* JA ST07120-20FM

1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 JA ST03120-075F

2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 JA ST05120-075F

3-37/64 4-43/64 4-3/4 6-45/64 2-1/32 3/4 1/8 JA ST07120-075F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 12,00 0.4724 7C212P-12ST

- 13,00 0.5118 7C212P-13ST

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

724-IP7-1 724N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7,4 in-lbs)

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 14,00 0.5512 7C214P-14ST

9/16 14,29 0.5625 7C214P-0018ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

45,0 72,4 75,0 122,4 50 20 3,18* JA ST03140-20FM

75,0 102,4 104,9 152,4 50 20 3,18* JA ST05140-20FM

104,9 132,3 134,9 182,3 50 20 3,18* JA ST07140-20FM

1-25/32 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 JA ST03140-075F

2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 JA ST05140-075F

4-9/64 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA ST07140-075F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

724-IP7-1 724N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7,4 in-lbs)

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 15,00 0.5906 7C215P-15ST

5/8 15,88 0.6250 7C215P-0020ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

48,0 75,1 77,6 125,1 50 20 3,18* JA ST03150-20FM

80,0 107,0 109,6 157,0 50 20 3,18* JA ST05150-20FM

111,9 139,0 141,6 189,0 50 20 3,18* JA ST07150-20FM

1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 JA ST03150-075F

3-5/32 4-7/32 4-5/16 6-1/4 2-1/32 3/4 1/8 JA ST05150-075F

4-27/64 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 JA ST07150-075F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

724-IP7-1 724N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7,4 in-lbs)

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 16,00 0.6299 7C216P-16ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

51,0 81,3 84,2 131,3 50 20 3,18* JA ST03160-20FM

84,9 115,3 118,2 165,3 50 20 3,18* JA ST05160-20FM

118,9 149,3 152,2 199,3 50 20 3,18* JA ST07160-20FM

3-1/64 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 JA ST03160-075F

3-23/64 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 JA ST05160-075F

4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 JA ST07160-075F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deA91:  12

BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen17

GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 17,00 0.6693 7C217P-17ST

11/16 17,46 0.6875 7C217P-0022ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

54,0 84,1 87,0 134,1 50 20 3,18* JA ST03170-20FM

89,9 120,0 122,9 170,0 50 20 3,18* JA ST05170-20FM

125,9 156,0 158,9 206,0 50 20 3,18* JA ST07170-20FM

2-1/8 3-5/16 3-27/64 5-11/32 2-1/32 3/4 1/8 JA ST03170-075F

3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 JA ST05170-075F

4-31/32 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 JA ST07170-075F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-lbs)

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 18,00 0.7087 7C218P-18ST

- 19,00 0.7480 7C218P-19ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

60,0 94,0 97,1 144,0 50 20 3,18* JA ST03180-20FM

99,9 134,0 137,1 184,0 50 20 3,18* JA ST05180-20FM

139,9 174,0 177,1 224,0 50 20 3,18* JA ST07180-20FM

2-3/8 3-45/64 3-53/64 5-63/64 2-9/32 1 1/8 JA ST03180-100F

3-15/16 5-9/32 5-25/64 7-9/16 2-9/32 1 1/8 JA ST05180-100F

5-33/64 6-27/32 6-31/32 9-1/8 2-9/32 1 1/8 JA ST07180-100F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 20,00 0.7874 7C220P-20ST

13/16 20,64 0.8125 7C220P-0026ST

- 21,00 0.8268 7C220P-21ST

55/64 21,83 0.8594 7C220P-0026ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

66,0 100,1 103,3 156,1 56 25 3,18* JA ST03200-25FM

110,0 144,1 147,2 200,1 56 25 3,18* JA ST05200-25FM

153,9 188,1 191,2 244,1 56 25 3,18* JA ST07200-25FM

2-17/32 3-15/16 4-1/16 6-7/32 2-9/32 1 1/8 JA ST03200-100F

4-11/32 5-43/64 5-51/64 7-61/64 2-9/32 1 1/8 JA ST05200-100F

6-1/16 7-13/32 7-17/32 9-11/16 2-9/32 1 1/8 JA ST07200-100F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 22,00 0.8661 7C222P-22ST

7/8 22,23 0.8750 7C222P-0028ST

- 23,00 0.9055 7C222P-23ST

15/16 23,81 0.9375 7C222P-0030ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

72,0 105,3 108,7 161,3 56 25 3,18* JA ST03220-25FM

72,0 105,3 108,7 161,3 56 25 3,18* JA ST03225-25FM**

119,9 153,3 156,7 209,3 56 25 3,18* JA ST05220-25FM

119,9 153,3 156,7 209,3 56 25 3,18* JA ST05225-25FM**

167,9 201,3 204,7 257,3 56 25 3,18* JA ST07220-25FM

167,9 201,3 204,7 257,3 56 25 3,18* JA ST07225-25FM**

2-53/64 4-9/64 4-9/32 6-27/64 2-9/32 1 1/8 JA ST03220-100F

2-53/64 4-9/64 4-9/32 6-27/64 2-9/32 1 1/8 JA ST03225-100F**

4-23/32 6-1/32 6-11/64 8-5/16 2-9/32 1 1/8 JA ST05220-100F

4-23/32 6-1/32 6-11/64 8-5/16 2-9/32 1 1/8 JA ST05225-100F**

6-39/64 7-59/64 8-1/16 10-13/64 2-9/32 1 1/8 JA ST07220-100F

6-39/64 7-59/64 8-1/16 10-13/64 2-9/32 1 1/8 JA ST07225-100F**

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 24,00 0.9449 7C224P-24ST

- 25,00 0.9843 7C224P-25ST

1 25,40 1.0000 7C224P-0100ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

78,0 113,8 117,3 169,8 56 25 3,18* JA ST03240-25FM

129,9 165,8 169,2 221,8 56 25 3,18* JA ST05240-25FM

181,9 217,8 221,2 273,8 56 25 3,18* JA ST07240-25FM

3-5/64 4-31/64 4-5/8 6-49/64 2-9/32 1 1/8 JA ST03240-100F

5-1/8 6-17/32 6-21/32 8-13/16 2-9/32 1 1/8 JA ST05240-100F

7-11/64 8-37/64 8-45/64 10-55/64 2-9/32 1 1/8 JA ST07240-100F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 
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GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 26,00 1.0236 7C226P-26ST

1-1/16 26,99 1.0625 7C226P-0102ST

- 27,00 1.0630 7C226P-27ST

- 28,00 1.1024 7C226P-28ST

1-1/8 28,58 1.1250 7C226P-0104ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

87,0 128,1 131,4 188,1 60 32 6,35* JA ST03260-32FM

145,0 186,1 189,4 246,1 60 32 6,35* JA ST05260-32FM

202,9 244,0 247,4 304,0 60 32 6,35* JA ST07260-32FM

3-27/64 5-1/16 5-3/16 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/4 JA ST03260-125F

5-23/32 7-11/32 7-31/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/4 JA ST05260-125F

7-63/64 9-5/8 9-49/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/4 JA ST07260-125F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,90 Nm (61.0 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
29

GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 29,00 1.1417 7C229P-29ST

- 30,00 1.1811 7C229P-30ST

1-3/16 30,16 1.1875 7C229P-0106ST

- 30,50 1.2007 7C229P-30.5ST

- 31,00 1.2205 7C229P-31ST

1-1/4 31,75 1.2500 7C229P-0108ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

96,0 136,2 139,7 196,2 60 32 6,35* JA ST03290-32FM

159,9 200,1 203,7 260,1 60 32 6,35* JA ST05290-32FM

223,9 264,1 267,7 324,1 60 32 6,35* JA ST07290-32FM

3-25/32 5-3/8 5-33/64 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 JA ST03290-125F

6-19/64 7-29/32 8-3/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 JA ST05290-125F

8-13/16 10-27/64 10-9/16 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 JA ST07290-125F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,90 Nm (61.0 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen 32

GEN3SYS® XT Bohrsystem für Stahlbau

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Einsätze

Einsatz

Hartmetallsorte Bruchwert D1 mm D1 Zoll

- 32,00 1.2598 7C232P-32ST

- 33,00 1.2992 7C232P-33ST

1-5/16 33,34 1.3125 7C232P-0110ST

- 34,00 1.3386 7C232P-34ST

1-3/8 34,93 1.3750 7C232P-0112ST

Halter

Länge

Halter

L2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Fläche

105,0 157,7 162,0 217,7 60 32 6,35* JA ST03320-32FM

105,0 157,7 162,0 227,7 70 40 6,35* JA ST03320-40FM

175,0 227,7 232,0 287,7 60 32 6,35* JA ST05320-32FM

175,0 227,7 232,0 297,7 70 40 6,35* JA ST05320-40FM

244,9 297,7 302,2 357,7 60 32 6,35* JA ST07320-32FM

244,9 297,7 302,2 367,7 70 40 6,35* JA ST07320-40FM

4-9/64 6-7/32 6-3/8 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA ST03320-150F

6-59/64 8-31/32 9-1/8 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA ST05320-150F

9-41/64 11-23/32 11-57/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 JA ST07320-150F

*BSP- und ISO 7-1 Normen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,90 Nm (61.0 in-lbs)

Einsätze VPE 1 Stück   |   Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A91:  36 - 37 A91:  4

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HINWEIS: 
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
0

T-A® Original Einsätze für Stahlbau

D1

T1

HSS Einsätze  -

Se
rie

Einsatz

Thin Wall Notch Point 150° Stahlbau

AM200 TiAlN AM200 TiAlN AM200 TiAlNBruchwert D1 mm D1 Zoll T1

0
- 14,00 0.5512 3,18 150H-14-TW 150A-14-TW 150H-14-NP 150A-14-NP 150H-14-SS 150A-14-SS

9/16 14,29 0.5625 3,18 150H-0018-TW 150A-0018-TW 150H-0018-NP 150A-0018-NP 150H-0018-SS 150A-0018-SS

0.5

5/8 15,88 0.6250 3,18 150H-0020-TW 150A-0020-TW 150H-0020-NP 150A-0020-NP 150H-0020-SS 150A-0020-SS

- 16,00 0.6299 3,18 150H-16-TW 150A-16-TW 150H-16-NP 150A-16-NP 150H-16-SS 150A-16-SS

11/16 17,46 0.6875 3,18 150H-0022-TW 150A-0022-TW 150H-0022-NP 150A-0022-NP 150H-0022-SS 150A-0022-SS

132°

D1

T1

150°

T1

D1

Thin Wall
Für Material bis zu 6 mm

Notch Point®
Für Material ab 6 mm

150° Stahlbau

Schrauben VPE 2 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  22 - 23

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen 0

GEN2 T-A® Einsätze für Stahlbau

132°

D1

T1

HSS Einsätze  - |   HM-Einsätze  -

Serie

Einsatz

Bruchwert D1 mm D1 Zoll T1

0
- 14,00 0.5512 3.18 450H-14-HE 4C10H-14-HE

9/16 14,29 0.5625 3.18 450H-0018-HE 4C10H-0018-HE

0.5

5/8 15,88 0.6250 3.18 450H-0020-HE 4C10H-0020-HE

- 16,00 0.6299 3.18 450H-16-HE 4C10H-16-HE

11/16 17,46 0.6875 3.18 450H-0022-HE 4C10H-0022-HE

Schrauben VPE 2 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  22 - 23

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
0

T-A® Structural Steel Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

0

14 35 56 64,7 63,1 154 #3 22000S-003IS036

16 35 56 64,7 63,1 154 #3 22000S-003IS040

17,46 35 56 64,7 63,1 154 #3 22000S-003IS044

0 9/16 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 22000S-003IS036

0.5
5/8 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 22005S-003IS040

11/16 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 22005S-003IS044

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° T-A® Structural Steel Bohreinsatzgeometrie nutzen

Zubehör

Se
rie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-lbs)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-lbs)

A91:  5 A91:  20 - 21

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1 Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen 0

T-A® Structural Steel  Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

0
Standard 14 64 84 93,3 91,7 183 #3 24000H-003IS036

Überlang 14 165 240 248,8 243,7 338 #3  25000H-003IS036

0.5

Standard 16 64 84 93,3 91,7 183 #3 24005H-003IS040

Standard 17,46 64 84 93,3 91,7 183 #3 24005H-003IS044

Überlang 17,46 165 240 248,8 243,7 338 #3  25005H-003IS044

0
Standard 9/16 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 24000H-003IS036

Überlang 9/16 6-1/2 9-7/16 9-51/64 9-19/32 13-5/64 #3  25000H-003IS036

0.5

Standard 5/8 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 24005H-003IS040

Standard 11/16 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 24005H-003IS044

Überlang 11/16 6-1/2 9-7/16 9-51/64 9-19/32 13-5/64 #3  25005H-003IS044

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                           
www.alliedmachine.com

Technischer Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
1

T-A® Original Einsätze für Stahlbau

D1

T1

132°

D1

T1

150°

D1

T1

Thin Wall
Für Material bis zu 6 mm

Notch Point®
Für Material ab 6 mm

150° Stahlbau

HSS Einsätze  -

Se
rie

Einsatz

Thin Wall Notch Point 150° Stahlbau

AM200 TiAlN AM200 TiAlN AM200 TiAlNBruchwert D1 mm D1 Zoll T1

1

- 18.00 0.7087 3.97 151H-18-TW 151A-18-TW 151H-18-NP 151A-18-NP 151H-18-SS 151A-18-SS

13/16 20.64 0.8125 3.97 151H-0026-TW 151A-0026-TW 151H-0026-NP 151A-0026-NP 151H-0026-SS 151A-0026-SS

- 21.00 0.8268 3.97 151H-21-TW 151A-21-TW 151H-21-NP 151A-21-NP 151H-21-SS 151A-21-SS

- 22.00 0.8661 3.97 151H-22-TW 151A-22-TW 151H-22-NP 151A-22-NP 151H-22-SS 151A-22-SS

1.5

7/8 22.23 0.8750 3.97 151H-0028-TW 151A-0028-TW 151H-0028-NP 151A-0028-NP 151H-0028-SS 151A-0028-SS

15/16 23.81 0.9375 3.97 151H-0030-TW 151A-0030-TW 151H-0030-NP 151A-0030-NP 151H-0030-SS 151A-0030-SS

- 24.00 0.9449 3.97 151H-24-TW 151A-24-TW 151H-24-NP 151A-24-NP 151H-24-SS 151A-24-SS

Schrauben VPE 2 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  26 - 27

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen 1

GEN2 T-A® Einsätze für Stahlbau

132°

D1

T1

HSS Einsätze  - |   HM-Einsätze  -

Serie

Einsatz

Bruchwert D1 mm D1 Zoll T1

1

- 18,00 0.7087 3,97 451H-18-HE 4C11H-18-HE

13/16 20,64 0.8125 3,97 451H-0026-HE 4C11H-0026-HE

- 21,00 0.8268 3,97 451H-21-HE 4C11H-21-HE

- 22,00 0.8661 3,97 451H-22-HE 4C11H-22-HE

1.5

7/8 22,23 0.8750 3,97 451H-0028-HE 4C11H-0028-HE

15/16 23,81 0.9375 3,97 451H-0030-HE 4C11H-0030-HE

- 24,00 0.9449 3,97 451H-24-HE 4C11H-24-HE

Schrauben VPE 2 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  26 - 27

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
1

T-A® Structural Steel  Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1
18 70 98 108,4 106,8 197 #3 22010S-003IS045

20,64 70 98 108,4 106,8 197 #3 22010S-003IS052

1.5
22 70 98 108,4 106,8 197 #3 22015S-003IS056

24 70 98 108,4 106,8 197 #3 22015S-003IS060

1
18 mm 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 22010S-003IS045

13/16 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 22010S-003IS052

1.5
7/8 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 22015S-003IS056

15/16 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 22015S-003IS060

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1
18 70 98 109,9 108,3 222 #4 22010S-004IS045

20,64 70 98 109,9 108,3 222 #4 22010S-004IS052

1.5
22 70 98 109,9 108,3 222 #4 22015S-004IS056

24 70 98 109,9 108,3 222 #4 22015S-004IS060

1
18 mm 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 22010S-004IS045

13/16 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 22010S-004IS052

1.5
7/8 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 22015S-004IS056

15/16 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 22015S-004IS060

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Zubehör

Se
rie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

Schrauben VPE 10 Stück

A91:  5 A91:  24 - 25

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
1

T-A® Structural Steel  Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1

Standard 18 121 149 159,2 157,6 248 #3 24010H-003IS045

Standard 20,64 121 149 159,2 157,6 248 #3 24010H-003IS052

Überlang 18 165 237 247,3 241,3 336 #3  25010H-003IS045

Überlang 22 165 237 247,3 241,3 336 #3  25010H-003IS052

1.5

Standard 22 121 149 159,2 157,6 248 #3 24015H-003IS056

Standard 24 121 149 159,2 157,6 248 #3 24015H-003IS060

Überlang 24 165 237 247,3 234,5 336 #3  25015H-003IS060

1

Standard 18 mm 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 24010H-003IS045

Standard 13/16 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 24010H-003IS052

Überlang 18 mm 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-1/2 13-7/32 #3  25010H-003IS045

Überlang 13/16 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-1/2 13-7/32 #3  25010H-003IS052

1.5

Standard 7/8 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 24015H-003IS056

Standard 15/16 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 24015H-003IS060

Überlang 15/16 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-15/32 13-7/32 #3  25015H-003IS060

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1

Standard 18 121 149 159,2 157,6 248 #4 24010H-004IS045

Standard 20,64 121 149 159,2 157,6 248 #4 24010H-004IS056

Überlang 20,64 165 237 247,3 241,3 336 #4  25010H-004IS056

Lang 20,64 165 237 247,3 241,3 336 #4  26010H-004IS056

1.5

Standard 22 121 149 159,2 157,6 248 #4 24015H-004IS056

Standard 24 121 149 159,2 157,6 248 #4 24015H-004IS060

Überlang 24 165 149 159,2 157,6 248 #4  25015H-004IS060

Lang 24 165 237 247,3 234,5 336 #4  26015H-004IS060

1

Standard 18 mm 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 24010H-004IS045

Standard 13/16 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 24010H-004IS052

Überlang 13/16 6-1/2 9-9/32 9-47/64 9-43/64 14-5/32 #4  25010H-004IS052

Lang 13/16 6-1/2 15-25/32 16-15/64 16-11/64 20-21/32 #4  26010H-004IS052

1.5

Standard 7/8 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 24015H-004IS056

Standard 15/16 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 24015H-004IS060

Überlang 15/16 6-1/2 9-9/32 9-47/64 9-43/64 14-5/32 #4  25015H-004IS060

Lang 15/16 6-1/2 15-13/16 16-17/64 16-13/64 20-11/16 #4  26015H-004IS060

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                           
www.alliedmachine.com

Technischer Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deA91:  28

BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
2

T-A® Original Einsätze für Stahlbau

D1

T1

132°

D1

T1

150°

D1

T1

Thin Wall
Für Material bis zu 6 mm

Notch Point®
Für Material ab 6 mm

150° Stahlbau

HSS Einsätze  -

Se
rie

Einsatz

Thin Wall Notch Point 150° Stahlbau 

AM200 TiAlN AM200 TiAlN AM200 TiAlNBruchwert D1 mm D1 Zoll T1

2

1 25,40 1.0000 4,76 152H-0100-TW 152A-0100-TW 152H-0100-NP 152A-0100-NP 152H-0100-SS 152A-0100-SS

- 26,00 1.0236 4,76 152H-26-TW 152A-26-TW 152H-26-NP 152A-26-NP 152H-26-SS 152A-26-SS

1-1/16 26,99 1.0625 4,76 152H-0102-TW 152A-0102-TW 152H-0102-NP 152A-0102-NP 152H-0102-SS 152A-0102-SS

- 27,00 1.0630 4,76 152H-27-TW 152A-27-TW 152H-27-NP 152A-27-NP 152H-27-SS 152A-27-SS

1-1/8 28,58 1.1250 4,76 152H-0104-TW 152A-0104-TW 152H-0104-NP 152A-0104-NP 152H-0104-SS 152A-0104-SS

2.5

1-3/16 30,16 1.1875 4,76 152H-0106-TW 152A-0106-TW 152H-0106-NP 152A-0106-NP 152H-0106-SS 152A-0106-SS

- 31,00 1.2205 4,76 152H-31-TW 152A-31-TW 152H-31-NP 152A-31-NP 152H-31-SS 152A-31-SS

1-1/4 31,75 1.2500 4,76 152H-0108-TW 152A-0108-TW 152H-0108-NP 152A-0108-NP 152H-0108-SS 152A-0108-SS

- 33,00 1.2992 4,76 152H-33-TW 152A-33-TW 152H-33-NP 152A-33-NP 152H-33-SS 152A-33-SS

1-5/16 33,34 1.3125 4,76 152H-0110-TW 152A-0110-TW 152H-0110-NP 152A-0110-NP 152H-0110-SS 152A-0110-SS

1-3/8 34,93 1.3750 4,76 152H-0112-TW 152A-0112-TW 152H-0112-NP 152A-0112-NP 152H-0112-SS 152A-0112-SS

Schrauben VPE 2 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  30 - 31

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen 2

GEN2 T-A® Einsätze für Stahlbau

132°

D1

T1

HSS Einsätze  - |   HM-Einsätze  -

Serie

Einsatz

Bruchwert D1 mm D1 Zoll T1

2

1 25,40 1.0000 4,76 452H-0100-HE 4C12H-0100-HE

- 26,00 1.0236 4,76 452H-26-HE 4C12H-26-HE

1-1/16 26,99 1.0625 4,76 452H-0102-HE 4C12H-0102-HE

- 27,00 1.0630 4,76 452H-27-HE 4C12H-27-HE

1-1/8 28,58 1.1250 3/16 452H-0104-HE 4C12H-0104-HE

2.5

1-3/16 30,16 1.1875 4,76 452H-0106-HE 4C12H-0106-HE

- 31,00 1.2205 4,76 452H-31-HE 4C12H-31-HE

1-1/4 31,75 1.2500 4,76 452H-0108-HE 4C12H-0108-HE

- 33,00 1.2992 4,76 452H-33-HE 4C12H-33-HE

1-5/16 33,34 1.3125 4,76 452H-0110-HE 4C12H-0110-HE

1-3/8 34,93 1.3750 4,76 452H-0112-HE 4C12H-0112-HE

Schrauben VPE 2 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  30 - 31

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
2

T-A® Structural Steel  Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

2 26 86 114 126,6 124,2 238 #4 22020S-004IS100

2,5 30,16 86 114 126,6 124,2 238 #4 22025S-004IS112

2 1 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-63/64 4-57/64 9-3/8 #4 22020S-004IS100

2.5 1-3/16 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-63/64 4-57/64 9-3/8 #4 22025S-004IS112

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Zubehör

Se
rie

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

2 7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,90 Nm (61.0 in-lbs)

2.5 7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,90 Nm (61.0 in-lbs)

Schrauben VPE 10 Stück

A91:  5 A91:  28 - 29

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen 2

T-A® Structural Steel  Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

2 Überlang 26 165 237 247,7 240,1 336 #3  25020H-003IS100

2 Überlang 1 - 1-3/8 6-1/2 9-11/32 9-3/4 9-29/64 13-7/32 #3  25020H-003IS100

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Serie Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

2

Standard 26 137 165 177,4 175,0 289 #4 24020H-004IS100

Überlang 26 165 237 247,7 240,1 360 #4  25020H-004IS100

Lang 26 165 406 418,3 416,3 530 #4  26020H-004IS100

2,5 Standard 30,16 137 165 177,4 175,0 289 #4 24025H-004IS112

2

Standard 1 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-63/64 6-57/64 11-3/8 #4 24020H-004IS100

Überlang 1 - 1-3/8 6-1/2 9-7/32 9-3/4 9-43/64 14-5/32 #4  25020H-004IS100

Lang 1 - 1-3/8 6-1/2 16 16-15/32 16-25/64 20-7/8 #4  26020H-004IS100

2.5 Standard 1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-63/64 6-57/64 11-3/8 #4 24025H-004IS112

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

                           
www.alliedmachine.com

Technischer Berater gerne zur Verfügung.

 WARNUNG
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
3

T-A® Original Einsätze für Stahlbau

D1

T1

132°

D1

T1

150°

D1

T1

Thin Wall
Für Material bis zu 6 mm

Notch Point®
Für Material ab 6 mm

150° Stahlbau

HSS Einsätze  -

Einsatz

Thin Wall Notch Point 150° Stahlbau 

AM200 TiAlN AM200 TiAlN AM200 TiAlNBruchwert D1 mm D1 Zoll T1

1-7/16 36,51 1.4375 6,35 153H-0114-TW 153A-0114-TW 153H-0114-NP 153A-0114-NP 153H-0114-SS 153A-0114-SS

1-1/2 38,10 1.5000 6,35 153H-0116-TW 153A-0116-TW 153H-0116-NP 153A-0116-NP 153H-0116-SS 153A-0116-SS

- 39,00 1.5354 6,35 153H-39-TW 153A-39-TW 153H-39-NP 153A-39-NP 153H-39-SS 153A-39-SS

1-9/16 39,69 1.5625 6,35 153H-0118-TW 153A-0118-TW 153H-0118-NP 153A-0118-NP 153H-0118-SS 153A-0118-SS

Einsätze VPE 1 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  34

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen 3

GEN2 T-A® Einsätze für Stahlbau

132°

D1

T1

Einsätze VPE 1 Stück

A91:  38 - 39 A91:  5 A91:  34

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1

HSS Einsätze  -

Einsatz

Bruchwert D1 mm D1 Zoll T1

1-7/16 36,51 1.4375 6,35 453H-0114-HE

1-1/2 38,10 1.5000 6,35 453H-0116-HE

- 39,00 1.5354 6,35 453H-39-HE

1-9/16 39,69 1.5625 6,35 453H-0118-HE
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen
3

T-A® Structural Steel  Bohreinsatzhalter

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1

L3
*

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

39 121 152,14 165,1 163,5 276 4 22030S-004IS126

1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6 6-1/2 6-7/16 10-7/8 #4 22030S-004IS126

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Länge D1

Halter

L2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

35,71 165,1 197 209,55 207,9 320,68 4 24030H-004IS126

Standard 1-13/32 - 1-7/8 6-1/2 7-3/4 8-1/4 8-3/16 12-5/8 #4 24030H-004IS126

*Wenn Sie einen Stahlbau Halter mit Notch Point® Geometrie, GEN2 T-A®, oder 150° Stahlbau T-A® Bohreinsatzgeometrie nutzen

Zubehör

 

Senkschraube
Sicherungsschrauben 

mit Nylon Schraubendreher
Schraubendreher mit  

vorgewähltem Drehmoment

Ersatzeinsatz für 
Schraubendreher

 
Zulässiges 

Anziehdrehmoment*

7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 13,7 Nm (121.3 in-lbs)

A91:  5 A91:  32 - 33

Sch
lü

ssel au
f A

91: 1 Schrauben VPE 10 Stück

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Außengewinde
Anz. von 

D1 Inner Ø mm D2 Ø D3 Ø L1 L2

AMDV45-EM20-120 20 52 57 101 120 1

AMDV45-EM25-120 25 65 57 101 120 2

AMDV45-EM32-120 32 78 57 101 120 2

AMDV45-EM20-230 20 52 57 211 230 1

AMDV45-EM25-230 25 65 57 211 230 2

AMDV45-EM32-230 32 78 57 211 230 2

L2

L1

D1

D2D3DV45
SHANK

THROUGH HOLE
FOR COOLANT

L2

L1

D1

D2D3DV50
SHANK

Außengewinde
Anz. von 

D1 Inner Ø mm D2 Ø D3 Ø L1 L2

AMDV45-EM50-120 50 100 69.858 100 120 2
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Zoll (inch)

ISO Material

Minimalmengenschmierung Vorschub (IPR)

Geschw. (SFM) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM300

Serie 12
0.4724 - 0.5117

Serie 14
0.5512 - 0.5905

Serie 15
0.5906 - 0.6298

Serie 16
0.6299 - 0.6692

P

Stahlbau 100 - 150 350 0.008 0.010 0.010 0.012

A36, A285, A516, A572, etc. 150 - 250 300 0.007 0.009 0.009 0.010

250 - 350 260 0.006 0.008 0.008 0.009

Metrisch (mm)

ISO Material

Minimalmengenschmierung Vorschub (mm/U)

Geschw. (M/mm) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM300

Serie 12
12.00 - 12.99

Serie 14
14.00 - 14.99

Serie 15
15.00 - 15.99

Serie 16
16.00 - 16.99

P

Stahlbau 100 - 150 107 0.20 0.25 0.25 0.30

A36, A285, A516, A572, etc. 150 - 250 91 0.18 0.23 0.23 0.25

250 - 350 79 0.15 0.20 0.20 0.23

Geschwindigkeit und Vorschubrechner

<= 1.5xD > 1.5xD

Geschw. Siehe oben 0.75

Vorschub Siehe oben 0.90

HINWEIS:  

HINWEIS:

HINWEIS:
minimieren.

GEN3SYS® XT
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BOHREN   |   Baustahl Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

Vorschub(IPR)

Bohrungsdurchmesser

Serie 17
0.6693 - 0.7086

Serie 18
0.7087 - 0.7873

Serie 20
0.7874 - 0.8660

Serie 22
0.8661 - 0.9448

Serie 24
0.9449 - 1.0235

Serie 26
1.0236 - 1.1416

Serie 29
1.1417 - 1.2597

Serie 32
1.2598 - 1.3780

0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.019

0.010 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018

0.009 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.016

Vorschub (mm/U)

Bohrungsdurchmesser

Serie 17
17.00 - 17.99

Serie 18
18.00 - 19.99

Serie 20
20.00 - 21.99

Serie 22
22.00 - 23.99

Serie 24
24.00 - 25.99

Serie 26
26.00 - 28.99

Serie 29
29.00 - 31.99

Serie 32
32.00 - 35.00

0.30 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.48 0.48

0.25 0.30 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.46

0.23 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.41
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BOHREN   |   Stahlbau Bohrsystem mit austauschbaren Einsätzen

GEN2 T-A® Einsätze

Minimalmengenschmierung Vorschub (mm/U)

ISO Material

Geschwindigkeit (M/mm) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200

Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P

Stahlbau 100 - 150 39 0.25 0.30 0.36 0.46

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 0.23 0.28 0.30 0.40

250 - 350 32 0.20 0.25 0.28 0.36

Thin Wall Einsätze

Minimalmengenschmierung Vorschub (mm/U)

ISO Material

Geschwindigkeit (M/mm) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200 TiAlN

Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P

Stahlbau 100 - 150 39 34 0.30 0.45 0.48 0.50

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 31 0.28 0.40 0.43 0.48

250 - 350 32 28 0.25 0.36 0.40 0.45

Notch Point® und 150° Stahlbau Einsätze

ISO Material

Minimalmengenschmierung Vorschub (mm/U) 

Geschwindigkeit (M/mm) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200 TiAlN

Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P

Stahlbau 100 - 150 39 34 0.25 0.30 0.36 0.45

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 31 0.23 0.28 0.30 0.40

250 - 350 32 28 0.20 0.25 0.28 0.36

GEN2 T-A® Einsätze

Minimalmengenschmierung Vorschub (mm/U)

ISO Material

Geschwindigkeit (M/mm) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200

Serie 0
14 - 16

Serie 1
18 - 24

Serie 2
25 - 35

Serie 3
36 - 47

P

Stahlbau 100 - 150 50 0.20 0.28 0.38 0.43

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 47 0.15 0.25 0.33 0.38

250 - 350 43 0.13 0.23 0.30 0.33

HINWEIS:  

HINWEIS:

T-A® Original   |   GEN2 T-A®
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Thin Wall Einsätze

Minimalmengenschmierung Vorschub (IPR)

ISO Material

Geschwindigkeit (SFM) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200 TiAlN

Serie 0
9/16 -
11/16

Serie 1
13/16 - 
15/16

Serie 2
1 - 

1-3/8

Serie 3
1-13/32 - 

1-7/8

P

Stahlbau 100 - 150 125 110 0.012 0.018 0.019 0.020

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 100 0.011 0.016 0.017 0.019

250 - 350 105 90 0.010 0.014 0.016 0.018

HINWEIS:  

HINWEIS:

T-A® Original   |   GEN2 T-A®

Notch Point® und 150° Stahlbau Einsätze

Minimalmengenschmierung Vorschub (IPR)

ISO Material

Geschwindigkeit (SFM) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200 TiAlN

Serie 0
9/16 -
11/16

Serie 1
13/16 - 
15/16

Serie 2
1 - 

1-3/8

Serie 3
1-13/32 - 

1-7/8

P

Stahlbau 100 - 150 125 110 0.010 0.012 0.014 0.018

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 100 0.009 0.011 0.012 0.016

250 - 350 105 90 0.008 0.010 0.011 0.014

GEN2 T-A® Einsätze

Minimalmengenschmierung Vorschub (IPR) 

ISO Material

Geschwindigkeit (SFM) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200

Serie 0
9/16 -
11/16

Serie 1
13/16 - 
15/16

Serie 2
1 - 

1-3/8

Serie 3
1-13/32 -

1-7/8

P

Stahlbau 100 - 150 125 0.010 0.012 0.014 0.018

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 0.009 0.011 0.012 0.016

250 - 350 105 0.008 0.010 0.011 0.014

GEN2 T-A® Einsätze

Minimalmengenschmierung Vorschub (IPR) 

ISO Material

Geschwindigkeit (SFM) Bohrungsdurchmesser

Härte
(HBW) AM200

Serie 0
9/16 -
11/16

Serie 1
13/16 - 
15/16

Serie 2
1 - 

1-3/8

Serie 3
1-13/32 -

1-7/8

P

Stahlbau 100 - 150 165 0.008 0.011 0.015 0.017

A36, A285, A516, etc. 150 - 250 155 0.006 0.010 0.013 0.015

250 - 350 140 0.005 0.009 0.012 0.013
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 1. Pilotbohrung

 2.
Pilotbohrung
50 U/min max
300 mm/min (12 IPM)

(Rechtslauf) und mit einem Vorschub von 300 mm/min (12 IPM).

3.

4.
Kein Spanzyklus empfohlen.

 5. Nur für Durchgangsbohrungen:
 

  6. Rückziehen des Bohrers
50 U/min max

max. 50 U/min 

Min 2xD

1/16” (1.5mm)

1xDMin 2xD

1/8” (3mm)

                                       Werkzeugausfall kann schwerste Schäden verursachen:

 
Besuchen Sie www.alliedmachine.com 

 WARNUNG

1,5 mm (1/16”)

3 mm (1/8”)



Bohren
AccuPort 432® Formbohrersystem 
Formbohrer für Hydraulik-Bauteile

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



AccuPort 432®

WSP Hydraulikformbohrsystem  |   J1926   |   ISO6149   |   AS5202   |   JDS-G173.1   

Bohren von genormten
Leitungsanschlüssen in einem

Arbeitsgang.
Kein Vorbohren erforderlich

WSP eliminieren 
Nachschleif- und

Rückstellungsbedarf.

Automobil
Raumfahrt

Land-

Die Halter vom Typ AccuPort 432® sind langlebig und präzise und bilden eine 

Aufnahmen für die Einsätze sorgen für absolute Wiederholgenauigkeit für ein 
problemloses Austauschen der Einsätze. 

Mit der Technologie des AccuPort 432® lassen sich Formen in EINEM Arbeitsgang 
bohren und endbearbeiten. Mit AccuPort 432® sparen Sie Zeit und Geld.

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf 
mögliche Sicherheitsrisiken hin, 
die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 
führen können.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen, 
beachten Sie die dazugehörigen Sicherheits-

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
wörter verwendet. Bei diesen Sicherheits-

WARNUNG

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass 
die Nichtbeachtung der Vorsichtsmaßnahmen in 
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 
zu schweren Verletzungen führen kann.

bedeutet, dass die Nichtbeachtung 
der Vorsichtsmaßnahmen in dieser Meldung 
zu Werkzeug- oder Maschinenschaden führen 
kann, aber nicht zu Körperverletzungen.

aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen 
verwendet.



A92:  1

AccuPort 432® 

Produktübersicht .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .    .  .   2 - 4 

Produktbezeichnung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .    .  .  .  .  5

SAE J-1926 / ISO 11926-1 / MS-16142 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6 - 11

ISO 6149-1:2006 / SAE J-2244/1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 13

SAE AS5202 / AND10050 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  14 - 15

JDS-G173.1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

SAE J-1926 / ISO 11926-1 / MS-16142 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  18 - 21

ISO 6149-1:2006 / SAE J-2244/1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  22 - 25

SAE AS5202 / AND10050 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26 - 27

JDS-G173.1.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 28 

Metrisch
(mm)

HSS .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  30 - 31

Hartmetall .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  32 - 33

Zoll
(inch)

HSS .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  34 - 35

Hartmetall .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  36 - 37

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog 
angezeigt, um Ihnen zu helfen, zwischen Produkten zu 
navigieren.

Detaillierte Anleitungen und Infor-

Geschwindigkeits- und Vorschub-

sicheres Bohren

jedem Set enthaltenen Teile

Verfügbar als Set inklusiv Formbohrer 
AccuPort 432® und Vollhartmetall-
Gewindefräser AccuThread™.
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Anbohrung

Anschlusskontur

Anspiegelung

Gewindebohrer

Zoll
SAE J-1926

ISO 11926-1
MS-16142

ISO 6149-1:2006
SAE J-2244/1

Halter mit ID-Markierung
Nutzt Einsätze mit und ohne ID-
Markierung 

  ID-Markierung

  Ohne ID-Markierung

JDS-G173.1
John Deere Anschlussnorm

SAE AS5202
Entspricht auch UNF AND10050. Verwendet wechselnde 
Gewindefräsdurchmesser

Entwicklung neuer Lösungen. Jedes Produkt aus dem System AccuPort 432® ist auf maximale Leistungsfähigkeit für ein breites Spektrum von Hydraulik-

Hydrauliksysteme werden überall in der Industrie in einer unglaublichen Vielzahl unterschiedlichster Anwendungen eingesetzt. In einem Bruchteil der Zeit, die für 
die althergebrachte Technik mit eigenen Bohrern, speziellen Formwerkzeugen und Anschneidsenkern aufgewendet werden müsste, bietet AccuPort 432® dort, wo 

EIN WERKZEUG VIER ANWENDUNGEN
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Jedes Produkt aus der Produktlinie AccuPort 432® ist auf maximale 
Leistungsfähigkeit für ein breites Spektrum von Hydraulik-

ID-Markierung

Bremszylinder
Servenpumpen

Pumpen
Hydraulikblöcke

Zylinder und Kolben
Zahnradpumpen

Pumpen
Zylinder und Kolben

Motoren
Hydraulikblöcke

so einfach wie nie. Der Formbohrer AccuPort 432® und der spezielle 
Vollhartmetall-Gewindefräser AccuThread™ sind als Set zur Endbearbeitung 
von Anschluss und Gewinde zusammengefasst. Dazu gehören auch die zur 

Sets den Vollhartmetall-Gewindefräser AccuThread™. So lassen sich 

mit maßgeschneidertem Sonderwerkzeug. Zur Umsetzung Ihrer präzisen 
Vorgaben nutzen wir unsere umfassende Erfahrung mit Werkzeugdesign und 

Pumpen
Fahrwerk

Bremszylinder
Hydraulikblöcke
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AM200® TiAlN AM200® TiN

• Ausgelegt für höchste Ansprüche bei der 
Zerspanung, in erster Linie für das Bohren 

• Ideal für allgemeine Anwendungen, wenn die 
Arbeitsgeschwindigkeit erhöht werden muss

• Erste Wahl bei der Zerspanung von Aluminium

• 
und Lochqualität

• TiN-Beschichtung verbessert die 
Hitzebeständigkeit und verlängert die Standzeit

(T-A®Original / GEN2 T-A®)

Stets geeignet für höchste 

hochlegierten Materialien oder auch 
für allgemeine Anwendungen, wenn 
die Arbeitsgeschwindigkeit bei einer 
Härte bis 350 HBW erhöht werden 
muss.

(Nur T-A®Original)

Hervorragend geeignet für das 
Bohren von Automatenstahl, 

hochfesten Stählen, Werkzeugstählen 
und gehärteten Stählen.

(Nur GEN2 T-A®)

Hervorragend geeignet für das 
Bohren von Automatenstahl, 

hochfesten Stählen, Werkzeugstählen 
und gehärteten Stählen.

(Nur T-A®Original)

Ausgelegt für das Bohren von 
Grauguss und weißem Eisenguss. 
Die spezielle Geometrie bringt 
deutliche Steigerungen bei der 
Vortriebsleistung und bietet 

und Standzeit.

D L D L L D2 L7

SAE J1926

ISO 6149-1

ISO 6149-1 (ohne ID)

JDS-G173.1

SAE AS5202

Scannen Sie untenstehende Tabelle und senden Sie sie ausgefüllt 
an unsere Abteilung Anwendungstechnik. Sie erhalten dann 
ein Angebot für Ihren maßgeschneiderten AccuPort 432® - 
Formbohrer.

D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2
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Y
1 2 3 4

 = Metrisch - ISO 6149-1 Y = Serie Y

 = Zoll - SAE J1926-1 Z = Serie Z

 = Zoll - SAE J1926-1  = Serie 0

 = Serie 1

 = John Deere - JDS G173.1 24 2 = Serie 2

 = Militär - SAE AS5202 32 3 = Serie 3

4 = Serie 4

Zoll

 = 16 mm mit Flansch  = 5/8” mit Flansch

 = 20 mm mit Flansch  = 3/4” mit Flansch

 = 25 mm mit Flansch  = 1” mit Flansch

 = 32 mm mit Flansch  = 1-1/4” mit Flansch

 = 1-1/2” mit Flansch

R A
1 2 3 4 5

 = Metrisch (ISO)  = Ohne ID-Markierung  = P40 Hartmetall A = TiAlN

 = Zoll R = ID-Markierung  = K35 Hartmetall H = AM200®

 = John Deere

 = Militär

24

32

D1

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

A1

D3 D4 D5

A

D Kerndurchmesser

D2

D3 Pilotdurchmesser

D4

D

L Gesamtlänge

L7

L

L Gesamtkörperlänge

L

L
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

D L * D A D4 L L L L L7 D2

-4 9,80 14,00 21,30 12° 12,45 2,70 38,80 22,80 86,40 47,63 15,88 7/16-20 UNF-2B

-5 11,50 14,00 23,50 12° 14,05 2,70 38,80 22,50 86,40 47,63 15,88 1/2-20 UNF-2B

-6 13,00 15,50 25,10 12° 15,70 2,70 47,20 29,00 97,20 50,00 19,05 9/16-18 UNF-2B

-8 17,50 17,50 30,60 15° 20,65 2,70 50,30 29,20 100,40 50,00 19,05 3/4-16 UNF-2B

-10 20,50 20,00 34,10 15° 24,00 2,70 54,40 30,10 112,30 57,94 25,40 7/8-14 UNF-2B

-12 25,00 23,00 42,00 15° 29,20 3,50 67,10 38,90 125,00 57,94 31,75 1 1/16-12 UN-2B

-14 28,00 23,00 45,20 15° 32,40 3,50 67,10 38,20 125,00 57,94 31,75 1 3/16-12 UN-2B

-16 31,20 23,00 49,10 15° 35,55 3,50 67,10 37,50 125,00 57,94 31,75 1 5/16-12 UN-2B

-20 39,00 23,00 58,50 15° 43,55 3,50 77,80 46,60 146,00 68,28 38,10 1 5/8-12 UN-2B

-24 45,50 23,00 65,10 15° 49,90 3,50 77,80 45,20 146,00 68,28 38,10 1 7/8-12 UN-2B

-32 61,50 23,00 88,10 15° 65,75 3,50 96,80 60,80 165,10 68,28 38,10 2 1/2-12 UN-2B

-4 0.386 0.551 0.840 12° 0.490 0.106 1.527 0.896 3.402 1.875 0.625 7/16-20 UNF-2B

-5 0.453 0.551 0.926 12° 0.553 0.106 1.527 0.885 3.402 1.875 0.625 1/2-20 UNF-2B

-6 0.512 0.610 0.989 12° 0.618 0.106 1.857 1.144 3.826 1.969 0.750 9/16-18 UNF-2B

-8 0.689 0.689 1.206 15° 0.813 0.106 1.982 1.150 3.951 1.969 0.750 3/4-16 UNF-2B

-10 0.807 0.787 1.344 15° 0.945 0.106 2.140 1.185 4.421 2.281 1.000 7/8-14 UNF-2B

-12 0.984 0.906 1.655 15° 1.150 0.138 2.640 1.530 4.921 2.281 1.250 1 1/16-12 UN-2B

-14 1.102 0.906 1.781 15° 1.276 0.138 2.640 1.504 4.921 2.281 1.250 1 3/16-12 UN-2B

-16 1.231 0.906 1.934 15° 1.400 0.138 2.640 1.477 4.921 2.281 1.250 1 5/16-12 UN-2B

-20 1.535 0.906 2.306 15° 1.715 0.138 3.062 1.835 5.750 2.688 1.500 1 5/8-12 UN-2B

-24 1.791 0.906 2.564 15° 1.965 0.138 3.062 1.778 5.750 2.688 1.500 1 7/8-12 UN-2B

-32 2.421 0.906 3.470 15° 2.589 0.138 3.812 2.393 6.500 2.688 1.500 2 1/2-12 UN-2B

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Rohr AccuPort 432® 

-4 J1926-04Y-063F Y 724-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-5 J1926-05Z-063F Z 7247-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-6 J1926-060-075F 0 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 J1926-080-075F 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 J1926-101-100F 1 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-12 J1926-122-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-14 J1926-142-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-16 J1926-162-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-20 J1926-203-150F 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-24 J1926-243-150F 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-32 J1926-324-150F 4 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

Rohr AccuPort 432® Ar

-4 J1926-04Y-063F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-5 J1926-05Z-063F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-6 J1926-060-075F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 J1926-080-075F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 J1926-101-100F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-12 J1926-122-125F 7375-IP9-1 8IP-9 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-14 J1926-142-125F 7375-IP9-1 8IP-9 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-16 J1926-162-125F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-20 J1926-203-150F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-24 J1926-243-150F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-32 J1926-324-150F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

Einsätze

132°

D1

T1

J

VPE Y - Serie 2 T-A® Einsätze 2 Stück     
VPE 3 - Serie 4 T-A® Einsätze 1 Stück

VPE Formeinsätze 2 Stück
VPE Schrauben 10 Stück

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

D L D A D4 L L L L L7 D2

-4 9,80 14,00 21,30 12° 12,45 2,70 45,10 22,80 80,70 41,90 16,00 7/16-20 UNF-2B

-5 11,50 14,00 23,50 12° 14,05 2,70 45,10 22,50 92,80 41,90 16,00 1/2-20 UNF-2B

-6 13,00 15,50 25,10 12° 15,70 2,70 47,20 29,00 89,10 41,90 20,00 9/16-18 UNF-2B

-8 17,50 17,50 30,60 15° 20,65 2,70 50,30 29,20 92,30 41,90 20,00 3/4-16 UNF-2B

-10 20,50 20,00 34,10 15° 24,00 2,70 54,40 30,10 107,40 53,10 25,00 7/8-14 UNF-2B

-12 25,00 23,00 42,00 15° 29,20 3,50 67,10 38,90 125,00 57,90 32,00 1 1/16-12 UN-2B

-14 28,00 23,00 45,20 15° 32,40 3,50 67,10 38,20 125,00 57,90 32,00 1 3/16-12 UN-2B

-16 31,20 23,00 49,10 15° 35,55 3,50 67,10 37,50 125,00 57,90 32,00 1 5/16-12 UN-2B

-20 39,00 23,00 58,50 15° 43,55 3,50 77,80 46,60 143,30 65,50 32,00 1 5/8-12 UN-2B

-24 45,50 23,00 65,10 15° 49,90 3,50 77,80 45,20 143,30 65,50 32,00 1 7/8-12 UN-2B

-32 61,50 23,00 88,10 15° 65,75 3,50 96,80 60,80 162,30 65,50 32,00 2 1/2-12 UN-2B

-4 0.386 0.551 0.840 12° 0.490 0.106 1.527 0.896 3.180 1.650 0.630 7/16-20 UNF-2B

-5 0.453 0.551 0.926 12° 0.553 0.106 1.527 0.885 3.650 1.650 0.630 1/2-20 UNF-2B

-6 0.512 0.610 0.989 12° 0.618 0.106 1.857 1.144 3.510 1.650 0.787 9/16-18 UNF-2B

-8 0.689 0.689 1.206 15° 0.813 0.106 1.982 1.150 3.630 1.650 0.787 3/4-16 UNF-2B

-10 0.807 0.787 1.344 15° 0.945 0.106 2.140 1.185 4.230 2.091 0.984 7/8-14 UNF-2B

-12 0.984 0.906 1.655 15° 1.150 0.138 2.640 1.530 4.920 2.280 1.260 1 1/16-12 UN-2B

-14 1.102 0.906 1.781 15° 1.276 0.138 2.640 1.504 4.920 2.280 1.260 1 3/16-12 UN-2B

-16 1.231 0.906 1.934 15° 1.400 0.138 2.640 1.477 4.920 2.280 1.260 1 5/16-12 UN-2B

-20 1.535 0.906 2.306 15° 1.715 0.138 3.062 1.835 5.640 2.580 1.260 1 5/8-12 UN-2B

-24 1.791 0.906 2.564 15° 1.965 0.138 3.062 1.778 5.640 2.580 1.260 1 7/8-12 UN-2B

-32 2.421 0.906 3.470 15° 2.589 0.138 3.812 2.393 6.390 2.580 1.260 2 1/2-12 UN-2B

*
unsere Anwendungsingenieure.

J

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1
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Rohr AccuPort 432® 

-4 J1926-04Y-16FM Y 724-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-5 J1926-05Z-16FM Z 7247-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-6 J1926-060-20FM 0 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 J1926-080-20FM 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 J1926-101-25FM 1 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-12 J1926-122-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-14 J1926-142-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-16 J1926-162-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-20 J1926-203-32FM* 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-24 J1926-243-32FM* 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-32 J1926-324-32FM* 4 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

*
unsere Anwendungsingenieure.

Rohr AccuPort 432® 

-4 J1926-04Y-16FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-5 J1926-05Z-16FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-6 J1926-060-20FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 J1926-080-20FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 J1926-101-25FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-12 J1926-122-32FM 7375-IP9-1 8IP-9 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-14 J1926-142-32FM 7375-IP9-1 8IP-9 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-16 J1926-162-32FM 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-20 J1926-203-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-24 J1926-243-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-32 J1926-324-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

*
unsere Anwendungsingenieure.

Einsätze

132°

D1

T1

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1

VPE Y - Serie 2 T-A® Einsätze 2 Stück     
VPE 3 - Serie 4 T-A® Einsätze 1 Stück

VPE Formeinsätze 2 Stück
VPE Schrauben 10 Stück
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

D L D A D4 L L L L L7 D2

-4 9,80 20,35 21,30 12° 12,45 2,70 45,10 22,80 92,80 47,63 15,88 7/16-20 UNF-2B

-5 11,50 20,35 23,50 12° 14,05 2,70 45,10 22,50 92,80 47,63 15,88 1/2-20 UNF-2B

-6 13,00 21,84 25,10 12° 15,70 2,70 53,50 29,00 103,50 50,00 19,05 9/16-18 UNF-2B

-8 17,50 23,84 30,60 15° 20,65 2,70 56,70 29,20 106,70 50,00 19,05 3/4-16 UNF-2B

-10 20,50 26,35 34,10 15° 24,00 2,70 60,70 30,10 118,60 57,94 25,40 7/8-14 UNF-2B

-12 25,00 29,35 42,00 15° 29,20 3,50 73,40 38,90 131,30 57,94 31,75 1 1/16-12 UN-2B

-14 28,00 29,35 45,20 15° 32,40 3,50 73,40 38,20 131,30 57,94 31,75 1 3/16-12 UN-2B

-16 31,20 29,35 49,10 15° 35,55 3,50 73,40 37,50 131,30 57,94 31,75 1 5/16-12 UN-2B

-20 39,00 29,35 58,50 15° 43,55 3,50 84,10 46,60 152,40 68,28 38,10 1 5/8-12 UN-2B

-24 45,50 29,35 65,10 15° 49,90 3,50 84,10 45,20 152,40 68,28 38,10 1 7/8-12 UN-2B

-32 61,50 29,35 88,10 15° 65,75 3,50 103,20 60,80 171,40 68,28 38,10 2 1/2-12 UN-2B

-4 0.386 0.801 0.840 12° 0.490 0.106 1.777 0.896 3.650 1.875 0.625 7/16-20 UNF-2B

-5 0.453 0.801 0.926 12° 0.553 0.106 1.777 0.885 3.650 1.875 0.625 1/2-20 UNF-2B

-6 0.512 0.860 0.989 12° 0.618 0.106 2.107 1.144 4.070 1.969 0.750 9/16-18 UNF-2B

-8 0.689 0.939 1.206 15° 0.813 0.106 2.232 1.150 4.200 1.969 0.750 3/4-16 UNF-2B

-10 0.807 1.037 1.344 15° 0.945 0.106 2.390 1.185 4.670 2.281 1.000 7/8-14 UNF-2B

-12 0.984 1.156 1.655 15° 1.150 0.138 2.890 1.530 5.170 2.281 1.250 1 1/16-12 UN-2B

-14 1.102 1.156 1.781 15° 1.276 0.138 2.890 1.504 5.170 2.281 1.250 1 3/16-12 UN-2B

-16 1.231 1.156 1.934 15° 1.400 0.138 2.890 1.477 5.170 2.281 1.250 1 5/16-12 UN-2B

-20 1.535 1.156 2.306 15° 1.715 0.138 3.312 1.835 6.000 2.688 1.500 1 5/8-12 UN-2B

-24 1.791 1.156 2.564 15° 1.965 0.138 3.312 1.778 6.000 2.688 1.500 1 7/8-12 UN-2B

-32 2.421 1.156 3.470 15° 2.589 0.138 4.062 2.393 6.750 2.688 1.500 2 1/2-12 UN-2B

L13)

X

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1
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Rohr AccuPort 432® 

-4 X1926-04Y-063F Y 724-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-5 X1926-05Z-063F Z 7247-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-6 X1926-060-075F 0 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 X1926-080-075F 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 X1926-101-100F 1 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-12 X1926-122-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-14 X1926-142-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-16 X1926-162-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-20 X1926-203-150F 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-24 X1926-243-150F 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-32 X1926-324-150F 4 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

Rohr AccuPort 432®

-4 X1926-04Y-063F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-5 X1926-05Z-063F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-6 X1926-060-075F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 X1926-080-075F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 X1926-101-100F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-12 X1926-122-125F 7375-IP9-1 8IP-9 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-14 X1926-142-125F 7375-IP9-1 8IP-9 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-16 X1926-162-125F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-20 X1926-203-150F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-24 X1926-243-150F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-32 X1926-324-150F 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

Einsätze

132°

D1

T1

X

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  18 - 21

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1

VPE Y - Serie 2 T-A® Einsätze 2 Stück     
VPE 3 - Serie 4 T-A® Einsätze 1 Stück

VPE Formeinsätze 2 Stück
VPE Schrauben 10 Stück
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

D L D A D4 L L L L L7 D2

-4 10,50 14,10 24,00 15° 13,81 2,60 38,80 22,20 80,70 41,90 16,00 M12 X 1.5

-5 12,50 14,10 26,00 15° 15,82 2,60 38,80 21,80 80,70 41,90 16,00 M14 X 1.5

-6 14,50 15,60 28,00 15° 17,83 2,60 47,20 28,30 89,10 41,90 20,00 M16 X 1.5

-8 16,50 17,10 30,00 15° 19,84 2,60 50,30 29,60 92,20 41,90 20,00 M18 X 1.5

-10 20,50 18,20 34,00 15° 23,83 2,60 54,40 31,60 107,50 53,10 25,00 M22 X 1.5

-12 25,00 22,20 40,00 15° 29,44 3,30 67,10 39,40 125,00 57,90 32,00 M27 X 2

-14 28,00 22,20 44,00 15° 32,44 3,30 67,10 38,80 125,00 57,90 32,00 M30 X 2

-16 31,00 22,20 49,00 15° 35,43 3,30 67,10 38,10 125,00 57,90 32,00 M33 X 2

-20 40,00 22,70 60,00 15° 44,42 3,30 77,80 46,40 143,30 65,50 32,00 M42 X 2

-24 46,00 25,20 66,10 15° 50,42 3,30 77,80 42,60 143,30 65,50 32,00 M48 X 2

-32 58,00 27,70 76,00 15° 62,43 3,30 96,80 56,60 162,30 65,50 32,00 M60 X 2

-4 0.413 0.556 0.945 15° 0.544 0.102 1.527 0.876 3.180 1.650 0.630 M12 X 1.5

-5 0.492 0.556 1.024 15° 0.623 0.102 1.527 0.858 3.180 1.650 0.630 M14 X 1.5

-6 0.571 0.615 1.102 15° 0.702 0.102 1.857 1.116 3.510 1.650 0.787 M16 X 1.5

-8 0.650 0.674 1.181 15° 0.781 0.102 1.982 1.164 3.630 1.650 0.787 M18 X 1.5

-10 0.807 0.717 1.339 15° 0.938 0.102 2.140 1.246 4.230 2.091 0.984 M22 X 1.5

-12 0.984 0.874 1.575 15° 1.159 0.130 2.640 1.552 4.920 2.280 1.260 M27 X 2

-14 1.102 0.874 1.733 15° 1.277 0.130 2.640 1.526 4.920 2.280 1.260 M30 X 2

-16 1.220 0.874 1.929 15° 1.395 0.130 2.640 1.499 4.920 2.280 1.260 M33 X 2

-20 1.575 0.895 2.362 15° 1.749 0.130 3.062 1.828 5.640 2.580 1.260 M42 X 2

-24 1.811 0.993 2.602 15° 1.985 0.130 3.062 1.676 5.640 2.580 1.260 M48 X 2

-32 2.283 1.092 2.992 15° 2.458 0.130 3.812 2.228 6.390 2.580 1.260 M60 X 2

*
unsere Anwendungsingenieure.

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  22 - 25

Sch
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ssel au
f A

92: 1
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Rohr AccuPort 432® 

-4 I6149-04RY-16FM Y 724-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-5 I6149-05RZ-16FM Z 7247-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-6 I6149-06R0-20FM 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 I6149-08R0-20FM 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 I6149-10R1-25FM 1 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-12 I6149-12R2-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-14 I6149-14R2-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-16 I6149-16R2-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-20 I6149-20R3-32FM* 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-24 I6149-24R3-32FM* 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-32 I6149-32R4-32FM* 4 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

*
unsere Anwendungsingenieure.

Rohr AccuPort 432®  

-4 I6149-04RY-16FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-5 I6149-05RZ-16FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-6 I6149-06R0-20FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 I6149-08R0-20FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 I6149-10R1-25FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-12 I6149-12R2-32FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-14 I6149-14R2-32FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-16 I6149-16R2-32FM 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-20 I6149-20R3-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-24 I6149-24R3-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-32 I6149-32R4-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

*
unsere Anwendungsingenieure.

Einsätze

132°

D1

T1

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  22 - 25

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1

VPE Y - Serie 2 T-A® Einsätze 2 Stück     
VPE 3 - Serie 4 T-A® Einsätze 1 Stück

VPE Formeinsätze 2 Stück
VPE Schrauben 10 Stück
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Rohr 
D D * L D A D4 L D3 L L L L7 D2

-4 9,90 9,80 16,79 22,23 60° 14,34 2,11 11,53 41,58 22,76 89,20 47,63 15,88 7/16-20 UNJF-3B 7/16-20 UNF-3B

-5 11,50 11,45 16,79 23,27 60° 15,88 2,11 13,13 41,58 22,39 89,20 47,63 15,88 1/2-20 UNJF-3B 1/2-20 UNF-3B

-6 12,95 12,85 18,14 24,87 60° 17,46 2,11 14,73 49,28 28,43 99,29 50,01 19,05 9/16-18 UNJF-3B 9/16-18 UNF-3B

-8 17,50 17,46 21,31 30,43 60° 22,23 2,39 19,53 53,52 28,57 103,53 50,01 19,05 3/4-16 UNJF-3B 3/4-16 UNF-3B

-10 20,50 20,35 23,75 34,39 60° 25,46 2,72 22,76 58,17 30,19 116,10 57,94 25,40 7/8-14 UNJF-3B 7/8-14 UNF-3B

-12 25,00 24,80 27,15 41,53 60° 31,42 3,18 27,58 70,23 37,94 128,17 57,94 31,75 1 1/16-12 UNJ-3B 1 1/16-12 UN-3B

-14 28,17 28,00 27,15 45,09 60° 34,61 3,18 30,76 70,23 37,22 128,17 57,94 31,75 1 3/16-12 UNJ-3B 1 3/16-12 UN-3B

-16 31,34 31,15 27,15 48,77 60° 37,77 3,18 33,93 70,23 36,51 128,17 57,94 31,75 1 5/16-12 UNJ-3B 1 5/16-12 UN-3B

-20 39,29 39,00 28,47 57,91 60° 45,69 3,18 41,86 80,95 44,32 149,23 68,28 38,10 1 5/8-12 UNJ-3B 1 5/8-12 UN-3B

-24 45,64 45,50 28,75 65,28 60° 52,07 3,18 48,21 80,95 42,58 149,23 68,28 38,10 1 7/8-12 UNJ-3B 1 7/8-12 UN-3B

-32 61,49 61,30 34,87 88,65 60° 67,97 3,18 64,11 93,65 45,78 161,93 68,28 38,10 2 1/2-12 UNJ-3B 2 1/2-12 UN-3B

-4 0.390 0.386 0.661 0.875 60° 0.564 0.083 0.454 1.637 0.896 3.510 1.875 0.625 7/16-20 UNJF-3B 7/16-20 UNF-3B

-5 0.453 0.451 0.661 0.916 60° 0.625 0.083 0.517 1.637 0.882 3.510 1.875 0.625 1/2-20 UNJF-3B 1/2-20 UNF-3B

-6 0.510 0.506 0.714 0.979 60° 0.688 0.083 0.580 1.940 1.119 3.910 1.969 0.750 9/16-18 UNJF-3B 9/16-18 UNF-3B

-8 0.689 0.688 0.839 1.198 60° 0.875 0.094 0.769 2.107 1.125 4.080 1.969 0.750 3/4-16 UNJF-3B 3/4-16 UNF-3B

-10 0.807 0.801 0.935 1.354 60° 1.002 0.107 0.896 2.290 1.189 4.570 2.281 1.000 7/8-14 UNJF-3B 7/8-14 UNF-3B

-12 0.984 0.976 1.069 1.635 60° 1.237 0.125 1.086 2.765 1.494 5.050 2.281 1.250 1 1/16-12 UNJ-3B 1 1/16-12 UN-3B

-14 1.109 1.102 1.069 1.775 60° 1.363 0.125 1.211 2.765 1.465 5.050 2.281 1.250 1 3/16-12 UNJ-3B 1 3/16-12 UN-3B

-16 1.234 1.226 1.069 1.920 60° 1.487 0.125 1.336 2.765 1.437 5.050 2.281 1.250 1 5/16-12 UNJ-3B 1 5/16-12 UN-3B

-20 1.547 1.535 1.121 2.280 60° 1.799 0.125 1.648 3.187 1.745 5.880 2.688 1.500 1 5/8-12 UNJ-3B 1 5/8-12 UN-3B

-24 1.797 1.791 1.132 2.570 60° 2.050 0.125 1.898 3.187 1.676 5.880 2.688 1.500 1 7/8-12 UNJ-3B 1 7/8-12 UN-3B

-32 2.421 2.413 1.373 3.490 60° 2.676 0.125 2.524 3.687 1.802 6.380 2.688 1.500 2 1/2-12 UNJ-3B 2 1/2-12 UN-3B

 Rot dargestellt.

A

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  26 - 27
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f A

92: 1

D1

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

A1

D3 D4 D5
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Rohr AccuPort 432® 

-4 AS5202-04Y-063F Y 724-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-5 AS5202-05Z-063F Z 7247-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-6 AS5202-06Z-075F Z 7247-IP7-1 8IP-7 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 AS5202-080-075F 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 AS5202-101-100F 1 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-12 AS5202-122-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-14 AS5202-142-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-16 AS5202-162-125F 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-20 AS5202-203-150F 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-24 AS5202-243-150F 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-32 AS5202-324-150F 4 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

 Rot dargestellt.

Rohr 

-4 AS5202-04Y-063F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-5 AS5202-05Z-063F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-6 AS5202-06Z-075F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 AS5202-080-075F 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 AS5202-101-100F 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-12 AS5202-122-125F 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-14 AS5202-142-125F 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-16 AS5202-162-125F 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-20 AS5202-203-150F 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-24 AS5202-243-150F 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-32 AS5202-324-150F 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

Einsätze

132°

D1

T1

A

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  26 - 27

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1

VPE Y - Serie 2 T-A® Einsätze 2 Stück     
VPE 3 - Serie 4 T-A® Einsätze 1 Stück

VPE Formeinsätze 2 Stück
VPE Schrauben 10 Stück
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D1 D5

L1

L10

L13

L7

D2

L12

L11

D4

A1

D L D A D4 L L L L L7 D2

-4 10,50 18,00 24,00 15° 13,90 2,65 42,42 22,20 84,50 41,90 16,00 M12 X 1.5

-5 12,50 18,00 26,00 15° 15,90 2,65 42,42 21,80 84,50 41,90 16,00 M14 X 1.5

-6 14,50 19,00 29,00 15° 17,90 2,65 50,22 28,40 92,20 41,90 20,00 M16 X 1.5

-8 16,50 21,00 31,00 15° 19,90 2,65 54,03 29,50 95,80 41,90 20,00 M18 X 1.5

-10 20,50 22,00 35,00 15° 23,90 2,65 57,91 31,60 111,00 53,10 25,00 M22 X 1.5

-12 25,00 27,00 41,00 15° 29,50 3,35 71,63 39,40 129,60 57,90 32,00 M27 X 2

-14 28,00 27,00 44,00 15° 32,50 3,35 71,63 39,70 129,60 57,90 32,00 M30 X 2

-16 31,00 27,00 50,00 15° 35,50 3,35 71,63 38,10 129,60 57,90 32,00 M33 X 2

-18 36,00 27,00 55,00 15° 40,50 3,35 81,46 46,80 146,80 65,50 32,00 M38 X 2

-20 40,00 27,00 61,00 15° 44,50 3,35 81,46 45,90 146,80 65,50 32,00 M42 X 2

-24 46,00 29,00 67,00 15° 50,50 3,35 81,46 42,80 146,80 65,50 32,00 M48 X 2

-32 58,00 32,00 77,00 15° 62,50 3,35 100,76 58,40 166,40 65,50 32,00 M60 X 2

C** 18,50 20,00 33,00 15° 21,90 2,65 54,36 32,50 107,40 53,10 25,00 M20 X 1.5

-4 0.413 0.709 0.945 15° 0.547 0.104 1.670 0.875 3.320 1.650 0.630 M12 X 1.5

-5 0.492 0.709 1.024 15° 0.626 0.104 1.670 0.858 3.320 1.650 0.630 M14 X 1.5

-6 0.571 0.748 1.142 15° 0.705 0.104 1.977 1.117 3.630 1.650 0.787 M16 X 1.5

-8 0.650 0.827 1.220 15° 0.783 0.104 2.127 1.161 3.770 1.650 0.787 M18 X 1.5

-10 0.807 0.866 1.378 15° 0.941 0.104 2.280 1.246 4.370 2.090 0.984 M22 X 1.5

-12 0.984 1.063 1.614 15° 1.161 0.132 2.820 1.553 5.100 2.280 1.260 M27 X 2

-14 1.102 1.063 1.732 15° 1.280 0.132 2.820 1.526 5.100 2.280 1.260 M30 X 2

-16 1.221 1.063 1.969 15° 1.398 0.132 2.820 1.500 5.100 2.280 1.260 M33 X 2

-18 1.417 1.063 2.165 15° 1.594 0.132 3.207 1.844 5.780 2.580 1.260 M38 X 2

-20 1.575 1.063 2.402 15° 1.752 0.132 3.207 1.809 5.780 2.580 1.260 M42 X 2

-24 1.811 1.142 2.638 15° 1.988 0.132 3.207 1.687 5.780 2.580 1.260 M48 X 2

-32 2.284 1.260 3.031 15° 2.461 0.132 3.967 2.300 6.550 2.580 1.260 M60 X 2

C** 0.728 0.787 1.299 15° 0.862 0.104 2.140 1.281 4.230 2.090 0.984 M20 X 1.5

*
unsere Anwendungsingenieure.

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  28

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1
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Rohr AccuPort 432®

-4 G1731-04Y-16FM Y 724-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-5 G1731-05Z-16FM Z 7247-IP7-1 8IP-7 0,84 Nm (7.4 in/lbs)

-6 G1731-060-20FM 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 G1731-080-20FM 0 72567-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 G1731-101-25FM 1 739-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-12 G1731-122-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-14 G1731-142-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-16 G1731-162-32FM 2 7495-IP15-1 8IP-15 6,90 Nm (61.0 in/lbs)

-18 G1731-183-32FM* 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-20 G1731-203-32FM* 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-24 G1731-243-32FM* 3 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

-32 G1731-324-32FM* 4 7514-IP20-1 8IP-20 13,70 Nm (121.3 in/lbs)

C*** G1731-CV1-25FM 1 739-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

*
unsere Anwendungsingenieure.

Rohr 

-4 G1731-04Y-16FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-5 G1731-05Z-16FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-6 G1731-060-20FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-8 G1731-080-20FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-10 G1731-101-25FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-12 G1731-122-32FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-14 G1731-142-32FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

-16 G1731-162-32FM 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-18 G1731-183-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-20 G1731-203-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-24 G1731-243-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

-32 G1731-324-32FM* 7375-IP9-1 8IP-9 3,05 Nm (27.0 in/lbs)

C*** G1731-CV1-25FM 72556-IP8-1 8IP-8 1,75 Nm (15.5 in/lbs)

*
unsere Anwendungsingenieure.

Einsätze

132°

D1

T1

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  28

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1

VPE Y - Serie 2 T-A® Einsätze 2 Stück     
VPE 3 - Serie 4 T-A® Einsätze 1 Stück

VPE Formeinsätze 2 Stück
VPE Schrauben 10 Stück
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D1

L6

L1

D2

D L D2 L

-4 to -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4

-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4

-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4

-12 to -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4

 

Rohr 

AccuPort 432®

-4 J1926-04Y-063F 7/16-20 UNF-2B 1 45YH-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAK0438-20 1

-5 J1926-05Z-063F 1/2-20 UNF-2B 1 45ZH-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0438-20 1

-6 J1926-060-075F 9/16-18 UNF-2B 1 450H-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0563-18 1

-8 J1926-080-075F 3/4-16 UNF-2B 1 450H-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAK0750-16 1

-10 J1926-101-100F 7/8-14 UNF-2B 1 451H-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAK0875-14 1

-12 J1926-122-125F 1-1/16-12 UN-2B 1 452H-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12 1

-14 J1926-142-125F 1-3/16-12 UN-2B 1 452H-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12 1

-16 J1926-162-125F 1-5/16-12 UN-2B 1 452H-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAK1063-12 1

-20 J1926-203-150F 1-5/8-12 UN-2B 1 453H-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAK1063-12 1

-24 J1926-243-150F 1-7/8-12 UN-2B 1 453H-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAK1063-12 1

-32 J1926-324-150F 2-1/2-12 UN-2B 1 454H-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAK1063-12 1

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  6 - 7
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f A

92: 1
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D1

L6

L1

D2

D L D2 L

-4 to -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4

-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4

-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4

-12 to -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4

 

Rohr 

AccuPort 432®

-4 J1926-04Y-063F 7/16-20 UNF-2B 1 45YH-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAU0438-20 1

-5 J1926-05Z-063F 1/2-20 UNF-2B 1 45ZH-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0438-20 1

-6 J1926-060-075F 9/16-18 UNF-2B 1 450H-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0563-18 1

-8 J1926-080-075F 3/4-16 UNF-2B 1 450H-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAU0750-16 1

-10 J1926-101-100F 7/8-14 UNF-2B 1 451H-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAU0875-14 1

-12 J1926-122-125F 1-1/16-12 UN-2B 1 452H-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12 1

-14 J1926-142-125F 1-3/16-12 UN-2B 1 452H-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12 1

-16 J1926-162-125F 1-5/16-12 UN-2B 1 452H-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAU1063-12 1

-20 J1926-203-150F 1-5/8-12 UN-2B 1 453H-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAU1063-12 1

-24 J1926-243-150F 1-7/8-12 UN-2B 1 453H-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAU1063-12 1

-32 J1926-324-150F 2-1/2-12 UN-2B 1 454H-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAU1063-12 1

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  6 - 7
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D1

L6

L1

D2

D L D2 L

-4 to -5 20 8,51 15,24 10,00 73,00 4

-6 18 9,40 16,92 10,00 73,00 4

-8 16 11,94 19,05 12,00 84,00 4

-10 14 11,94 21,77 12,00 84,00 4

-12 to -32 12 11,94 23,29 12,00 84,00 4

 

Rohr 

AccuPort 432®

-4 J1926-04Y-16FM 7/16-20 UNF-2B 1 45YH-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAK0438-20M 1

-5 J1926-05Z-16FM 1/2-20 UNF-2B 1 45ZH-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0438-20M 1

-6 J1926-060-20FM 9/16-18 UNF-2B 1 450H-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAK0563-18M 1

-8 J1926-080-20FM 3/4-16 UNF-2B 1 450H-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAK0750-16M 1

-10 J1926-101-25FM 7/8-14 UNF-2B 1 451H-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAK0875-14M 1

-12 J1926-122-32FM 1-1/16-12 UN-2B 1 452H-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12M 1

-14 J1926-142-32FM 1-3/16-12 UN-2B 1 452H-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAK1063-12M 1

-16 J1926-162-32FM 1-5/16-12 UN-2B 1 452H-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAK1063-12M 1

-20 J1926-203-32FM 1-5/8-12 UN-2B 1 453H-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAK1063-12M 1

-24 J1926-243-32FM 1-7/8-12 UN-2B 1 453H-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAK1063-12M 1

-32 J1926-324-32FM 2-1/2-12 UN-2B 1 454H-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAK1063-12M 1

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  8 - 9
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-4 to -5 20 8,51 15,24 10,00 73,00 4

-6 18 9,40 16,92 10,00 73,00 4

-8 16 11,94 19,05 12,00 84,00 4

-10 14 11,94 21,77 12,00 84,00 4

-12 to -32 12 11,94 23,29 12,00 84,00 4

 

Rohr 

AccuPort 432®

-4 J1926-04Y-16FM 7/16-20 UNF-2B 1 15YT-.386 2 J1926-02-C5A 2 TMAU0438-20M 1

-5 J1926-05Z-16FM 1/2-20 UNF-2B 1 15ZT-11.5 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0438-20M 1

-6 J1926-060-20FM 9/16-18 UNF-2B 1 150T-13 2 J1926-03-C5A 2 TMAU0563-18M 1

-8 J1926-080-20FM 3/4-16 UNF-2B 1 150T-0022 2 J1926-07-C5A 2 TMAU0750-16M 1

-10 J1926-101-25FM 7/8-14 UNF-2B 1 151T-20.5 2 J1926-04-C5A 2 TMAU0875-14M 1

-12 J1926-122-32FM 1-1/16-12 UN-2B 1 152T-25 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12M 1

-14 J1926-142-32FM 1-3/16-12 UN-2B 1 152T-28 2 J1926-08-C5A 2 TMAU1063-12M 1

-16 J1926-162-32FM 1-5/16-12 UN-2B 1 152T-1.231 2 J1926-09-C5A 2 TMAU1063-12M 1

-20 J1926-203-32FM 1-5/8-12 UN-2B 1 453T-39 1 J1926-10-C5A 2 TMAU1063-12M 1

-24 J1926-243-32FM 1-7/8-12 UN-2B 1 453T-45.5 1 J1926-11-C5A 2 TMAU1063-12M 1

-32 J1926-324-32FM 2-1/2-12 UN-2B 1 454T-61.5 1 J1926-12-C5A 2 TMAU1063-12M 1

J

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  8 - 9
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-4 1,50 7,40 19,50 8,00 64,00 4

-5 to -6 1,50 10,90 27,00 12,00 84,00 4

-8 to -10 1,50 11,90 31,50 12,00 84,00 4

-12 to -32 2,00 11,95 30,00 12,00 84,00 4

 

Rohr 

AccuPort 432®

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1,5 1 45YH-10,5 2 I6149-04-C5A 2 TMMK1000-150M 1

-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1,5 1 45ZH-12,5 2 I6149-04-C5A 2 TMMK1400-150M 1

-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1,5 1 450H-14,5 2 I6149-06-C5A 2 TMMK1400-150M 1

-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1,5 1 450H-16,5 2 I6149-06-C5A 2 TMMK1800-150M 1

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1,5 1 451H-20,5 2 I6149-04-C5A 2 TMMK1800-150M 1

-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 452H-25 2 I6149-12-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 452H-28 2 I6149-14-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 452H-31 2 I6149-16-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453H-40 1 I6149-20-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453H-46 1 I6149-24-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454H-58 1 I6149-32-C5A 2 TMMK2000-200M 1

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  12 - 13
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Rohr 

AccuPort 432®

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1,5 1 15YT-10,5 2 I6149-04-C5A 2 TMMU1000-150M 1

-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1,5 1 15ZT-12,5 2 I6149-04-C5A 2 TMMU1400-150M 1

-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1,5 1 150T-14,5 2 I6149-06-C5A 2 TMMU1400-150M 1

-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1,5 1 150T-16,5 2 I6149-06-C5A 2 TMMU1800-150M 1

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1,5 1 151T-20,5 2 I6149-04-C5A 2 TMMU1800-150M 1

-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 152T-25 2 I6149-12-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 152T-28 2 I6149-14-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 152T-31 2 I6149-16-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453T-40 1 I6149-20-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453T-46 1 I6149-24-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454T-58 1 I6149-32-C5A 2 TMMU2000-200M 1

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  12 - 13

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1
D L D2 L

-4 1,50 7,40 19,50 8,00 64,00 4

-5 to -6 1,50 10,90 27,00 12,00 84,00 4

-8 to -10 1,50 11,90 31,50 12,00 84,00 4

-12 to -32 2,00 11,95 30,00 12,00 84,00 4
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AccuPort 432®

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1.5 1 45YH-10.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMK1000-150M 1

-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1.5 1 45ZH-12.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMK1400-150M 1

-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1.5 1 450H-14.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMK1400-150M 1

-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1.5 1 450H-16.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMK1800-150M 1

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1.5 1 451H-20.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMK1800-150M 1

-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 452H-25 2 I6149-12R-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 452H-28 2 I6149-14R-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 452H-31 2 I6149-16R-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453H-40 1 I6149-20R-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453H-46 1 I6149-24R-C5A 2 TMMK2000-200M 1

-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454H-58 1 I6149-32R-C5A 2 TMMK2000-200M 1

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  12 - 13

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1
D L D2 L

-4 1,50 7,40 19,50 8,00 64,00 4

-5 to -6 1,50 10,90 27,00 12,00 84,00 4

-8 to -10 1,50 11,90 31,50 12,00 84,00 4

-12 to -32 2,00 11,95 30,00 12,00 84,00 4
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Rohr 

AccuPort 432®

-4 I6149-04RY-16FM M12 X 1.5 1 15YT-10.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMU1000-150M 1

-5 I6149-05RZ-16FM M14 X 1.5 1 15ZT-12.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMU1400-150M 1

-6 I6149-06R0-20FM M16 X 1.5 1 150T-14.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMU1400-150M 1

-8 I6149-08R0-20FM M18 X 1.5 1 150T-16.5 2 I6149-06R-C5A 2 TMMU1800-150M 1

-10 I6149-10R1-25FM M22 X 1.5 1 151T-20.5 2 I6149-04R-C5A 2 TMMU1800-150M 1

-12 I6149-12R2-32FM M27 X 2 1 152T-25 2 I6149-12R-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-14 I6149-14R2-32FM M30 X 2 1 152T-28 2 I6149-14R-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-16 I6149-16R2-32FM M33 X 2 1 152T-31 2 I6149-16R-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-20 I6149-20R3-32FM M42 X 2 1 453T-40 1 I6149-20R-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-24 I6149-24R3-32FM M48 X 2 1 453T-46 1 I6149-24R-C5A 2 TMMU2000-200M 1

-32 I6149-32R4-32FM M60 X 2 1 454T-58 1 I6149-32R-C5A 2 TMMU2000-200M 1

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  12 - 13

Sch
lü

ssel au
f A

92: 1
D L D2 L

-4 1,50 7,40 19,50 8,00 64,00 4

-5 to -6 1,50 10,90 27,00 12,00 84,00 4

-8 to -10 1,50 11,90 31,50 12,00 84,00 4

-12 to -32 2,00 11,95 30,00 12,00 84,00 4
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-4 to -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4

-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4

-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4

-12 to -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4

 

Rohr 

AccuPort 432®

-4 AS5202-04Y-063F 7/16-20 UNJF-3B 1 45YH-.390 2 AS5202-04-C5A 2 TMAK0438-20 1

-5 AS5202-05Z-063F 1/2-20 UNJF-3B 1 45ZH-11.5 2 AS5202-05-C5A 2 TMAK0438-20 1

-6 AS5202-06Z-075F 9/16-18 UNJF-3B 1 45ZH-.510 2 AS5202-06-C5A 2 TMAK0563-18 1

-8 AS5202-080-075F 3/4-16 UNJF-3B 1 450H-17.5 2 AS5202-08-C5A 2 TMAK0750-16 1

-10 AS5202-101-100F 7/8-14 UNJF-3B 1 451H-20.5 2 AS5202-10-C5A 2 TMAK0875-14 1

-12 AS5202-122-125F 1-1/16-12 UNJ-3B 1 452H-25 2 AS5202-12-C5A 2 TMAK1063-12 1

-14 AS5202-142-125F 1-3/16-12 UNJ-3B 1 452H-1.109 2 AS5202-14-C5A 2 TMAK1063-12 1

-16 AS5202-162-125F 1-5/16-12 UNJ-3B 1 452H-1.234 2 AS5202-16-C5A 2 TMAK1063-12 1

-20 AS5202-203-150F 1-5/8-12 UNJ-3B 1 453H-1.547 1 AS5202-20-C5A 2 TMAK1063-12 1

-24 AS5202-243-150F 1-7/8-12 UNJ-3B 1 453H-1.797 1 AS5202-24-C5A 2 TMAK1063-12 1

-32 AS5202-324-150F 2-1/2-12 UNJ-3B 1 454H-61.5 1 AS5202-32-C5A 2 TMAK1063-12 1

A

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  14 - 15
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-4 to -5 20 0.335 0.600 0.375 3.5 4

-6 18 0.370 0.666 0.375 3.5 4

-8 16 0.495 0.750 0.500 3.5 4

-10 14 0.495 0.857 0.500 3.5 4

-12 to -32 12 0.495 0.917 0.500 3.5 4

 

Rohr 

AccuPort 432®

-4 AS5202-04Y-063F 7/16-20 UNJF-3B 1 15YT-.390 2 AS5202-04-C5A 2 TMAU0438-20 1

-5 AS5202-05Z-063F 1/2-20 UNJF-3B 1 15ZT-11.5 2 AS5202-05-C5A 2 TMAU0438-20 1

-6 AS5202-06Z-075F 9/16-18 UNJF-3B 1 15ZT-.510 2 AS5202-06-C5A 2 TMAU0563-18 1

-8 AS5202-080-075F 3/4-16 UNJF-3B 1 150T-17.5 2 AS5202-08-C5A 2 TMAU0750-16 1

-10 AS5202-101-100F 7/8-14 UNJF-3B 1 151T-20.5 2 AS5202-10-C5A 2 TMAU0875-14 1

-12 AS5202-122-125F 1-1/16-12 UNJ-3B 1 152T-25 2 AS5202-12-C5A 2 TMAU1063-12 1

-14 AS5202-142-125F 1-3/16-12 UNJ-3B 1 152T-1.109 2 AS5202-14-C5A 2 TMAU1063-12 1

-16 AS5202-162-125F 1-5/16-12 UNJ-3B 1 152T-1.234 2 AS5202-16-C5A 2 TMAU1063-12 1

-20 AS5202-203-150F 1-5/8-12 UNJ-3B 1 453T-1.547 1 AS5202-20-C5A 2 TMAU1063-12 1

-24 AS5202-243-150F 1-7/8-12 UNJ-3B 1 453T-1.797 1 AS5202-24-C5A 2 TMAU1063-12 1

-32 AS5202-324-150F 2-1/2-12 UNJ-3B 1 454T-61.5 1 AS5202-32-C5A 2 TMAU1063-12 1

A

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  14 - 15
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92: 1



www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deA92:  28

BOHREN   |   AccuPort 432® Formbohrersystem

A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

B
O

H
R

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

D1

L6

L1

D2
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AccuPort 432®

-4 G1731-04Y-16FM M12 X 1.5 1 45YH-10.5 2 G1731-01-C3H 2 TMMK1000-150M 1

-5 G1731-05Z-16FM M14 X 1.5 1 45ZH-12.5 2 G1731-01-C3H 2 TMMK1400-150M 1

-6 G1731-060-20FM M16 X 1.5 1 450H-14.5 2 G1731-02-C3H 2 TMMK1400-150M 1

-8 G1731-080-20FM M18 X 1.5 1 450H-16.5 2 G1731-02-C3H 2 TMMK1800-150M 1

-10 G1731-101-25FM M22 X 1.5 1 451H-20.5 2 G1731-02-C3H 2 TMMK1800-150M 1

-12 G1731-122-32FM M27 X 2 1 452H-25 2 G1731-03-C3H 2 TMMK2000-200M 1

-14 G1731-142-32FM M30 X 2 1 452H-28 2 G1731-03-C3H 2 TMMK2000-200M 1

-16 G1731-162-32FM M33 X 2 1 452H-31 2 G1731-04-C3H 2 TMMK2000-200M 1

-18 G1731-183-32FM M38 X 2 1 453H-36 1 G1731-04-C3H 2 TMMK2000-200M 2

-20 G1731-203-32FM M42 X 2 1 453H-40 1 G1731-05-C3H 2 TMMK2000-200M 1

-24 G1731-243-32FM M48 X 2 1 453H-46 1 G1731-05-C3H 2 TMMK2000-200M 1

-32 G1731-324-32FM M60 X 2 1 454H-58 1 G1731-06-C3H 2 TMMK2000-200M 1

A92:  30 - 37 A92:  2 - 4 A92:  16 - 17

Sch
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ssel au
f A

92: 1

D L D2 L

-4 1,50 7,40 19,50 8,00 64,00 4

-5 to -6 1,50 10,90 27,00 12,00 84,00 4

-8 to -10 1,50 11,90 31,50 12,00 84,00 4

-12 to -32 2,00 11,95 30,00 12,00 84,00 4
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HSS

32

2 3 4

P

100  - 150 HSS 61 85 79 92 0,18 0,25 0,33 0,41 0,51 0,58

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 HSS 55 79 72 87 0,18 0,25 0,33 0,41 0,51 0,58

200 - 250 HSS 49 73 64 81 0,15 0,25 0,33 0,41 0,51 0,58

85 - 125 HSS 52 76 67 84 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48 0,58

125 - 175 HSS 49 73 64 81 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48 0,58

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 175 - 225 HSS 46 69 59 76 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53

225 - 275 HSS 43 64 55 70 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53

125 - 175 HSS 49 73 64 79 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48 0,58

175 - 225 HSS 46 69 59 75 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53

C45, C60, 30Mn5, etc. 225 - 275 HSS 43 64 55 70 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46 0,53

275 - 325 SC 40 59 52 66 0,10 0,18 0,23 0,30 0,41 0,48

125 - 175 HSS 46 64 59 69 0,15 0,20 0,25 0,36 0,43 0,48

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 HSS 43 59 55 66 0,13 0,20 0,25 0,36 0,43 0,48

225 - 275 HSS 40 55 52 60 0,13 0,18 0,25 0,36 0,43 0,48

275 - 325 SC 37 52 47 56 0,10 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

325 - 375 SC 34 47 44 55 0,08 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

225 - 300 SC 24 34 30 37 0,13 0,18 0,23 0,25 0,36 0,43

34NiCrMo8, etc. 300 - 350 SC 18 26 24 27 0,10 0,18 0,23 0,25 0,36 0,43

350 - 400 SC 15 21 20 23 0,08 0,15 0,20 0,23 0,30 0,38

100 - 150 HSS 43 61 55 67 0,15 0,25 0,30 0,36 0,46 0,53

1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 HSS 37 52 47 56 0,13 0,23 0,25 0,30 0,41 0,48

250 - 350 SC 30 43 40 47 0,10 0,20 0,23 0,25 0,36 0,43

150 - 200 SC 24 34 32 37 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,38

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 SC 18 27 26 31 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,38

140 - 220 SC 9 12 11 14 0,08 0,18 0,20 0,25 0,30 0,38

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 SC 8 11 9 12 0,08 0,15 0,18 0,20 0,25 0,30

M
185 - 275 SC 23 32 29 33 0,15 0,20 0,23 0,28 0,36 0,41

1.4404 etc. 275 - 350 SC 18 27 24 29 0,13 0,18 0,20 0,25 0,30 0,36

120 - 150 HSS 52 76 67 82 0,18 0,30 0,41 0,51 0,61 0,69

150 - 200 HSS 46 69 59 75 0,15 0,28 0,36 0,46 0,56 0,64

200 - 220 HSS 40 59 52 66 0,15 0,23 0,30 0,41 0,46 0,53

220 - 260 SC 34 50 44 55 0,13 0,18 0,23 0,30 0,36 0,43

260 - 320 SC 27 41 37 44 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 0,36

N
30 HSS 183 259 229 - 0,20 0,33 0,41 0,51 0,56 0,64

180 HSS 91 137 122 - 0,20 0,33 0,41 0,46 0,56 0,64

-

Anwendungstechnik - Team für die Unterstützung von Bearbeitungsmaterialien, die mit einem  gekennzeichnet sind.

1. =      
                

2. 3. =      
                

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute
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32

2 3 4

P

BAR 12 - 13 7 - 8 7 - 10 6 - 8 6 - 7 3 - 4

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. LPM 9,5 - 9,8 10,6 - 11,4 16,7 - 19,7 26,5 - 30,3 45,4 - 53,0 114 - 125

BAR 11 - 12 5 - 6 5 - 7 4 - 6 4 - 5 2 - 3

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. LPM 9,1 - 9,5 9,1 - 9,8 14,0 - 15,9 22,7 - 26,5 41,6 - 45,4 98 - 114

BAR 11 5 - 6 5 - 6 4 - 5 3 - 5 2 - 3

C45, C60, 30Mn5, etc. LPM 8,7 - 9,1 8,7 - 9,8 13,6 - 15,5 18,9 - 22,7 37,9 - 45,4 98 - 114

BAR 11 5 - 6 5 3 - 5 3 - 4 2

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. LPM 8,7 - 9,1 13,2 - 14,8 8,3 - 9,1 18,9 - 22,7 34,1 - 37,9 87 - 98

BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2

34NiCrMo8, etc. LPM 8,7 - 9,1 7,9 - 8,3 11,0 - 11,7 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 79 - 87

BAR 11 5 - 6 5 - 6 3 - 4 3 2

1St37, St52, S355, etc. LPM 8,7 - 9,1 9,1 - 9,8 13,2 - 14,8 18,9 - 22,7 34,1 - 37,9 87 - 98

BAR 4 10 - 11 3 2 2 1 - 2

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. LPM 7,9 - 8,3 8,7 - 9,1 11,0 - 11,7 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 79 - 87

BAR 10 - 11 4 - 5 3 - 4 2 2 2

Hastelloy B, Inconel 600, etc. LPM 8,7 - 9,1 8,3 - 8,7 11,7 - 12,1 15,1 - 18,9 26,5 - 30,3 87 - 98

M
BAR 11,4 - 11,7 4,8 - 5,8 4,5 - 5,2 2,7 - 3,8 2,7 - 3,4 1,7 - 2

1.4404 etc. LPM 9,1 - 9,5 8,7 - 9,8 13,2 - 14 18,9 - 22,7 34,1 - 37,9 87 - 98

BAR 10,7 - 11,0 4,1 - 4,5 3,4 - 4,1 2 - 2,7 2 - 2,4 1,7 - 2

LPM 8,7 - 9,1 8,3 - 8,7 11,7 - 12,5 15,1 - 18,9 30,3 - 34,1 87 - 98

N
BAR 13,1 - 14,5 9,6 - 12,4 10,3 - 15,8  7,9 - 11 6,2 - 8,6 2,7 - 3,4

LPM 9,8 - 10,2 12,5 - 14 20,1 - 23,1 30,3 - 34,1 53 - 60,6 114 - 125

HSS

und / oder Drehzahlen und Vorschübe zu erhalten.
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P

100 - 150 K35, P40 98 128 146 0,20 0,30 0,38 0,46 0,53

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 K35, P40 85 110 126 0,18 0,28 0,36 0,41 0,48

200 - 250 K35, P40 79 104 119 0,15 0,25 0,33 0,38 0,43

85 - 125 K35, P40 91 119 137 0,20 0,25 0,33 0,43 0,48

125 - 175 K35, P40 79 104 119 0,18 0,25 0,33 0,41 0,46

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 175 - 225 K35, P40 73 94 108 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

225 - 275 K35, P40 64 82 94 0,13 0,23 0,30 0,38 0,43

125 - 175 K35, P40 79 104 119 0,18 0,25 0,33 0,41 0,46

175 - 225 K35, P40 73 94 108 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

C45, C60, 30Mn5, etc. 225 - 275 K35, P40 64 82 94 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

275 - 325 K35, P40 55 70 81 0,13 0,20 0,28 0,36 0,41

125 - 175 K35, P40 76 99 114 0,18 0,25 0,33 0,41 0,46

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 K35, P40 70 91 105 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

225 - 275 K35, P40 64 82 94 0,15 0,23 0,30 0,38 0,43

275 - 325 K35, P40 61 76 87 0,13 0,20 0,28 0,36 0,41

325 - 375 K35, P40 52 67 78 0,10 0,18 0,25 0,33 0,38

225 - 300 K35, P40 49 61 73 0,15 0,23 0,25 0,30 0,38

34NiCrMo8, etc. 300 - 350 K35, P40 43 55 62 0,13 0,20 0,23 0,28 0,36

350 - 400 K35, P40 37 49 56 0,10 0,18 0,20 0,25 0,30

100 - 150 K35, P40 73 94 108 0,20 0,28 0,36 0,41 0,46

1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 K35, P40 61 76 87 0,15 0,25 0,30 0,36 0,41

250 - 350 K35, P40 55 70 81 0,13 0,23 0,28 0,30 0,36

150 - 200 K35, P40 49 67 78 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 K35, P40 37 52 59 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

140 - 220 K20 24 32 36 0,10 0,18 0,23 0,28 0,33

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 K20 18 26 29 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

M
185 - 275 K20 49 64 73 0,18 0,23 0,30 0,36 0,41

1.4404 etc. 275 - 350 K20 37 49 46 0,15 0,20 0,28 0,30 0,36

120 - 150 K20, K10 98 140 152 0,20 0,30 0,38 0,48 0,58

150 - 200 K20, K10 82 122 146 0,18 0,28 0,33 0,43 0,53

200 - 220 K20, K10 73 110 131 0,15 0,23 0,30 0,38 0,46

220 - 260 K20, K10 64 94 113 0,13 0,20 0,28 0,33 0,38

260 - 320 K20, K10 55 82 102 0,13 0,18 0,25 0,28 0,33

N
30 K20 366 457 - 0,25 0,38 0,46 0,51 0,56

180 K20 244 305 - 0,23 0,33 0,41 0,46 0,51

Hartmetall

-

Anwendungstechnik - Team für die Unterstützung von Bearbeitungsmaterialien, die mit einem  gekennzeichnet sind.

1. =      
                

2. 3. =      
                

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute

m/min = Geschwindigkeit, Meter pro Minute mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute
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P

BAR 20 16 17 15 12

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. LPM 12,2 16,3 25,3 41,5 71,9

BAR 18 11 11 12 9

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. LPM 11,4 13,3 20,6 36,5 62

BAR 17 10 10 10 8

C45, C60, 30Mn5, etc. LPM 11,3 12,5 20 33,8 57

BAR 17 9 10 8 7

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. LPM 11,1 23 19,3 30 56

BAR 15 5 4 3 3

34NiCrMo8, etc. LPM 10,4 9,1 12,6 18,8 33,6

BAR 16 9 8 7 5

1St37, St52, S355, etc. LPM 10,8 12 17,5 27,8 47,1

BAR 15 5 5 3 3

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. LPM 10,4 9,1 13,6 19,7 36,5

BAR 17 11,4 12,4 11 9

Hastelloy B, Inconel 600, etc. LPM 11,1 13,5 21,9 35,4 62

M
BAR 22,7 16,5 17,9 17,2 13,1

1.4404 etc. LPM 13 16,3 26,3 44,2 75

BAR 15,5 7,2 6,2 6,2 5,5

LPM 10,7 10,8 15,4 26,5 48,7

N
BAR 24,1 22 21,7 19,6 13,8

LPM 13,4 18,8 29 47,2 77

Hartmetall

und / oder Drehzahlen und Vorschübe zu erhalten.
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Anwendungstechnik - Team für die Unterstützung von Bearbeitungsmaterialien, die mit einem  gekennzeichnet sind.

HSS

32

2 3 4

P

100  - 150 HSS 200 280 260 325 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 HSS 180 260 235 300 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023

200 - 250 HSS 160 240 210 280 0.006 0.010 0.013 0.016 0.020 0.023

85 - 125 HSS 170 250 220 290 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023

125 - 175 HSS 160 240 210 275 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 175 - 225 HSS 150 225 195 260 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021

225 - 275 HSS 140 210 180 240 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021

125 - 175 HSS 160 240 210 275 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019 0.023

175 - 225 HSS 150 225 195 260 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021

C45, C60, 30Mn5, etc. 225 - 275 HSS 140 210 180 240 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018 0.021

275 - 325 SC 130 195 170 225 0.004 0.007 0.009 0.012 0.016 0.019

125 - 175 HSS 150 210 195 240 0.006 0.008 0.010 0.014 0.017 0.019

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 HSS 140 195 180 225 0.005 0.008 0.010 0.014 0.017 0.019

225 - 275 HSS 130 180 170 210 0.005 0.007 0.010 0.014 0.017 0.019

275 - 325 SC 120 170 155 195 0.004 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

325 - 375 SC 110 155 145 180 0.003 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 300 SC 80 110 100 125 0.005 0.007 0.009 0.010 0.014 0.017

34NiCrMo8, etc. 300 - 350 SC 60 85 80 100 0.004 0.007 0.009 0.010 0.014 0.017

350 - 400 SC 50 70 65 80 0.003 0.006 0.008 0.009 0.012 0.015

100 - 150 HSS 140 200 180 235 0.006 0.010 0.012 0.014 0.018 0.021

1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 HSS 120 170 155 190 0.005 0.009 0.010 0.012 0.016 0.019

250 - 350 SC 100 140 130 160 0.004 0.009 0.009 0.010 0.014 0.017

150 - 200 SC 80 110 105 125 0.004 0.006 0.008 0.010 0.014 0.015

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 SC 60 90 85 105 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012 0.015

140 - 220 SC 30 40 35 45 0.003 0.007 0.008 0.010 0.012 0.015

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 SC 25 35 30 40 0.003 0.006 0.007 0.008 0.010 0.012

M
185 - 275 SC 75 105 95 110 0.006 0.008 0.009 0.011 0.012 0.016

1.4404 etc. 275 - 350 SC 60 90 80 100 0.005 0.007 0.008 0.010 0.012 0.014

120 - 150 HSS 170 250 220 290 0.007 0.012 0.016 0.020 0.024 0.027

150 - 200 HSS 150 225 195 260 0.006 0.011 0.014 0.018 0.022 0.025

200 - 220 HSS 130 195 170 225 0.006 0.009 0.012 0.016 0.018 0.021

220 - 260 SC 110 165 145 190 0.005 0.007 0.009 0.012 0.014 0.017

260 - 320 SC 90 135 120 155 0.004 0.006 0.007 0.009 0.012 0.014

N
30 HSS 600 850 750 - 0.008 0.013 0.016 0.020 0.022 0.025

180 HSS 300 450 400 - 0.008 0.013 0.016 0.018 0.022 0.025

1. Ø 2. 3. Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) IPM = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)
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32

2 3 4

P

PSI 175 - 185 100 - 120 105 - 140 80 - 115 75 - 100 40 - 50

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. GPM 2.5 - 2.6 2.8 - 3.0 4.4 - 5.2 7 - 8 12 - 14 30 - 33

PSI 165 - 170 75 - 90 75 - 95 60 - 80 55 - 75 30 - 40

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. GPM 2.4 - 2.5 2.4 - 2.6 3.7 - 4.2 6 - 7 11 - 12 26 - 30

PSI 160 - 165 70 - 85 70 - 90 55 - 75 50 - 70 30 - 40

C45, C60, 30Mn5, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.3 - 2.6 3.7 - 4.2 5 - 6 10 - 12 26 - 30

PSI 160 - 165 65 - 75 65 - 80 50 - 70 45 - 60 30 - 35

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.4 3.5 - 3.9 5 - 6 10 - 11 26 - 28

PSI 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25

34NiCrMo8, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.1 - 2.2 2.9 - 3.1 4 - 5 7 - 8 21 - 23

PSI 160 - 165 75 - 85 65 - 80 40 - 55 40 - 50 25 - 30

1St37, St52, S355, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.4 - 2.6 3.5 - 3.9 5 - 6 9 - 10 23 - 26

PSI 150 - 155 55 - 60 45 - 50 25 - 30 25 - 30 20 - 25

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. GPM 2.3 - 2.4 2.1 - 2.2 2.9 - 3.1 4 - 5 7 - 8 21 - 23

PSI 150 - 155 60 - 65 50 - 55 30 - 35 25 - 30 25 - 30

Hastelloy B, Inconel 600, etc. GPM 2.3 - 2.4 2.2 - 2.3 3.1 - 3.2 4 - 5 7 - 8 23 - 26

M
PSI 171 86 75 55 51 29

1.4404 etc. GPM 3 3 4 6 10 26

PSI 160 65 61 41 35 29

GPM 2 2 3 5 9 26

N
PSI 210 180 230 159 125 51

GPM 3 4 6 9 16 33

HSS

und / oder Drehzahlen und Vorschübe zu erhalten.
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100  - 150 C1, C5 320 420 480 0.008 0.012 0.015 0.018 0.021

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 C1, C5 280 360 415 0.007 0.011 0.014 0.016 0.019

200 - 250 C1, C5 260 340 390 0.006 0.010 0.013 0.015 0.017

85 - 125 C1, C5 300 390 450 0.008 0.010 0.013 0.017 0.019

125 - 175 C1, C5 260 340 390 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 175 - 225 C1, C5 240 310 355 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 C1, C5 210 270 310 0.005 0.009 0.012 0.015 0.017

125 - 175 C1, C5 260 340 390 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018

175 - 225 C1, C5 240 310 355 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

C45, C60, 30Mn5, etc. 225 - 275 C1, C5 210 270 310 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

275 - 325 C1, C5 180 230 265 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016

125 - 175 C1, C5 250 325 375 0.007 0.010 0.013 0.016 0.018

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175 - 225 C1, C5 230 300 345 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

225 - 275 C1, C5 210 270 310 0.006 0.009 0.012 0.015 0.017

275 - 325 C1, C5 200 250 285 0.005 0.008 0.011 0.014 0.016

325 - 375 C1, C5 170 220 255 0.004 0.007 0.010 0.013 0.015

225 - 300 C1, C5 160 200 230 0.006 0.009 0.010 0.012 0.015

34NiCrMo8, etc. 300 - 350 C1, C5 140 180 205 0.005 0.008 0.009 0.011 0.014

350 - 400 C1, C5 120 160 185 0.004 0.007 0.008 0.010 0.012

100 - 150 C1, C5 240 310 355 0.008 0.011 0.014 0.016 0.018

1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 C1, C5 200 250 285 0.006 0.010 0.012 0.014 0.016

250 - 350 C1, C5 180 230 265 0.005 0.009 0.011 0.012 0.014

150 - 200 C1, C5 160 220 255 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 C1, C5 120 170 195 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

140 - 220 C2 80 105 120 0.004 0.007 0.009 0.011 0.013

Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 C2 60 85 95 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012

M
185 - 275 C2 160 210 240 0.007 0.009 0.012 0.014 0.016

1.4404 etc. 275 - 350 C2 120 160 185 0.006 0.008 0.011 0.012 0.014

120 - 150 C2, C3 320 460 500 0.008 0.012 0.015 0.019 0.023

150 - 200 C2, C3 270 400 480 0.007 0.011 0.013 0.017 0.021

200 - 220 C2, C3 240 360 430 0.006 0.009 0.012 0.015 0.018

220 - 260 C2, C3 210 310 370 0.005 0.008 0.011 0.013 0.015

260 - 320 C2, C3 180 270 335 0.005 0.007 0.010 0.011 0.013

N
30 C2 1200 1500 - 0.010 0.015 0.018 0.020 0.022

180 C2 800 1000 - 0.009 0.013 0.016 0.018 0.020

-

Anwendungstechnik - Team für die Unterstützung von Bearbeitungsmaterialien, die mit einem  gekennzeichnet sind.

Hartmetall

1. Ø 2. 3. Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) IPM = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)
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2 3

P

PSI 195 140 160 140 155

11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. GPM 2.6 3.3 5.5 9 18

PSI 180 105 105 110 115

KoC22, C10, CK22, 15Cr3, etc. GPM 2.5 2.9 4.4 8 15

PSI 175 100 90 100 75

C45, C60, 30Mn5, etc. GPM 2.5 2.8 4.1 7 13

PSI 165 85 100 75 70

36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. GPM 2.4 2.6 4.3 6 12

PSI 160 65 55 40 35

34NiCrMo8, etc. GPM 2.4 2.3 3.2 5 8

PSI 175 115 105 75 70

1St37, St52, S355, etc. GPM 2.5 3 4.4 6 12

PSI 155 60 55 40 35

1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. GPM 2.4 2.2 3.2 5 8

PSI 239 165 180 159 130

Hastelloy B, Inconel 600, etc. GPM 3 4 6 9 16

M
PSI 329 239 260 250 190

1.4404 etc. GPM 3 4 7 12 20

PSI 225 104 90 90 80

GPM 3 3 4 7 13

N
PSI 350 319 315 284 200

GPM 4 5 8 12 20

Hartmetall

und / oder Drehzahlen und Vorschübe zu erhalten.
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Bohren
BT-A Bohrer

BT-A-STS (Einrohrsystem) 

Feinbohren

Reibahlen

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



BT-A Bohrer

  Durchmesserbereich:

2x
ACHTUNG

ACHTUNG 



A93:  1

T-A® Bohrserie

Durchmesserbereich

0

1

2

3
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X

A93:  2

• 

• 

• 

H Ö H E R E
Vorschübe im 

Vergleich zu traditionellen 
BT-A Köpfen

2x

Verbesserte Bohrungsgeradheit

Kein Nachschleifen notwendig

Reduziert die Lagerbestände

Austauschbare Köpfe

Gleichmäßige Schnittkräfte

Zum Patent angemeldetes Design
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BT-A2 - 804 -
1 2 3

Durchmesser

BT-A0 800 806

BT-A1 801 807

BT-A2 802 808

BT-A3 803

804 810

805 811

L1

L3L7

D1

Wrench 
Flat

4 Start Thread

D1

L1

L3

L7

BT-A Bohrrohre

BT-AT - 804 - 63
1 2 3

BT-AT 800 806 63 

801 807 102 

802 808

803

804 810

805 811

L1

OD1

Tube Size

ID1 D1

D1

ID1

OD1

L1

4 Gängiges Gewinde

Schlüssel-
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D1 L3 L1 L7

23 11

23 12

13

15

11

12

13

15

L1

L3L7

D1

Wrench 
Flat

Tube Size

L1

OD1

Tube Size

ID1 D1

Rohr

D1 Bereich OD1 ID1 L1

2591

2591

2591

2591

2591

0
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Rohr-
D1 L3 L1 L7

25

33 19

33 21

19

21

L1

L3L7

D1

Wrench 
Flat

4 Start Thread

L1

OD1

Tube Size

ID1 D1

Rohr

D1 Bereich OD1 ID1 L1

2591

11,5 BT-AT800-63

11,5 2591 BT-AT800-102

BT-AT801-63

2591 BT-AT801-102

BT-AT802-63

2591 BT-AT802-102

BT-AT803-63

2591 BT-AT803-102

BT-AT800-63

BT-AT800-102

BT-AT801-63

BT-AT801-102

BT-AT802-63

BT-AT802-102

BT-AT803-63

BT-AT803-102

1
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Rohr-
D1 L3 L1 L7

111,5 33 21

22

25

21

3 22

25

L1

L3L7

D1

Wrench 
Flat

Tube Size

L1

OD1

Tube Size

ID1 D1

Rohr

D1 Bereich OD1 ID1 L1

BT-AT803-63

2591 BT-AT803-102

BT-AT804-63

2591 BT-AT804-102

BT-AT805-63

2591 BT-AT805-102

2591 BT-AT806-102

2591 BT-AT807-102

BT-AT803-63

BT-AT803-102

BT-AT804-63

BT-AT804-102

BT-AT805-63

BT-AT805-102

BT-AT806-102

BT-AT807-102

2
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Rohr-
D1 L3 L1 L7

32

32

L1

L3L7

D1

Wrench 
Flat

Tube Size

L1

OD1

Tube Size

ID1 D1

Rohr

D1 Bereich OD1 ID1 L1

2591 BT-AT807-102

2591 BT-AT808-102

2591

2591 BT-AT810-102

2591 BT-AT811-102

BT-AT807-102

BT-AT808-102

BT-AT810-102

BT-AT811-102

3
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Feindrehen
Wohlhaupter Feindrehwerkzeuge

Criterion™ Feinbohrsystem

Bohren

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



Modulare Ausdrehsysteme
TM

WOHLHAUPTER | MultiBore

Allied Machine |



Reiben
ALVAN® Reibahlensystem
von S.C.A.M.I.®

Bohren

Feindrehen

Rollieren

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



ALVAN® Reibahlen

Wechselkopf   |   Monoblock   |   Schneidring

Ausgezeichnete 
Bohrungstoleranzen

Verbessert die Bohrungsqualität 

Angewendet in den Industriezweigen:

Raumfahrt
Automobil Allgemeine 

Bearbeitung
Erneuerbare 

Energie
Öl und Gas

Für jede Anwendung eine Lösung

Allied Machine & Engineering hat mit S.C.A.M.I.® s.n.c einen exklusiven 

Zusätzlich zu den engen Toleranzen und der hohen Maßgenauigkeit in Bezug 

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 

WARNUNG

WARNUNG 
die Nichtbeachtung der Vorsichtsmaßnahmen in 
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 

HINWEIS 
der Vorsichtsmaßnahmen in dieser Meldung 

WICHTIG 

verwendet.

Besuchen Sie www.wohlhaupter.com für die 



ALVAN® Reibahlen Inhalt

Fallstudienbeispiel.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2 

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 3

Reiben Übersicht und Auswahl

Wechselkopf-Reibahlen

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 10

Produktbezeichnung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 11

Schrauben

Dorne

Monoblock-Reibahlen

Produktbezeichnung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 20

Schneidring-Reibahlen

.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 32

Produktbezeichnung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 33

Schneidringe

Dorne

Radialverstellbare Adapter

Metrisch
(mm)

Zoll
(inch)

Durchmessereinstellung

Problemlösungen .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 82

Referenzsymbole

navigieren.

Einrichtungs- /

zum entsprechenden Teil

sicheres Bohren

Austauschbare Reibahlenköpfe

dornen verbunden sind

Austauschbare Reibahlenschrauben

mit den Reibahlendornen verbinden

Austauschbare Reibahlendornen

der Schraube verbunden sind

Schneidringe

Allied Machine & Engineering hat mit S.C.A.M.I.® s.n.c einen 
exklusiven Liefervertrag geschlossen und bietet nun dessen 

ALVAN®-Reibahlen an.

Toleranzen und Maßgenauigkeit der bearbeiteten Bohrungen 

und engen Toleranzen bietet sich das Werkzeug auch als 

Abteilung Anwendungstechnik.
C:  1
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REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Fallstudienbeispiel

Der BEWEIS ist in den

ZAHLEN

FALLSTUDIE

Werkzeuglösung:

Das Problem:

Randbedingungen:

•  3802 U/min

Die Lösung:

•  Reibahle = Baureihe 2440 Hartmetall, unbeschichtet, V-Einlauf

Das Werkzeug kam unter folgenden Rahmenbedingungen zum Einsatz:

•  2200 U/min

•  1061 mm/min (41.80 IPM)

Die Vorteile:

Standzeit:  

Insgesamt ERSPARNISSE von

52%
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REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
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Reibahlentyp Vorlaufzeit (Arbeitstage)

Wechselkopf R

Monoblock RP1

Schneidring RP1

(sicher verpackt)
Bestellung Wohlhaupter GmbH 
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C:  4

REIBAHLENTYPEN

• Gerade oder Links Spiralgenutete 

Rundlaufverbesserung

•  Erhältlich mit zentraler oder radialer 

Wechselkopf

•  Erhältlich mit zentraler oder radialer 

Sacklochbohrung verwendet werden

•  Verstellbar zum Ausgleich von Verschleiß

Monoblock

Rundheit der Bohrung sind die 

•  Bohrungen mit engen Toleranzen sind 

perfekten Reibdurchmesser

Schneidring

Übersicht Reibahlen

Reibahle vorgebohrt werden. Die Endbearbeitung erfolgt 
dann mit der normalen Länge .

Wenden Sie sich im Zweifelsfall an unsere Abteilung 
Anwendungstechnik.

•  Bei weicheren Materialien ist mehr Aufmaß zulässig. Bei 
härteren Materialien ist weniger Aufmaß von Nöten.

Durchgangsbohrungen: max. 2 mm aus dem Bauteil 
herausfahren.

WICHTIG: Die konische Aufnahme und die Gewinde 
der zentralen Schraube beim Zusammenbau stets 

Durchmesser180°

HINWEIS: 

des Durchmessers sind von diesen zwei Schneiden aus 
vorzunehmen.

   - 
   - 

WARNUNG
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Schnellauswahl-Anleitung

Aufschlüsselung nach Durchmesser

Reibahlentyp
5,80 mm 
0.2283”

11,80 mm 
0.4656”

17,60 mm 
0.6929”

28,00 mm 
1.1024”

32,10 mm 
1.2638”

45,00 mm 
1.7717”

60,60 mm 
2.3858”

95,00 mm 
3.7402”

130,00 mm 
5.1181”

165,00 mm 
6.4961”

200,60 mm 
7.8975”

Wechselkopf
(Fest)

Wechselkopf
(Erweiterbar)

Monoblock

Schneidring

Reibahlentyp
Toleranz-
fähigkeit

Schneller 
Wechsel

Wechselkopf
Erweiterbar
als Ausgleich

 von Verschleiß

Wieder-

möglich

Zylindrische Modulare

Wechselkopf
(Fest)

H7
      

Wechselkopf
(Erweiterbar)

H6
      

Monoblock

H6
    

Schneidring

H6
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C:  6

  

  

  

  

  

  

was die Spanabfuhr erleichtert

Reibahle

Aufmaß festgelegt.

eingestellt werden. Beide werden schon zum nominalen 
Durchmesser vom Hersteller geliefert.

•  Bei einer geforderten Durchmessertoleranz von höchstens IT8.

•  Wenn die Teile groß und teuer sind.

Wie die Reibahle funktioniert Anwendungsmöglichkeiten einer Reibahle

Aufteilung an der Schneide
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ISO Material
Härte
(HBW)

Durchgangsbohrung Sackloch

Ein-
lauf

Grundmaterial & 
Beschichtung Einlauf

Grundmaterial & 
Beschichtung Einlauf

Grundmaterial & 
Beschichtung Einlauf

Grundmaterial & 
Beschichtung

P

Automatenstähle N 
oder E

Cermet 
unbeschichtet

E
Cermet 

unbeschichtet
Cermet 

unbeschichtet
V

Cermet 
unbeschichtet

Stähle mit niedrigem 
N 

oder E
Cermet 

unbeschichtet
E

Cermet 
unbeschichtet

Cermet 
unbeschichtet

V
Cermet 

unbeschichtet

unter 300
N 

oder E
Cermet 

unbeschichtet
E

Cermet 
unbeschichtet

X
Cermet 

unbeschichtet
V

Cermet 
unbeschichtet

Legierte Stähle G 
oder 

M

Cermet 
unbeschichtet

M
Cermet 

unbeschichtet
X

Cermet 
unbeschichtet

G
Cermet 

unbeschichtet

Hochlegierte Stähle
G 

oder 
M*

Hartmetall
Alcrona

M
Hartmetall

Alcrona
X*

Hartmetall
Alcrona

G*
Hartmetall

Alcrona

Baustahl E Cermet M
Hartmetall 

TiAlN
X Cermet G

Hartmetall 
TiAlN

Werkzeugstähle M*
Hartmetall 

TiAlN
M*

Hartmetall 
TiAlN

X*
Hartmetall 

TiAlN
G*

Hartmetall 
TiAlN

S Hochtemperaturlegierung G*
Hartmetall 

TiAlN
G*

Hartmetall 
TiAlN

X*
Hartmetall 

TiAlN
G*

Hartmetall 
TiAlN

Titanlegierung T
Hartmetall 

TiAlN
T

Hartmetall 
TiAlN

T
Hartmetall 

TiAlN
T

Hartmetall 
TiAlN

M

Austenitstahl
E

Hartmetall
Alcrona

E
Hartmetall

Alcrona
X

Hartmetall
Alcrona

G*
Hartmetall

Alcrona

Martensitstahl
1.4404 etc.

N 
oder E

Cermet oder 
Hartmetall

Alcrona
E

Cermet oder 
Hartmetall

Alcrona
X

Cermet oder 
Hartmetall

Alcrona
G

Cermet oder 
Hartmetall

Alcrona

K

unter 130
V

Hartmetall Alcrona
V

Hartmetall Alcrona Hartmetall Alcrona
V

Hartmetall Alcrona

Cermet Alcrona Cermet Alcrona Cermet Alcrona Cermet Alcrona

GG
V

Hartmetall 
TiAlN

V
Hartmetall 

TiAlN
Hartmetall 

TiAlN
V

Hartmetall 
TiAlN

N

Bronze/ Messing / Kupfer unter 300 E
Hartmetall 

unbeschichtet
E

Hartmetall 
unbeschichtet

X
Hartmetall 

unbeschichtet
G

Hartmetall 
unbeschichtet

Aluminium
V V V

G
G G G

Reibahlen Empfehlung
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REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Spiralgenutet (linksdrehend) - 

Einlauf Winkel Spanabfuhr Beschreibung

E
25°

HINWEIS: Nur Durchgangsbohrungen.

M 45°
HINWEIS: Nur Durchgangsbohrungen.

Geradegenutet

Einlauf Winkel Spanabfuhr Beschreibung

A 45°

8°

F oder Y
90°

F = kein Spanbrecher
Y = Spanbrecher

G oder X 45° G = kein Spanbrecher
X = Spanbrecher

L oder W
75°

L = kein Spanbrecher
W = Spanbrecher

N
20°

T 30°

V oder J 45° V Einlauf = kein Spanbrecher
J Einlauf = Spanbrecher

Geradegenutet Spiralgenutet
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Beschichtungen, Schneidmaterialien und Markierungs-Indikatoren

Markierungs-Indikatoren

Material Indikatoren Wechselkopf Typ Monoblock Typ Schneidring Typ

Hartmetall Zwei Markierungen

Cermet Zwei Markierungen mit Linie

HINWEIS: 

Material Indikatoren Details

Hartmetall

Cermet S

Unbeschichtet TiN (N) TiAlN (A)

um die Werkzeugstandzeit zu verbessern

TiCN (C)

Bietet eine verbesserte                        

Alcrona (K)
Bietet hervorragende 

zu erhöhen

Hardcut (H)
Bietet hervorragende 

besonders in trockenen 
Anwendungen
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H

Wechselkopf Reibahlen

TiN beschichtet TiAlN beschichtet TiCN beschichtet Alcrona beschichtetUnbeschichtet

Standard Länge

Lange Länge

•  Modulare Verbindung

Feste Köpfe Erweiterbare Köpfe Dorne

•  Nicht verstellbarer Durchmesser

•  Feststellschraube ist gerade (nicht konisch)

•  Ermöglicht den Austausch an der Maschine

•  Erhältlich in gerade genuteter und 

Nenndurchmessers) zum Ausgleich von 
Verschleiß

•  Erfordert Einstellung des Durchmessers

 

•  Erhältlich in gerade genuteter und 

lang

•  Das Design des Reibahlenkopfes erlaubt 
den Einsatz mehrerer Durchmesser 

Lagerhaltungsbedarf verringert

Sacklochbohrungen angeboten
H

Geradegenutet
Linksspiralgenutet

Vorlaufzeit in Arbeitstagen
(basierend auf Stückzahl)

Beschichtet/
Unbeschichtet Bis auf 5 6 - 19 20+

Fest
Beschichtet 10 20 20

Unbeschichtet

Erweiterbar
Beschichtet 20

Unbeschichtet 10 20

Hardcut beschichtet
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Wechselköpfe

77 00 - K N G - 457200
1 2 3 4 6

HINWEIS: 

1. 2. 3. 4. Grundmaterial 5. Beschichtung

Leerstelle = Metrisch 74 = Geradegenutet 00 = Fest K = Hartmetall L = Unbeschichtetes HM

I = Zoll (inch) 77 = Linksspiralgenutet 05 = Erweiterbar S = Cermet V = Unbeschichtetes cermet

         N = TiN

C = TiCN

A = TiAlN

K = Alcrona

H = Hardcut

Produktbezeichnung

6. Einlauf 7. Durchmesser

E, M = Linksspiralgenutet XX.XXX = Metrisch

A, F, G, L, N, T, V = Geradegenutet X.XXXX = Zoll

J, W, X, Y = Geradegenutet mit Spanbrecher

L1

D2

L2

D1

H

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Durchmesser des Reibahlenkopfs

D2

L1 Gesamtlänge

L2

H

1
Wählen Sie Ihren Kopf aus

2
Wählen sie eine Schraube aus

3
Wählen Sie einen Dorn aus

zusammengestellt werden.
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Wechselköpfe

1
Serie

7400 Serie 7700 Serie

2
Nutentyp

auf Ihre 
Serienauswahl

Geradegenutet

3
HM Klasse und 
Beschichtungscodes

Hier sind die 

denen Sie wählen 
können

Unbeschichtet TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

HM

Cermet SV SN SC SA SH

4
Einlaufempfehlungen

T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

E M

P

S

M

H

K

N

5
Durchmesser
(H7 Toleranz)

Die Durchmesser zur 

Sie in den folgenden 
Tabellen:

Metrisch (mm) Zoll (in)

D1 Bereich Toleranz (min/max) D1 Bereich Toleranz (min/max)

+0 / +0.0008

+0 / +0.0010

+0 / +0.0012

Bestellbeispiel:

•  Geradegenutetder Reibahlenkopf

•  Hartmetall

7400-KNG-50.002

Geradegenutet

Hartmetall

Durchmesser

Fest

RH

  Am Besten       Besser       Gut
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Wechselköpfe

1
Serie

7405 Serie 7705 Serie

2
Nutentyp

auf Ihre 
Serienauswahl

Geradegenutet

3
HM Klasse und 
Beschichtungscodes

Hier sind die 

denen Sie wählen 
können

4
Einlaufempfehlungen

T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

E M

P

S

M

H

K

N

5
Durchmesser
(H7 Toleranz)

Die Durchmesser zur 

Sie in den folgenden 
Tabellen:

Metrisch (mm) Zoll (in)

D1 Bereich Toleranz (min/max) D1 Bereich Toleranz (min/max)

Bestellbeispiel:

•  Geradegenuteter Reibahlenkopf

•  Hartmetall

7405-KNG-50.002

Geradegenutet

Hartmetall

Durchmesser

Erweiterbar

RH

  Am Besten       Besser       Gut

Unbeschichtet TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

HM

Cermet SV SN SC SA SH
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C:  14

Wechselkopf Schrauben

Fest

RH

H H

D1 Bereich (mm) D1 Bereich (inch)
H

(mm) D1 Bereich (inch) D1 Bereich (mm)
H

(mm)

7000-VI-001 7001-VI-001

7000-VI-002 3 7001-VI-002 3

7000-VI-003 4 7001-VI-003 4

7000-VI-004 7001-VI-004

7000-VI-005 6 7001-VI-005 6

7000-VI-006 6 7001-VI-006 6

7000-VI-007 8 7001-VI-007 8

7000-VI-008 10 7001-VI-008 10

7000 Serie
7001 Serie
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Wechselkopf Schrauben

Erweiterbar

RH

H H

D1 Bereich (mm) D1 Bereich (inch)
H

(mm) D1 Bereich (mm) D1 Bereich (inch)
H

(mm)

7000-VI-012 3,5 7001-VI-012 3,5

7000-VI-013 3,5 7001-VI-013 3,5

7000-VI-014 3,5 7001-VI-014 3,5

7000-VI-015 4 7001-VI-015 4

7000-VI-016 4 7001-VI-016 4

7000-VI-017 4 7001-VI-017 4

7000-VI-018 5 7001-VI-018 5

7000-VI-019 5 7001-VI-019 5

7000-VI-020 5 7001-VI-020 5

7000-VI-021 5 7001-VI-021 5

7000-VI-022 6 7001-VI-022 6

7000-VI-023 6 7001-VI-023 6

7000-VI-024 6 7001-VI-024 6

7000-VI-025 6 7001-VI-025 6

7000-VI-026 6 7001-VI-026 6

7000-VI-027 8 7001-VI-027 8

7000-VI-028 8 7001-VI-028 8

7000-VI-029 8 7001-VI-029 8

7000-VI-030 8 7001-VI-030 8

7000-VI-031 8 7001-VI-031 8

7000-VI-032 8 7001-VI-032 8

7000-VI-033 8 7001-VI-033 8

7000-VI-034 10 7001-VI-034 10

7000-VI-035 10 7001-VI-035 10

7000-VI-036 10 7001-VI-036 10

7000-VI-037 10 7001-VI-037 10

7000-VI-038 10 7001-VI-038 10

7000-VI-039 10 7001-VI-039 10

7000-VI-040 10 7001-VI-040 10

7000-VI-041 12 7001-VI-041 12

7000-VI-042 12 7001-VI-042 12

7000-VI-043 12 7001-VI-043 12

7000-VI-044 12 7001-VI-044 12

7000-VI-045 12 7001-VI-045 12

7000-VI-046 12 7001-VI-046 12

7000-VI-047 12 7001-VI-047 12

7000-VI-048 12 7001-VI-048 12

7000-VI-049 12 7001-VI-049 12

7000-VI-050 12 7001-VI-050 12

7000-VI-051 12 7001-VI-051 12

7000-VI-052 12 7001-VI-052 12

7000-VI-053 12 7001-VI-053 12

7000-VI-054 12 7001-VI-054 12

7000-VI-055 12 7001-VI-055 12

7000-VI-056 12 7001-VI-056 12

7000-VI-057 12 7001-VI-057 12

7000-VI-058 12 7001-VI-058 12

7000-VI-059 12 7001-VI-059 12

7000-VI-060 12 7001-VI-060 12

7000 Serie 7001 Serie
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L1

D2

L2

D1

H

Wechselkopf Dorne

D1 Bereich Dorne

Metrisch (mm) Zoll (in) L2 L1 D2 Anz. der Schneidkanten

12 6 7000-MC-001

113 16 6 7000-MC-002

20 6 7000-MC-003

20 6 7000-MC-004

161 6 7000-MC-005

120 180 32 6 7000-MC-006

120 180 32 6 7000-MC-007

120 180 32 8 7000-MC-075

120 40 8 7000-MC-008

7000 Serie

Nur Außenzufuhr Innenzufuhr /Außenzufuhr

L1

D2

L2

D1

H

D1 Bereich Dorne

Metrisch (mm) Zoll (in) L2 L1 D2 Anz. der Schneidkanten

12 6 7001-MC-001

113 16 6 7001-MC-002

20 6 7001-MC-003

20 6 7001-MC-004

161 6 7001-MC-005

120 180 32 6 7001-MC-006

120 180 32 6 7001-MC-007

120 180 32 8 7001-MC-075

120 40 8 7001-MC-008

7001 Serie

Nur Innenzufuhr

RH

Anwendungsempfehlung:

• Durchgangsbohrung = Außenzufuhr

• Sackloch = Innenzufuhr
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Wechselkopf Dorne

L1

D2

L2

D1

H

D1 Bereich Dorne

Metrisch (mm) Zoll (in) L2 L1 D2 Anz. der Schneidkanten

140 12 6 7000-ML-001

16 6 7000-ML-002

20 6 7000-ML-003

20 6 7000-ML-004

221 6 7000-ML-005

32 6 7000-ML-006

32 6 7000-ML-007

32 8 7000-ML-075

40 8 7000-ML-008

7000 Serie

Nur Außenzufuhr Innenzufuhr /Außenzufuhr

L1

D2

L2

D1

H

D1 Bereich Dorne

Metrisch (mm) Zoll (in) L2 L1 D2 Anz. der Schneidkanten

140 12 6 7001-ML-001

16 6 7001-ML-002

20 6 7001-ML-003

20 6 7001-ML-004

221 6 7001-ML-005

32 6 7001-ML-006

32 6 7001-ML-007

32 8 7001-ML-075

40 8 7001-ML-008

7001 Serie

Nur Innenzufuhr

RH

Anwendungsempfehlung:

• Durchgangsbohrung = Außenzufuhr

• Sackloch = Innenzufuhr
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Wechselkopf Dorne

D2

L2

35

D1

H

D1 Bereich Dorne

Metrisch (mm) Zoll (in) L2 D2 Anz. der Schneidkanten

6 7000-MM-001

80 6 7000-MM-002

6 7000-MM-003

100 6 7000-MM-004

110 6 7000-MM-005

120 6 7000-MM-006

120 6 7000-MM-007

120 8 7000-MM-075

120 8 7000-MM-008

7000 Serie

Nur Außenzufuhr Innenzufuhr /Außenzufuhr

D2

L2

35

D1

H

7001 Serie

Nur Innenzufuhr

D1 Bereich Dorne

Metrisch (mm) Zoll (in) L2 D2 Anz. der Schneidkanten

6 7001-MM-001

80 6 7001-MM-002

6 7001-MM-003

100 6 7001-MM-004

110 6 7001-MM-005

120 6 7001-MM-006

120 6 7001-MM-007

120 8 7001-MM-075

120 8 7001-MM-008

RH

Anwendungsempfehlung:

• Durchgangsbohrung = Außenzufuhr

• Sackloch = Innenzufuhr



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de

REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
G

E
W

IN
D

E
FR

Ä
SE

N
SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G

Monoblock-Reibahlen

TiN beschichtet TiAlN beschichtet TiCN beschichtet Alcrona beschichtetUnbeschichtet

•  Erhältlich in gerade genuteter oder linksspiralgenuteter 

Geradegenutet Linksspiralgenutet

Verwenden Sie zum Reiben von Durchgangsbohrungen. Die 

vorne.

Hardcut beschichtet
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Monoblock-Reibahlen

9 2440 - KL E - 006350 + 000 - 0012
1 2 3 4 6

HINWEIS s

1. Messeinheiten 2. 3. Serie

Leerstelle = Metrisch (mm) Durchmesser Leerstelle = Metrisch 1620

I = Zoll (inch) Durchmesser 9 = Inch 162W

2440

2441

3620

3627

2201

1610

161W

2430

2431

3610

3617

Produktbezeichnung

4. Beschichtung und Grundmaterial 5. Einlauf

KL = Unbeschichtetes HM SV = Unbeschichtetes cermet E, M = Linksspiralgenutet 

KN = TiN beschichtetes HM SN = TiN beschichtetes cermet A, F, G, L, N, T, V = Geradegenutet

KC = TiCN beschichtetes HM SC = TiCN beschichtetes cermet J, W, X, Y = Geradegenutet mit Spanbrecher

KA = TiAlN beschichtetes HM SA = TiAlN beschichtetes cermet

KK = Alcrona beschichtetes HM SK = Alcrona beschichtetes cermet

KH = Hardcut beschichtetes HM SH = Hardcut beschichtetes cermet

D1

L1

D2

L2

L15

H

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Reibahlendurchmesser

D2

L1 Gesamtlänge

L2

L15 Schneidkantenlänge

H

6. Durchmesser 7. Toleranz*

XX.XXXX = Zoll (inch) 4 Dezimalstellen = inch Toleranz

XXX.XXX = Metrisch (mm) 3 Dezimalstellen = mm Toleranz
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Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

10 60 12 2.362 4.134 6 3

10 12 6 4

12 80 130 16 6 4

12 100 160 20 6

16 110 4.331 1.000 6 6

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

10 60 12 2.362 4.134 6 3

10 12 6 4

12 80 130 16 6 4

12 100 160 20 6

16 110 4.331 1.000 6 6

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Sackloch Metrischer 

1620-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser

M

Serie 1620

Nute Spiralgenutet

Typ Durchgangsbohrung

Serie 162W

Nute Spiralgenutet

Typ Durchgangsbohrung

  Am Besten       Besser       Gut

D1

L1

D2

L2

L15

H

D1

L1

D2

L2

L15

H



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

XSO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.deC:  22

REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneidkanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 40 80 12 4

8 40 80 12 4 2

10 40 80 12 4

10 12 4

10 12 6 3

10 60 12 2.362 4.134 6 3

10 60 12 2.362 4.134 6 3

10 60 12 2.362 4.134 6 4

10 12 2.362 6 4

10 12 2.362 6 4

10 80 130 16 6 4

10 80 130 16 6

12 140 16 6

12 20 6

12 100 160 20 6

12 100 160 20 6

12 100 160 20 6 6

12 100 160 20 6 6

12 100 160 20 6 6

12 100 160 20 6 6

16 110 4.331 1.000 6 6

16 110 4.331 1.000 6 6

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Sackloch Metrischer 

2440-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser

M

Serie 2440

Nute Gerade

Typ

Ohne

  Am Besten       Besser       Gut
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G
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 40 80 12 4

8 40 80 12 4 2

10 40 80 12 4

10 12 4

10 12 6 3

10 60 12 6 3

10 60 12 6 3

10 60 12 6 4

10 12 6 4

10 12 6 4

10 80 130 16 6 4

10 80 130 16 6

12 140 16 6

12 20 2.362 6

12 100 160 20 2.362 6

12 100 160 20 2.362 6

12 100 160 20 2.362 6 6

12 100 160 20 2.362 6 6

12 100 160 20 2.362 6 6

12 100 160 20 2.362 6 6

16 110 1.000 6 6

16 110 1.000 6 6

16 110 1.000 6 8

16 110 1.000 6 8

16 110 1.000 6 8

16 110 1.000 6 8

16 110 1.000 6 8

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Sackloch

M

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Serie 2441

Nute Gerade

Typ Sacklochbohrung

  Am Besten       Besser       Gut

Metrischer 

2441-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneidkanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 40 12 4

8 40 12 4 2

10 40 12 4

10 88 12 4

10 12 6 3

10 12 6 3

10 12 6 3

10 12 6 4

10 12 6 4

10 12 6 4

10 100 16 6 4

10 100 16 6

12 100 16 6

12 60 120 20 2.362 6

12 60 120 20 2.362 6

12 60 120 20 2.362 6

12 60 120 20 2.362 6 6

12 60 120 20 2.362 6 6

12 60 120 20 2.362 6 6

12 60 120 20 2.362 6 6

16 1.000 6 6

16 1.000 6 6

16 1.000 6 8

16 1.000 6 8

16 1.000 6 8

16 1.000 6 8

16 1.000 6 8

Serie 3620

Nute Gerade

Typ Durchgangsbohrung

Radial

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Durchgangsbohrung

M

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH

  Am Besten       Besser       Gut

Metrischer 

3620-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 40 80 12 4

8 40 80 12 4 2

10 40 80 12 4

10 12 4

10 12 6 3

10 60 12 2.362 4.134 6 3

10 60 12 2.362 4.134 6 3

10 60 12 2.362 4.134 6 4

10 12 6 4

10 12 6 4

10 80 130 16 6 4

10 80 130 16 6

12 140 16 6

12 20 6

12 100 160 20 6

12 100 160 20 6

12 100 160 20 6 6

12 100 160 20 6 6

12 100 160 20 6 6

12 100 160 20 6 6

16 110 4.331 1.000 6 6

16 110 4.331 1.000 6 6

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

16 110 4.331 1.000 6 8

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Durchgangsbohrung

M

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Serie

Nute Spiralgenutet

Typ Durchgangsbohrung

Radial

  Am Besten       Besser       Gut

Metrischer 

3627-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 12 4

8 12 4 2

10 40 12 4

10 40 12 4

10 40 12 6 3

10 40 80 12 6 3

10 40 80 12 6 3

10 40 80 12 6 4

10 40 80 12 6 4

10 40 80 12 6 4

10 40 80 16 6 4

Serie 2201

Nute Gerade

Typ Sacklochbohrung

Radial

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Durchgangsbohrung

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH

  Am Besten       Besser       Gut

Metrischer 

2201-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser
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D1

L1

D2

L2

L15

H

D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

10 160 12 6 3

10 160 12 6 4

12 130 180 16 6 4

12 140 200 20 6

16 210 8.268 1.000 6 6

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

10 160 12 6 3

10 160 12 6 4

12 130 180 16 6 4

12 140 200 20 6

16 210 8.268 1.000 6 6

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Durchgangsbohrung

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Serie

Nute Spiralgenutet

Typ Durchgangsbohrung

Radial

Serie 161W

Nute Spiralgenutet

Typ Durchgangsbohrung

Radial

  Am Besten       Besser       Gut

Metrischer 

1610-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 123 12 3.346 4.843 4

8 123 12 3.346 4.843 4 2

10 123 12 3.346 4.843 4

10 123 12 3.346 4.843 4

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 130 180 16 6 4

10 130 180 16 6

12 130 180 16 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

M

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Sackloch Metrischer 

2430-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser

Serie 2430

Nute Gerade

Typ

Ohne

  Am Besten       Besser       Gut

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 123 12 3.346 4.843 4

8 123 12 3.346 4.843 4 2

10 123 12 3.346 4.843 4

10 123 12 3.346 4.843 4

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 130 180 16 6 4

10 130 180 16 6

12 130 180 16 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

8.268 1.000 6 8

M

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Sackloch

Metrischer 

2431-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser

Serie 2431

Nute Gerade

Typ Sacklochbohrung

  Am Besten       Besser       Gut

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneidkanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 123 12 3.346 4.843 4

8 123 12 3.346 4.843 4 2

10 123 12 3.346 4.843 4

10 123 12 3.346 4.843 4

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 130 180 16 6 4

10 130 180 16 6

12 130 180 16 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

M

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Durchgangsbohrung

Metrischer 

3610-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser

Serie 3610

Nute Gerade

Typ Durchgangsbohrung

Radial

  Am Besten       Besser       Gut

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet SV SN SC SA SH
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D1

L1

D2

L2

L15

H

Monoblock-Reibahlen

Anz. der 
Schneid-
kanten

H

(mm)

CGL-D1 CGL-D1

D1 Bereich L15 L2 L1 D2 D1 Bereich L15 L2 L1 D2

8 123 12 3.346 4.843 4

8 123 12 3.346 4.843 4 2

10 123 12 3.346 4.843 4

10 123 12 3.346 4.843 4

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 3

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 160 12 6 4

10 130 180 16 6 4

10 130 180 16 6

12 130 180 16 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

12 140 200 20 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 6

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

16 210 8.268 1.000 6 8

M

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

Bestellbeispiel:

•  Hartmetall

•  Durchgangsbohrung

Metrischer 

3617-KNG-030600

Hartmetall mit Durchmesser

Serie

Nute Spiralgenutet

Typ Durchgangsbohrung

Radial

  Am Besten       Besser       Gut

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cer-
met

SV SN SC SA SH
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C:  32

Schneidring-Reibahlen

•  Erhältlich in gerade genuteter oder linksspiralgenuteter 

erhältlich

•  Lieferzeit 10 bis 20 Arbeitstage
Geradegenutet Linksspiralgenutet

TiN beschichtet TiAlN beschichtet

TiCN beschichtet Alcrona beschichtet

Unbeschichtet

Zapfen Schneidring

Hardcut beschichtet
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Schneidringe

- 2ANC-ST F - 019686 + 0000 - 0005
1 2 3 4

HINW s

1. Schneidring 2. Beschichtung und Grundmaterial

Leerstelle = Metrisch Durchmesser 2000-KT = Unbeschichtetes HM 2AVC-ST = Unbeschichtetes cermet

I = Zoll (inch) Durchmesser 2TIN-KT = TiN beschichtetes HM 2ANC-ST = TiN beschichtetes cermet

2TIC-KT = TiCN beschichtetes HM 2ACC-ST = TiCN beschichtetes cermet

2TIA-KT = TiAlN beschichtetes HM 2AAC-ST = TiAlN beschichtetes cermet

2TLK-KT = Alcrona beschichtetes HM 2ALK-ST = Alcrona beschichtetes cermet

Produktbezeichnung

3. Einlauf 4. Durchmesser 5. Toleranz

E, M = Linksspiralgenutet XXX.XXX = Metrisch 3 Dezimalstellen = mm Toleranz

A, F, G, L, N, T, V = Geradegenutet XX.XXXX = Zoll 4 Dezimalstellen = inch Toleranz

J, W, X, Y = Geradegenutet mit Spanbrecher

Referenzschlüssel

Symbol

D1 Reibahlendurchmesser

D2

D3

L1 Gesamtlänge

L2

L5 Max. Überhang

L7

L15 Nutlänge

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

1
Wählen Sie Ihren Schneidring aus

nicht zusammengestellt werden.

2
Wählen sie eine Dorne aus
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Schneidringe

D1 Bereich L15

Anz. der SchneidenMetrisch (mm) Geradegenutet Spiralgenutet

11.00 6

12.00 6

14.00 6

16.00 16.00 6

6

8

10

12

L15

D1

2ANC-STG- 050002

Durchmesser ( 1)Cermet mit

Beschichtung und Grundmaterialien

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet

R

Einlaufempfehlungen

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

  Am Besten       Besser       Gut
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L15

D1

R

Schneidringe

D1 Bereich L15

Anz. der SchneidenZoll (inch) Geradegenutet Spiralgenutet

0.433 6

6

6

0.630 0.630 6

6

8

10

12

I 2ANC-STG-019686

Durchmesser ( 1)Cermet mit

Einlaufempfehlungen

ISO 
Material T F N G L A V

P

S

M

H

K

N

  Am Besten       Besser       Gut

Beschichtung und Grundmaterialien

Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAlN Alcrona Hardcut

Hart-
metall

Cermet
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Ring-Dorne

Dorne

D1 Bereich D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2

Sch
n

e
id

e
n

Mit Fläche Ohne Fläche

12 11 11 81 142 20 6 4550-MC-010 4550A-MC-010

12 11 12 81 142 20 6 4550-MC-020 4550A-MC-020

11 14 102 163 20 6 4550-MC-030 4550A-MC-030

22 14 16 102 6 4550-MC-040 4550A-MC-040

16 102 6 4550-MC-050 4550A-MC-050

30 60 32 6 4550-MC-060 4550A-MC-060

30 60 32 6 4550-MC-070 4550A-MC-070

40 60 32 6 4550-MC-080 4550A-MC-080

40 60 32 6 4550-MC-090 4550A-MC-090

40 8 4550-MC-100 4550A-MC-100

40 8 4550-MC-110 4550A-MC-110

0.433 0.433 6 94550-MC-010 94550A-MC-010

0.433 6 94550-MC-020 94550A-MC-020

0.614 0.433 4.016 6 94550-MC-030 94550A-MC-030

0.866 0.630 4.016 1.000 6 94550-MC-040 94550A-MC-040

1.000 0.630 4.016 6.811 1.000 6 94550-MC-050 94550A-MC-050

1.181 4.134 2.362 6 94550-MC-060 94550A-MC-060

1.181 4.134 2.362 6 94550-MC-070 94550A-MC-070

4.134 2.362 6 94550-MC-080 94550A-MC-080

4.134 2.362 6 94550-MC-090 94550A-MC-090

1.122 4.134 8.012 8 94550-MC-100 94550A-MC-100

1.122 4.134 8.012 8 94550-MC-110 94550A-MC-110

R

Serie

Anwendung Durchgangsbohrung

Radial

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de

REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
G

E
W

IN
D

E
FR

Ä
SE

N
SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G

Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Mit Fläche Ohne Fläche
Anzahl der 

Konusring

Maulschlüssel
Größe
(mm)

4550-MC-010 4550A-MC-010 3 10

4550-MC-020 4550A-MC-020 3 10

4550-MC-030 4550A-MC-030 3 13

4550-MC-040 4550A-MC-040 2

4550-MC-050 4550A-MC-050 2 22

4550-MC-060 4550A-MC-060 2 30 

4550-MC-070 4550A-MC-070 2 30 

4550-MC-080 4550A-MC-080 2 40 

4550-MC-090 4550A-MC-090 2 40 

4550-MC-100 4550A-MC-100 2

4550-MC-110 4550A-MC-110 2

94550-MC-010 94550A-MC-010 3 10

94550-MC-020 94550A-MC-020 3 10

94550-MC-030 94550A-MC-030 3 13

94550-MC-040 94550A-MC-040 2

94550-MC-050 94550A-MC-050 2 22

94550-MC-060 94550A-MC-060 2 30 

94550-MC-070 94550A-MC-070 2 30 

94550-MC-080 94550A-MC-080 2 40 

94550-MC-090 94550A-MC-090 2 40 

94550-MC-100 94550A-MC-100 2

94550-MC-110 94550A-MC-110 2

R

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Dorne

Sch
n

e
id

e
n

D1 Bereich D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2 Mit Fläche Ohne Fläche

1 11 81 132 20 6 4555-MC-010 4555A-MC-010

1 12 81 132 20 6 4555-MC-020 4555A-MC-020

1 14 102 20 6 4555-MC-030 4555A-MC-030

1 14 102 20 6 4555-MC-035 4555A-MC-035

1 16 102 6 4555-MC-040 4555A-MC-040

1 16 102 6 4555-MC-045 4555A-MC-045

1 16 102 6 4555-MC-050 4555A-MC-050

60 32 6 4555-MC-060 4555A-MC-060

60 32 6 4555-MC-070 4555A-MC-070

60 32 6 4555-MC-075 4555A-MC-075

60 32 6 4555-MC-080 4555A-MC-080

60 32 6 4555-MC-085 4555A-MC-085

60 32 6 4555-MC-090 4555A-MC-090

40 8 4555-MC-100 4555A-MC-100

40 8 4555-MC-110 4555A-MC-110

0.441 0.433 6 94555-MC-010 94555A-MC-010

0.441 6 94555-MC-020 94555A-MC-020

4.016 6.024 6 94555-MC-030 94555A-MC-030

4.016 6.024 6 94555-MC-035 94555A-MC-035

0.630 4.016 6.260 1.000 6 94555-MC-040 94555A-MC-040

0.630 4.016 6.260 1.000 6 94555-MC-045 94555A-MC-045

0.630 4.016 6.260 1.000 6 94555-MC-050 94555A-MC-050

4.134 2.362 6 94555-MC-060 94555A-MC-060

4.134 2.362 6 94555-MC-070 94555A-MC-070

4.134 2.362 6 94555-MC-075 94555A-MC-075

1.461 4.134 2.362 6 94555-MC-080 94555A-MC-080

1.461 4.134 2.362 6 94555-MC-085 94555A-MC-085

1.461 4.134 2.362 6 94555-MC-090 94555A-MC-090

4.134 8 94555-MC-100 94555A-MC-100

4.134 8 94555-MC-110 94555A-MC-110

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Ring-Dorne

Serie

Anwendung Sacklochbohrung

Radial

R

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Mit Fläche Ohne Fläche
Mitnehmer-

Anzahl der 
Mitnehmer-

Konusring
Konusring

(2. Ausbaustufe)
Konusring

(3. Ausbaustufe)
Einstell-
schlüssel

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4555-MC-010 4555A-MC-010 3 10

4555-MC-020 4555A-MC-020 3 10

4555-MC-030 4555A-MC-030 3 13

4555-MC-035 4555A-MC-035 2 13

4555-MC-040 4555A-MC-040 2 18

4555-MC-045 4555A-MC-045 2 18

4555-MC-050 4555A-MC-050 2 22

4555-MC-060 4555A-MC-060 2 26

4555-MC-070 4555A-MC-070 2 26

4555-MC-075 4555A-MC-075 2 26

4555-MC-080 4555A-MC-080 2 34

4555-MC-085 4555A-MC-085 2 34

4555-MC-090 4555A-MC-090 2 34

4555-MC-100 4555A-MC-100 2 46

4555-MC-110 4555A-MC-110 2 46

94555-MC-010 94555A-MC-010 3 10

94555-MC-020 94555A-MC-020 3 10

94555-MC-030 94555A-MC-030 3 13

94555-MC-035 94555A-MC-035 2 13

94555-MC-040 94555A-MC-040 2 18

94555-MC-045 94555A-MC-045 2 18

94555-MC-050 94555A-MC-050 2 22

94555-MC-060 94555A-MC-060 2 26

94555-MC-070 94555A-MC-070 2 26

94555-MC-075 94555A-MC-075 2 26

94555-MC-080 94555A-MC-080 2 34

94555-MC-085 94555A-MC-085 2 34

94555-MC-090 94555A-MC-090 2 34

94555-MC-100 94555A-MC-100 2 46

94555-MC-110 94555A-MC-110 2 46

R

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Ring-Dorne

R

Dorne

Sch
n

e
id

e
n

D1 Bereich D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2 Mit Fläche Ohne Fläche

12 11 11 121 182 20 6 4500-MC-010 4500A-MC-010

12 11 12 121 182 20 6 4500-MC-020 4500A-MC-020

11 14 214 20 6 4500-MC-030 4500A-MC-030

22 14 16 6 4500-MC-040 4500A-MC-040

16 201 6 4500-MC-050 4500A-MC-050

30 214 60 32 6 4500-MC-060 4500A-MC-060

30 214 60 32 6 4500-MC-070 4500A-MC-070

40 60 32 6 4500-MC-080 4500A-MC-080

40 60 32 6 4500-MC-090 4500A-MC-090

40 6 4500-MC-100 4500A-MC-100

40 8 4500-MC-110 4500A-MC-110

0.433 0.433 6 94500-MC-010 94500A-MC-010

0.433 6 94500-MC-020 94500A-MC-020

0.614 0.433 6.024 6 94500-MC-030 94500A-MC-030

0.866 0.630 1.000 6 94500-MC-040 94500A-MC-040

0.866 0.630 1.000 6 94500-MC-050 94500A-MC-050

1.000 0.630 1.000 6 94500-MC-060 94500A-MC-060

1.181 2.362 6 94500-MC-070 94500A-MC-070

2.362 6 94500-MC-080 94500A-MC-080

2.362 6 94500-MC-090 94500A-MC-090

1.122 6 94500-MC-100 94500A-MC-100

1.122 8 94500-MC-110 94500A-MC-110

Serie

Anwendung Durchgangsbohrung

Radial

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Erstatzteile

1 2 3

Mit Fläche Ohne Fläche
Anzahl der 

Konusring

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4500-MC-010 4500A-MC-010 3 10

4500-MC-020 4500A-MC-020 3 10

4500-MC-030 4500A-MC-030 3 13

4500-MC-040 4500A-MC-040 2

4500-MC-050 4500A-MC-050 2 22

4500-MC-060 4500A-MC-060 2 30 

4500-MC-070 4500A-MC-070 2 30 

4500-MC-080 4500A-MC-080 2 40 

4500-MC-090 4500A-MC-090 2 40 

4500-MC-100 4500A-MC-100 2

4500-MC-110 4500A-MC-110 2

94500-MC-010 94500A-MC-010 3 10

94500-MC-020 94500A-MC-020 3 10

94500-MC-030 94500A-MC-030 3 13

94500-MC-040 94500A-MC-040 2

94500-MC-050 94500A-MC-050 2 22

94500-MC-060 94500A-MC-060 2 30 

94500-MC-070 94500A-MC-070 2 30 

94500-MC-080 94500A-MC-080 2 40 

94500-MC-090 94500A-MC-090 2 40 

94500-MC-100 94500A-MC-100 2

94500-MC-110 94500A-MC-110 2

Ring-Dorne

R

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2L7

Ring-Dorne

Dorne

Sch
n

e
id

e
n

D1 Bereich D3 L5 L15 L2 L1 L7 D2 Mit Fläche Ohne Fläche

1 11 121 20 6 4505-MC-010 4505A-MC-010

1 12 121 20 6 4505-MC-020 4505A-MC-020

1 14 204 20 6 4505-MC-030 4505A-MC-030

1 14 204 20 6 4505-MC-035 4505A-MC-035

1 16 236 6 4505-MC-040 4505A-MC-040

1 16 236 6 4505-MC-045 4505A-MC-045

1 16 201 6 4505-MC-050 4505A-MC-050

214 60 32 6 4505-MC-060 4505A-MC-060

214 60 32 6 4505-MC-070 4505A-MC-070

214 60 32 6 4505-MC-075 4505A-MC-075

60 32 6 4505-MC-080 4505A-MC-080

60 32 6 4505-MC-085 4505A-MC-085

60 32 6 4505-MC-090 4505A-MC-090

40 8 4505-MC-100 4505A-MC-100

40 8 4505-MC-110 4505A-MC-110

0.441 0.433 6 94505-MC-010 94505A-MC-010

0.441 6 94505-MC-020 94505A-MC-020

6.024 8.031 6 94505-MC-030 94505A-MC-030

6.024 8.031 6 94505-MC-035 94505A-MC-035

0.630 1.000 6 94505-MC-040 94505A-MC-040

0.630 1.000 6 94505-MC-045 94505A-MC-045

0.630 1.000 6 94505-MC-050 94505A-MC-050

10.846 2.362 6 94505-MC-060 94505A-MC-060

10.846 2.362 6 94505-MC-070 94505A-MC-070

10.846 2.362 6 94505-MC-075 94505A-MC-075

1.461 2.362 6 94505-MC-080 94505A-MC-080

1.461 2.362 6 94505-MC-085 94505A-MC-085

1.461 2.362 6 94505-MC-090 94505A-MC-090

12.461 8 94505-MC-100 94505A-MC-100

12.461 8 94505-MC-110 94505A-MC-110

R

Serie

Anwendung Sacklochbohrung

Radial

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Mit Fläche Ohne Fläche

Anzahl der 
Mitnehmer-

Konusring
Konusring

(2. Ausbaustufe)
Konusring

(3. Ausbaustufe)
Einstell-
schlüssel

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4505-MC-010 4505A-MC-010 3 10

4505-MC-020 4505A-MC-020 3 10

4505-MC-030 4505A-MC-030 3 13

4505-MC-035 4505A-MC-035 2 13

4505-MC-040 4505A-MC-040 2 18

4505-MC-045 4505A-MC-045 2 18

4505-MC-050 4505A-MC-050 2 22

4505-MC-060 4505A-MC-060 2 26

4505-MC-070 4505A-MC-070 2 26

4505-MC-075 4505A-MC-075 2 26

4505-MC-080 4505A-MC-080 2 34

4505-MC-085 4505A-MC-085 2 34

4505-MC-090 4505A-MC-090 2 34

4505-MC-100 4505A-MC-100 2 46

4505-MC-110 4505A-MC-110 2 46

94505-MC-010 94505A-MC-010 3 10

94505-MC-020 94505A-MC-020 3 10

94505-MC-030 94505A-MC-030 3 13

94505-MC-035 94505A-MC-035 2 13

94505-MC-040 94505A-MC-040 2 18

94505-MC-045 94505A-MC-045 2 18

94505-MC-050 94505A-MC-050 2 22

94505-MC-060 94505A-MC-060 2 26

94505-MC-070 94505A-MC-070 2 26

94505-MC-075 94505A-MC-075 2 26

94505-MC-080 94505A-MC-080 2 34

94505-MC-085 94505A-MC-085 2 34

94505-MC-090 94505A-MC-090 2 34

94505-MC-100 94505A-MC-100 2 46

94505-MC-110 94505A-MC-110 2 46

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Ring-Dorne

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

12 11 11 6 4330-MC-010

12 11 12 6 4330-MC-020

11 14 60 80 6 4330-MC-030

22 14 16 60 80 6 4330-MC-040

16 60 80 6 4330-MC-050

30 60 80 6 4330-MC-060

30 60 80 6 4330-MC-070

40 63 6 4330-MC-080

40 63 6 4330-MC-090

63 8 4330-MC-100

63 8 4330-MC-110

R

Serie 4330

Modular

Anwendung Durchgangsbohrung

Radial

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Erstatzteile

1 2 3

Anz. der 
Konusring

Maulschlüssel Größe
(mm)

4330-MC-010 3 10

4330-MC-020 3 10

4330-MC-030 3 13

4330-MC-040 2

4330-MC-050 2 22

4330-MC-060 2 30 

4330-MC-070 2 30 

4330-MC-080 2 40 

4330-MC-090 2 40 

4330-MC-100 2

4330-MC-110 2

Ring-Dorne

R

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Ring-Dorne

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

11.2 1 11 6 4335-MC-010

11.2 1 12 6 4335-MC-020

1 14 60 80 6 4335-MC-030

1 14 60 80 6 4335-MC-035

20.3 1 16 60 80 6 4335-MC-040

20.3 1 16 60 80 6 4335-MC-045

24.1 1 16 60 80 6 4335-MC-050

60 80 6 4335-MC-060

60 80 6 4335-MC-070

60 80 6 4335-MC-075

63 6 4335-MC-080

63 6 4335-MC-085

63 6 4335-MC-090

63 8 4335-MC-100

63 8 4335-MC-110

R

Serie

Modular

Anwendung Sacklochbohrung

Radial

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Anzahl der 
Konusring

Konusring
(2. Ausbaustufe)

Konusring
(3. Ausbaustufe) Einstellschlüssel

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4335-MC-010 3 10

4335-MC-020 3 10

4335-MC-030 3 13

4335-MC-035 2 13

4335-MC-040 2 18

4335-MC-045 2 18

4335-MC-050 2 22

4335-MC-060 2 26

4335-MC-070 2 26

4335-MC-075 2 26

4335-MC-080 2 34

4335-MC-085 2 34

4335-MC-090 2 34

4335-MC-100 2 46

4335-MC-110 2 46

R

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Ring-Dorne

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

12 11 11 81 116 6 4350-MC-010

12 11 12 81 116 6 4350-MC-020

11 14 102 6 4350-MC-030

22 14 16 102 6 4350-MC-040

16 102 6 4350-MC-050

30 140 6 4350-MC-060

30 140 6 4350-MC-070

40 140 63 6 4350-MC-080

40 140 63 6 4350-MC-090

140 63 8 4350-MC-100

140 63 8 4350-MC-110

R

Serie

Modular

Anwendung Durchgangsbohrung

Radial

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

140 80 10 4350-MC-120

80.8 140 80 12 4350-MC-130

86.8 140 80 12 4350-MC-140

86.8 140 80 12 4350-MC-150

140 80 12 4350-MC-160

140 80 12 4350-MC-170

102.8 140 80 12 4350-MC-180

140 80 12 4350-MC-190

140 80 12 4350-MC-200

140 80 12 4350-MC-210

140 80 12 4350-MC-220

140 80 12 4350-MC-230

140 80 12 4350-MC-240

L15

D2

L5

D1D3

L2

L1

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Anz. der 
Konusring

Maulschlüssel Größe
(mm)

4350-MC-010 3 10

4350-MC-020 3 10

4350-MC-030 3 13

4350-MC-040 2

4350-MC-050 2 22

4350-MC-060 2 30 

4350-MC-070 2 30 

4350-MC-080 2 40 

4350-MC-090 2 40 

4350-MC-100 2

4350-MC-110 2

R

Erstatzteile

1 2 3 4 5

Dorne Flansch

Anzahl der 
Mitneh-

Konusring

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4350-MC-120 2

4350-MC-130 2

4350-MC-140 2

4350-MC-150 2

4350-MC-160 2

4350-MC-170 2

4350-MC-180 2

4350-MC-190 2

4350-MC-200 2

4350-MC-210 2

4350-MC-220 2

4350-MC-230 2

4350-MC-240 2

1 2 3

2 431 5

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

XSO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de

REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Ring-Dorne

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

11.2 1 11 81 116 6 4355-MC-010

11.2 1 12 81 116 6 4355-MC-020

1 14 102 6 4355-MC-030

1 14 102 6 4355-MC-035

203 1 16 102 6 4355-MC-040

20.3 1 16 102 6 4355-MC-045

24.1 1 16 102 6 4355-MC-050

140 6 4355-MC-060

140 6 4355-MC-070

140 6 4355-MC-075

140 63 6 4355-MC-080

140 63 6 4355-MC-085

140 63 6 4355-MC-090

140 63 8 4355-MC-100

140 63 8 4355-MC-110

R

Serie

Modular

Anwendung Sacklochbohrung

Radial

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

140 80 10 4355-MC-120

140 80 12 4355-MC-130

83.3 140 80 12 4355-MC-140

140 80 12 4355-MC-150

140 80 12 4355-MC-160

140 80 12 4355-MC-170

140 80 12 4355-MC-180

104.3 140 80 12 4355-MC-190

104.3 140 80 12 4355-MC-200

114.3 140 80 12 4355-MC-210

124.3 140 80 12 4355-MC-220

134.3 140 80 12 4355-MC-230

142.3 140 80 12 4355-MC-240

L15

D2

L5

D1D3

L2

L1

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Anzahl der 
Mitneh-

Konusring
Konusring

(2. Ausbaustufe)
Konusring

(3. Ausbaustufe) Einstellschlüssel

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4355-MC-010 3 10

4355-MC-020 3 10

4355-MC-030 3 13

4355-MC-035 2 13

4355-MC-040 2 18

4355-MC-045 2 18

4355-MC-050 2 22

4355-MC-060 2 26

4355-MC-070 2 26

4355-MC-075 2 26

4355-MC-080 2 34

4355-MC-085 2 34

4355-MC-090 2 34

4355-MC-100 2 46

4355-MC-110 2 46

R

Erstatzteile

1 2 3 4 5 6

Dorne Flansch
Mitnehmer-

Anzahl der 
Mitnehmer-

Konusring
Einstell- 
schlüssel

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4355-MC-120 2 46

4355-MC-130 2 46

4355-MC-140 2 46

4355-MC-150 2 46

4355-MC-160 2 46

4355-MC-170 2 46

4355-MC-180 2 46

4355-MC-190 2 46

4355-MC-200 2 46

4355-MC-210 2 46

4355-MC-220 2 46

4355-MC-230 2 46

4355-MC-240 2 46

1 2 3

2 431 5 6

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Ring-Dorne

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) D3 L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

12 11 11 121 6 4300-MC-010

12 11 12 121 6 4300-MC-020

11 14 188 6 4300-MC-030

22 14 16 214 6 4300-MC-040

16 201 236 6 4300-MC-050

30 214 6 4300-MC-060

30 214 6 4300-MC-070

40 63 6 4300-MC-080

40 63 6 4300-MC-090

280 63 8 4300-MC-100

280 63 8 4300-MC-110

R

Serie 4300

Modular

Anwendung Durchgangsbohrung

Radial

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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4300 Serie   |   Lange Länge   |   Ersatzteile

Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Anz. der 
Konusring

Maulschlüssel Größe
(mm)

4300-MC-010 3 10

4300-MC-020 3 10

4300-MC-030 3 13

4300-MC-040 2

4300-MC-050 2 22

4300-MC-060 2 30

4300-MC-070 2 30

4300-MC-080 2 40

4300-MC-090 2 40

4300-MC-100 2

4300-MC-110 2

R

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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L15

D2

L5

L1

D1D3

L2

Ring-Dorne

D1 Bereich Dorne

Metrisch
(mm)

Zoll 
(inch) L5 L15 L2 L1 D2 Schneiden

1 11 121 6 4305-MC-010

1 12 121 6 4305-MC-020

1 14 188 6 4305-MC-030

1 14 188 6 4305-MC-035

1 16 214 6 4305-MC-040

1 16 214 6 4305-MC-045

1 16 201 236 6 4305-MC-050

214 6 4305-MC-060

214 6 4305-MC-070

214 6 4305-MC-075

1 63 6 4305-MC-080

1 63 6 4305-MC-085

1 63 6 4305-MC-090

280 63 8 4305-MC-100

280 63 8 4305-MC-110

R

Serie

Modular

Anwendung Sacklochbohrung

Radial

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Ring-Dorne

Erstatzteile

1 2 3

Anzahl der 
Mitneh-

Konusring
Konusring

(2. Ausbaustufe)
Konusring

(3. Ausbaustufe) Einstellschlüssel

Maulschlüssel 
Größe
(mm)

4305-MC-010 3 10

4305-MC-020 3 10

4305-MC-030 3 13

4305-MC-035 2 13

4305-MC-040 2 18

4305-MC-045 2 18

4305-MC-050 2 22

4305-MC-060 2 26

4305-MC-070 2 26

4305-MC-075 2 26

4305-MC-080 2 34

4305-MC-085 2 34

4305-MC-090 2 34

4305-MC-100 2 46

4305-MC-110 2 46

R

1 2 3

  =  Metrisch (mm)
  =  Zoll (in)
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Adapter Reibahle

HSK-A DIN 69893/1

Adapter

Gerade

DIN 69871/1 B und A

JMTBA MAS-403 
BT B und BT

Alle Teile die Sie brauchen
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Nachfolgend eine Schnellanleitung zur Zusammenstellung eines Radialver

eingebaut werden (siehe Abbildung unten).
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Plugs

L2

D1

Clamping Screw* Wedges

Tang**

Adjus"ng Set Screws

20°

Erstatzteile

ISO 
Taper D1 L2

Gewindegr. 
des 

 Anzugsbolzen
Keile + 
O-Ring Klemmschraube* Stellschrauben Stecker

Ersatz- 
zapfen**

Klemm- 
schrauben-

dreher

40 M16 x 2 02B.40.50L.65 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

40 63 M16 x 2 02B.40.63L.85 ATR14108.2.3 ATR14108.1 M8x1x14G ATT14104 6 mm

02B.45.50L.70 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

63 02B.45.63L.70 ATR14108.2.3 ATR14108.1 M8x1x14G ATT14104 6 mm

M24 x 3 02B.50.50L.70 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

63 M24 x 3 02B.50.63L.70 ATR14108.2.3 ATR14108.1 M8x1x14G ATT14104 6 mm

80 M24 x 3  02B.50.80L.70 M8x1x20G ATT14104 6 mm

** Der Zapfen muss vor der Montage an allen Ringdornen und Adaptern angebracht werden.

HINWEIS:

Symbol

D1

L2 Messlänge
Genehmigung von

Zapfen**

Stellschrauben
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Plugs

L2

D1

Clamping Screw* Wedges

Tang**

20°

Adjus#ng Set Screws

Erstatzteile

BT 
Taper D1 L2

Gewindegr. 
des 

 Anzugsbol-
zen Keile + O-ring Klemmschraube* Stellschrauben Stecker Ersatzzapfen**

Klemm- 
schraubendre-

her

40 M16 x 2 BTB.40.50L.70 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

40 63 80 M16 x 2 BTB.40.63L.80 ATR14108.2.3 ATR14108.1 M8x1x14G ATT14104 6 mm

M24 x 3 BTB.50.50L.90 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

63 M24 x 3 BTB.50.63L.90 ATR14108.2.3 ATR14108.1 M8x1x14G ATT14104 6 mm

80 M24 x 3 BTB.50.80L.90 M8x1x20G ATT14104 6 mm

** Der Zapfen muss vor der Montage an allen Ringdornen und Adaptern angebracht werden.

HINWEIS:

Genehmigung von

Symbol

D1

L2 Messlänge

Zapfen**

Stellschrauben
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Coolant Tube***

L2

D1

Clamping Screw* Wedges

Tang**

Adjus1ng Set Screws

Erstatzteile

HSK D1 L2

Keile + 
O-Ring

Klemm-
schraube* Stellschaube Ersatzzapfen**

Klemm- 
schrauben-

dreher Schlüssel
-

rohr***

63 HSKA.63.50L.70 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

63 63 HSKA.63.63L.75 ATR.41613.4 ATR14108.1 M8x1x14G ATT14104 6 mm

100 80 HSKA.100.50L.80 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

100 63 80 HSKA.100.63L.80 ATR14108.2.3 ATR14108.1 M8x1x14G ATT14104 6 mm

100 80 80 HSKA.100.80L.80 M8x1x20G ATT14104 6 mm

hen
**Der Zapfen muss vor der Montage an allen Ringdornen und Adaptern angebracht werden.

Symbol

D1

L2 Messlänge
Genehmigung von

Zapfen**

Stellschrauben
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L2

D1D2

Clamping Screw*

L7

Wedges Tang**

Adjus ng Set Screws

Erstatzteile

D1 D2 L2 L7 Keile + O-Ring Klemmschraube* Stellschaube Ersatzzapfen**

Klemm- 
schrauben-

dreher

CIL.25.50.50 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

32 CIL.32.50.50 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

40 CIL.40.50.50 ATR14102.2.3 ATR14102.1 M8x1x10G ATT14103 6 mm

hen
**Der Zapfen muss vor der Montage an allen Ringdornen und Adaptern angebracht werden.

Symbol

D1

D2

L2 Messlänge

L7
Genehmigung von

Zapfen**

Stellschrauben
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L2

D3

O-Ring

Collet ERC

D1

Drilled Adjus"ng Dowel Ring Nut

Drive Key and Screw

D4

Adapter Erstatzteile

Spannzangen 
Größe* D1 D3 D4 L2 Klemmschraube Schlüssel

-
schlüssel schlüssel

42 30.50R.25.70 M4x8V M12x16GF 6 mm

ERC32 30.50R.32.70 M4x8V G32S CH32S 8 mm

ERC32 63 30.63R.32.90 M6x12V G32S M12x16GF CH32S 6 mm

ERC40 63 63 30.63R.40.90 M6x12V G40S M20x2x20GF CH40S 10 mm

ERC32 80 30.80R.32.90 M6x16V G32S M12x16GF CH32S 6 mm

ERC40 63 80 30.80R.40.90 M6x16V G40S M20x2x20GF CH40S 10 mm

*Spannzangen nicht im Lieferumfang enthalten

Radial verstellbarer Adapter

Symbol

D1

D3

D4

L2 Messlänge
Genehmigung von
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Radial verstellbarer Adapter

L2

D3D1

L3

Drive Key and Screw

O-Ring

D4

Adapter Erstatzteile

D1 D4 D3 L2 L3 Schlüssel Schlüssel Stellschaube
Stellschauben-

schlüssel

6 35.50R.06.50 M4x8V M6x8G 3 mm

8 28 35.50R.08.50 M4x8V M8x8G 4 mm

10 35.50R.10.50 M4x8V M10x10G

12 42 60 35.50R.12.60 M4x8V M12x12G 6 mm

14 44 60 42 35.50R.14.60 M4x8V M12x12G 6 mm

16 48 60 40 35.50R.16.60 M4x8V M14x14G 6 mm

18 60 35.50R.18.60 M4x8V M14x14G 6 mm

20 60 41 35.50R.20.60 M4x8V M16x2x14G 8 mm

63 8 28 60 28 35.63R.08.60 M6x12V M8x8G 4 mm

63 10 40 35.63R.10.70 M6x12V M10x10G

63 12 42 42 35.63R.12.70 M6x12V M12x12G 6 mm

63 14 44 60 32 35.63R.14.60 M6x12V M12x12G 6 mm

63 16 48 44 35.63R.16.70 M6x12V M14x14G 6 mm

63 18 40 35.63R.18.70 M6x12V M14x14G 6 mm

63 20 35.63R.20.70 M6x12V M16x2x14G 8 mm

80 61 40.50R.25.80 M4x8V M18x2x18G 8 mm

32 80 40.50R.32.80 M4x8V M20x2x18G 10 mm

63 80 40.63R.25.80 M6x12V M18x2x18G 8 mm

63 32 80 40.63R.32.80 M6x12V M20x2x18G 10 mm

80 80 40.80R.25.80 M6x12V M18x2x18G 8 mm

80 32 80 40.80R.32.80 M6x12V M20x2x18G 10 mm

Symbol

D1

D3

D4

L2 Messlänge

L3 Referenzlänge
Genehmigung von
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WICHTUG:

ISO Material

Geschw. (m/min)
Vorschub (mm/U) 

Reibahlendurchmesser

Härte
(HBW)

Hartmetall 
unbe-

schichtet
Hartmetall 
beschichtet Cermet

11,80 - 21,60 21,61 - 39,60 39,61 - 60,60

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Stainless Steel 300 Serie

K
< 200

> 200

N

Kupfer und Legierungen < 180

Messing

Bronze < 180

Phosphorbronze

Aluminium und Legierungen

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

2. mm/min = mm/U • U/min 3. m/min =       x U/min
                1000

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min

m/min mm/U Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute
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ISO Material

Aufmaß  (mm) 

Reibahlendurchmesser*

Härte
(HBW) 11,80 - 21,60 21,61 - 39,60 39,61 - 60,60

P

Automatenstähle

Wasserlösliches 
Schneidöl

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Wasserlösliches 
Schneidöl

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Wasserlösliches 
SchneidölStainless Steel 300 Serie

K
< 200

Wasserlösliches 
Schneidöl

> 200

N

Kupfer und Legierungen Wasserlöslich

Messing

Bronze < 180 Wasserlösliches 
SchneidölPhosphorbronze

Aluminium und Legierungen Wasserlösliches Schneidöl

*Aufmaßwert beruht auf dem Durchmesser.
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WICHTUG: die

ISO Material

Geschw. (m/min)
Vorschub (mm/U) 

Reibahlendurchmesser

Härte
(HBW)

Hartmetall 
unbe-

schichtet
Hartmetall 
beschichtet Cermet

5,80 - 10,00 10,01 - 22,00 22,01 - 32,10

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Stainless Steel 300 Serie

K
< 200

> 200

N

Kupfer und Legierungen < 180

Messing

Bronze < 180

Phosphorbronze

Aluminium und Legierungen

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

2. mm/min = mm/U • U/min 3. m/min =       x U/min
                1000

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min

m/min mm/U Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute
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ISO Material

Aufmaß  (mm) 

Reibahlendurchmesser*

Härte
(HBW) 5,80 - 10,00 10,01 - 22,00 22,01 - 32,10

P

Automatenstähle

Wasserlösliches 
Schneidöl

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Wasserlösliches 
Schneidöl

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Wasserlösliches 
SchneidölStainless Steel 300 Serie

K
< 200

Wasserlösliches 
Schneidöl

> 200

N

Kupfer und Legierungen Wasserlöslich

Messing

Bronze < 180 Wasserlösliches 
SchneidölPhosphorbronze

Aluminium und Legierungen Wasserlösliches Schneidöl

*Aufmaßwert beruht auf dem Durchmesser.
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WICHTUG: die

ISO Material

Geschw. (m/min)
Vorschub (mm/U) 

Reibahlendurchmesser

Härte
(HBW)

Hartmetall 
unbe-

schichtet
Hartmetall 
beschichtet Cermet

17,60 - 40,00 40,01 - 80,00 80,01 - 200,00

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Stainless Steel 300 Serie

K
< 200

> 200

N

Kupfer und Legierungen < 180

Messing

Bronze < 180

Phosphorbronze

Aluminium und Legierungen

Formeln

1. U/min =      m/min x 1000
                

2. mm/min = mm/U • U/min 3. m/min =       x U/min
                1000

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehung pro Minute mm/min = mm pro Minute m/min

m/min mm/U Ø = Durchmesser des Bohrers (mm)

Ø = Durchmesser des Bohrers (mm) U/min = Umdrehung pro Minute U/min = Umdrehung pro Minute
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ISO Material

Aufmaß  (mm) 

Reibahlendurchmesser*

Härte
(HBW) 17,60 - 40,00 40,01 - 80,00 80,01 - 200,00

P

Automatenstähle

Wasserlösliches 
Schneidöl

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Wasserlösliches 
Schneidöl

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Wasserlösliches 
SchneidölStainless Steel 300 Serie

K
< 200

Wasserlösliches 
Schneidöl

> 200

N

Kupfer und Legierungen Wasserlöslich

Messing

Bronze < 180 Wasserlösliches 
SchneidölPhosphorbronze

Aluminium und Legierungen Wasserlösliches Schneidöl

*Aufmaßwert beruht auf dem Durchmesser.
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WICHTUG: die

ISO Material

Geschw. (SFM)
Vorschub (IPM)

Reibahlendurchmesser

Härte
(HBW)

Unbe-
schichtetes 
Hartmetall

Hartmetall 
beschichtet Cermet

.4646 - .8504 .8505 - 1.5590 1.5591 - 2.3858

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Stainless Steel 300 Serie

K
< 200

> 200

N

Kupfer und Legierungen

Messing

Bronze < 180

Phosphorbronze

Aluminium und Legierungen

Formeln

1. U/min = (3,82 • SFM) / Ø 2. IPM = U/min • IPR 3. SFM = U/min • 0,262 • Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) IPM = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)
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ISO Material

Aufmaß (inch) 

Reibahlendurchmesser*

Härte
(HBW) .4646 - .8504 .8505 - 1.5590 1.5591 - 2.3858

P

Automatenstähle

Wasserlösliches 
Schneidöl

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Wasserlösliches 
Schneidöl

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Wasserlösliches 
SchneidölStainless Steel 300 Serie

K
< 200

Wasserlösliches 
Schneidöl

> 200

N

Kupfer und Legierungen Wasserlöslich

Messing

Bronze < 180 Wasserlösliches 
SchneidölPhosphorbronze

Aluminium und Legierungen Wasserlösliches Schneidöl

*Aufmaßwert beruht auf dem Durchmesser.



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

XSO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de

REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

WICHTUG: die

ISO Material

Geschw. (SFM)
Vorschub (IPR) 

Reibahlendurchmesser

Härte
(HBW)

Hartmetall 
unbe-

schichtet
Hartmetall 
beschichtet Cermet

.2283 - .3940 .3941 - .7090 .7091 - 1.2638

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Stainless Steel 300 Serie

K
< 200

> 200

N

Kupfer und Legierungen

Messing

Bronze < 180

Phosphorbronze

Aluminium und Legierungen

Formeln

1. U/min = (3,82 • SFM) / Ø 2. IPM = U/min • IPR 3. SFM = U/min • 0,262 • Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) IPM = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)
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ISO Material

Aufmaß (inch) 

Reibahlendurchmesser*

Härte
(HBW) .2283 - .3940 .3941 - .7090 .7091 - 1.2638

P

Automatenstähle

Wasserlösliches 
Schneidöl

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Wasserlösliches 
Schneidöl

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Wasserlösliches 
SchneidölStainless Steel 300 Serie

K
< 200

Wasserlösliches 
Schneidöl

> 200

N

Kupfer und Legierungen Wasserlöslich

Messing

Bronze < 180 Wasserlösliches 
SchneidölPhosphorbronze

Aluminium und Legierungen Wasserlösliches Schneidöl

*Aufmaßwert beruht auf dem Durchmesser.
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WICHTUG: die

ISO Material

Geschw. (SFM)
Vorschub (IPR) 

Reibahlendurchmesser

Härte
(HBW)

Hartmetall 
unbe-

schichtet
Hartmetall 
beschichtet Cermet

.6929 - 1.5750 1.5751 - 3.1500 3.1501 - 7.8972

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

Einlauf
A, G

Einlauf
E, N, M

P

Automatenstähle

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Stainless Steel 300 Serie

K
< 200

> 200

N

Kupfer und Legierungen

Messing

Bronze < 180

Phosphorbronze

Aluminium und Legierungen

Formeln

1. U/min = (3,82 • SFM) / Ø 2. IPM = U/min • IPR 3. SFM = U/min • 0,262 • Ø

Drehzahl Vorschub

U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) IPM = Inch pro Minute (in/min) SFM

SFM U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min) U/min = Umdrehungen pro Minute (U/min)

Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch) IPR = Inch pro Umdrehung (in/rev) Ø = Durchmesser des Bohrers (Inch)
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ISO Material

Aufmaß (inch) 

Reibahlendurchmesser*

Härte
(HBW) .6929 - 1.5750 1.5751 - 3.1500 3.1501 - 7.8972

P

Automatenstähle

Wasserlösliches 
Schneidöl

Legierte Stähle

Hochlegierte Stähle

Baustahl

Werkzeugstähle

S
Hochtemperaturlegierung

Wasserlösliches 
Schneidöl

Titanium Alloy

M

Stainless Steel 400 Serie

Wasserlösliches 
SchneidölStainless Steel 300 Serie

K
< 200

Wasserlösliches 
Schneidöl

> 200

N

Kupfer und Legierungen Wasserlöslich

Messing

Bronze < 180 Wasserlösliches 
SchneidölPhosphorbronze

Aluminium und Legierungen Wasserlösliches Schneidöl

*Aufmaßwert beruht auf dem Durchmesser.
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REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

H

Einstellung der verstellbaren Köpfe

von Schneidkantenverschleiß verstellt werden. Dieser Vorgang lässt sich so lange 

Einstellvorgang

Schraube mit Rechtsgewinde langsam im Uhrzeigersinn drehen und hierbei den 

Empfohlenes Anzugsmoment für Festkopfreibahlen (7400 / 7700)

Metrisch Zoll

D1 Bereich (mm) Torque (N-m) D1 Bereich (inch) Torque (in-lbs)

22.1

33.6

44.3

62.0

106.2

141.6

H

Toleranz:
2/3 der Toleranz hergestellt

Austauschbaren Reibahlenkopf in den Dorn 
einsetzen.

Die Schraube festziehen.

Festkopf

Verstellbarer Kopf

Toleranz:  

Montage von Wechselkopf Reibahlen

Fest und Erweiterbar

HINWEIS
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Toleranz

Einstellung

der Durchmesser die untere Toleranzgrenze erreicht. Dieser Vorgang lässt sich so lange 
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Einstellvorgang

1.

2.

3.

anliegt. Die Reibahle ist einsatzbereit.

1 2 3 4 5

Für Durchmesserbereich:  100,60 mm - 200,59 mm

1.

einsetzen.

2.
der konische Ring (4) am Schneidring (3) anliegt. Es handelt sich um ein 
Linksgewinde.

HINWEIS: 

behandeln.

Einstellvorgang

1.

2.

Schneidwirkung der Reibahle anliegt.

3.

(11:00 Uhr
Markierung
(12:00 Uhr 

HINWEIS: 

Durchgangsbohrung

Sackloch
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Durchmessereinstellung

Markierung

Messung an den Schneiden

Der Reibahlendurchmesser soll an den einander direkt 

hierbei zu bevorzugen.

HINWEIS: 

Wo genau zu messen ist

Außendurchmesserkante ansetzen. Siehe untenstehende Abbildung.

Einlaufwinkel

AD Kante

Messstelle
des Durch-
messers

punkt

Messen an den 
Schneiden

Messen an den 
Schneiden

Messen an den 
Schneiden
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C:  80

Rundlaufmessung (TIR)

höchsten Wert erreicht.

HINWEIS:

Was ist TIR?

von 0.

Bereich entspricht dann dem TIR.

TIR:  
seinem Weg



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de C:  81

REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
G

E
W

IN
D

E
FR

Ä
SE

N
SO

N
D

E
R

W
E

R
K

ZE
U

G

RUNDLAUFKORREKTUR (TIR)

Werkzeug in die Maschinenspindel einsetzen. Die 
vier Einstellschrauben gleichmäßig und konzentrisch 

Werkzeugumfang verteilt).

1

4
opposite

side

2

3
opposite

side

vermeiden.

schraube

Anziehen verschiebt sich der Werkzeugkörper leicht. 
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REIBEN  |   ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Problemlösungen

Bohrung zu groß

  

  Fehlausrichtung korrigieren

•  Materialablagerungen auf den Schneidkanten  

•  Reibahlendurchmesser zu groß    kleinere Reibahle verwenden oder bestehende Reibahle nachschleifen

Bohrung zu klein

•  Reibahlendurchmesser zu klein    größere Reibahle verwenden

•  Reibahle ist verschlissen  

•  Aufmaß ist zu gering   Aufmaß erhöhen

Bohrung konisch verformt

•  Extreme Fehlausrichtung    Fehlausrichtung korrigieren

Grat am Bohrungseingang

•   Extreme Fehlausrichtung    Fehlausrichtung korrigieren

Bohrung ist nicht gerade

   Fehlausrichtung korrigieren und modulares 

  Einlauf anfasen

    Reibahle nachschleifen

•  Unregelmäßiger Einlauf   Reibahle nachschleifen

•  Gegenfase an der Schneidkante zu groß   Reibahle nachschleifen

•  Extreme Fehlausrichtung  

Reibahle erzeugt übermäßige Drehmomentlast

•  Gegenfase an der Schneidkante zu gering     Reibahle nachschleifen

  Reibahle nachschleifen



Rollieren
S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Bohren

Feindrehen

Reiben

Gewindefräsen

Sonderwerkzeuge



Rollierwerkzeugsystem

Durchgangsbohrung  |   Sacklochbohrung

Endbehandlung nach Maß

Durchgangs- als auch bei Sacklochbohrungen. Das Rollieren macht langsamere 
und kostspieligere Veredelungsverfahren oder Folgebearbeitungsprozesse wie 

man von Allied Machine erwarten darf.

Angewandt in den Industriezweigen

Raumfahrt
Automobil Allgemeine

Zerspanung
Erneuerbare

Energie
Öl und Gas

und spart Geld

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf 

die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 

WARNUNG

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass 

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung 

WICHTIG 
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen 
verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 
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Referenzsymbole

navigieren.

Einrichtungs- /

zum entsprechenden Teil

Rollen für Durchgangsbohrung

Durchgangsbohrungen 

Rollen für Sacklochbohrung

Sacklochbohrungen

Geschwindigkeits- und Vorschub-

Series

Durchmesserbereich

Metrisch (mm) Zoll (inch)

H 3,95 - 12,77 0.1555 - 0.5028

I 12,64 - 16,85 0.4976 - 0.6634

K 16,60 - 24,74 0.6535 - 0.9740

L 24,54 - 31,16 0.9661 - 1.2268

F 24,54 - 31,16 0.9661 - 1.2268

M 30,85 - 35,86 1.2146 - 1.4118

N 35,61 - 46,97 1.4020 - 1.8492

O 46,71 - 56,49 1.8390 - 2.2240

P 56,23 - 69,19 2.2138 - 2.7240

Q 68,93 - 85,07 2.7138 - 3.3492

R 84,81 - 104,12 3.3390 - 4.0992

S 103,86 - 127,94 4.0890 - 5.0370

T 127,90 - 149,90 5.0354 - 5.9016

U 149,90 - 165,90 5.9016 - 6.5315

Allied Machine & Engineering hat mit S.C.A.M.I.® s.n.c einen 
exklusiven Liefervertrag geschlossen und bietet nun dessen 

ALVAN®-Reibahlen an.

und engen Toleranzen bietet sich das Werkzeug auch als 

Abteilung Anwendungstechnik. D:  1
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Rollierer

Rollieren Druck

Rollieren Übersicht

korrosionsfest ist.

 als eine 

gebracht werden (bei einem Vorschub von 125 - 300 mm/min).

kostspielige Folgebearbeitungsprozesse.

•  Werkzeugspuren werden ausgeglichen.

A B C

D
E

Druckrestspannung

Zugeigenspannung

Der Prozess

Druckeigenspannung aufgebaut.

•  Der im Material bei der Verdichtung entstehende Druck verringert sich 



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de D:  3

ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Übersicht Rollieren

Bedingungen für das Rollierverfahren

•  Schlichtbearbeitung: 

•   Verarbeitbarkeit: 

•  
einem Standardwerkzeug rollieren (siehe Abb. 1 und 2).

•  Toleranzen des rollierten Werkstücks: 
Vorbearbeitung.

Reibahle bzw. ein Ausdrehwerkzeug von Wohlhaupter zur Vorbearbeitung.

20°

10°

Abb. 1 Abb. 2

Abb. 3

Figur 4

Schneidenbruch

Figur 5
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3,95 mm - 165,90 mm (0.1555" - 6.5313") 4,70 mm - 165,90 mm (0.1850" - 6.5313")

Produktangebot

Rollen

     •  Rollen

Vorteile des Rollierwerkzeugs

 Präzise Größenkontrolle

zwischen 0.0254 und 0.254 µ (1 und 10 Mikrozoll) Ra 0,1 - 1

Bringt sauberere Ergebnisse
als das Honen oder andere abrasive Schlichtbearbeitungstechniken

Flexibel im Einsatz
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

 

Wahl.

Die richtige

Produktauswahl
Se

ri
e

s

Durchmesserbereich (inch / mm)

0 - 1
-

0 - 25,4

1 - 2
-

25,4 - 50,8

2 - 3
-

 50,8 - 76,2

3 - 4
-

76,2 - 101,6

4 - 5
-

101,6 - 127

5 - 6
-

127 - 152,4

6 - 7
-

152,4 - 177,8 Ku
rz

St
an

da
rd

La
ng

U
nb

eg
re

nz
t

H*

I

L

F

M

N

Q

R

S

T

U
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Rollierwerkzeug

RDK H - 2 1 0 - 004,70
1 2 3 4 5 6

1. Art von Rollierer 2. Serie 3.

RDK H F P T 1

RSK I M Q U 2

K N R

L O S

Produtbezeichnung

D1

L2

L3

Referenzschlüssel

Symbol

D1

L2

L3

4. 5. 6. Durchmesser 

0 0 Durchgangsbohrung

1 Sacklochbohrung

2

3

-

Durchmesser  (5,89 mm - 12,77 mm)

Z - Y

0,05

Z

Y

11,05 - 10,71
0,05

  RSTH-038-11025

Durchmesser  (12,64 mm - 127,94 mm)

Z - Y

0,10

Z

Y

17,76 - 17,40
0,10

Durchmesser  (127,90 mm - 165,90 mm)

Z - Y

0,10

Z

Y

148,20 - 147,90
0,10

  RSTT-034-01480
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92

L3
1 = 127
2 = 178

CM.1

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie H (mini)   |   Durchmesserbereich:  3,95 mm - 4,75 mm (0.1555" - 0.1870")

H

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Kegel Rollen
Rollen-
menge

3,95 - 4,15 0.1555 - 0.1634 1 RDKH-212-00395 RDKH-112-00395 RDCH-012-10005 RDTH-031-10012 RDRY-704-00047 3

3,95 - 4,15 0.1555 - 0.1634 2 RDKH-222-00395 RDKH-122-00395 RDCH-012-20005 RDTH-031-20012 RDRY-704-00047 3

4,16 - 4,35 0.1638 - 0.1713 1 RDKH-212-00416 RDKH-112-00416 RDCH-012-10006 RSTH-035-10012 RDRY-704-00047 3

4,16 - 4,35 0.1638 - 0.1713 2 RDKH-222-00416 RDKH-122-00416 RDCH-012-20006 RSTH-035-20012 RDRY-704-00047 3

4,36 - 4,55 0.1717 - 0.1791 1 RDKH-212-00436 RDKH-112-00436 RDCH-012-10007 RDTH-031-10013 RDRY-704-00047 3

4,36 - 4,55 0.1717 - 0.1791 2 RDKH-222-00436 RDKH-122-00436 RDCH-012-20007 RDTH-031-20013 RDRY-704-00047 3

4,56 - 4,75 0.1795 - 0.1870 1 RDKH-212-00456 RDKH-112-00456 RDCH-012-10008 RSTH-035-10013 RDRY-704-00047 3

4,56 - 4,75 0.1795 - 0.1870 2 RDKH-222-00456 RDKH-122-00456 RDCH-012-20008 RSTH-035-20013 RDRY-704-00047 3

HINWEIS:
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Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie H   |   Durchmesserbereich:  4,70 mm - 12,77 mm (0.1850" - 0.5028")

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Kegel Rollen
Rollen-
menge

4,70 - 4,90 0.1850 - 0.1929 1 RDKH-210-00470 RDKH-110-00470 RDCH-011-10012 RDTH-031-10012 RDRY-704-00062 3

4,70 - 4,90 0.1850 - 0.1929 2 RDKH-220-00470 RDKH-120-00470 RDCH-011-20012 RDTH-031-20012 RDRY-704-00062 3

4,70 - 4,90 0.1850 - 0.1929 3 RDKH-230-00470 RDKH-130-00470 RDCH-011-30012 RDTH-031-30012 RDRY-704-00062 3

4,87 - 5,17 0.1917 - 0.2035 1 RDKH-210-00487 RDKH-110-00487 RDCH-011-10011 RSTH-033-10012 RDRY-704-00062 3

4,87 - 5,17 0.1917 - 0.2035 2 RDKH-220-00487 RDKH-120-00487 RDCH-011-20011 RSTH-033-20012 RDRY-704-00062 3

4,87 - 5,17 0.1917 - 0.2035 3 RDKH-230-00487 RDKH-130-00487 RDCH-011-30011 RSTH-033-30012 RDRY-704-00062 3

5,07 - 5,59 0.1996 - 0.2200 1 RDKH-210-00507 RDKH-110-00507 RDCH-011-10013 RDTH-031-10013 RDRY-704-00062 5

5,07 - 5,59 0.1996 - 0.2200 2 RDKH-220-00507 RDKH-120-00507 RDCH-011-20013 RDTH-031-20013 RDRY-704-00062 5

5,07 - 5,59 0.1996 - 0.2200 3 RDKH-230-00507 RDKH-130-00507 RDCH-011-30013 RDTH-031-30013 RDRY-704-00062 5

5,49 - 5,99 0.2161 - 0.2358 1 RDKH-210-00549 RDKH-110-00549 RDCH-011-10014 RDTH-031-10013 RDRY-704-00070 5

5,49 - 5,99 0.2161 - 0.2358 2 RDKH-220-00549 RDKH-120-00549 RDCH-011-20014 RDTH-031-20013 RDRY-704-00070 5

5,49 - 5,99 0.2161 - 0.2358 3 RDKH-230-00549 RDKH-130-00549 RDCH-011-30014 RDTH-031-30013 RDRY-704-00070 5

5,89 - 6,41 0.2319 - 0.2524 1 RDKH-210-00589 RDKH-110-00589 RDCH-011-10015 RDTH-031-10015 RDRY-704-00070 5

5,89 - 6,41 0.2319 - 0.2524 2 RDKH-220-00589 RDKH-120-00589 RDCH-011-20015 RDTH-031-20015 RDRY-704-00070 5

5,89 - 6,41 0.2319 - 0.2524 3 RDKH-230-00589 RDKH-130-00589 RDCH-011-30015 RDTH-031-30015 RDRY-704-00070 5

6,31 - 6,81 0.2484 - 0.2681 1 RDKH-210-00631 RDKH-110-00631 RDCH-011-10016 RDTH-031-10015 RDRY-704-00078 5

6,31 - 6,81 0.2484 - 0.2681 2 RDKH-220-00631 RDKH-120-00631 RDCH-011-20016 RDTH-031-20015 RDRY-704-00078 5

6,31 - 6,81 0.2484 - 0.2681 3 RDKH-230-00631 RDKH-130-00631 RDCH-011-30016 RDTH-031-30015 RDRY-704-00078 5

6,71 - 7,21 0.2642 - 0.2839 1 RDKH-210-00671 RDKH-110-00671 RDCH-011-10017 RDTH-031-10017 RDRY-704-00078 5

6,71 - 7,21 0.2642 - 0.2839 2 RDKH-220-00671 RDKH-120-00671 RDCH-011-20017 RDTH-031-20017 RDRY-704-00078 5

6,71 - 7,21 0.2642 - 0.2839 3 RDKH-230-00671 RDKH-130-00671 RDCH-011-30017 RDTH-031-30017 RDRY-704-00078 5

7,12 - 7,62 0.2803 - 0.3000 1 RDKH-210-00712 RDKH-110-00712 RDCH-011-10018 RDTH-031-10017 RDRY-704-00086 5

7,12 - 7,62 0.2803 - 0.3000 2 RDKH-220-00712 RDKH-120-00712 RDCH-011-20018 RDTH-031-20017 RDRY-704-00086 5

7,12 - 7,62 0.2803 - 0.3000 3 RDKH-230-00712 RDKH-130-00712 RDCH-011-30018 RDTH-031-30017 RDRY-704-00086 5

7,48 - 7,98 0.2945 - 0.3142 1 RDKH-210-00748 RDKH-110-00748 RDCH-011-10019 RDTH-031-10019 RDRY-704-00086 5

7,48 - 7,98 0.2945 - 0.3142 2 RDKH-220-00748 RDKH-120-00748 RDCH-011-20019 RDTH-031-20019 RDRY-704-00086 5

7,48 - 7,98 0.2945 - 0.3142 3 RDKH-230-00748 RDKH-130-00748 RDCH-011-30019 RDTH-031-30019 RDRY-704-00086 5

7,88 - 8,38 0.3102 - 0.3299 1 RDKH-210-00788 RDKH-110-00788 RDCH-011-10020 RDTH-031-10019 RDRY-704-00093 5

7,88 - 8,38 0.3102 - 0.3299 2 RDKH-220-00788 RDKH-120-00788 RDCH-011-20020 RDTH-031-20019 RDRY-704-00093 5

7,88 - 8,38 0.3102 - 0.3299 3 RDKH-230-00788 RDKH-130-00788 RDCH-011-30020 RDTH-031-30019 RDRY-704-00093 5

8,28 - 8,79 0.3260 - 0.3461 1 RDKH-210-00828 RDKH-110-00828 RDCH-011-10021 RDTH-031-10021 RDRY-704-00093 5

8,28 - 8,79 0.3260 - 0.3461 2 RDKH-220-00828 RDKH-120-00828 RDCH-011-20021 RDTH-031-20021 RDRY-704-00093 5

8,28 - 8,79 0.3260 - 0.3461 3 RDKH-230-00828 RDKH-130-00828 RDCH-011-30021 RDTH-031-30021 RDRY-704-00093 5

HINWEIS:

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

H

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie H   |   Durchmesserbereich:  4,70 mm - 12,77 mm (0.1850" - 0.5028")

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

H

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Kegel Rollen
Rollen-
menge

8,66 - 9,16 0.3410 - 0.3606 1 RDKH-210-00866 RDKH-110-00866 RDCH-011-10022 RDTH-031-10019 RDRY-704-00109 5

8,66 - 9,16 0.3410 - 0.3606 2 RDKH-220-00866 RDKH-120-00866 RDCH-011-20022 RDTH-031-20019 RDRY-704-00109 5

8,66 - 9,16 0.3410 - 0.3606 3 RDKH-230-00866 RDKH-130-00866 RDCH-011-30022 RDTH-031-30019 RDRY-704-00109 5

9,06 - 9,57 0.3567 - 0.3768 1 RDKH-210-00906 RDKH-110-00906 RDCH-011-10023 RDTH-031-10021 RDRY-704-00109 5

9,06 - 9,57 0.3567 - 0.3768 2 RDKH-220-00906 RDKH-120-00906 RDCH-011-20023 RDTH-031-20021 RDRY-704-00109 5

9,06 - 9,57 0.3567 - 0.3768 3 RDKH-230-00906 RDKH-130-00906 RDCH-011-30023 RDTH-031-30021 RDRY-704-00109 5

9,48 - 9,99 0.3732 - 0.3933 1 RDKH-210-00948 RDKH-110-00948 RDCH-011-10024 RDTH-031-10024 RDRY-704-00109 5

9,48 - 9,99 0.3732 - 0.3933 2 RDKH-220-00948 RDKH-120-00948 RDCH-011-20024 RDTH-031-20024 RDRY-704-00109 5

9,48 - 9,99 0.3732 - 0.3933 3 RDKH-230-00948 RDKH-130-00948 RDCH-011-30024 RDTH-031-30024 RDRY-704-00109 5

9,91 - 10,42 0.3902 - 0.4102 1 RDKH-210-00991 RDKH-110-00991 RDCH-011-10025 RDTH-031-10025 RDRY-704-00109 5

9,91 - 10,42 0.3902 - 0.4102 2 RDKH-220-00991 RDKH-120-00991 RDCH-011-20025 RDTH-031-20025 RDRY-704-00109 5

9,91 - 10,42 0.3902 - 0.4102 3 RDKH-230-00991 RDKH-130-00991 RDCH-011-30025 RDTH-031-30025 RDRY-704-00109 5

10,29 - 10,80 0.4051 - 0.4252 1 RDKH-210-01029 RDKH-110-01029 RDCH-011-10026 RDTH-031-10024 RDRY-704-00125 5

10,29 - 10,80 0.4051 - 0.4252 2 RDKH-220-01029 RDKH-120-01029 RDCH-011-20026 RDTH-031-20024 RDRY-704-00125 5

10,29 - 10,80 0.4051 - 0.4252 3 RDKH-230-01029 RDKH-130-01029 RDCH-011-30026 RDTH-031-30024 RDRY-704-00125 5

10,71 - 11,21 0.4217 - 0.4413 1 RDKH-210-01071 RDKH-110-01071 RDCH-011-10027 RDTH-031-10025 RDRY-704-00125 5

10,71 - 11,21 0.4217 - 0.4413 2 RDKH-220-01071 RDKH-120-01071 RDCH-011-20027 RDTH-031-20025 RDRY-704-00125 5

10,71 - 11,21 0.4217 - 0.4413 3 RDKH-230-01071 RDKH-130-01071 RDCH-011-30027 RDTH-031-30025 RDRY-704-00125 5

11,11 - 11,61 0.4374 - 0.4571 1 RDKH-210-01111 RDKH-110-01111 RDCH-011-10028 RDTH-031-10028 RDRY-704-00125 5

11,11 - 11,61 0.4374 - 0.4571 2 RDKH-220-01111 RDKH-120-01111 RDCH-011-20028 RDTH-031-20028 RDRY-704-00125 5

11,11 - 11,61 0.4374 - 0.4571 3 RDKH-230-01111 RDKH-130-01111 RDCH-011-30028 RDTH-031-30028 RDRY-704-00125 5

11,46 - 11,96 0.4512 - 0.4709 1 RDKH-210-01146 RDKH-110-01146 RDCH-011-10029 RDTH-031-10024 RDRY-704-00148 5

11,46 - 11,96 0.4512 - 0.4709 2 RDKH-220-01146 RDKH-120-01146 RDCH-011-20029 RDTH-031-20024 RDRY-704-00148 5

11,46 - 11,96 0.4512 - 0.4709 3 RDKH-230-01146 RDKH-130-01146 RDCH-011-30029 RDTH-031-30024 RDRY-704-00148 5

11,89 - 12,39 0.4681 - 0.4878 1 RDKH-210-01189 RDKH-110-01189 RDCH-011-10030 RDTH-031-10025 RDRY-704-00148 5

11,89 - 12,39 0.4681 - 0.4878 2 RDKH-220-01189 RDKH-120-01189 RDCH-011-20030 RDTH-031-20025 RDRY-704-00148 5

11,89 - 12,39 0.4681 - 0.4878 3 RDKH-230-01189 RDKH-130-01189 RDCH-011-30030 RDTH-031-30025 RDRY-704-00148 5

12,27 - 12,77 0.4831 - 0.5028 1 RDKH-210-01227 RDKH-110-01227 RDCH-011-10031 RDTH-031-10028 RDRY-704-00148 5

12,27 - 12,77 0.4831 - 0.5028 2 RDKH-220-01227 RDKH-120-01227 RDCH-011-20031 RDTH-031-20028 RDRY-704-00148 5

12,27 - 12,77 0.4831 - 0.5028 3 RDKH-230-01227 RDKH-130-01227 RDCH-011-30031 RDTH-031-30028 RDRY-704-00148 5

HINWEIS:

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie H   |   Durchmesserbereich:  5,89 mm - 12,77 mm (0.2319" - 0.5028")

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Rollen
Rollen-
menge

5,89 - 6,41 0.2319 - 0.2524 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10015 RSTH-03x-10012 RSRY-708-00086 3

5,89 - 6,41 0.2319 - 0.2524 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20015 RSTH-03x-20012 RSRY-708-00086 3

5,89 - 6,41 0.2319 - 0.2524 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30015 RSTH-03x-30012 RSRY-708-00086 3

6,31 - 6,81 0.2484 - 0.2681 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10016 RSTH-03x-10013 RSRY-708-00086 3

6,31 - 6,81 0.2484 - 0.2681 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20016 RSTH-03x-20013 RSRY-708-00086 3

6,31 - 6,81 0.2484 - 0.2681 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30016 RSTH-03x-30013 RSRY-708-00086 3

6,71 - 7,21 0.2642 - 0.2839 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10017 RSTH-03x-10015 RSRY-708-00086 3

6,71 - 7,21 0.2642 - 0.2839 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20017 RSTH-03x-20015 RSRY-708-00086 3

6,71 - 7,21 0.2642 - 0.2839 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30017 RSTH-03x-30015 RSRY-708-00086 3

7,12 - 7,62 0.2803 - 0.3000 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10018 RSTH-03x-10017 RSRY-708-00086 3

7,12 - 7,62 0.2803 - 0.3000 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20018 RSTH-03x-20017 RSRY-708-00086 3

7,12 - 7,62 0.2803 - 0.3000 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30018 RSTH-03x-30017 RSRY-708-00086 3

7,48 - 7,98 0.2945 - 0.3142 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10019 RSTH-03x-10019 RSRY-708-00086 3

7,48 - 7,98 0.2945 - 0.3142 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20019 RSTH-03x-20019 RSRY-708-00086 3

7,48 - 7,98 0.2945 - 0.3142 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30019 RSTH-03x-30019 RSRY-708-00086 3

7,88 - 8,38 0.3102 - 0.3299 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10020 RSTH-03x-10021 RSRY-708-00086 3

7,88 - 8,38 0.3102 - 0.3299 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20020 RSTH-03x-20021 RSRY-708-00086 3

7,88 - 8,38 0.3102 - 0.3299 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30020 RSTH-03x-30021 RSRY-708-00086 3

8,28 - 8,79 0.3260 - 0.3461 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10021 RSTH-03x-10024 RSRY-708-00086 3

8,28 - 8,79 0.3260 - 0.3461 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20021 RSTH-03x-20024 RSRY-708-00086 3

8,28 - 8,79 0.3260 - 0.3461 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30021 RSTH-03x-30024 RSRY-708-00086 3

8,66 - 9,16 0.3410 - 0.3606 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10022 RSTH-03x-10015 RSRY-708-00125 3

8,66 - 9,16 0.3410 - 0.3606 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20022 RSTH-03x-20015 RSRY-708-00125 3

8,66 - 9,16 0.3410 - 0.3606 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30022 RSTH-03x-30015 RSRY-708-00125 3

9,06 - 9,57 0.3567 - 0.3768 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10023 RSTH-03x-10017 RSRY-708-00125 3

9,06 - 9,57 0.3567 - 0.3768 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20023 RSTH-03x-20017 RSRY-708-00125 3

9,06 - 9,57 0.3567 - 0.3768 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30023 RSTH-03x-30017 RSRY-708-00125 3

 

HINWEIS:

H

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung 

Serie H   |   Durchmesserbereich:  5,89 mm - 12,77 mm (0.2319" - 0.5028")

H

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Rollen
Rollen-
menge

9,48 - 9,99 0.3732 - 0.3933 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10024 RSTH-03x-10019 RSRY-708-00125 3

9,48 - 9,99 0.3732 - 0.3933 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20024 RSTH-03x-20019 RSRY-708-00125 3

9,48 - 9,99 0.3732 - 0.3933 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30024 RSTH-03x-30019 RSRY-708-00125 3

9,91 - 10,42 0.3902 - 0.4102 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10025 RSTH-03x-10021 RSRY-708-00125 3

9,91 - 10,42 0.3902 - 0.4102 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20025 RSTH-03x-20021 RSRY-708-00125 3

9,91 - 10,42 0.3902 - 0.4102 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30025 RSTH-03x-30021 RSRY-708-00125 3

10,29 - 10,80 0.4051 - 0.4252 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10026 RSTH-03x-10024 RSRY-708-00125 3

10,29 - 10,80 0.4051 - 0.4252 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20026 RSTH-03x-20024 RSRY-708-00125 3

10,29 - 10,80 0.4051 - 0.4252 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30026 RSTH-03x-30024 RSRY-708-00125 3

10,71 - 11,21 0.4217 - 0.4413 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10027 RSTH-03x-10025 RSRY-708-00125 3

10,71 - 11,21 0.4217 - 0.4413 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20027 RSTH-03x-20025 RSRY-708-00125 3

10,71 - 11,21 0.4217 - 0.4413 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30027 RSTH-03x-30025 RSRY-708-00125 3

11,11 - 11,61 0.4374 - 0.4571 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10028 RSTH-03x-10028 RSRY-708-00125 3

11,11 - 11,61 0.4374 - 0.4571 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20028 RSTH-03x-20028 RSRY-708-00125 3

11,11 - 11,61 0.4374 - 0.4571 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30028 RSTH-03x-30028 RSRY-708-00125 3

11,46 - 11,96 0.4512 - 0.4709 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10029 RSTH-03x-10021 RSRY-708-00156 3

11,46 - 11,96 0.4512 - 0.4709 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20029 RSTH-03x-20021 RSRY-708-00156 3

11,46 - 11,96 0.4512 - 0.4709 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30029 RSTH-03x-30021 RSRY-708-00156 3

11,89 - 12,39 0.4681 - 0.4878 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10030 RSTH-03x-10024 RSRY-708-00156 3

11,89 - 12,39 0.4681 - 0.4878 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20030 RSTH-03x-20024 RSRY-708-00156 3

11,89 - 12,39 0.4681 - 0.4878 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30030 RSTH-03x-30024 RSRY-708-00156 3

12,27 - 12,77 0.4831 - 0.5028 1 RSKH-210-xxxxx RSKH-110-xxxxx RSCH-015-10031 RSTH-03x-10025 RSRY-708-00156 3

12,27 - 12,77 0.4831 - 0.5028 2 RSKH-220-xxxxx RSKH-120-xxxxx RSCH-015-20031 RSTH-03x-20025 RSRY-708-00156 3

12,27 - 12,77 0.4831 - 0.5028 3 RSKH-230-xxxxx RSKH-130-xxxxx RSCH-015-30031 RSTH-03x-30025 RSRY-708-00156 3

 

HINWEIS:

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 47
2 = 98
3 = 149

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie I   |   Durchmesserbereich:  12,64 mm - 16,85 mm (0.4976" - 0.6634")

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Kegel Rollen
Rollen-
menge

12,64 - 13,50 0.4976 - 0.5315 1 RDKI-210-01264 RDKI-110-01264 RDCI-400-00500 RDTI-031-10032 RDRY-704-00156 5

12,64 - 13,50 0.4976 - 0.5315 2 RDKI-220-01264 RDKI-120-01264 RDCI-400-00500 RDTI-031-20032 RDRY-704-00156 5

12,64 - 13,50 0.4976 - 0.5315 3 RDKI-230-01264 RDKI-130-01264 RDCI-400-00500 RDTI-031-30032 RDRY-704-00156 5

13,45 - 14,45 0.5295 - 0.5689 1 RDKI-210-01345 RDKI-110-01345 RDCI-400-00531 RDTI-031-10034 RDRY-704-00156 5

13,45 - 14,45 0.5295 - 0.5689 2 RDKI-220-01345 RDKI-120-01345 RDCI-400-00531 RDTI-031-20034 RDRY-704-00156 5

13,45 - 14,45 0.5295 - 0.5689 3 RDKI-230-01345 RDKI-130-01345 RDCI-400-00531 RDTI-031-30034 RDRY-704-00156 5

14,25 - 15,25 0.5610 - 0.6004 1 RDKI-210-01425 RDKI-110-01425 RDCI-400-00562 RDTI-031-10034 RDRY-704-00172 5

14,25 - 15,25 0.5610 - 0.6004 2 RDKI-220-01425 RDKI-120-01425 RDCI-400-00562 RDTI-031-20034 RDRY-704-00172 5

14,25 - 15,25 0.5610 - 0.6004 3 RDKI-230-01425 RDKI-130-01425 RDCI-400-00562 RDTI-031-30034 RDRY-704-00172 5

15,05 - 16,05 0.5925 - 0.6319 1 RDKI-210-01505 RDKI-110-01505 RDCI-400-00593 RDTI-031-10038 RDRY-704-00172 5

15,05 - 16,05 0.5925 - 0.6319 2 RDKI-220-01505 RDKI-120-01505 RDCI-400-00593 RDTI-031-20038 RDRY-704-00172 5

15,05 - 16,05 0.5925 - 0.6319 3 RDKI-230-01505 RDKI-130-01505 RDCI-400-00593 RDTI-031-30038 RDRY-704-00172 5

15,85 - 16,85 0.6240 - 0.6634 1 RDKI-210-01585 RDKI-110-01585 RDCI-400-00625 RDTI-031-10038 RDRY-701-00187 5

15,85 - 16,85 0.6240 - 0.6634 2 RDKI-220-01585 RDKI-120-01585 RDCI-400-00625 RDTI-031-20038 RDRY-701-00187 5

15,85 - 16,85 0.6240 - 0.6634 3 RDKI-230-01585 RDKI-130-01585 RDCI-400-00625 RDTI-031-30038 RDRY-701-00187 5

HINWEIS:

I

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 47
2 = 98
3 = 149

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie I   |   Durchmesserbereich:  12,64 mm - 16,85 mm (0.4976" - 0.6634")

I

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Rollen
Rollen-
menge

12,64 - 13,50 0.4976 - 0.5315 1 RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx RSCI-400-00500 RSTI-03X-10032 RSRY-708-00156 5

12,64 - 13,50 0.4976 - 0.5315 2 RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx RSCI-400-00500 RSTI-03X-20032 RSRY-708-00156 5

12,64 - 13,50 0.4976 - 0.5315 3 RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx RSCI-400-00500 RSTI-03X-30032 RSRY-708-00156 5

13,45 - 14,45 0.5295 - 0.5689 1 RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx RSCI-400-00531 RSTI-03X-10034 RSRY-708-00156 5

13,45 - 14,45 0.5295 - 0.5689 2 RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx RSCI-400-00531 RSTI-03X-20034 RSRY-708-00156 5

13,45 - 14,45 0.5295 - 0.5689 3 RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx RSCI-400-00531 RSTI-03X-30034 RSRY-708-00156 5

14,25 - 15,25 0.5610 - 0.6004 1 RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx RSCI-400-00562 RSTI-03X-10034 RSRY-708-00172 5

14,25 - 15,25 0.5610 - 0.6004 2 RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx RSCI-400-00562 RSTI-03X-20034 RSRY-708-00172 5

14,25 - 15,25 0.5610 - 0.6004 3 RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx RSCI-400-00562 RSTI-03X-30034 RSRY-708-00172 5

15,05 - 16,05 0.5925 - 0.6319 1 RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx RSCI-400-00593 RSTI-03X-10038 RSRY-708-00172 5

15,05 - 16,05 0.5925 - 0.6319 2 RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx RSCI-400-00593 RSTI-03X-20038 RSRY-708-00172 5

15,05 - 16,05 0.5925 - 0.6319 3 RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx RSCI-400-00593 RSTI-03X-30038 RSRY-708-00172 5

15,85 - 16,85 0.6240 - 0.6634 1 RSKI-210-xxxxx RSKI-110-xxxxx RSCI-400-00625 RSTI-03X-10038 RSRY-708-00187 5

15,85 - 16,85 0.6240 - 0.6634 2 RSKI-220-xxxxx RSKI-120-xxxxx RSCI-400-00625 RSTI-03X-20038 RSRY-708-00187 5

15,85 - 16,85 0.6240 - 0.6634 3 RSKI-230-xxxxx RSKI-130-xxxxx RSCI-400-00625 RSTI-03X-30038 RSRY-708-00187 5

 
.

HINWEIS:

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Kegel Rollen
Rollen-
menge

16,60 - 17,61 0.6535 - 0.6933 1 RDKK-210-01660 RDKK-110-01660 RDRY-701-00187 5

16,60 - 17,61 0.6535 - 0.6933 2 RDKK-220-01660 RDKK-120-01660 RDRY-701-00187 5

16,60 - 17,61 0.6535 - 0.6933 3 RDKK-230-01660 RDKK-130-01660 RDRY-701-00187 5

17,40 - 18,39 0.6850 - 0.7240 1 RDKK-210-01740 RDKK-110-01740 RDRY-701-00187 5

17,40 - 18,39 0.6850 - 0.7240 2 RDKK-220-01740 RDKK-120-01740 RDRY-701-00187 5

17,40 - 18,39 0.6850 - 0.7240 3 RDKK-230-01740 RDKK-130-01740 RDRY-701-00187 5

18,19 - 19,18 0.7161 - 0.7551 1 RDKK-210-01819 RDKK-110-01819 RDRY-701-00218 5

18,19 - 19,18 0.7161 - 0.7551 2 RDKK-220-01819 RDKK-120-01819 RDRY-701-00218 5

18,19 - 19,18 0.7161 - 0.7551 3 RDKK-230-01819 RDKK-130-01819 RDRY-701-00218 5

18,96 - 19,99 0.7465 - 0.7870 1 RDKK-210-01896 RDKK-110-01896 RDRY-701-00218 5

18,96 - 19,99 0.7465 - 0.7870 2 RDKK-220-01896 RDKK-120-01896 RDRY-701-00218 5

18,96 - 19,99 0.7465 - 0.7870 3 RDKK-230-01896 RDKK-130-01896 RDRY-701-00218 5

19,74 - 20,77 0.7772 - 0.8177 1 RDKK-210-01974 RDKK-110-01974 RDRY-701-00218 5

19,74 - 20,77 0.7772 - 0.8177 2 RDKK-220-01974 RDKK-120-01974 RDRY-701-00218 5

19,74 - 20,77 0.7772 - 0.8177 3 RDKK-230-01974 RDKK-130-01974 RDRY-701-00218 5

20,52 - 21,57 0.8079 - 0.8492 1 RDKK-210-02052 RDKK-110-02052 RDRY-701-00218 5

20,52 - 21,57 0.8079 - 0.8492 2 RDKK-220-02052 RDKK-120-02052 RDRY-701-00218 5

20,52 - 21,57 0.8079 - 0.8492 3 RDKK-230-02052 RDKK-130-02052 RDRY-701-00218 5

21,31 - 22,35 0.8390 - 0.8799 1 RDKK-210-02131 RDKK-110-02131 RDRY-701-00218 5

21,31 - 22,35 0.8390 - 0.8799 2 RDKK-220-02131 RDKK-120-02131 RDRY-701-00218 5

21,31 - 22,35 0.8390 - 0.8799 3 RDKK-230-02131 RDKK-130-02131 RDRY-701-00218 5

22,13 - 23,16 0.8713 - 0.9118 1 RDKK-210-02213 RDKK-110-02213 RDRY-701-00265 5

22,13 - 23,16 0.8713 - 0.9118 2 RDKK-220-02213 RDKK-120-02213 RDRY-701-00265 5

22,13 - 23,16 0.8713 - 0.9118 3 RDKK-230-02213 RDKK-130-02213 RDRY-701-00265 5

22,91 - 23,96 0.9020 - 0.9433 1 RDKK-210-02291 RDKK-110-02291 RDRY-701-00265 5

22,91 - 23,96 0.9020 - 0.9433 2 RDKK-220-02291 RDKK-120-02291 RDRY-701-00265 5

22,91 - 23,96 0.9020 - 0.9433 3 RDKK-230-02291 RDKK-130-02291 RDRY-701-00265 5

23,70 - 24,74 0.9331 - 0.9740 1 RDKK-210-02370 RDKK-110-02370 RDRY-701-00265 5

23,70 - 24,74 0.9331 - 0.9740 2 RDKK-220-02370 RDKK-120-02370 RDRY-701-00265 5

23,70 - 24,74 0.9331 - 0.9740 3 RDKK-230-02370 RDKK-130-02370 RDRY-701-00265 5

HINWEIS:

K

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

38

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 41
2 = 92
3 = 143

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.1

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

K

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Rollen
Rollen-
menge

16,60 - 17,61 0.6535 - 0.6933 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00187 5

16,60 - 17,61 0.6535 - 0.6933 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00187 5

16,60 - 17,61 0.6535 - 0.6933 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00187 5

17,40 - 18,39 0.6850 - 0.7240 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00187 5

17,40 - 18,39 0.6850 - 0.7240 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00187 5

17,40 - 18,39 0.6850 - 0.7240 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00187 5

18,19 - 19,18 0.7161 - 0.7551 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00218 5

18,19 - 19,18 0.7161 - 0.7551 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00218 5

18,19 - 19,18 0.7161 - 0.7551 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00218 5

18,96 - 19,99 0.7465 - 0.7870 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00218 5

18,96 - 19,99 0.7465 - 0.7870 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00218 5

18,96 - 19,99 0.7465 - 0.7870 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00218 5

19,74 - 20,77 0.7772 - 0.8177 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00218 5

19,74 - 20,77 0.7772 - 0.8177 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00218 5

19,74 - 20,77 0.7772 - 0.8177 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00218 5

20,52 - 21,57 0.8079 - 0.8492 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00218 5

20,52 - 21,57 0.8079 - 0.8492 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00218 5

20,52 - 21,57 0.8079 - 0.8492 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00218 5

21,31 - 22,35 0.8390 - 0.8799 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00218 5

21,31 - 22,35 0.8390 - 0.8799 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00218 5

21,31 - 22,35 0.8390 - 0.8799 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00218 5

22,13 - 23,16 0.8713 - 0.9118 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00265 5

22,13 - 23,16 0.8713 - 0.9118 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00265 5

22,13 - 23,16 0.8713 - 0.9118 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00265 5

22,91 - 23,96 0.9020 - 0.9433 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00265 5

22,91 - 23,96 0.9020 - 0.9433 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00265 5

22,91 - 23,96 0.9020 - 0.9433 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00265 5

23,70 - 24,74 0.9331 - 0.9740 1 RSKK-210-xxxxx RSKK-110-xxxxx RSRY-708-00265 5

23,70 - 24,74 0.9331 - 0.9740 2 RSKK-220-xxxxx RSKK-120-xxxxx RSRY-708-00265 5

23,70 - 24,74 0.9331 - 0.9740 3 RSKK-230-xxxxx RSKK-130-xxxxx RSRY-708-00265 5

 
.

HINWEIS:

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de D:  16

ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 47
2 = 98
3 = 149

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.138

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie L   |   Durchmesserbereich:  24,54 mm - 31,16 mm (0.9661" - 1.2268")

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Kegel Rollen
Rollen-
menge

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 1 RDKL-210-02454 RDKL-110-02454 RDCL-011-00062 RDTL-031-00062 RDRY-701-00265 5

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 2 RDKL-220-02454 RDKL-120-02454 RDCL-011-00062 RDTL-031-00062 RDRY-701-00265 5

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 3 RDKL-230-02454 RDKL-130-02454 RDCL-011-00062 RDTL-031-00062 RDRY-701-00265 5

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 1 RDKL-210-02538 RDKL-110-02538 RDCL-011-00064 RDTL-031-00064 RDRY-701-00265 7

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 2 RDKL-220-02538 RDKL-120-02538 RDCL-011-00064 RDTL-031-00064 RDRY-701-00265 7

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 3 RDKL-230-02538 RDKL-130-02538 RDCL-011-00064 RDTL-031-00064 RDRY-701-00265 7

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 1 RDKL-210-02616 RDKL-110-02616 RDCL-011-00066 RDTL-031-00066 RDRY-701-00265 7

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 2 RDKL-220-02616 RDKL-120-02616 RDCL-011-00066 RDTL-031-00066 RDRY-701-00265 7

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 3 RDKL-230-02616 RDKL-130-02616 RDCL-011-00066 RDTL-031-00066 RDRY-701-00265 7

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 1 RDKL-210-02695 RDKL-110-02695 RDCL-011-00068 RDTL-031-00068 RDRY-701-00265 7

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 2 RDKL-220-02695 RDKL-120-02695 RDCL-011-00068 RDTL-031-00068 RDRY-701-00265 7

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 3 RDKL-230-02695 RDKL-130-02695 RDCL-011-00068 RDTL-031-00068 RDRY-701-00265 7

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 1 RDKL-210-02773 RDKL-110-02773 RDCL-011-00070 RDTL-031-00070 RDRY-701-00265 7

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 2 RDKL-220-02773 RDKL-120-02773 RDCL-011-00070 RDTL-031-00070 RDRY-701-00265 7

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 3 RDKL-230-02773 RDKL-130-02773 RDCL-011-00070 RDTL-031-00070 RDRY-701-00265 7

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 1 RDKL-210-02855 RDKL-110-02855 RDCL-011-00072 RDTL-031-00066 RDRY-701-00312 7

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 2 RDKL-220-02855 RDKL-120-02855 RDCL-011-00072 RDTL-031-00066 RDRY-701-00312 7

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 3 RDKL-230-02855 RDKL-130-02855 RDCL-011-00072 RDTL-031-00066 RDRY-701-00312 7

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 1 RDKL-210-02934 RDKL-110-02934 RDCL-011-00074 RDTL-031-00068 RDRY-701-00312 7

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 2 RDKL-220-02934 RDKL-120-02934 RDCL-011-00074 RDTL-031-00068 RDRY-701-00312 7

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 3 RDKL-230-02934 RDKL-130-02934 RDCL-011-00074 RDTL-031-00068 RDRY-701-00312 7

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 1 RDKL-210-03012 RDKL-110-03012 RDCL-011-00076 RDTL-031-00070 RDRY-701-00312 7

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 2 RDKL-220-03012 RDKL-120-03012 RDCL-011-00076 RDTL-031-00070 RDRY-701-00312 7

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 3 RDKL-230-03012 RDKL-130-03012 RDCL-011-00076 RDTL-031-00070 RDRY-701-00312 7

HINWEIS:

L

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

L2

Ø 12.70
Ø 30.80

1 = 47
2 = 98
3 = 149

L3

1 = 127
2 = 178
3 = 228

MT.1

CM.138

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie L   |   Durchmesserbereich:  24,54 mm - 31,16 mm (0.9661" - 1.2268")

L

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) L Rollen
Rollen-
menge

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00062 RSTL-03x-00062 RSRY-708-00265 5

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00062 RSTL-03x-00062 RSRY-708-00265 5

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00062 RSTL-03x-00062 RSRY-708-00265 5

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00064 RSTL-03x-00064 RSRY-708-00265 5

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00064 RSTL-03x-00064 RSRY-708-00265 5

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00064 RSTL-03x-00064 RSRY-708-00265 5

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00066 RSTL-03x-00066 RSRY-708-00265 5

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00066 RSTL-03x-00066 RSRY-708-00265 5

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00066 RSTL-03x-00066 RSRY-708-00265 5

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00068 RSTL-03x-00068 RSRY-708-00265 5

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00068 RSTL-03x-00068 RSRY-708-00265 5

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00068 RSTL-03x-00068 RSRY-708-00265 5

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00070 RSTL-03x-00070 RSRY-708-00265 5

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00070 RSTL-03x-00070 RSRY-708-00265 5

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00070 RSTL-03x-00070 RSRY-708-00265 5

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00072 RSTL-03x-00066 RSRY-708-00312 5

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00072 RSTL-03x-00066 RSRY-708-00312 5

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00072 RSTL-03x-00066 RSRY-708-00312 5

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00074 RSTL-03x-00068 RSRY-708-00312 5

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00074 RSTL-03x-00068 RSRY-708-00312 5

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00074 RSTL-03x-00068 RSRY-708-00312 5

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 1 RSKL-210-xxxxx RSKL-110-xxxxx RSCL-015-00076 RSTL-03x-00070 RSRY-708-00312 5

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 2 RSKL-220-xxxxx RSKL-120-xxxxx RSCL-015-00076 RSTL-03x-00070 RSRY-708-00312 5

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 3 RSKL-230-xxxxx RSKL-130-xxxxx RSCL-015-00076 RSTL-03x-00070 RSRY-708-00312 5

 

HINWEIS:

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

40

Ø 10
Ø 24

MT.1

CM.1175

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie F   |   Durchmesserbereich:  24,54 mm - 31,16 mm (0.9661" - 1.2268")

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 RDKF-200-02454 RDKF-100-02454 RDCL-011-00062 RDTF-031-00062 RDRY-701-00265 5

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 RDKF-200-02538 RDKF-100-02538 RDCL-011-00064 RDTF-031-00064 RDRY-701-00265 7

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 RDKF-200-02616 RDKF-100-02616 RDCL-011-00066 RDTF-031-00066 RDRY-701-00265 7

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 RDKF-200-02695 RDKF-100-02695 RDCL-011-00068 RDTF-031-00068 RDRY-701-00265 7

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 RDKF-200-02773 RDKF-100-02773 RDCL-011-00070 RDTF-031-00070 RDRY-701-00265 7

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 RDKF-200-02855 RDKF-100-02855 RDCL-011-00072 RDTF-031-00066 RDRY-701-00312 7

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 RDKF-200-02934 RDKF-100-02934 RDCL-011-00074 RDTF-031-00068 RDRY-701-00312 7

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 RDKF-200-03012 RDKF-100-03012 RDCL-011-00076 RDTF-031-00070 RDRY-701-00312 7

HINWEIS:

F

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem F

D1

40

Ø 10
Ø 24

MT.1

CM.1175

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

24,54 - 25,59 0.9661 - 1.0075 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00062 RSTF-03x-00062 RSRY-708-00265 5

25,38 - 26,42 0.9992 - 1.0402 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00064 RSTF-03x-00064 RSRY-708-00265 5

26,16 - 27,20 1.0299 - 1.0709 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00066 RSTF-03x-00066 RSRY-708-00265 5

26,95 - 28,00 1.0610 - 1.1024 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00068 RSTF-03x-00068 RSRY-708-00265 5

27,73 - 28,77 1.0917 - 1.1327 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00070 RSTF-03x-00070 RSRY-708-00265 5

28,55 - 29,59 1.1240 - 1.1650 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00072 RSTF-03x-00066 RSRY-708-00312 5

29,34 - 30,39 1.1551 - 1.1965 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00074 RSTF-03x-00068 RSRY-708-00312 5

30,12 - 31,16 1.1858 - 1.2268 RSKF-200-xxxxx RSKF-100-xxxxx RSCL-015-00076 RSTF-03x-00070 RSRY-708-00312 5

.

HINWEIS:

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie F   |   Durchmesserbereich:  24,54 mm - 31,16 mm (0.9661" - 1.2268")

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

Ø 19.05
Ø 30.80

MT.1

CM.1
127 38

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

30,85 - 31,90 1.2146 - 1.2559 RDKM-200-03085 RDKM-100-03085 RDCM-011-00078 RDTM-031-00078 RDRY-701-00265 7

31,67 - 32,71 1.2469 - 1.2878 RDKM-200-03167 RDKM-100-03167 RDCM-011-00080 RDTM-031-00080 RDRY-701-00265 7

32,44 - 33,47 1.2772 - 1.3177 RDKM-200-03244 RDKM-100-03244 RDCM-011-00082 RDTM-031-00082 RDRY-701-00265 7

33,24 - 34,29 1.3087 - 1.3500 RDKM-200-03324 RDKM-100-03324 RDCM-011-00084 RDTM-031-00078 RDRY-701-00312 7

34,05 - 35,09 1.3406 - 1.3815 RDKM-200-03405 RDKM-100-03405 RDCM-011-00086 RDTM-031-00080 RDRY-701-00312 7

34,83 - 35,86 1.3713 - 1.4118 RDKM-200-03483 RDKM-100-03483 RDCM-011-00088 RDTM-031-00082 RDRY-701-00312 7

HINWEIS:

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie M   |   Durchmesserbereich:  30,85 mm - 35,86 mm (1.2146" - 1.4118")

M

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem M

Serie M   |   Durchmesserbereich:  30,85 mm - 35,86 mm (1.2146" - 1.4118")

D1

Ø 19.05
Ø 30.80

MT.1

CM.1
127 38

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

30,85 - 31,90 1.2146 - 1.2559 RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx RSCM-015-00078 RSTM-03x-00078 RSRY-708-00265 5

31,67 - 32,71 1.2469 - 1.2878 RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx RSCM-015-00080 RSTM-03x-00080 RSRY-708-00265 5

32,44 - 33,47 1.2772 - 1.3177 RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx RSCM-015-00082 RSTM-03x-00082 RSRY-708-00265 5

33,24 - 34,29 1.3087 - 1.3500 RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx RSCM-015-00084 RSTM-03x-00078 RSRY-708-00312 5

34,05 - 35,09 1.3406 - 1.3815 RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx RSCM-015-00086 RSTM-03x-00080 RSRY-708-00312 5

34,83 - 35,86 1.3713 - 1.4118 RSKM-200-xxxxx RSKM-100-xxxxx RSCM-015-00088 RSTM-03x-00082 RSRY-708-00312 5

HINWEIS:

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

Ø 19.05

Ø 35

MT.2

CM.2
127 38

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie N   |   Durchmesserbereich:  35,61 mm - 46,97 mm (1.4020" - 1.8492")

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

35,61 - 36,66 1.4020 - 1.4433 RDKN-200-03561 RDKN-100-03561 RDCN-011-00090 RDTN-031-00090 RDRY-701-00312 7

36,40 - 37,44 1.4331 - 1.4740 RDKN-200-03640 RDKN-100-03640 RDCN-011-00092 RDTN-031-00092 RDRY-701-00312 7

37,18 - 38,23 1.4638 - 1.5051 RDKN-200-03718 RDKN-100-03718 RDCN-011-00094 RDTN-031-00094 RDRY-701-00312 7

38,00 - 39,04 1.4961 - 1.5370 RDKN-200-03800 RDKN-100-03800 RDCN-011-00096 RDTN-031-00096 RDRY-701-00312 7

38,79 - 39,82 1.5272 - 1.5677 RDKN-200-03879 RDKN-100-03879 RDCN-011-00098 RDTM-031-00080 RDRY-701-00406 7

39,57 - 40,62 1.5579 - 1.5992 RDKN-200-03957 RDKN-100-03957 RDCN-011-00100 RDTM-031-00082 RDRY-701-00406 7

40,36 - 41,40 1.5890 - 1.6299 RDKN-200-04036 RDKN-100-04036 RDCN-011-00102 RDTN-031-00090 RDRY-701-00406 7

41,18 - 42,21 1.6213 - 1.6618 RDKN-200-04118 RDKN-100-04118 RDCN-011-00104 RDTN-031-00092 RDRY-701-00406 7

41,96 - 43,01 1.6520 - 1.6933 RDKN-200-04196 RDKN-100-04196 RDCN-011-00106 RDTN-031-00094 RDRY-701-00406 7

42,75 - 43,79 1.6831 - 1.7240 RDKN-200-04275 RDKN-100-04275 RDCN-011-00108 RDTM-031-00082 RDRY-701-00468 7

43,53 - 44,58 1.7138 - 1.7551 RDKN-200-04353 RDKN-100-04353 RDCN-011-00110 RDTN-031-00090 RDRY-701-00468 7

44,35 - 45,39 1.7461 - 1.7870 RDKN-200-04435 RDKN-100-04435 RDCN-011-00112 RDTN-031-00092 RDRY-701-00468 7

45,14 - 46,17 1.7772 - 1.8177 RDKN-200-04514 RDKN-100-04514 RDCN-011-00114 RDTN-031-00094 RDRY-701-00468 7

45,92 - 46,97 1.8079 - 1.8492 RDKN-200-04592 RDKN-100-04592 RDCN-011-00116 RDTN-031-00096 RDRY-701-00468 7

HINWEIS:

N

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

Ø 19.05

Ø 35

MT.2

CM.2
127 38

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie N   |   Durchmesserbereich:  35,61 mm - 46,97 mm (1.4020" - 1.8492")

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

35,61 - 36,66 1.4020 - 1.4433 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00090 RSTN-03x-00090 RSRY-708-00312 5

36,40 - 37,44 1.4331 - 1.4740 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00092 RSTN-03x-00092 RSRY-708-00312 5

37,18 - 38,23 1.4638 - 1.5051 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00094 RSTN-03x-00094 RSRY-708-00312 5

38,00 - 39,04 1.4961 - 1.5370 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00096 RSTN-03x-00096 RSRY-708-00312 5

38,79 - 39,82 1.5272 - 1.5677 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00098 RSTM-03x-00080 RSRY-708-00406 5

39,57 - 40,62 1.5579 - 1.5992 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00100 RSTM-03x-00082 RSRY-708-00406 5

40,36 - 41,40 1.5890 - 1.6299 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00102 RSTN-03x-00090 RSRY-708-00406 5

41,18 - 42,21 1.6213 - 1.6618 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00104 RSTN-03x-00092 RSRY-708-00406 5

41,96 - 43,01 1.6520 - 1.6933 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00106 RSTN-03x-00094 RSRY-708-00406 5

42,75 - 43,79 1.6831 - 1.7240 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00108 RSTM-03x-00082 RSRY-708-00468 5

43,53 - 44,58 1.7138 - 1.7551 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00110 RSTN-03x-00090 RSRY-708-00468 5

44,35 - 45,39 1.7461 - 1.7870 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00112 RSTN-03x-00092 RSRY-708-00468 5

45,14 - 46,17 1.7772 - 1.8177 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00114 RSTN-03x-00094 RSRY-708-00468 5

45,92 - 46,97 1.8079 - 1.8492 RSKN-200-xxxxx RSKN-100-xxxxx RSCN-015-00116 RSTN-03x-00096 RSRY-708-00468 5

HINWEIS:

N

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

Ø 25.40
Ø 44

MT.3

CM.3
178 63

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

46,71 - 47,75 1.8390 - 1.8799 RDKO-200-04671 RDKO-100-04671 RDRY-701-00312 9

47,53 - 48,56 1.8713 - 1.9118 RDKO-200-04753 RDKO-100-04753 RDRY-701-00312 9

48,31 - 49,36 1.9020 - 1.9433 RDKO-200-04831 RDKO-100-04837 RDRY-701-00312 9

49,10 - 50,14 1.9331 - 1.9740 RDKO-200-04910 RDKO-100-04910 RDRY-701-00312 9

49,88 - 50,93 1.9638 - 2.0051 RDKO-200-04988 RDKO-100-04988 RDRY-701-00312 9

50,70 - 51,74 1.9961 - 2.0370 RDKO-200-05070 RDKO-100-05070 RDRY-701-00312 9

51,49 - 52,53 2.0272 - 2.0681 RDKO-200-05149 RDKO-100-05149 RDRY-701-00406 9

52,27 - 53,32 2.0579 - 2.0992 RDKO-200-05227 RDKO-100-05227 RDRY-701-00406 9

53,06 - 54,10 2.0890 - 2.1299 RDKO-200-05306 RDKO-100-05306 RDRY-701-00406 9

53,87 - 54,91 2.1209 - 2.1618 RDKO-200-05387 RDKO-100-05387 RDRY-701-00406 9

54,66 - 55,71 2.1520 - 2.1933 RDKO-200-05466 RDKO-100-05466 RDRY-701-00406 9

55,45 - 56,49 2.1831 - 2.2240 RDKO-200-05545 RDKO-100-05545 RDRY-701-00406 9

HINWEIS:

O

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

Ø 25.40
Ø 44

MT.3

CM.3
178 63

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Sacklochbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

46,71 - 47,75 1.8390 - 1.8799 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00312 7

47,53 - 48,56 1.8713 - 1.9118 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00312 7

48,31 - 49,36 1.9020 - 1.9433 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00312 7

49,10 - 50,14 1.9331 - 1.9740 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00312 7

49,88 - 50,93 1.9638 - 2.0051 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00312 7

50,70 - 51,74 1.9961 - 2.0370 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00312 7

51,49 - 52,53 2.0272 - 2.0681 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

52,27 - 53,32 2.0579 - 2.0992 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

53,06 - 54,10 2.0890 - 2.1299 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

53,87 - 54,91 2.1209 - 2.1618 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

54,66 - 55,71 2.1520 - 2.1933 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

55,45 - 56,49 2.1831 - 2.2240 RSKO-200-xxxxx RSKO-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

 
.

HINWEIS:

O

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39



A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de D:  26

ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

63

Ø 25.40
Ø 44

MT.3

CM.3
178

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

56,23 - 57,28 2.2138 - 2.2551 RDKP-200-05623 RDKP-100-05623 RDRY-701-00406 9

57,05 - 58,09 2.2461 - 2.2870 RDKP-200-05705 RDKP-100-05705 RDRY-701-00406 9

57,84 - 58,87 2.2772 - 2.3177 RDKP-200-05784 RDKP-100-05784 RDRY-701-00406 9

58,62 - 59,67 2.3079 - 2.3492 RDKP-200-05862 RDKP-100-05862 RDRY-701-00406 9

59,41 - 60,45 2.3390 - 2.3799 RDKP-200-05941 RDKP-100-05941 RDRY-701-00468 9

60,23 - 61,26 2.3713 - 2.4118 RDKP-200-06023 RDKP-100-06023 RDRY-701-00468 9

61,01 - 62,06 2.4020 - 2.4433 RDKP-200-06101 RDKP-100-06101 RDRY-701-00468 9

61,80 - 62,84 2.4330 - 2.4740 RDKP-200-06180 RDKP-100-06180 RDRY-701-00468 9

62,58 - 63,63 2.4638 - 2.5051 RDKP-200-06258 RDKP-100-06258 RDRY-701-00468 9

63,40 - 64,44 2.4961 - 2.5370 RDKP-200-06340 RDKP-100-06340 RDRY-701-00468 9

64,19 - 65,22 2.5272 - 2.5677 RDKP-200-06419 RDKP-100-06419 RDRY-701-00468 9

64,97 - 66,02 2.5579 - 2.5992 RDKP-200-06497 RDKP-100-06497 RDRY-701-00468 9

65,76 - 66,80 2.5890 - 2.6299 RDKP-200-06576 RDKP-100-06576 RDRY-701-00531 9

66,58 - 67,61 2.6213 - 2.6618 RDKP-200-06658 RDKP-100-06658 RDRY-701-00531 9

67,36 - 68,41 2.6520 - 2.6933 RDKP-200-06736 RDKP-100-06736 RDRY-701-00531 9

68,15 - 69,19 2.6830 - 2.7240 RDKP-200-06815 RDKP-100-06815 RDRY-701-00531 9

HINWEIS:

P

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

Ø 25.40
Ø 44

MT.3

CM.3
178 63

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Sacklochbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

56,23 - 57,28 2.2138 - 2.2551 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

57,05 - 58,09 2.2461 - 2.2870 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

57,84 - 58,87 2.2772 - 2.3177 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

58,62 - 59,67 2.3079 - 2.3492 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00406 7

59,41 - 60,45 2.3390 - 2.3799 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

60,23 - 61,26 2.3713 - 2.4118 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

61,01 - 62,06 2.4020 - 2.4433 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

61,80 - 62,84 2.4330 - 2.4740 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

62,58 - 63,63 2.4638 - 2.5051 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

63,40 - 64,44 2.4961 - 2.5370 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

64,19 - 65,22 2.5272 - 2.5677 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

64,97 - 66,02 2.5579 - 2.5992 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00468 7

65,76 - 66,80 2.5890 - 2.6299 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00531 7

66,58 - 67,61 2.6213 - 2.6618 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00531 7

67,36 - 68,41 2.6520 - 2.6933 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00531 7

68,15 - 69,19 2.6830 - 2.7240 RSKP-200-xxxxx RSKP-100-xxxxx RSRY-708-00531 7

.

HINWEIS:

P

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

63

Ø 25.40
Ø 44

MT.3

CM.3

178

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie Q   |   Durchmesserbereich:  68,93 mm - 85,07 mm (2.7138" - 3.3492")

Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

68,93 - 69,98 2.7138 - 2.7551 RDKQ-200-06893 RDKQ-100-06893 RDCQ-011-00174 RDTQ-031-00174 RDRY-701-00531 9

69,75 - 70,79 2.7461 - 2.7870 RDKQ-200-06975 RDKQ-100-06975 RDCQ-011-00176 RDTQ-031-00176 RDRY-701-00531 9

70,54 - 71,57 2.7772 - 2.8177 RDKQ-200-07054 RDKQ-100-07054 RDCQ-011-00178 RDTQ-031-00178 RDRY-701-00531 9

71,32 - 72,40 2.8079 - 2.8504 RDKQ-200-07132 RDKQ-100-07132 RDCQ-011-00180 RDTQ-031-00180 RDRY-701-00531 9

72,11 - 73,15 2.8390 - 2.8799 RDKQ-200-07211 RDKQ-100-07211 RDCQ-011-00182 RDTQ-031-00182 RDRY-701-00531 9

72,93 - 73,96 2.8713 - 2.9118 RDKQ-200-07293 RDKQ-100-07293 RDCQ-011-00184 RDTQ-031-00184 RDRY-701-00531 9

73,71 - 74,75 2.9020 - 2.9429 RDKQ-200-07371 RDKQ-100-07371 RDCQ-011-00186 RDTQ-031-00174 RDRY-701-00625 9

74,50 - 75,54 2.9331 - 2.9740 RDKQ-200-07450 RDKQ-100-07450 RDCQ-011-00188 RDTQ-031-00176 RDRY-701-00625 9

75,28 - 76,33 2.9638 - 3.0051 RDKQ-200-07528 RDKQ-100-07528 RDCQ-011-00190 RDTQ-031-00178 RDRY-701-00625 9

76,10 - 77,14 2.9961 - 3.0370 RDKQ-200-07610 RDKQ-100-07610 RDCQ-011-00192 RDTQ-031-00180 RDRY-701-00625 9

76,89 - 77,93 3.0272 - 3.0681 RDKQ-200-07689 RDKQ-100-07689 RDCQ-011-00194 RDTQ-031-00182 RDRY-701-00625 9

77,67 - 78,72 3.0579 - 3.0992 RDKQ-200-07767 RDKQ-100-07767 RDCQ-011-00196 RDTQ-031-00184 RDRY-701-00625 9

78,46 - 79,50 3.0890 - 3.1299 RDKQ-200-07846 RDKQ-100-07846 RDCQ-011-00198 RDTQ-031-00198 RDRY-701-00625 9

79,27 - 80,31 3.1209 - 3.1618 RDKQ-200-07927 RDKQ-100-07927 RDCQ-011-00200 RDTQ-031-00200 RDRY-701-00625 9

80,06 - 81,11 3.1520 - 3.1933 RDKQ-200-08006 RDKQ-100-08006 RDCQ-011-00202 RDTQ-031-00202 RDRY-701-00625 9

80,85 - 81,89 3.1831 - 3.2240 RDKQ-200-08085 RDKQ-100-08085 RDCQ-011-00204 RDTQ-031-00204 RDRY-701-00625 9

81,63 - 82,68 3.2138 - 3.2551 RDKQ-200-08163 RDKQ-100-08163 RDCQ-011-00206 RDTQ-031-00198 RDRY-701-00687 9

82,45 - 83,49 3.2461 - 3.2870 RDKQ-200-08245 RDKQ-100-08245 RDCQ-011-00208 RDTQ-031-00200 RDRY-701-00687 9

83,24 - 84,27 3.2772 - 3.3177 RDKQ-200-08324 RDKQ-100-08324 RDCQ-011-00210 RDTQ-031-00202 RDRY-701-00687 9

84,02 - 85,07 3.3079 - 3.3492 RDKQ-200-08402 RDKQ-100-08402 RDCQ-011-00212 RDTQ-031-00204 RDRY-701-00687 9

HINWEIS:

Q

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

63

Ø 25.40
Ø 44

MT.3

CM.3

178

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie Q   |   Durchmesserbereich:  68,93 mm - 85,07 mm (2.7138" - 3.3492")

Sacklochbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

68,93 - 69,98 2.7138 - 2.7551 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00174 RSTQ-03x-00174 RSRY-708-00531 7

69,75 - 70,79 2.7461 - 2.7870 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00176 RSTQ-03x-00176 RSRY-708-00531 7

70,54 - 71,57 2.7772 - 2.8177 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00178 RSTQ-03x-00178 RSRY-708-00531 7

71,32 - 72,40 2.8079 - 2.8504 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00180 RSTQ-03x-00180 RSRY-708-00531 7

72,11 - 73,15 2.8390 - 2.8799 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00182 RSTQ-03x-00182 RSRY-708-00531 7

72,93 - 73,96 2.8713 - 2.9118 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00184 RSTQ-03x-00184 RSRY-708-00531 7

73,71 - 74,75 2.9020 - 2.9429 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00186 RSTQ-03x-00174 RSRY-708-00625 7

74,50 - 75,54 2.9331 - 2.9740 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00188 RSTQ-03x-00176 RSRY-708-00625 7

75,28 - 76,33 2.9638 - 3.0051 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00190 RSTQ-03x-00178 RSRY-708-00625 7

76,10 - 77,14 2.9961 - 3.0370 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00192 RSTQ-03x-00180 RSRY-708-00625 7

76,89 - 77,93 3.0272 - 3.0681 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00194 RSTQ-03x-00182 RSRY-708-00625 7

77,67 - 78,72 3.0579 - 3.0992 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00196 RSTQ-03x-00184 RSRY-708-00625 7

78,46 - 79,50 3.0890 - 3.1299 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00198 RSTQ-03x-00198 RSRY-708-00625 7

79,27 - 80,31 3.1209 - 3.1618 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00200 RSTQ-03x-00200 RSRY-708-00625 7

80,06 - 81,11 3.1520 - 3.1933 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00202 RSTQ-03x-00202 RSRY-708-00625 7

80,85 - 81,89 3.1831 - 3.2240 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00204 RSTQ-03x-00204 RSRY-708-00625 7

81,63 - 82,68 3.2138 - 3.2551 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00206 RSTQ-03x-00198 RSRY-708-00687 7

82,45 - 83,49 3.2461 - 3.2870 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00208 RSTQ-03x-00200 RSRY-708-00687 7

83,24 - 84,27 3.2772 - 3.3177 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00210 RSTQ-03x-00202 RSRY-708-00687 7

84,02 - 85,07 3.3079 - 3.3492 RSKQ-200-xxxxx RSKQ-100-xxxxx RSCQ-015-00212 RSTQ-03x-00204 RSRY-708-00687 7

 
.

HINWEIS:

Q

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie R   |   Durchmesserbereich:  84,81 mm - 104,12 mm (3.3390 - 4.0992")

Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

84,81 - 85,85 3.3390 - 3.3799 RDKR-200-08481 RDKR-100-08481 RDCR-011-00214 RDTR-073-00001 RDRY-701-00468 9

85,63 - 86,66 3.3713 - 3.4118 RDKR-200-08563 RDKR-100-08563 RDCR-011-00216 RDTR-074-00001 RDRY-701-00468 9

86,41 - 87,45 3.4020 - 3.4429 RDKR-200-08641 RDKR-100-08641 RDCR-011-00218 RDTR-071-00001 RDRY-701-00531 9

87,20 - 88,24 3.4331 - 3.4740 RDKR-200-08720 RDKR-100-08720 RDCR-011-00220 RDTR-072-00001 RDRY-701-00531 9

87,99 - 89,03 3.4642 - 3.5051 RDKR-200-08799 RDKR-100-08799 RDCR-011-00222 RDTR-073-00001 RDRY-701-00531 9

88,79 - 89,84 3.4957 - 3.5370 RDKR-200-08879 RDKR-100-08879 RDCR-011-00224 RDTR-074-00001 RDRY-701-00531 9

89,59 - 90,63 3.5272 - 3.5681 RDKR-200-08959 RDKR-100-08959 RDCR-011-00226 RDTR-075-00001 RDRY-701-00531 9

90,37 - 91,42 3.5579 - 3.5992 RDKR-200-09037 RDKR-100-09037 RDCR-011-00228 RDTR-076-00001 RDRY-701-00531 9

91,16 - 92,20 3.5890 - 3.6299 RDKR-200-09116 RDKR-100-09116 RDCR-011-00230 RDTR-071-00001 RDRY-701-00625 9

91,97 - 93,02 3.6209 - 3.6622 RDKR-200-09197 RDKR-100-09197 RDCR-011-00232 RDTR-072-00001 RDRY-701-00625 9

92,76 - 93,80 3.6520 - 3.6929 RDKR-200-09276 RDKR-100-09276 RDCR-011-00234 RDTR-073-00001 RDRY-701-00625 9

93,55 - 94,59 3.6831 - 3.7240 RDKR-200-09355 RDKR-100-09355 RDCR-011-00236 RDTR-074-00001 RDRY-701-00625 9

94,34 - 95,38 3.7142 - 3.7551 RDKR-200-09434 RDKR-100-09434 RDCR-011-00238 RDTR-075-00001 RDRY-701-00625 9

95,15 - 96,19 3.7461 - 3.7870 RDKR-200-09515 RDKR-100-09515 RDCR-011-00240 RDTR-076-00001 RDRY-701-00625 9

95,94 - 96,98 3.7772 - 3.8181 RDKR-200-09594 RDKR-100-09594 RDCR-011-00242 RDTR-077-00001 RDRY-701-00625 9

96,72 - 97,77 3.8079 - 3.8492 RDKR-200-09672 RDKR-100-09672 RDCR-011-00244 RDTR-078-00001 RDRY-701-00625 9

97,51 - 98,55 3.8390 - 3.8799 RDKR-200-09751 RDKR-100-09751 RDCR-011-00246 RDTR-075-00001 RDRY-701-00687 9

98,32 - 99,37 3.8709 - 3.9122 RDKR-200-09832 RDKR-100-09832 RDCR-011-00248 RDTR-076-00001 RDRY-701-00687 9

99,11 - 100,15 3.9020 - 3.9429 RDKR-200-09911 RDKR-100-09911 RDCR-011-00250 RDTR-077-00001 RDRY-701-00687 9

99,90 - 100,94 3.9331 - 3.9740 RDKR-200-09990 RDKR-100-09990 RDCR-011-00252 RDTR-078-00001 RDRY-701-00687 9

100,69 - 101,73 3.9642 - 4.0051 RDKR-200-10069 RDKR-100-10069 RDCR-011-00254 RDTR-079-00001 RDRY-701-00687 9

101,50 - 102,54 3.9961 - 4.0370 RDKR-200-10150 RDKR-100-10150 RDCR-011-00256 RDTR-080-00001 RDRY-701-00687 9

102,29 - 103,33 4.0272 - 4.0681 RDKR-200-10229 RDKR-100-10229 RDCR-011-00258 RDTR-081-00001 RDRY-701-00687 9

103,07 - 104,12 4.0579 - 4.0992 RDKR-200-10307 RDKR-100-10307 RDCR-011-00260 RDTR-082-00001 RDRY-701-00687 9

HINWEIS:

R

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie R   |   Durchmesserbereich:  84,81 mm - 104,12 mm (3.3390 - 4.0992")

Sacklochbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

84,81 - 85,85 3.3390 - 3.3799 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00214 RSTR-073-0000x RSRY-708-00468 9

85,63 - 86,66 3.3713 - 3.4118 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00216 RSTR-074-0000x RSRY-708-00468 9

86,41 - 87,45 3.4020 - 3.4429 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00218 RSTR-071-0000x RSRY-708-00531 9

87,20 - 88,24 3.4331 - 3.4740 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00220 RSTR-072-0000x RSRY-708-00531 9

87,99 - 89,03 3.4642 - 3.5051 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00222 RSTR-073-0000x RSRY-708-00531 9

88,79 - 89,84 3.4957 - 3.5370 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00224 RSTR-074-0000x RSRY-708-00531 9

89,59 - 90,63 3.5272 - 3.5681 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00226 RSTR-075-0000x RSRY-708-00531 9

90,37 - 91,42 3.5579 - 3.5992 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00228 RSTR-076-0000x RSRY-708-00531 9

91,16 - 92,20 3.5890 - 3.6299 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00230 RSTR-071-0000x RSRY-708-00625 9

91,97 - 93,02 3.6209 - 3.6622 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00232 RSTR-072-0000x RSRY-708-00625 9

92,76 - 93,80 3.6520 - 3.6929 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00234 RSTR-073-0000x RSRY-708-00625 9

93,55 - 94,59 3.6831 - 3.7240 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00236 RSTR-074-0000x RSRY-708-00625 9

94,34 - 95,38 3.7142 - 3.7551 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00238 RSTR-075-0000x RSRY-708-00625 9

95,15 - 96,19 3.7461 - 3.7870 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00240 RSTR-076-0000x RSRY-708-00625 9

95,94 - 96,98 3.7772 - 3.8181 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00242 RSTR-077-0000x RSRY-708-00625 9

96,72 - 97,77 3.8079 - 3.8492 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00244 RSTR-078-0000x RSRY-708-00625 9

97,51 - 98,55 3.8390 - 3.8799 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00246 RSTR-075-0000x RSRY-708-00687 9

98,32 - 99,37 3.8709 - 3.9122 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00248 RSTR-076-0000x RSRY-708-00687 9

99,11 - 100,15 3.9020 - 3.9429 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00250 RSTR-077-0000x RSRY-708-00687 9

99,90 - 100,94 3.9331 - 3.9740 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00252 RSTR-078-0000x RSRY-708-00687 9

100,69 - 101,73 3.9642 - 4.0051 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00254 RSTR-079-0000x RSRY-708-00687 9

101,50 - 102,54 3.9961 - 4.0370 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00256 RSTR-080-0000x RSRY-708-00687 9

102,29 - 103,33 4.0272 - 4.0681 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00258 RSTR-081-0000x RSRY-708-00687 9

103,07 - 104,12 4.0579 - 4.0992 RSKR-200-xxxxx RSKR-100-xxxxx RSCR-015-00260 RSTR-082-0000x RSRY-708-00687 9

.

HINWEIS:

R

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie S   |   Durchmesserbereich:  103,86 mm - 127,94 mm (4.0890 - 5.0370")

Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

103,86 - 104,90 4.0890 - 4.1299 RDKS-200-10386 RDKS-100-10386 RDCS-011-00262 RDTS-083-00001 RDRY-701-00687 9

104,67 - 105,75 4.1209 - 4.1634 RDKS-200-10467 RDKS-100-10467 RDCS-011-00264 RDTS-084-00001 RDRY-701-00687 9

105,46 - 106,50 4.1520 - 4.1929 RDKS-200-10546 RDKS-100-10546 RDCS-011-00266 RDTS-085-00001 RDRY-701-00687 9

106,25 - 107,29 4.1831 - 4.2240 RDKS-200-10625 RDKS-100-10625 RDCS-011-00268 RDTS-086-00001 RDRY-701-00687 9

107,04 - 108,08 4.2142 - 4.2551 RDKS-200-10704 RDKS-100-10704 RDCS-011-00270 RDTS-087-00001 RDRY-701-00687 9

107,85 - 108,89 4.2461 - 4.2870 RDKS-200-10785 RDKS-100-10785 RDCS-011-00272 RDTS-088-00001 RDRY-701-00687 9

108,64 - 109,68 4.2772 - 4.3181 RDKS-200-10864 RDKS-100-10864 RDCS-011-00274 RDTS-089-00001 RDRY-701-00687 9

109,42 - 110,47 4.3079 - 4.3492 RDKS-200-10942 RDKS-100-10942 RDCS-011-00276 RDTS-090-00001 RDRY-701-00687 9

110,21 - 111,25 4.3390 - 4.3799 RDKS-200-11021 RDKS-100-11021 RDCS-011-00278 RDTS-083-00001 RDRY-701-00812 9

111,02 - 112,07 4.3709 - 4.4122 RDKS-200-11102 RDKS-100-11102 RDCS-011-00280 RDTS-084-00001 RDRY-701-00812 9

111,81 - 112,85 4.4020 - 4.4429 RDKS-200-11181 RDKS-100-11181 RDCS-011-00282 RDTS-085-00001 RDRY-701-00812 9

112,60 - 113,64 4.4331 - 4.4740 RDKS-200-11260 RDKS-100-11260 RDCS-011-00284 RDTS-086-00001 RDRY-701-00812 9

113,34 - 114,43 4.4622 - 4.5051 RDKS-200-11334 RDKS-100-11334 RDCS-011-00286 RDTS-087-00001 RDRY-701-00812 9

114,20 - 115,24 4.4961 - 4.5370 RDKS-200-11420 RDKS-100-11420 RDCS-011-00288 RDTS-088-00001 RDRY-701-00812 9

114,99 - 116,03 4.5272 - 4.5681 RDKS-200-11499 RDKS-100-11499 RDCS-011-00290 RDTS-089-00001 RDRY-701-00812 9

115,77 - 116,82 4.5579 - 4.5992 RDKS-200-11577 RDKS-100-11577 RDCS-011-00292 RDTS-090-00001 RDRY-701-00812 9

116,56 - 117,60 4.5890 - 4.6299 RDKS-200-11656 RDKS-100-11656 RDCS-011-00294 RDTS-091-00001 RDRY-701-00812 9

117,37 - 118,42 4.6209 - 4.6622 RDKS-200-11737 RDKS-100-11737 RDCS-011-00296 RDTS-092-00001 RDRY-701-00812 9

118,16 - 119,20 4.6520 - 4.6929 RDKS-200-11816 RDKS-100-11816 RDCS-011-00298 RDTS-093-00001 RDRY-701-00812 9

118,95 - 119,99 4.6831 - 4.7240 RDKS-200-11895 RDKS-100-11895 RDCS-011-00300 RDTS-094-00001 RDRY-701-00812 9

119,74 - 120,78 4.7142 - 4.7551 RDKS-200-11974 RDKS-100-11974 RDCS-011-00302 RDTS-095-00001 RDRY-701-00812 9

120,55 - 121,59 4.7461 - 4.7870 RDKS-200-12055 RDKS-100-12055 RDCS-011-00304 RDTS-096-00001 RDRY-701-00812 9

121,34 - 122,38 4.7772 - 4.8181 RDKS-200-12134 RDKS-100-12134 RDCS-011-00306 RDTS-097-00001 RDRY-701-00812 9

122,12 - 123,17 4.8079 - 4.8492 RDKS-200-12212 RDKS-100-12212 RDCS-011-00308 RDTS-098-00001 RDRY-701-00812 9

122,91 - 123,95 4.8390 - 4.8799 RDKS-200-12291 RDKS-100-12291 RDCS-011-00310 RDTS-099-00001 RDRY-701-00812 9

123,72 - 124,77 4.8709 - 4.9122 RDKS-200-12372 RDKS-100-12372 RDCS-011-00312 RDTS-100-00001 RDRY-701-00812 9

124,51 - 125,55 4.9020 - 4.9429 RDKS-200-12451 RDKS-100-12451 RDCS-011-01245 RDTS-031-01245 RDRY-701-00812 9

125,30 - 126,34 4.9331 - 4.9740 RDKS-200-12530 RDKS-100-12530 RDCS-011-01255 RDTS-031-01255 RDRY-701-00812 9

126,09 - 127,13 4.9642 - 5.0051 RDKS-200-12609 RDKS-100-12609 RDCS-011-01265 RDTS-031-01265 RDRY-701-00812 9

126,90 - 127,94 4.9961 - 5.0370 RDKS-200-12690 RDKS-100-12690 RDCS-011-01275 RDTS-031-01275 RDRY-701-00812 9

HINWEIS:

S

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie S   |   Durchmesserbereich:  103,86 mm - 127,94 mm ( 4.0890 - 5.0370")

Sacklochbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

103,86 - 104,90 4.0890 - 4.1299 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00262 RSTS-083-0000x RSRY-708-00687 9

104,67 - 105,75 4.1209 - 4.1634 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00264 RSTS-084-0000x RSRY-708-00687 9

105,46 - 106,50 4.1520 - 4.1929 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00266 RSTS-085-0000x RSRY-708-00687 9

106,25 - 107,29 4.1831 - 4.2240 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00268 RSTS-086-0000x RSRY-708-00687 9

107,04 - 108,08 4.2142 - 4.2551 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00270 RSTS-087-0000x RSRY-708-00687 9

107,85 - 108,89 4.2461 - 4.2870 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00272 RSTS-088-0000x RSRY-708-00687 9

108,64 - 109,68 4.2772 - 4.3181 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00274 RSTS-089-0000x RSRY-708-00687 9

109,42 - 110,47 4.3079 - 4.3492 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00276 RSTS-090-0000x RSRY-708-00687 9

110,21 - 111,25 4.3390 - 4.3799 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00278 RSTS-083-0000x RSRY-708-00812 9

111,02 - 112,07 4.3709 - 4.4122 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00280 RSTS-084-0000x RSRY-708-00812 9

111,81 - 112,85 4.4020 - 4.4429 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00282 RSTS-085-0000x RSRY-708-00812 9

112,60 - 113,64 4.4331 - 4.4740 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00284 RSTS-086-0000x RSRY-708-00812 9

113,34 - 114,43 4.4622 - 4.5051 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00286 RSTS-087-0000x RSRY-708-00812 9

114,20 - 115,24 4.4961 - 4.5370 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00288 RSTS-088-0000x RSRY-708-00812 9

114,99 - 116,03 4.5272 - 4.5681 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00290 RSTS-089-0000x RSRY-708-00812 9

115,77 - 116,82 4.5579 - 4.5992 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00292 RSTS-090-0000x RSRY-708-00812 9

116,56 - 117,60 4.5890 - 4.6299 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00294 RSTS-091-0000x RSRY-708-00812 9

117,37 - 118,42 4.6209 - 4.6622 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00296 RSTS-092-0000x RSRY-708-00812 9

118,16 - 119,20 4.6520 - 4.6929 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00298 RSTS-093-0000x RSRY-708-00812 9

118,95 - 119,99 4.6831 - 4.7240 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00300 RSTS-094-0000x RSRY-708-00812 9

119,74 - 120,78 4.7142 - 4.7551 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00302 RSTS-095-0000x RSRY-708-00812 9

120,55 - 121,59 4.7461 - 4.7870 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00304 RSTS-096-0000x RSRY-708-00812 9

121,34 - 122,38 4.7772 - 4.8181 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00306 RSTS-097-0000x RSRY-708-00812 9

122,12 - 123,17 4.8079 - 4.8492 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00308 RSTS-098-0000x RSRY-708-00812 9

122,91 - 123,95 4.8390 - 4.8799 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00310 RSTS-099-0000x RSRY-708-00812 9

123,72 - 124,77 4.8709 - 4.9122 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-00312 RSTS-100-0000x RSRY-708-00812 9

124,51 - 125,55 4.9020 - 4.9429 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-01245 RSTS-03x-01245 RSRY-708-00812 9

125,30 - 126,34 4.9331 - 4.9740 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-01255 RSTS-03x-01255 RSRY-708-00812 9

126,09 - 127,13 4.9642 - 5.0051 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-01265 RSTS-03x-01265 RSRY-708-00812 9

126,90 - 127,94 4.9961 - 5.0370 RSKS-200-xxxxx RSKS-100-xxxxx RSCS-015-01275 RSTS-03x-01275 RSRY-708-00812 9

.

HINWEIS:

S

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie T   |   Durchmesserbereich:  127,90 mm - 149,90 mm (5.0354 - 5.9016")

Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

127,90 - 128,90 5.0354 - 5.0748 RDKT-200-12790 RDKT-100-12790 RDCT-011-01280 RDTT-031-01280 RDRY-701-00812 11

128,90 - 129,90 5.0748 - 5.1142 RDKT-200-12890 RDKT-100-12890 RDCT-011-01290 RDTT-031-01290 RDRY-701-00812 11

129,90 - 130,90 5.1142 - 5.1535 RDKT-200-12990 RDKT-100-12990 RDCT-011-01300 RDTT-031-01300 RDRY-701-00812 11

130,90 - 131,90 5.1535 - 5.1929 RDKT-200-13090 RDKT-100-13090 RDCT-011-01310 RDTT-031-01310 RDRY-701-00812 11

131,90 - 132,90 5.1929 - 5.2323 RDKT-200-13190 RDKT-100-13190 RDCT-011-01320 RDTT-031-01320 RDRY-701-00812 11

132,90 - 133,90 5.2323 - 5.2717 RDKT-200-13290 RDKT-100-13290 RDCT-011-01330 RDTT-031-01330 RDRY-701-00812 11

133,90 - 134,90 5.2717 - 5.3110 RDKT-200-13390 RDKT-100-13390 RDCT-011-01340 RDTT-031-01340 RDRY-701-00812 11

134,90 - 135,90 5.3110 - 5.3504 RDKT-200-13490 RDKT-100-13490 RDCT-011-01350 RDTT-031-01350 RDRY-701-00812 11

135,90 - 136,90 5.3504 - 5.3898 RDKT-200-13590 RDKT-100-13590 RDCT-011-01360 RDTT-031-01360 RDRY-701-00812 11

136,90 - 137,90 5.3898 - 5.4291 RDKT-200-13690 RDKT-100-13690 RDCT-011-01370 RDTT-031-01370 RDRY-701-00812 11

137,90 - 138,90 5.4291 - 5.4685 RDKT-200-13790 RDKT-100-13790 RDCT-011-01380 RDTT-031-01380 RDRY-701-00812 11

138,90 - 139,90 5.4685 - 5.5079 RDKT-200-13890 RDKT-100-13890 RDCT-011-01390 RDTT-031-01390 RDRY-701-00812 11

139,90 - 140,90 5.5079 - 5.5472 RDKT-200-13990 RDKT-100-13990 RDCT-011-01400 RDTT-031-01400 RDRY-701-00812 11

140,90 - 141,90 5.5472 - 5.5866 RDKT-200-14090 RDKT-100-14090 RDCT-011-01410 RDTT-031-01410 RDRY-701-00812 11

141,60 - 142,90 5.5866 - 5.6260 RDKT-200-14190 RDKT-100-14190 RDCT-011-01420 RDTT-031-01420 RDRY-701-00812 11

142,90 - 143,90 5.6260 - 5.6654 RDKT-200-14290 RDKT-100-14290 RDCT-011-01430 RDTT-031-01430 RDRY-701-00812 11

143,90 - 144,90 5.6654 - 5.7047 RDKT-200-14390 RDKT-100-14390 RDCT-011-01440 RDTT-031-01440 RDRY-701-00812 11

144,90 - 145,90 5.7047 - 5.7441 RDKT-200-14490 RDKT-100-14490 RDCT-011-01450 RDTT-031-01450 RDRY-701-00812 11

145,90 - 146,90 5.7441 - 5.7835 RDKT-200-14590 RDKT-100-14590 RDCT-011-01460 RDTT-031-01460 RDRY-701-00812 11

146,90 - 147,90 5.7835 - 5.8228 RDKT-200-14690 RDKT-100-14690 RDCT-011-01470 RDTT-031-01470 RDRY-701-00812 11

147,90 - 148,90 5.8228 - 5.8622 RDKT-200-14790 RDKT-100-14790 RDCT-011-01480 RDTT-031-01480 RDRY-701-00812 11

148,90 - 149,90 5.8622 - 5.9016 RDKT-200-14890 RDKT-100-14890 RDCT-011-01490 RDTT-031-01490 RDRY-701-00812 11

HINWEIS:

T

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie T   |   Durchmesserbereich:  127,90 mm - 149,90 mm (5.0354 - 5.9016")

Sacklochbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

127,90 - 128,90 5.0354 - 5.0748 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01280 RSTT-0xx-01280 RSRY-708-00812 11

128,90 - 129,90 5.0748 - 5.1142 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01290 RSTT-0xx-01290 RSRY-708-00812 11

129,90 - 130,90 5.1142 - 5.1535 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01300 RSTT-0xx-01300 RSRY-708-00812 11

130,90 - 131,90 5.1535 - 5.1929 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01310 RSTT-0xx-01310 RSRY-708-00812 11

131,90 - 132,90 5.1929 - 5.2323 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01320 RSTT-0xx-01320 RSRY-708-00812 11

132,90 - 133,90 5.2323 - 5.2717 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01330 RSTT-0xx-01330 RSRY-708-00812 11

133,90 - 134,90 5.2717 - 5.3110 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01340 RSTT-0xx-01340 RSRY-708-00812 11

134,90 - 135,90 5.3110 - 5.3504 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01350 RSTT-0xx-01350 RSRY-708-00812 11

135,90 - 136,90 5.3504 - 5.3898 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01360 RSTT-0xx-01360 RSRY-708-00812 11

136,90 - 137,90 5.3898 - 5.4291 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01370 RSTT-0xx-01370 RSRY-708-00812 11

137,90 - 138,90 5.4291 - 5.4685 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01380 RSTT-0xx-01380 RSRY-708-00812 11

138,90 - 139,90 5.4685 - 5.5079 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01390 RSTT-0xx-01390 RSRY-708-00812 11

139,90 - 140,90 5.5079 - 5.5472 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01400 RSTT-0xx-01400 RSRY-708-00812 11

140,90 - 141,90 5.5472 - 5.5866 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01410 RSTT-0xx-01410 RSRY-708-00812 11

141,60 - 142,90 5.5866 - 5.6260 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01420 RSTT-0xx-01420 RSRY-708-00812 11

142,90 - 143,90 5.6260 - 5.6654 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01430 RSTT-0xx-01430 RSRY-708-00812 11

143,90 - 144,90 5.6654 - 5.7047 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01440 RSTT-0xx-01440 RSRY-708-00812 11

144,90 - 145,90 5.7047 - 5.7441 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01450 RSTT-0xx-01450 RSRY-708-00812 11

145,90 - 146,90 5.7441 - 5.7835 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01460 RSTT-0xx-01460 RSRY-708-00812 11

146,90 - 147,90 5.7835 - 5.8228 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01470 RSTT-0xx-01470 RSRY-708-00812 11

147,90 - 148,90 5.8228 - 5.8622 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01480 RSTT-0xx-01480 RSRY-708-00812 11

148,90 - 149,90 5.8622 - 5.9016 RSKT-200-xxxxx RSKT-100-xxxxx RSCT-015-01490 RSTT-0xx-01490 RSRY-708-00812 11

.

HINWEIS:

T

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Durchgangsbohrung

Serie U   |   Durchmesserbereich:  149,90 mm - 165,90 mm (5.9016" - 6.5315")

Durchgangsbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Kegel Rollen
Rollen-
menge

149,90 - 150,90 5.9016 - 5.9409 RDKU-200-14990 RDKU-100-14990 RDCU-011-01500 RDTU-031-01500 RDRY-701-00812 13

150,90 - 151,90 5.9409 - 5.9803 RDKU-200-15090 RDKU-100-15090 RDCU-011-01510 RDTU-031-01510 RDRY-701-00812 13

151,90 - 152,90 5.9803 - 6.0197 RDKU-200-15190 RDKU-100-15190 RDCU-011-01520 RDTU-031-01520 RDRY-701-00812 13

152,90 - 153,90 6.0197 - 6.0591 RDKU-200-15290 RDKU-100-15290 RDCU-011-01530 RDTU-031-01530 RDRY-701-00812 13

153,90 - 154,90 6.0591 - 6.0984 RDKU-200-15390 RDKU-100-15390 RDCU-011-01540 RDTU-031-01540 RDRY-701-00812 13

154,90 - 155,90 6.0984 - 6.1378 RDKU-200-15490 RDKU-100-15490 RDCU-011-01550 RDTU-031-01550 RDRY-701-00812 13

155,90 - 156,90 6.1378 - 6.1772 RDKU-200-15590 RDKU-100-15590 RDCU-011-01560 RDTU-031-01560 RDRY-701-00812 13

156,90 - 157,90 6.1772 - 6.2165 RDKU-200-15690 RDKU-100-15690 RDCU-011-01570 RDTU-031-01570 RDRY-701-00812 13

157,90 - 158,90 6.2165 - 6.2559 RDKU-200-15790 RDKU-100-15790 RDCU-011-01580 RDTU-031-01580 RDRY-701-00812 13

158,90 - 159,90 6.2559 - 6.2953 RDKU-200-15890 RDKU-100-15890 RDCU-011-01590 RDTU-031-01590 RDRY-701-00812 13

159,90 - 160,90 6.2953 - 6.3346 RDKU-200-15990 RDKU-100-15990 RDCU-011-01600 RDTU-031-01600 RDRY-701-00812 13

160,90 - 161,90 6.3346 - 6.3740 RDKU-200-16090 RDKU-100-16090 RDCU-011-01610 RDTU-031-01610 RDRY-701-00812 13

161,90 - 162,90 6.3740 - 6.4134 RDKU-200-16190 RDKU-100-16190 RDCU-011-01620 RDTU-031-01620 RDRY-701-00812 13

162,90 - 163,90 6.4134 - 6.4528 RDKU-200-16290 RDKU-100-16290 RDCU-011-01630 RDTU-031-01630 RDRY-701-00812 13

163,90 - 164,90 6.4528 - 6.4921 RDKU-200-16390 RDKU-100-16390 RDCU-011-01640 RDTU-031-01640 RDRY-701-00812 13

164,90 - 165,90 6.4921 - 6.5315 RDKU-200-16490 RDKU-100-16490 RDCU-011-01650 RDTU-031-01650 RDRY-701-00812 13

HINWEIS:

U

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  38
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

D1

127

Ø 38.10

Ø 75

MT.4

CM.4

225

Rollierwerkzeug   |   Sacklochbohrung

Serie U   |   Durchmesserbereich:  149,90 mm - 165,90 mm (5.9016" - 6.5315")

Sacklochbohrung

D1 Ersatzteile

Metrisch (mm) Zoll (in) Rollen
Rollen-
menge

149,90 - 150,90 5.9016 - 5.9409 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01500 RSTU-0xx-01500 RSRY-708-00812 13

150,90 - 151,90 5.9409 - 5.9803 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01510 RSTU-0xx-01510 RSRY-708-00812 13

151,90 - 152,90 5.9803 - 6.0197 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01520 RSTU-0xx-01520 RSRY-708-00812 13

152,90 - 153,90 6.0197 - 6.0591 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01530 RSTU-0xx-01530 RSRY-708-00812 13

153,90 - 154,90 6.0591 - 6.0984 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01540 RSTU-0xx-01540 RSRY-708-00812 13

154,90 - 155,90 6.0984 - 6.1378 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01550 RSTU-0xx-01550 RSRY-708-00812 13

155,90 - 156,90 6.1378 - 6.1772 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01560 RSTU-0xx-01560 RSRY-708-00812 13

156,90 - 157,90 6.1772 - 6.2165 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01570 RSTU-0xx-01570 RSRY-708-00812 13

157,90 - 158,90 6.2165 - 6.2559 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01580 RSTU-0xx-01580 RSRY-708-00812 13

158,90 - 159,90 6.2559 - 6.2953 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01590 RSTU-0xx-01590 RSRY-708-00812 13

159,90 - 160,90 6.2953 - 6.3346 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01600 RSTU-0xx-01600 RSRY-708-00812 13

160,90 - 161,90 6.3346 - 6.3740 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01610 RSTU-0xx-01610 RSRY-708-00812 13

161,90 - 162,90 6.3740 - 6.4134 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01620 RSTU-0xx-01620 RSRY-708-00812 13

162,90 - 163,90 6.4134 - 6.4528 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01630 RSTU-0xx-01630 RSRY-708-00812 13

163,90 - 164,90 6.4528 - 6.4921 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01640 RSTU-0xx-01640 RSRY-708-00812 13

164,90 - 165,90 6.4921 - 6.5315 RSKU-200-xxxxx RSKU-100-xxxxx RSCU-015-01650 RSTU-0xx-01650 RSRY-708-00812 13

HINWEIS:

U

D:  42 - 45 D:  40 - 41 D:  39
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Rollen 704 und 707

Metrisch (mm) Zoll (in)

D L D L

RDRY-704-00047 1,18 6,35 0.0465 0.2500

RDRY-704-00062 1,57 6,35 0.0618 0.2500

RDRY-704-00070 1,77 7,94 0.0697 0.3126

RDRY-704-00078 1,97 9,53 0.0776 0.3752

RDRY-704-00086 2,17 9,53 0.0854 0.3752

RDRY-704-00093 2,36 9,53 0.0929 0.3752

RDRY-704-00109 2,75 12,70 0.1083 0.5000

RDRY-704-00125 3,16 12,70 0.1244 0.5000

RDRY-704-00148 3,74 12,70 0.1472 0.5000

RDRY-704-00156 3,95 12,70 0.1555 0.5000

RDRY-704-00172 4,34 15,88 0.1709 0.6252

RDRY-704-00187 4,72 22,28 0.1858 0.8772

RDRY-707-00187 4,75 12,70 0.1870 0.5000

RDRY-704-00218 5,52 12,70 0.2173 0.5000

RDRY-707-00218 5,52 25,40 0.2173 1.0000

RDRY-704-00265 6,70 28,58 0.2638 1.1252

RDRY-704-00312 7,90 38,10 0.3110 1.5000

RDRY-707-00312 7,92 28,58 0.3118 1.1252

RDRY-704-00406 10,28 38,10 0.4047 1.5000

RDRY-704-00468 11,86 38,10 0.4669 1.5000

RDRY-704-00531 13,46 38,10 0.5299 1.5000

RDRY-704-00625 15,85 38,10 0.6240 1.5000

RDRY-704-00687 17,42 38,10 0.6858 1.5000

RDRY-704-00812 20,60 38,10 0.8110 1.5000

Rollen

Durchgangsbohrung

Rollen 701

Metrisch (mm) Zoll (in)

D L D L

RDRY-701-00187 4,65 22,28 0.1831 0.8772

RDRY-701-00218 5,43 25,40 0.2138 1.0000

RDRY-701-00265 6,63 28,58 0.2610 1.1252

RDRY-701-00312 7,72 38,10 0.3039 1.5000

RDRY-701-00406 10,11 38,10 0.3980 1.5000

RDRY-701-00468 11,68 38,10 0.4598 1.5000

RDRY-701-00531 13,28 38,10 0.5228 1.5000

RDRY-701-00625 15,67 38,10 0.6169 1.5000

RDRY-701-00687 17,27 38,10 0.6799 1.5000

RDRY-701-00812 20,42 38,10 0.8039 1.5000

L

D

L

D
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Rollen 708 - 705

Metrisch (mm) Zoll (in)

D L D L

RSRY-708-00086 2,17 9,53 0.0854 0.3752

RSRY-708-00125 3,16 12,70 0.1244 0.5000

RSRY-708-00156 3,95 12,70 0.1555 0.5000

RSRY-708-00172 4,35 15,88 0.1709 0.6252

RSRY-708-00187 4,72 22,28 0.1858 0.8772

RSRY-705-00187 4,74 12,70 0.1866 0.5000

RSRY-708-00218 5,52 25,40 0.2173 1.0000

RSRY-705-00218 5,52 12,70 0.2173 0.5000

RSRY-708-00265 6,70 28,58 0.2638 1.1252

RSRY-708-00312 7,90 38,10 0.3110 1.5000

RSRY-705-00312 7,90 28,58 0.3110 1.1252

RSRY-708-00406 10,29 38,10 0.4047 1.5000

RSRY-708-00468 11,86 38,10 0.4669 1.5000

RSRY-708-00531 13,46 38,10 0.5299 1.5000

RSRY-708-00625 15,85 38,10 0.6240 1.5000

RSRY-708-00687 17,42 38,10 0.6858 1.5000

RSRY-708-00812 20,60 38,10 0.8110 1.5000

Rollen

Sacklochbohrung

L

D

Rollen 706

Metrisch (mm) Zoll (in)

D L D L

RDRY-706-00218 5,26 25,40 0.2071 1.0000

RDRY-706-00265 6,46 28,58 0.2543 1.1252

RDRY-706-00312 7,55 38,10 0.2972 1.5000

RDRY-706-00406 9,93 38,10 0.3909 1.5000

RDRY-706-00468 11,51 38,10 0.4531 1.5000

RDRY-706-00531 13,11 38,10 0.5161 1.5000

RDRY-706-00625 15,50 38,10 0.6102 1.5000

RDRY-706-00687 17,07 38,10 0.6720 1.5000

RDRY-706-00812 20,25 38,10 0.7972 1.5000

L

D
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Durchmesser einstellung

Einstellungsbereich
Abstand (C)

Durchgangsbohrung Sacklochbohrung

Rollen 701 Rollen 704 / 707 Rollen 708

Metrisch (mm) Zoll (in) Metrisch Inch Metrisch Inch Metrisch Inch

4,70 - 5,88 0.1850 - 0.2315 - - 2,40 0.0945 - -

5,89 - 9,47 0.2319 - 0.3728 - - 2,40 0.0945 0,60 0.0236

9,48 - 15,84 0.3732 - 0.6236 - - 2,40 0.0945 0,60 0.0236

15,85 - 28,54 0.6240 - 1.1236 5,40 0.2126 3,20 0.1260 1,00 0.0394

28,55 - 46,70 1.1240 - 1.8385 9,50 0.3740 3,20 0.1260 1,00 0.0394

46,71 - 84,80 1.8390 - 3.3386 9,50 0.3740 4,00 0.1575 1,00 0.0394

84,81 - 165,90 3.3390 - 6.5315 10,30 0.4550 4,70 0.1850 1,00 0.0394 

Verstellung

gleichen Abstand gehalten werden.

WICHTIG: 

Rollen

CC

Inclination 

of the rolls

Durchgangsbohrung Sacklochbohrung

Rollenneigung



A

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

D

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de D:  41

Rollierwerkzeug

HINWEIS: 
Fluchtungsfehler Unsicherheit, 

Rollen gegen die zu rollierende 

Werkzeugachse.

Der beim Vorgang entstehende 

zieht.

HINWEIS: Wird der Selbsteinzug 

Sacklochbohrungen), ist ein 

Wird der Maschinenvorschub 
angehalten oder ist dieser 
langsamer als der vorgegebene 
Vorschub, ziehen die Rollen 

hohem Vorschub.

geschmiert werden. Zur 

Reinigungswirkung ist eine 

direkt zum Werkzeug unabdingbar. 

werden. Im Schmiersystem ist 
daher ein Filter vorzusehen.
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

   |   Metrisch (mm)

Rollieren

WICHTIG: 
erhalten Sie durch unsere Anwendungstechnik.

ISO Material

Vorschub (mm/U) 

Rolliererdurchmesser

(HBW)
Geschw. 
(m/min) 4,70 - 12,00 12,01 - 25,00 25,01 - 50,00 50,01 - 165,90

P

100 - 180 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

1118, 1215, 12L14, etc. 180 - 250 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

85 - 180 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 180 - 275 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

125 - 180 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 180 - 325 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

125 - 180 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

4140, 5140, 8640, etc. 180 - 375 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

240 - 450 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

4340, 4330V, 300M, etc.

Baustahl 125 - 180 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

A36, A285, A516, etc. 180 - 350 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

150 - 200 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

S
140 - 310 15 - 45 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

Titanium Alloy 140 - 310 15 - 45 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

M

Martensitstahl 135 - 350 22 - 60 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

416, 420, etc.

Austenitstahl 135 - 275 22 - 60 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

K
< 200 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

> 200 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

260 - 320 22 - 90 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

N

< 180 45 - 105 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

Messing

Bronze < 180 45 - 105 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

Aluminium und Legierungen < 150 45 - 105 0,13 - 0,51 0,36 - 0,94 0,81 - 2,18 1,78 - 3,07

Max. U/Min

Series Max. U/Min

H 2000

I 1500

1200

L 1000

F 1000

M 900

N 900

700

600

Q 500

R 300

S 300

T 250

U 200
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Aufmaß   |   Metrisch (mm)

Rollieren

ISO Material

Aufmaß  (mm) 

(HBW) 4,70 - 12,00 12,01 - 25,00 25,01 - 50,00 50,01 - 165,90

P

100 - 180 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

1118, 1215, 12L14, etc. 180 - 250 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

85 - 180 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 180 - 275 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

125 - 180 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 180 - 325 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

125 - 180 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

4140, 5140, 8640, etc. 180 - 375 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

240 - 450 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

4340, 4330V, 300M, etc.

Baustahl 125 - 180 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

A36, A285, A516, etc. 180 - 350 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

150 - 200 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

S
140 - 310 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

Titanium Alloy 140 - 310 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

M

Martensitstahl 135 - 350 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

416, 420, etc.

Austenitstahl 135 - 275 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

K
< 200 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

> 200 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

260 - 320 0,010 - 0,018 0,012 - 0,018 0,012 - 0,025 0,020 - 0,036

N

< 180 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

Messing

Bronze < 180 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051

Aluminium und Legierungen < 150 0,010 - 0,018 0,018 - 0,041 0,025 - 0,046 0,030 - 0,051
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Rollieren

WICHTIG: 
erhalten Sie durch unsere Anwendungstechnik.

ISO Material

Vorschub (IPR) 

Rolliererdurchmesser

(HBW)
Geschw. 

(SFM) 0.1850 - 0.4724 0.4728 - 0.9843 0.9846 - 1.9685 1.9689 - 6.5315

P

100 - 180 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

1118, 1215, 12L14, etc. 180 - 250 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

85 - 180 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 180 - 275 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

125 - 180 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 180 - 325 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

125 - 180 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

4140, 5140, 8640, etc. 180 - 375 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

240 - 450 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

4340, 4330V, 300M, etc.

Baustahl 125 - 180 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

A36, A285, A516, etc. 180 - 350 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

150 - 200 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

S
140 - 310 50 - 150 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

Titanium Alloy 140 - 310 50 - 150 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

M

Martensitstahl 135 - 350 75 - 200 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

416, 420, etc.

Austenitstahl 135 - 275 75 - 200 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

K
< 200 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

> 200 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

260 - 320 75 - 300 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

N

< 180 150 - 350 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

Messing

Bronze < 180 150 - 350 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

Aluminium und Legierungen < 150 150 - 350 0.005 - 0.020 0.014 - 0.037 0.032 - 0.086 0.070 - 0.121

Max U/Min

Serie Max U/Min

H 2000

I 1500

1200

L 1000

F 1000

M 900

N 900

700

600

Q 500

R 300

S 300

T 250

U 200
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ROLLIEREN   |   S.C.A.M.I.® Rollierwerkzeugsystem

Aufmaß   |   Zoll (inch)

Rollieren

ISO Material

Aufmaß (inch) 

(HBW) 0.1850 - 0.4724 0.4728 - 0.9843 0.9846 - 1.9685 1.9689 - 6.5315

P

100 - 180 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

1118, 1215, 12L14, etc. 180 - 250 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

85 - 180 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

1010, 1020, 1025, 1522, 1144, etc. 180 - 275 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

125 - 180 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, etc. 180 - 325 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

125 - 180 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

4140, 5140, 8640, etc. 180 - 375 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

240 - 450 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

4340, 4330V, 300M, etc.

Baustahl 125 - 180 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

A36, A285, A516, etc. 180 - 350 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

150 - 200 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, etc. 200 - 250 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

S
140 - 310 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

Titanium Alloy 140 - 310 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

M

Martensitstahl 135 - 350 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

416, 420, etc.

Austenitstahl 135 - 275 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

K
< 200 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

> 200 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

260 - 320 0.0004 - 0.0007 0.0005 - 0.0007 0.0005 - 0.0010 0.0008 - 0.0014

N

< 180 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

Messing

Bronze < 180 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020

Aluminium und Legierungen < 150 0.0004 - 0.0007 0.0007 - 0.0016 0.0010 - 0.0018 0.0012 - 0.0020
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Gewindefräsen
VHM- und Wechselplatten-Werkzeuge

Bohren 

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Sonderwerkzeuge

AccuThread™ 856     | ThreadMills

USA



Land-

VHM und

WARNUNG



Klemmschraubentyp:

Klemmbolzentyp:
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Gewindefräsen RICHTIG GEMACHT
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iOS DEVICES ANDROID DEVICES PC DOWNLOAD ONLINE WEB APP

ONLINE WEB APP

Online Verfügbar 24/7

Insta-Code
Finden Sie Ihren Gewindefräser. Erstellen Sie Ihr eigenes Programm

™

Insta-Quote™

In wenigen Minuten zum Design und Angebot
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Gerade
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U - 20 M

Gewinde

U 20 M

  N U

B

-
M

A  

20 M

Gewinde -

20 M

- =  

L6

L1

D1D2

D1

D2

L1
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55°

External

InternalR = .137P

R = .137P
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Sonderwerkzeuge
Sonderwerkzeuglösungen

Bohren

Feindrehen

Reiben

Rollieren

Gewindefräsen

im Programm



Sonderwerkzeuglösungen

Superion™   |   Insta-Quote™   |   Sonderwerkzeuge

Wir sind Spezialisten für Spezialanwendungen

Allied Machine ist die erste Wahl, wenn es um Auslegung und Entwicklung 

rufen Sie uns an! Die meisten unserer Werkzeuge lassen sich für Sonderzwecke 

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen 

Dieses Dreieck ist ein Sicher-

die zu einem Werkzeugversagen 
und zu schweren Verletzungen 

WARNUNG

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass 
die Nichtbeachtung der Vorsichtsmaßnahmen in 
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und 

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung 
der Vorsichtsmaßnahmen in dieser Meldung 
zu Werkzeug- oder Maschinenschaden führen 

WICHTIG 
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen 

Besuchen Sie www.alliedmachine.com für die 



Sonderwerkzeuglösungen Inhalt

Superion™ 

Insta-Quote™

T-A® Halter

ALVAN® Reibahlen

Sonderwerkzeuge

Einsatzdesign

Vakuumbohrer

Erfolgsgeschichten

i-Form

QDSI® Einsätze

Verfollständigen Sie Ihr Design



Sonderwerkzeuglösungen

Wir sind Spezialisten für Sonderlösungen

Allied Machine bietet drei Linien, um Sonderwerkzeuge zu erhalten und so jede 

Außendienstmitarbeitern entwickelt für Sie individuelle Produkte, die Sie nirgendwo anders 

Solid Carbide Specials

• 

• Rollierwerkzeuge

• 

• 

Mit den Vollhartmetallprodukten der Linie Superion™ bietet Allied Machine 

Insta-Quote™

für ein Spezialwerkzeug, das die Anforderungen Ihrer Anwendung 

•  T-A® Halter

Sonderwerkzeuge

Gehen Ihre Anforderungen aber noch über diese Grenzen hinaus, wird 

zu entwerfen, die die Herausforderung erfüllen
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Motorblock

Jede Branche verdient spezielle Aufmerksamkeit

Erfolgsgeschichten von Allied Machine unter www.alliedmachine.com

Schwermaschienen

Branchen Lösungen

Öl und Gas

JEDES PROBLEM
HAT EINE

LÖSUNG

COMPLEXE LÖSUNG

INNOVATIVE LÖSUNG

LANGE LÖSUNG
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Superion™

     •  Reibahlen

     •  Stufenwerkzeuge

Eine solide Kombination

|   Rollierer  | |

FORMBOHRER

FÜHRUNGSFASE

VOLLHARTMETALL
SONDERLÖSUNGEN
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01 PKD BOHRER

Aerospace

verfügbar
Anwendungen in Aluminium verwendet

02 VHM BOHRER

Durchmesser   |   20xD

•  Erübrigt Werkzeugwechsel und reduziert somit 

03 Rollierwerkzeuge

Bereich Design

 - •  Gerade Nuten, ausgespitzte Querschneide, •  Geeignet für Anwendungen in Gusseisen und 

Industrie Industrie

Industrie Industrie

Industrie Industrie
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Insta-Quote™

Entwerfen Sie Ihre Sonderwerkzeuge

Gestalten Sie Ihre eigenen Lösungen

     •  T-A® Halter

iq.alliedmachine.com

Design immer und überall.

Online rund um die Uhr verfügbar.
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Insta-Quote™

Anleitung für Nutzer

• 
• 

Login

iq.alliedmachine.com

1
Log In

2
erstellen, ein vorhandenes Werkzeug bearbeiten, Ihr Angebot 

3
Werkzeug Aussuchen

Verwenden Sie nicht die Vor- und Zurückpfeile 

des Webbrowsers
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4
den Pfeil nach rechts 

  um 

6
auf den Pfeil nach rechts  

5

  

8
klicken Sie auf den Pfeil nach rechts  

7

170209-547
Jahr Tag Referenznr.
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9 10
Anfrage senden / Quote Your Item

Meldung, die Sie darüber informiert, wie lange Sie auf Ihr 
Angebot und die Zeichnung voraussichtlich warten müssen 

Damit Sie die heruntergeladenen Dateien ansehen 

Date: 02/09/2017

     120 Deeds Drive

     Dover, OH 44622

     P: +1.330.343.4283

     F: +1.330.602.3400

     www.alliedmachine.com

Quota#on Number:

N-012345-678910

Please reference the above

number when placing an order

270801 
A)n: Joe Thomas

Customer Account

123 Holemaking Pkwy

Suite 1000 
USA 

Dover OH 44622 

Phone: 330-343-4283 

Fax: 330-602-3400 

AMEC Rep: Harold Stokey 

Customer Name: ABC Company 

Customer Contact: Joe Thomas

Customer Item Reference N/A 

Email: joe@mycompany.com 

Phone: 3303303300

This quota�on is being offered based on the informa�on that has been provided to AMEC.

The price and manufacturability is subject to change based on the final design of the item.

DESCRIPTION

QTY

LIST PRICE

EACH (U.S. $)

SCHEDULED

LEAD TIME

#2 Series T-A® Chrome Helix Holder With 1.000" Drill Diameter, 5.860"

Helical Flute, 4.00" Drill Depth, 1.000" Dia. By 2.281" Long Flanged Shank

With No Flat With Through Shank Coolant, Per AMEC# 170210-523 Rev. 0 

For addiKonal opportuniKes to lower cost, please review AMEC's Blanket

Release Order Policy (BRO Policy 020100 Rev.1). 

1 

2 

3 

4-5 

6-9 

10-14

15-24

25-49

50+

$ 0.00 

$ 0.00 

$ 0.00 

$ 0.00 

$ 0.00 

$ 0.00 

$ 0.00 

$ 0.00 

$ 0.00 

22 Work Days

22 Work Days

22 Work Days

22 Work Days

22 Work Days

22 Work Days

32 Work Days

32 Work Days

32 Work Days

Allowable Quan�ty Variance Shipment Table

Order QuanKty Variance Amount Order QuanKty Variance Amount

1-9 
*+0/-0 

150-299 
+0/-3

10-49 
+0/-1 

300-499 
+0/-5

50-149 
+0/-2 

500+ 
+0/-10 

* Devia�ons with approval by the customer

This Document will serve as our official response.    Please no�fy us if addi�onal copies should be mailed.

•This quote is valid unKl 12/31/2018 unless you are sent

a specific noKficaKon to the contrary.

•Scheduled lead Kme is based on availability of material

at Kme of order. You will be noKfied within 3 business

days of receipt of order, if a lead Kme change is required. 

•Scheduled lead Kme starts upon receipt of order as well

as customer approved AMEC drawing when appropriate. 

•All special order cancellaKons are subject to a minimum of 10%

cancellaKon charge. AMEC reserves the right to increase the

cancellaKon charge as deemed necessary to cover costs associated

with items being cancelled. 

ALLIED MACHINE & ENGINEERING CORP

This quote prepared by:  Insta-Quote

TOOL REF. OAL
8.28

TOOL REF
6.000  REF.

BODY LENGTH
5.860 ± 0.010

SHANK LENGTH
2.281 ± 0.010

SHANK OD
1 IN  FLANGED

DRILL DEPTH
4.00  REF.

BLADE DIA

-.00021.0000
-.0012

DATE

THIS DRAWING IS THE PROPERTY OF
ALLIED MACHINE & ENGINEERING CORP.IT IS NOT TO BE COPIED ORTRANSFERRED, IN WHOLE OR IN PART,

WITHOUT WRITTEN PERMISSION OF
ALLIED MACHINE & ENGINEERING CORP.

SHEET  1 OF 1

0

SIGNED

DRWN :   I-Q  DATE : 02/10/2017 DWG. NO

REV

THIS DRAWING IS PROVIDED TO
ILLUSTRATE  CONCEPT AND DIMENSIONS
 PRIOR TO ANY MANUFACTURING.  BY

SIGNING YOU ACCEPT RESPONSIBILITYFOR ANY MANUFACTURING TO THE
SPECIFICATIONS SHOWN, REGARDLESS OF

WHERE THEY WERE ORIGINATED.

ANG.
±.5 °

FRAC
+/-1/64

DEC ±0.030 ±0.010 ±0.005 ±0.0005 TITLE : 

Joe Thomas
DIM .X .XX .XXX .XXXX

CONTACT : 

GENERAL TOLERANCES

ABC Company

DEVELOPED FOR DISTRIBUTOR : 
DO NOT SCALE FOR DIMENSIONS

170209-547

PLEASE RESPOND WITHIN 2 DAYS. AMEC DELIVERIES ALLOW 2 DAYS FOR DRAWING REVIEW. RESPONSES LONGER THAN 2 DAYS WILL IMPACT QUOTED DELIVERY DATES.

NOTES : 
1. MARK : 170210-523  REV.  0
    

2. ALL DIMENSIONS NOT SPECIFIED ARE ALLIED
   MACHINE AND ENGINEERING CORP. STANDARDS.

#2 SERIES  T-A   
CHROME HELIX HOLDER WITH 1 IN DIA 

FLANGED  SHANK  WITH THROUGH SHANK COOLANT

8.28

6.000  REF.

5.860 ± 0.010
2.281 ± 0.010

1 IN  FLANGED

1/8-27 NPT 
TAP

4.00  REF.

-.00021.0000
-.0012

NO FLAT ON SHANK

Die Zeichnung ist exemplarischer Natur und daher nicht 

Entwerfen Sie Ihr Werkzeug
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Sonderwinkel Doppelwinkel
mit Zentrierspitze

Spot & Chamfer 90° Stufeneinsatz

Vollradius

Lippen Geometrien

Querschneidegeometrien

TiN TiAlN TiCN

Insta-Quote™ bietet eine Reihe von Varianten zur Verbesserung unterschiedli-

-
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T-A® Halter

Chromespiral  Halter mit Führungsleisten

 Sonderlänge

Verchromte 

Insta-Quote™ bietet eine Reihe von Varianten zur Verbesserung unterschiedli-

 www.alliedmachine.com/deepholeguidelines.asp

 WARNUNG
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 Sonderlänge
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wenden Sie sich an uns, und wir erstellen für Sie eine Sonderentwicklung nach 

Sonderentwicklungen
GEN3SYS XT Einsatz für

 www.alliedmachine.com/deepholeguidelines.asp

WARNUNG
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und Fase
Sonderstufe Rückwärtsfase Spitzenlos mit Ausenkung 

und Fase

Sonderspitze Nicht schneidendes  
Zentrum mit Fase

Rückwärtsfase 

Einsatzdesign

Lösungen ohne Grenzen

• 

• 

• Geometrie mit Notch Point®, spezieller 

Geometrie

Ein konkurrierender Einsatz

Die Zahlen sprechen für sich

• 

•  Das Material bearbeitet sich schlecht, nutzt das Schneidwerkzeug 

• 

• Die Struktur besteht aus einzelnen Lagen, was beim Ausfahren zu 

Industrie 

VERBESSERT
die Standzeit um 80%
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• Das Material wird in einem geschlossen Vakuumsystem 
zurückgehalten

• 

• 

• Jeder Halter ist mit einer ganzen Reihe unterschiedlicher 
Durchmesser verfügbar

• 
und derselbe Halter verwenden

engter Toleranz zum Führen in 

werden über eine innenliegende Nut 
abgeführt

Rascher und einfacher 
Austausch dank 

• 
gearbeitet

• 

• 
oder Minimalmengenschmierung gearbeitet

• Sollte am besten mit Mikro-Spanzyklus betrieben werden

je nachdem wie die Fasern verlaufen und wie groß der Anteil von Carbonfasern im 

Industrie 
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Sonderwerkzeuge

• 

• 

• 

• 

verbessert zudem die Spanabfuhr

Ein konkurrierender Einsatz mit Halter

• 

• 

• die Spanabfuhr verbessert

• 

Industrie Industrie

• 
durch das Werkzeug verbessert 
die Spanabfuhr

• 

dadurch verbesserte Geradheit 

          Unsere Chips          Deren Chips

Die Zahlen sprechen für sich

Nachfolgend die Erfahrungen aus einer realen 

VERBESSERTE Standzeit von

280%
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Sonderwerkzeuge

Erfolgsgeschichten

 

Industrie 

Öl und Gas

Spezielle T-A®-Halter und -Einsätze

Industrie 

Schwermaschienen

Industrie 

Industrie 

A

B
O

H
R

E
N

B

FE
IN

D
R

E
H

E
N

C

R
E

IB
E

N

D

R
O

LLIE
R

E
N

E

G
E

W
IN

D
E

FR
Ä

SE
N

X

SO
N

D
E

R
W

E
R

K
ZE

U
G

www.alliedmachine.com   |  +49 (0) 7022 408-0 |  info@wohlhaupter.de 

SONDERWERKZEUG   |   Spezielle Werkzeuglösungen



Sonderwerkzeuge

i-Form Halter 
mit i-Form Einsätzen mit i-Form Einsätzen

 

Alles ist möglich.

     •  Die Halter verfügen über Innenkühlung
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mit i-Form Einsätzen mit i-Form Einsätzen

mit i-Form Einsätzen mit i-Form Einsätzen mit i-Form Einsätzen

mit T-A® Sonderformeinsatz mit i-Form Einsätzen

i-Form Halter
mit i-Form Einsätzen

Sonderwerkzeuge
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Rückwärtsfase Einsatz

 

T-A® Entgrater

T-A® Form Bohrer mit  

Sonderwerkzeuge

Sonderdesigns   |   T-A® Produkte

T-A® Stufen Bohrer  
mit Feinverstellung

T-A® verchromter Bohrer

T-A® I-Form Bohrer T-A® Bohrer
mit Sonder Einsatz und Halter
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Sonder BT-A Bohrer
mit Innengewinde

Sonder BT-A Bohrer Sonder BT-A Bohrer

Sonderwerkzeug

Sonderwerkzeuge

Sonder Designs   |   Weitere Produkte

Sonder Bohrer™
mit 2 Stufen

mit Fase

™ 
mit Sonder Durchmesser

Sonderlänge
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ANSI 
IC L T R IC L T R

ANSI 
IC L T R IC L T R

L1

R1

T1
80°

7°
IC

L1

R1

T1

55°

7°
IC
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ANSI 
IC L T R IC L T R

ANSI 
IC L T R IC L T R

TCGT-090202

L1

R1

T1
90°

7°
IC

60°

L1

R1

T1

7°

IC
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Sonderwerkzeug

T

SØ

T

SØ

T

SØ

S#

SØ

S#

Gerade mit Zapfen

SØ S# T RCA

- - JA  /  NEIN

JA  /  NEIN

JA  /  NEIN

JA  /  NEIN RCA

Holder Coolant 

Adapter Area
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Werkzeug A A2 A B B2 B D Ø E Ø F Ø G L

- - - - - -

Spiralgenutet

Geradegenutet

L

DØ

M

L

DØ

M

Werkzeug 2

Spiral Pilot

Chrom Pilot

Spiralgenutet

Geradegenutet

L

DØ

M

L

DØ

M

EØ

B
1

Spiral Pilot

Chrom Pilot

Chrome Pilot

L

DØ

EØ

FØ

GØ

M

B3
B2

B1

A3

A2

A1

R

Wohlhaupter GmbH
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 2.  

Kein Spanzyklus empfohlen.

 

Rückziehen des Bohrers Reduzieren Sie Drehzahl bis 

Min 2xD

1.5mm (1/16”)

1xDMin 2xD

3mm (1/8”)

 WARNUNG
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Bedienungsanleitung
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Tel, Fax
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Gewährleistungs-





Telefon:

+91 11 41827044

Telefon:

+1 330 343 4283

Toll Free USA and Canada:
800 321 5537

Fax:
+1 330 602 3400

Toll Free USA and Canada:
800 223 5140

Telefon:
+1 330 343 4283

Toll Free USA and Canada:
800 321 5537

Fax:
+1 330 364 7666

(Engineering Dept.)

Telefon:
+49 (0)7022 408 0

Email:
info@wohlhaupter.de

Web:
www.wohlhaupter.com

Deutschland  |  Österreich  |  Schweiz

Wohlhaupter GmbH
Maybachstraße 4
72636 Frickenhausen
Germany

Europa

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.
93 Vantage Point
Pensnett Estate
Kingswinford
West Midlands
DY6 7FR England

Vereinigte Staaten

Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive
Dover OH 44622
United States

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street
Dover OH 44622
United States

Asia

Wohlhaupter India Pvt. Ltd.
B-23, Floor
B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi - 110058
India

Telefon:
+44 (0)1384 400900
Email:
enquiries.eu@alliedmachine.com
Web:
www.alliedmachine.com


